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1. Letekercselé mii részei:

- tekercstarto allvany
- papirtekercs tarto tengely

2.1. Zacskokészitd egység részei:

1tt keriiltek elhelyezésre:
- hosszragaszté berendezés
- papirvezetd kerekek

- formalemez
- red6z6lemez
- hazdkerekek

- {itd

- talpragaszto

- tovabbitd dob

- kirakodob

2.2. Miiszaki jellemzék:

Maximalis {itésszam (technikai) :

Felhasznalhat6 papirtekercs

maximalis tekercsatméroje :

Felhasznalhaté papirtekercs

maximalis tekercsszélessége :

Hiively atméro :

270 db / perc
90 cm

80 cm
76 mm

2.3: Készithet6 zacskok elméleti mérettartomanya: .

(Méretadatok: kész zacskora vonatkozdan; szélesség x hossz + 2 X 1ed0melyseg)

Siitdipari zacskok:

Méret mm - ben

1/2 kg - os:
11 kg~ o8

1 1/4kg-os:
11/2 kg - os:
2/1 kg - os:

Aprocikk zacskok:

115x225+2x45
135255+ 2 x6U
155.%.295+ 2 %60
190 x 385 +2 x 62

220 x 450+ 2% 80

Méret mm — ben

5 dkg-os

10 dkg-os
20 dkg-os
25 dkg-os

55140 +2x 20
68 1155 +2% 20
95x220+2x 30
115x 225+ 2.x45

Altalanos zacskok:

1/1 kg - os:
2/1 kg - os:
3/1 kg - os:
5/1 kg - os:
1/2 kg - os:

: Méret mm - ben

135x 255 + 2 x 60
160 x 340 + 2 x 60
190 x 385 +2 x 62
220.x 450+ 2 % 80
115x225+2x45
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3.1. A technolégiai folyamatban alkalmazott szak - és segéderdk feladata, kotelezettsége és
felelossége:

A gép kiszolgalasat végzi : 1 £6 kiszedd (betanitott munkas, betanitasi idd : 3 hét)
1 f6 gépmester, papiripari szakmunkas végzettségl’
€

A feladatok, kételezettségek részletesen a munkafolyamat leirdsaban - adott esetre vonatkozoan -
szerepelnek.

4. Munkafolyamat leirasa:
4.1. Kovetelmények a munkavégzésre technolégiai miiveletenként:
4.1.1. Elokészités iizemeltetésre:

- A tekercsféket kiengedjiik, a stangdn 1év6 tekercsszoritd kereket fellazitjuk, €s a stangardl a
konuszt, valamint a régi (el6z6) tekercs hiivelyét lehtizzuk. A regulazot felhajtjuk, és a stangat
kiemeljiik. Az 0] tekercset a tekercstarto allvany elé guritjuk, amelybe a stangat betoljuk, és azt
tekercsszoritoval rogzitjitk. Ezutan a stangén 1évé tekercset a tekercstartoba beemeljiik, a regulazot
a stangéra rahajtjuk. Ezeket a miiveleteket a segité és a gépmester kozosen végzik.

- Papirbeflizéstdl a zacsko képzéséig:

A huizdkereket, a ragasztomiiveket a gépmester kiemeli. A feltett tekercs kézi forgatasaval
biztositja a papirbefiizés folyamatossagat. A kiszedd a papirt atvezeti a hosszragaszté- felhordo és a
papirvezetd kerekek kozott. Innen a lemezen halad tovabb kézi el6tolassal a huzokerekek ala. A
gépmester a hiizokerekek leengedésével és a gép kézi hajtasaval juttatja a képzett tomlot az itd és a
tomlétovabbitd hengerekre. A vagasi hossznal torténd tomlétépddés utan a talphajtas (talpkenés,
fenéknyomas), majd a kirakas kovetkezik. Ezutan keriil sor a gép beinditasara
A befiizési és az azt kovetd miiveletek ismétlddnek papirszakadas illetve végtelenitési hidanyossagok
kovetkeztében. :

- A rendeltetésnek megfelel6 késztermék folyamatos gyartasat niegelézé feladatok:

A gépmester a gép lasst lizemeltetése kozben bedllitja a hossz - €s talpragaszto berendezéseket,
beszabalyozza a papirpalya feszességét. Ekdzben figyelemmel kiséri a méretbeni és a ragasztasi
kdvetelményeket. Ha azok megfelelnek az eldirasoknak, Ggy felgyorsitja a gépet az eloirt
{itésszamra, és megkezdi a termék gyartasat. '

4.2. Uzemeltetés:
4.2.1. Folyamatos gyartas menete:

A gépmester ellendrzi a késztermék mindségét, sziikseg esetén beavatkozik a méret ¢s a
ragasztasi mindséget karosan befolyasolo tényez0k megsziintetésére, tovabba minden olyan, a
folyamatos gyartast akadalyozo hiba elharitdsaban, ami nem igényelegyéb - pl. lakatos - segitséget.

A kiszed$ a kirakodob altal kirakott, megszamlalt zacskokat 25 - 50 - esével elszedi a
kirakéasztalrol, kozben ellendrzi azok minéségét (ragasztas, talpkiképzés, méret), a csoma-
goloasztalon elhelyezett csomagoldpapirba vagy kartonba rakja, ¢s a gépmester segitségével
becsomagolja az el6irt mennyiséget. A papir befiizése alatt a selejtet balazasra elszallitja.
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4.2.2. Feladatok miiszaki atvételkor:

A gépmester meggy6zodik a gép lizemkeépes voltarol, a biztonsagos munkavégzés fel-
tételeirdl. Ellendrzi a gyartando termékféleségét, a még legyartando mennyiséghez sziikséges
alapanyag géphez készitését 5

A kiszedé gondoskodik a ragasztashoz sziikséges ragaszto géphez szallitasarol, elkésziti a
hosszragasztashoz sziikséges ragasztot megfeleld viszkozitasura, ellenérzi a ragasztok mennyiségeét

a gépben, sziikség esetén utantoltést végez. Iddigény: 10 perc / miiszak

4.2.3. Feladatok termelés kozben :

A felgyiilemlett papirpor eltavolitasa, a sziikségtelen helyekre keriil ragasztd letakaritasa
tekercsenként, illetve sziikség szerint (kiszedd altal)

4.2.4. Pihenés és személyi sziikséglet

Idéigény: min. 20 perc / miiszak, ebbdl zajsziinet: min. 15 perc / miszak

4.2.5. Feladatok miiszak befejezésekor:

Gépmester: miszakjelentés elkészitése, gépapolas
Kiszedé: papirpalya megtakaritsa, a gép kornyezetének dsszetakaritasa

Iddigény:15 perc / miiszak

ALTD 475 pontokban felsorolt tevékenységek ideje a munkanormaba beépitésre keriil, ezért
azt allasidének bejegyezni nem lehet. 55

A technologiai leiras folyamatos munkavégzést feltételez, ezért kezdédik a tekercscserével, késznek
véve a teljes allast kovetd indulashoz sziikséges teendoket. ‘

4.3. Gépkarbantartas:
4.3.1. A gép miiszakonkénti apolasa:

A gép és kornyékének tisztitasat miiszakonkeént egyszer kotelezben a miiszakvaltas elotti 15
percben el kell végezni. A tisztitdshoz a gépet le kell allitani. A gép kenését figyel- mesen kell
elvégezni. Heti TMK a hét utols6 napjanak utolso miiszakjaban. Ekkor a gép tisztitasara,
atvizsgalaséra, a szilkséges TMK munkdk elvégzesére kertil sor.

4.3.2. Az alkalmazott anyagokkal szembeni kivetelmények:

Papir:

Megnevezése Grammsulya :
Finomcsomagolé 40 - 50 gr/ m
K 6zépfinom csomagold 60— 80 gr/ m’
Natroncsomagolo 90 — 95 gr / m*
Ragaszto:

A papirra torténd felviteltdl szamitva a talpképzés kezdetéig olyan kotést biztositson, hogy a
talpképzés megkezdhetd legyen. -
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4.4. A késztermékre vonatkozé kiovetelmények:

- A termek a vevé altal kért formai és esztétikai kovetelményeknek megfeleljen
- A gyéartaskozi ellenérzés folyamatosan torténik a beosztott kiszedd és gépmester altal, ez -
képezi a végtermék mindsitését is.

-

5. Munkavédelmi utasitas:

A gép tizembe helyezése elott meg kell gy6z8dni a biztonsigos munkavégzés feltételeirdl.
- Forgd, mozgo gépek, géprészek esetén a vilagitasnak tbb fazisra kapcsolt fénycsévilagitast vagy
izzoszalas és fénycsdvilagitast egyiittesen szabad alkalmazni.
- Ellen6rizni kell, hogy a gépen a sziikséges alkatrészek, tartozékok, védéberendezések megfelelden
legyenck felszerelve, rogzitve, azok a rendeltetésnek megfeleljenek.
- A gep elektromos kapcsolotablajanak fesziiltség ald helyezését csak a megbizott, helyi isme-
retekkel rendelkezd szakember végezheti. A gép elektromos részének aram ala helyezését a
gépmester végzi.
-A gépmester meggy6zddik a gép miikddtetéséhez sziikséges biztonsagi jelz8berendezések,
kapcsoldk (indulj, 4llj, vészmegallitd) miikodésérol, a reteszeldk lizemképességérol.
- A munkat irdnyito kozvetlen vezet$ miiszakonként (szikség esetén t5bbszor is) a munka
megkezdése, illetve a gép iizembe helyezése elétt is koteles meggy$z6dni arrol, hogy a munka-
koriilmények a biztonsagi kovetelményeknek megfelelnek-e.
- Biztositani kell a munkavégzéshez sziikséges berendezés, szerszam, munkaeszkoz, anyag,
védeszkoz, védofelszerelés a dolgozo rendelkezésére alljon, hogy munkajat folyamatosan,
biztonsagosan és egészségartalom nélkiil tudja végezni.
- A gép miikddtetését csak az oda beosztott vagy kinevezett dolgozok végezhetik. Papir gép-
beflizését csak 4llo gépen, beosztott személy végezheti, a papir mozgasat b12t051t0 kézikerekek
segitségével.
- A kézikerekek mozgatasat ,, Vigyazz, inditok!” felszolitas elézze meg.

'~ A gépinditast végz6 személy indités el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy az 1nd1tassal senkit nem
veszélyeztet. -
- Forgd, mozgo gépbe nytlni, azon javitast végezni TILOS!
- Munkavégzés kozben TILOS gytir(it, karkotot viselni! Mozgd, forgd gepreszek hajtoelemek
kozelében szabadon 16g6 ruhét, nyaklancot hasznalni TILOS! A 16g6, laza hajat 6ssze kell fogni!
- A munkahelyen az el6irt, csuszasgatloval ellatott 1abbelit kell Vlselm a zajartalom elkertilése
érdekében a rendszeresitett zajvéddket hasznalni kell!
- A gépet lizem kozben ellen6rzés nélkiil hagyni TILOS!
- A kozlekedési utakat, a tiizolto-berendezésekhez vezet6 utakat még ideiglenesen sem szabad
eltorlaszolni!
- A munkahelyen n,ndet tisztasagot kell tartani. A munkateriiletrd] minden olyan targyat el kell
tavolitani, ami a dolgozok testi épségét veszélyeztetheti, illetve balesetet okozhat!
- Az lizem egész teriiletén a dohanyzas és a nyilt lang hasznélata TILQS! Dohanyozni csak a
kijelolt helyeken lehet! :
- A dolgoz6 munkakdzben elszenvedett sériilését, rosszullétét, megbetegedeset koteles veze-
tdjének jelenteni! Amennyiben erre képtelen, azt munkatérsa koteles megtenni.
- Villamos berendezéseken szerelési, javitasi munkat csak az arra illetékes szakember végezhet!
- A miiszakvezetd, felel6s vezetd koteles ellendrizni, hogy a dolgozé nem kévetett'el olyan
mulasztast amely miatt a vonatkoz6 szabélyok értelmében a munkatél el kell tiltani.
- A gép lizemelése kozben bekdvetkezett vagy megakadalyozhat6 géptorés, elektromos hiba,
sértilés, stb. esetén a gépet azonnal le kell allitani Az ,,ALLJ” gomb benyomasaval, vagy a f6-
kapcsold lehuzéasaval. -
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[tt nem részletezett kérdésekben az ide vonatkozo torvények eldirasait kell figyelembe venni !

6., Kornyezetvédelem:

A gép rendeltetésszer(i lizemeltetése gsetén, megfeleld beallitasok mellet kevés hulladék keletkezik.
A gyartds soran keletkezett hulladékot annak Osszegyljtése utan a hulladékbalazoval le kell balazni.
A balazott hulladék visszaszallitasra keriil az alapanyag gyartojanak ujrafelhasznélasra.

Ugyelni kell arra, hogy a gyartas soran hasznalt ragaszt6 folyékony éllapotban a hulladékba ne
kertiljon!

A gép mellet egyéb hulladék nem keletkezhet.



