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PLEIN D'EAU

GRV Massif

L L

M

M

N

N

R

T

U

V

   GRV/INOXPontet + Plaque de Firme   1Pontet+PF

   GRVOreille de levage   2Oreille de levage

   GRVPiquage bride fixeSonde 

Niveau

PN10DN251P6

   GRVPiquage bride fixeSonde 

Temperature

PN10DN251P5

   GRVPiquage bride fixe+Coude 

90°/Plongeur 100mm

EntréePN10DN251P4

   GRVPiquage bride fixe+Coude 

90°/Plongeur 100mm

EntréePN10DN251P3

   GRVPiquage bride fixeReservePN10DN251P2

   GRVPiquage bride fixeVidangePN10DN251P1

   GRV    1Panier

NOMENCLATURE

3*2*1*MatièreDescriptionServicePerçagesDNQtéRep

VOIR SUR FOLIO 2/2 / To see on folio 2/2 :
- Tableau renfort des piquages / Nozzle sealing details
- Tableau composition de la structure / Structure details
- Plaque de firme / Firm plate 
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40*40*4mm
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RM; 4.8mm
AC: 3.3mm
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PLEIN D'EAU

GRV Massif

FAX : (33) 04 72 02 76 74

FRANCE

TEL : (33) 04 78 31 00 22

email : plasticonaubert@plasticoncomposites.com

69 330 MEYZIEU
13, Rue du Perigord

ANNEE

CATEGORIE de LEGISLATION

PRESSION D'EPREUVE (P.T)

CATEGORIE de CONTRUCTION

COEFFICIENT de SOUDURE

CODE

TYPE D'ENCEINTE

CONTROLE

TEMPERATURE Min/Maxi (T.S)

PRESSION INTERIEURE EFFECTIVE

MASSE TOTALE à VIDE (Kg)

SPECIFIE par

MATIERE

REPERE

N°

CONSTRUIT pour

Plaque de firme

SUREPAISSEUR DE CORROSION

PLASTICON AUBERT

VOLUME (litre)

NATURE DU FLUIDE/GROUPE

DATE D'EPREUVE

WOODOO

WOODOO

Bac de Preparation

EN13-121

-

-

1201

CUVE

Hydroxyde de sodium

 - 

GRV Massif

GRV 3.3 mm

Atm.

-10/+90°C

PLEIN D'EAU

-- / -- / ----

-- / -- / ----

485 Lt

280

Bac de préparation

Groupe 1

DK470-300

Atm.PRESSION Mini/Maxi (P.S)

2019

1200kg/m3

DK510A.40

STRUCTURE

Type de couche Description
Remarque Système Catalytique: BPO + DEA

AC GRV 3.3mm
 Resine DK 510A.40
 Voile synthétique 26gr + Mat 300gr
  

RM Resine DK 470-300
 Roving Mat 800T300 ; Mat 300gr
  

Ft Resine DK 470-300
 Enduction de resine pure + RAL 9011

DN ØDr M E E2 D K nb x L d1 D2 C2 C
25 160 75 4.8 4.8 140 100 4 x 18 / / / 18

Renfort de tubulures

E2

M

E

ØDr

ND

K
D

L

C

*Cône de renfort sur piquage : NON APPLICABLE
Ø cône

*Cône de renfort

ép.5mm

Piquage HORS-AXE
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