A

L.

Uuoe "

MAKE A CUT
WITH EVERY TUBE



SOFTWARE
12 - 13

UNSERE LOSUN
14 - 15

PROZESSKETTE

5= :
>

SCHINY

TRULASER TUBE “A
18 — 29

TECHNISCHE DATEN
30-33




Einfach von
Einschrankungen
freischneiden

Vom Fachkraftemangel Gber hohe Teilekosten, ungeplante Ausfalle und langes
Einfahren bis hin zur wachsenden Produktvielfalt - die Anforderungen an eine
effiziente Fertigung steigen. Erleben Sie eine neue Stufe der Produktivitat und
Prazision mit den Laser-Rohrschneidmaschinen von TRUMPF: Hohe Maschinen-
verflugbarkeit, hochgenaue und innovative Rohrkonstruktion sowie intelligente
Assistenzsysteme reduzieren lhre Teilekosten und Ausschuss. Denn der Markt fur
lasergeschnittene Rohre bietet auBergewohnlich gute Erfolgschancen, um auf
lhrem Wachstumskurs auch in Zukunft stark abzuschneiden.



Branchen

VIELFALT

Wir leben in einer
Welt aus Rohren

Was haben eine filigrane Designerlampe, hochbelastbare Tragwerke aus dem Stahlbau, der Rahmen
eines Mahdreschers oder ein Gerist gemeinsam? Sie alle entstehen aus lasergeschnittenen Rohr-
und Profilkonstruktionen. Kein Wunder, denn kaum ein Werkzeug ist so vielseitig und bietet so viel
Konturfreiheit wie ein Laser. Sie entdecken seine Schnitte in M6beln, Autos und Nutzfahrzeugen,

im Transport- und Bauwesen, im Maschinen- und Anlagenbau, in der Agrarbranche, der Fitnessindustrie,
der Klima- und Energietechnik sowie im Ladenbau.
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Ihre Vorteile

06

»Mit Innovationdlf wie
Laserrohrschneiden
und intelligenter Bauteil-
gestaltung steigern Sie
lhre Wettbewerbsvorteile w,,
und senken lhre Kosten . ™

pro Teil drastisch.«

JAN-LUKAS NELKE, l

LEITER PRODUKTMANAGEMENT TRULASER TUBE




Ihre Vorteile

LASERROHRSCHNEIDEN

Warum Rohrbearbeitung
mit dem Laser?

Sagen, Bohren oder Entgraten kénnen Sie sich sparen: Im Vergleich zum konventionellen Rohrschneiden
ersetzt der Laser viele Arbeitsschritte. Hochprazise schneidet er komplexe Konturen in Materialien
wie Baustahl, Edelstahl, Aluminium oder Buntmetall. Das Laserrohrschneiden bietet Ihnen zahlreiche
Gestaltungsmoglichkeiten — und 6ffnet damit die Tur zu neuen Produkten, Kunden und Auftragen.

Fertigungsaufwand herausschneiden. Innovative Rohrkonstruktionen

+ reduzieren Aufwande, Bearbeitungsschritte und Materialeinsatz — und senken
so gezielt lhre Kosten. Gleichzeitig er6ffnet ein neu gedachtes Design den
Weg zu vollig neuen Anwendungsfeldern und Geometrien, die bisher nicht
realisierbar waren. Die TRUMPF Teileberatung unterstitzt Sie dabei,

dieses Potenzial gezielt auszuschopfen.

Langes Einfahren und Bedienerbindung wegschneiden. Bauteile ab LosgroBe 1
+ muhelos und direkt genau fertigen: Hochflexible, prazise Maschinen und hervor-
ragend abgestimmte Schneidtechnologie sorgen fur einen hohen Automatisie-
rungsgrad und schneiden Programmieraufwand ab. Prozessstabile Schneiddaten
direkt von TRUMPF gewahrleisten dabei gleichbleibend gute Ergebnisse.

Kostendruck abschneiden. Gewinnen Sie Produktivitat und senken Sie Ihre
+ Teilekosten. Mit 9 kW Laserleistung schneiden Sie mit bis zu 150 % schnellerem
Vorschub. Gleichzeitig wird Ausschuss durch intelligente Sensorik und
Qualitatssicherung minimiert.

Vergleich der Arbeitsschritte bei Laserrohrschneiden
und konventioneller Fertigung

Konventionelle Fertigung

ORGANISATION
() £z @ L @ L @ s @
w = w = w = w=
cl=) =) o=} tol=)
A = A == A : A - A
+ + + + GEWINDE
SAGEN BOHREN FRASEN ENTGRATEN EINBRINGEN

Laserrohrschneiden

ORGANISATION

TruLaser Tube
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Teilegestaltung

KONSTRUKTION

Innovativ designen,
Fertigungsaufwand

herausschneiden

Innovative Rohrkonstruktionen sparen Zeit und bringen technischen Vorsprung:
Knickrahmen reduzieren die Anzahl der Teile, Positionierhilfen erleichtern die Montage.
Das senkt den Aufwand fur nachgelagerte Schritte wie das SchweiBen — und all das auf
nur einer Maschine. Unsere Experten beraten Sie gern, wie Sie Ihre Teile weiter optimieren.

POSITIONIEREN
VERBINDEN
MONTIEREN

Dank Schragschnitten bis 45° verarbeiten Sie
Eckverbindungen schneller weiter — bei optimaler
Materialausnutzung.

Ersetzen Sie aufwendige SchweiBvorrichtungen
mit Steck-, Schwalbenschwanz- oder Bajonett-
verbindungen.

08

&

Nutzen Sie Rohr-Blech-Verbindungen fur
eine einfache Fixierung, wahlweise mit einfacher
Positionierhilfe oder Kodierungsfunktion.

\7A%",

Verbinden Sie Rohre durch Aufsatze ganz
einfach miteinander — die perfekte Variante
fur tragende Rohrkonstruktionen.



Teilegestaltung

-y

Konventionell aus zwei Einzelteilen Effiziente Herstellung mittels Knickverbindungen
hergestellt. und Positionierhilfen mit dem Laser.

Technischer Vorsprung rauf, Teilekosten runter

Damit haben Sie den Knick raus: Dank Knickverbindung, Aussparungen und Zapfen
reduzieren Sie bei diesem Beispielteil den Zeitbedarf um 49 % und die Teilekosten um 31 %.

+50%
Konstruktion,

Programmierung, Zwischenhandling,

_éujt:ag_] ________ B_ea_rtiei_tt,l_ng_; _____ N fc_ha_rb_ei_t _____ Stundensatze ?e_sa_mfz_ei':p_ro_T_eil_ _ KostenproTeil 10_0_0/(1
¥ ¥ ¥ ¥
-33%

—-47 % -100 % -49% so%
0%

. Laserrohrschneiden mit TruLaser Tube Konventionelle Fertigung (Sagen, Frasen, Bohren) 09



Anwendungen

VORRICHTUNGSBAU

Clever investieren,
Kosten klirzer schneiden

Sie mochten lhre Fertigungstiefe vergroBern, die Auslastung Ihrer Maschine steigern oder lhre Kosten fiur Vorrichtungen
senken? Dann sollten Sie Vorrichtungen zuklnftig aus lasergeschnittenen Rohren herstellen. Es ist einfacher, als Sie denken.

Einfach selbst fertigen. Mit der Gestaltung von Rohrvorrich- Einfach ergonomisch 16sen. Eine Rohr-Steck-Konstruktion
tungen erschlieBen Sie sich ein zusatzliches Anwendungsfeld ersetzt den kompletten Frasblock. Die Laser-Rohrschneid-
und lasten lhre Laser-Rohrschneidmaschine starker aus. maschine inklusive Federung und Toleranzausgleich schneidet
Lernen Sie in Schulungen und Beratungen die Gestaltungs- den Rohrquerschnitt nicht nur zu, sie stattet auch samtliche
regeln fur Rohrvorrichtungen kennen und erfahren Sie, Teile mit Fugehilfen aus, die das genaue Positionieren ermog-
wie Sie lhre Baugruppen bestmoglich gestalten. So konstru- lichen. Gewinde bringt die Laser-Rohrschneidmaschine
ieren, adaptieren und replizieren Sie diese kinftig schnell ebenfalls direkt auf der Maschine ein.

und kostenguUnstig.

—
Das Beispiel zeigt: Wahrend die konventionell
—] gefertigte SchweiBvorrichtung tber Spanner
— — - aufwendig eingestellt werden muss, beinhaltet
Optimierte Vorrichtung aus Rohr. . Konventionell gefraste Vorriﬁﬂ?ﬁ‘g. J die Neukonstruktion eine Federwirkung zum
[ ol Toleranzausgleich.

me

Laserrohrschneiden der Teile inklusive
aller Innengeometrien und Fugehilfen
in Zapfenform.

Zusammenstecken und VerschweiBBen
der beiden Einzelteile.

10




Anwendungen

Ihr Vorteil

Weniger Teile, weniger Aufwand. Im oberen Spann-
rohr ist nur noch ein Spanner notwendig. Die sicht-
baren Langsschnitte verleihen der Vorrichtung eine
Federwirkung und gleichen Toleranzen im Bauteil
aus. Der senkrechte Aufbau macht die Vorrichtung
gut zuganglich und ergonomisch. Sie schwei3en
die gesamte SchweiBbaugruppe nun in einer Auf-
spannung, maBhaltig und qualitativ hochwertiger.
Unterm Strich sinken Herstellzeit und Gewicht.

-80 %

KOSTEN

"



Software

DIGITALER WORKFLOW FUR LASER-ROHRSCHNEIDMASCHINEN

Smart automatisieren,
Programmierzeit
abschneiden

Programming Tube bringt Sie schnell und intuitiv zum NC-Programm. Starke Automatismen reduzieren
den Programmieraufwand. Einfache Bedienung und leistungsfahige Komponenten unterstitzen lhre
Mitarbeiter im gesamten digitalen Workflow. Mit dem integrierten 3D-CAD Tube Design importieren
Sie gangige Formate und konstruieren Rohre und Baugruppen. Innovative Rohrkonstruktionen wie
Knickverbindungen und Verbindungselemente entstehen per Knopfdruck — das erleichtert die Montage
und das SchweiBen. Gewindeprogramme erzeugt die Software automatisch inklusive Werkzeugen
und Bearbeitungsreihenfolge.

TR AL LERLS VSRR OF

AAHAED

PROGRAMMING TUBE

Programmiersystem fiir die Leicht zu erlernen durch moderne, Parameter in der laufenden
Rohr- und Profilbearbeitung intuitive Bedienoberflache Simulation optimieren

Schnell und verlasslich: Direkte Manipulation: Hinterlegtes Regelwerk und
Teile automatisch programmieren Bearbeitungen direkt in 3D dndern TRUMPF Schneiddaten

12



Software

Beschleunigter Workflow. AutoRun importiert Teile automatisiert,
erkennt Baugruppen und Einzelteile und erzeugt im Hintergrund alle
relevanten Fertigungsdaten. NC-Code und Einrichteplan stehen
somit in klrzester Zeit bereit, wahrend Sie immer den Uberblick tber
Laufzeiten, Verbrauchswerte und den Programmierstatus behalten.

Einfach zu bedienen, schnell zu erlernen. Programming Tube flhrt Ihre
Mitarbeiter Schritt fur Schritt durch den Prozess. Die Bedienoberflache
ist modern und intuitiv, Bearbeitungen erfolgen direkt im 3D-Modell.
Bei kritischen Stellen unterstitzt das Programm mit Automatismen,
Hinweisen und Expertenfunktionen. So kommt jeder Anwender bei
hoher Qualitat schnell zum Ziel.

Mehr Informa-

Konstruktion und Fertigung aus einem Guss. Mit dem Konstruk- tionen tber
tionsmodul Tube Design denken Sie Rohrkonstruktion von Anfang Programming
ferti ht. Auf Basi solid K t Si iell Tube finden
an fertigungsgerecht. Auf Basis von Solidworks nutzen Sie spezielle Sie auf unserer
Funktionen wie Knickrahmen, Haken- und Zapfenverbindungen oder Website:
Positionierhilfen. Programming Tube GUbernimmt diese Basis direkt Wﬂ
in die automatische NC-Programmierung. So profitiert Ihre Fertigung ftofgociny

von weniger Ausschuss und stabilen Prozessen. E E

Teilekosten auf Knopfdruck kalkuliert. Im Zusammenspiel mit TruTops

Calculate werden aus NC-Programmen Teilekosten abgeleitet. So stehen

auf Knopfdruck alle Daten fur ein Angebot bereit. Das spart Zeit und EI-
macht den Angebotsprozess effektiver und rentabler.

_|_

Oseon verbindet Programmierung und
Fertigungssteuerung. Mit Programming
Tube erstellen Sie Ihre NC-Programme
und Einrichteplane. AnschlieBend Uber-
nimmt Oseon, die Fertigungssteuerung
von TRUMPF: Auftrage, Materialfluss
und Maschinenbelegung laufen in einem
! durchgangigen System zusammen.
Programmier-, Auftrags- und Material-
daten greifen ineinander. So wird Ihre
a a = Rohrfertigung transparenter, sicherer —
und lauft durchgangig im Fluss.

£29%

Ofxx10

Mehr Informationen ':
uber Oseon finden Sie |

auf unserer Website:
www.trumpf.info/hoad2

13


http://www.trumpf.info/goctnu

Unsere Lésungen

FUNKTIONEN UND HIGHLIGHTS

Durchdacht auf
ganzer Linie

MATERIAL ZUFUHREN

= Smart Profile Detection: Beladen Sie auch Sonder-
profile sicher und automatisch — die sensorbasierte
Erkennung bestimmt Lage und Orientierung und
passt das Schneidprogramm entsprechend an.

= SeamLine Tube: Richtet Rohre automatisch aus —
erkennt SchweiBnahte oder Markierungen durch
Sensorik auch innen und positioniert das Rohr
passend zur Schneidgeometrie.

= Einschwenkbare manuelle Forderstrecke:
Fertigen Sie kleine LosgréoBen schnell und effizient -
ideal fur flexible Materialzufuhr und Sonderprofile.

_|_

ObservelLine Edge: Bearbeiten Sie vorgelochte
Profile effizient: Die Funktion erkennt Referenz-
kanten automatisch und richtet die Schneidkon-
turen prazise daran aus. Manuelles Ausmessen
und Antasten entfallt.

14

SCHNEIDEN

= RapidCut: Fertigen Sie Materialdicken bis 3 mm
um bis zu 30 % schneller.

= PierceLine: Verkirzen Sie Einstechzeiten je nach
Materialart und -dicke um 10 bis 60 %.

= ControlLine: Schutzt den Schneidkopf — konstanter
Dusenabstand auch bei unebenen Rohrflachen.
Die Magnetkupplung mindert Kollisionsfolgen.

= AdjustLine: Senkt Ausschuss und Materialkosten —
auch minderwertiges Material lasst sich schnell und
ohne Expertenwissen einfach schneiden.

= Laserleistung bis zu 9 kW: Fur die effiziente
Fertigung mittlerer und gréoBerer Wandstarken.

Schneidgaseinsparung mit X-Blast: Fir Materialdicken
bis 3 mm: Das Schneidpaket X-Blast mit patentierter
Disengeometrie senkt Ihren Gasverbrauch um bis zu
39 % gegenlber dem Standardschneidprozess.

Condition Monitoring: Reduzieren Sie ungeplante Still-
stande durch eine hohe Verfugbarkeit, planen Sie Wartun-
gen vorausschauend und minimieren Sie Ausfallrisiken.

ScanLine mit Quality Pilot: Vermessen Sie mithilfe von
Lichtschnittsensoren die Rohmaterialtoleranzen. Der
neue Quality Pilot bewertet zu Beginn des Prozesses die
Rohmaterialqualitat und steuert automatisch, wie oft
ScanLine eingesetzt wird. Das reduziert Messzyklen und
fuhrt schneller zum perfekten Ergebnis.



Unsere Lésungen

Mit durchdachten Funktionen und integriertem Know-how vereinfacht
TruLaser Tube die Bearbeitung Ihrer Rohre und Profile in der Maschine.
Vom Beladen libers Schneiden und Entladen bis hin zu den Folgeprozessen
ist das Ziel dabei klar: lhren Wettbewerbsvorsprung ausbauen.

ENTLADEN FOLGEPROZESS VEREINFACHEN

_—

= [P . il 4

4

= Auftragsbezogene Sortierung: Teile sortieren Sie = Schragschnitt: Bereiten Sie Schweikanten
in Gitterboxen, kundenspezifischen Behaltern oder optimal vor — mit patentierter TRUMPF Technologie
materialschonend und kratzerarm auf Bandtischen. fir hochwertige Schragschnitte bis 45°.

» Langsforderband: Automatisieren Sie Ihr Entladen = Technologiepaket Gewinde: Bringen Sie Gewinde
mit standardisierter Schnittstelle zur Anbindung in einem Arbeitsschritt direkt auf der Maschine ein —
einer Entladeautomatisierung lhrer Wahl. Auto- mit NC-gesteuerter Spindeleinheit fur Spiralbohren,
matisiertes Entladen vermeidet Fehler, erh6ht Gewindeschneiden, FlieBbohren und Gewindeformen.

den Maschinennutzungsgrad und reduziert lhren

Personalbedarf spurbar. = Spritzschutz-Vorrichtung (Rundrohre):

Sorgt fur saubere Innenseiten bei Rundrohren und
spart Nacharbeit.

= Dot Matrix Code (DMCQ): Identifizieren Sie lhre Teile
schnell und eindeutig.

_|_

Spatter Guard: Vereinfachen Sie mit der zusatzli-
chen Option Spatter Guard lhren nachtraglichen
Reinigungsprozess von Rund- und Rechteckprofilen.
Das spart Nacharbeit.

Observeline Comfort: Erkennen Sie automatisch
nicht gefallene Butzen nach dem Schneidprozess
und gewahrleisten Sie so eine zuverlassige Quali-
tatskontrolle der Fertigteile.

15



Prozesskette Rohr

PRODUKTION IM FLOW

Unendliche Méglichkeiten.
Aus einer Hand

01 LAGERN

Intralogistik automatisieren: Sie sparen Lagerflache
fiir Rohmaterial sowie Suchzeiten, verbessern lhre
Lagerverwaltung und nutzen die Vorteile strategischer
Materialbeschaffung. Mit STOPA und Oseon
strukturieren Sie lhr Lager und den Materialfluss.

02 AUTOMATISIERTES BELADEN

Bestiicken Sie lhre Laser-Rohrschneidmaschine voll-
automatisch: Dank Rohrlager kénnen Sie lhre Maschine
unbeaufsichtigt fertigen lassen. Uber eine Schnitt-
stelle fordert die Maschine Rohmaterial an und wird
direkt aus der Lagerkassette bestiickt. Der Material-
handlingsaufwand wird so deutlich reduziert.

03 LASERROHRSCHNEIDEN

Gestaltungsfreiheit fiir komplexe Konturen und
Konstruktionen: Das vielseitige Verfahren spart
Arbeitsschritte und Nacharbeit. Und es hilft lhnen,
Kostendruck und Fehlerquote wegzuschneiden.

>

04 AUTOMATISIERTES
ENTLADEN UND SORTIEREN

Fehler und Kosten vermeiden sowie Personal entlasten:
Entladen und sortieren Sie Fertigteile automatisiert
Uber die Entladeschnittstelle mit Langsférderband und
binden Sie zum Beispiel einen Roboter von Starmatik
an. Das reduziert sowohl Bedienerbindung als auch
Fertigungskosten und vermeidet Fehler.




Prozesskette Rohr

In einer durchgangigen Prozesskette greifen Maschinen, Software und
Automatisierung ineinander. So entsteht ein stabiler, effizienter Gesamt-
prozess — mit weniger Schnittstellen, weniger Aufwand und mehr Tempo.
Und genau dort setzen wir an: MAKE A CUT.

05 ROHRBIEGEN

Hohe Stiickzahlen prazise biegen: Mit vollautomati-
scher CNC-Rohrbiegetechnik minimieren Sie Bauteil-
kosten und ersetzen SchweiB3 und L6tarbeiten. Das
senkt Teilekosten und den Personalaufwand in Ihrer
Fertigung. Beim Rohrbiegen setzen wir auf unseren
Solution Partner transfluid®.

06 3D-LASERSCHNEIDEN

Beschnitte in Biegezonen einbringen: Das 3D-Laser-
schneiden ermoglicht prazises Schneiden in Bereichen,
in denen dies vor dem Biegen aufgrund von Verzug
nicht moglich ist. Mit einer TruLaser Cell in lhrer
Prozesskette erweitern Sie nicht nur lhre Fertigungs-
moglichkeiten, sondern produzieren auch schnell,
flexibel und kosteneffizient.

07 SCHWEISSEN

Automatisiertes SchweiBen spart Nacharbeit, Zeit
und Kosten: Ob LichtbogenschweiBzelle oder Laser-
schweiBanlage: Bei uns finden Sie die ideale Anlage
fir lhre Anforderungen. Dank neuer Technologien
erstellen Sie SchweiBprogramme in wenigen Minuten.

17
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Maschinen - TruLaser Tube 3000

1

WIRTSCHAFTLICH

erfolgreich, auch ohne
volle Auslastung

Mit dieser Maschine haben Sie mehr Kontrolle
Uber Qualitat, Termine und Kundenprojekte.
Somit ist auch Ihr wirtschaftlicher Erfolg gesichert —
auch ohne maximale Auslastung.

20

2

ZUVERLASSIG

dank robuster Bauweise und
intelligenter Assistenzfunktionen

Sie sparen RUstzeit und vermeiden Bedienfehler.
Die Maschine stellt sich automatisch ein, verhindert
Kollisionen mit ControlLine und schneidet auch
minderwertiges Material sicher mit AdjustLine.
FocusLine setzt den Fokus exakt — selbst Schrag-
schnitte zur SchweiBnahtvorbereitung gelingen
schnell und prazise.



3

LEICHT

in der Handhabung und
den Prozess stets im Blick

Die Rustzeiten sind minimal; die Zuganglichkeit

ist hervorragend. Be- und entladen kénnen Sie
bequem manuell oder automatisiert per LoadMaster
Tube, Kran oder Uber die Entladeeinheit.

Maschinen = TruLaser Jube 3

4

GENAU

und prazise beim
Schneiden und Spannen

Hochprazise Spanntechnik, exaktes Optik-Setup
und prazise Rohrfuhrung sorgen fiur beste Teile-
qualitat. Dank adaptiver Spanntechnik kénnen Sie
selbst L- und U-Profile bearbeiten.

[x]

Mehr Informationen zur
TruLaser Tube 3000 finden Sie hier:
www.trumpf.info/5yjsad

l

&0
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Maschinen - TruLaser Tube 5000

EFFIZIENZ

TruLaser Tube 5000

TruLaser Tube 5000

1 2

PRODUKTIV RUSTFREI
und effizient dank durch Spanntechnik und
Festkorperlaser und RapidCut automatische Rohrflihrung

22



Maschinen - TruLaser Tube 5000

Das Flaggschiff fiir Profile bis 180 mm - hochst produktiv und effizient.
Integrierte Prozesse und hochster Durchsatz von Einzelteilen bis zur
anspruchsvollen Serienfertigung!

3 4

ZUGANGLICH INTEGRIERT
dank robuster Bauweise und Folgeprozesse wie beispielsweise
intelligenter Assistenzfunktionen das Gewindeeinbringen

Of0]

Mehr Informationen zur
TruLaser Tube 5000 finden Sie hier:
www.trumpf.info/fykc8t E
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Maschineng

1

PRODUKTIV

und effizient dank
Festkorperlaser und RapidCut

Dank RapidCut machen sich die hohen Vorschtbe des
Festkorperlasers bereits bei kleineren Konturen be-
merkbar. Vor allem in diinnem Material bedeutet das
ein enormes Plus an Produktivitat fur Ihre Fertigung.
Mit einer Laserleistung von 6 kW schneiden Sie auch
mittlere und hohe Wandstarken hochst effizient.

24

2

RUSTFREI

durch Spanntechnik und
automatische Rohrfihrung

Rusten war gestern — die Spanntechnik der
TruLaser Tube 5000 lasst Sie Rohre im gesamten
Standardspannbereich ohne UmrUsten fertigen.
Die Stufenrollen stellen sich automatisch auf die
verschiedenen Durchmesser der Rohre ein.



3

ZUGANGLICH

dank robuster Bauweise und
intelligenter Assistenzfunktionen

Senken Sie Ihre Teilekosten durch hohe Vorschiibe
und optimierte Schneiddaten. Die Maschine mit
ControlLine und AdjustLine schneidet auch minder-
wertiges Material sicher und prazise. FocusLine
setzt den Fokus exakt — selbst Schragschnitte

zur SchweiBnahtvorbereitung gelingen schnell.
So reduzieren Sie RUstzeiten und Bedienfehler,
wahrend Sie gleichzeitig Ihre Produktivitat steigern.

’ ) '*1‘.

Maschinen - TruLaser:Tube 50

4

INTEGRIERT

Folgeprozesse wie beispielsweise
das Gewindeeinbringen

Mit dem Technologiepaket Gewinde fihren
Sie Bearbeitungsverfahren wie FlieBbohren,
Gewindeformen und Spiralbohren durch.

OO

Mehr Informationen zur
TruLaser Tube 5000 finden Sie hier:
www.trumpf.info/fykc8t

25
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Maschinen - TruLaser Tube 7000

VOLUMEN

TruLaser Tube 7000

1 2

DYNAMISCH KOMPROMISSLOS
inklusive Festkorperlaser mit flexibel im gesamten
Laserleistung bis 9 kW und RapidCut Fertigungsspektrum

26



Maschinen - TruLaser Tube 7000

Das Flaggschiff - kompromisslos in allen Dimensionen. Maximale
Produktivitat im gesamten Volumensegment von 12 bis 290 mm Hiillkreis,
minimale Rist- und Programmieraufwande und nahtlose Prozessintegration.

3

ZUGANGLICH

dank intelligentem Strahlschutz
und offenem Maschinenkonzept

4

ZUVERLASSIG

durch Funktionen von ObserveLine
Edge bis Condition Monitoring

;4[]

Mehr Informationen zur
TruLaser Tube 7000 finden Sie hier:
www.trumpf.info/g680na E
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"Maschinen - Trulaser

1

DYNAMISCH

inklusive Festkorperlaser mit
Laserleistung bis 9 kW und RapidCut

Dank RapidCut kommen die hohen Vorschtbe lhres
Festkorperlasers bereits bei kleinsten Konturen voll
zur Geltung. In dinnwandigem Material bedeutet
das ein enormes Plus an Produktivitat. Mittlere und
dickere Wandstarken bearbeiten Sie mit bis zu 150 %
Vorschubsteigerung und Laserleistungen bis zu 9 kW
ebenso effizient.

28

2

KOMPROMISSLOS

flexibel im gesamten
Fertigungsspektrum

Mit lhrer TruLaser Tube 7000 bearbeiten Sie das volle
Spektrum: von feinen Rohren ab 12 mm Durchmesser
bis zu robusten Profilen mit 290 mm Hullkreis - alles mit
derselben Dynamik und Prazision. Die Fertigteilldange
von bis zu 12,5 m ermdglicht optimale Materialausnut-
zung. So decken Sie lhre Volumenproduktion ab und
erschlieBen sich gleichzeitig neue Anwendungen.



3

ZUGANGLICH

dank intelligentem Strahlschutz
und offenem Maschinenkonzept

Rohrbearbeitung per Festkdrperlaser geht nicht nur
mit Komplettumhausung - das offene Maschinenkon-
zept macht Ihre TruLaser Tube 7000 optimal zugéang-
lich. So kédnnen Sie auch einzelne Rohre schnell von
vorne be- und entladen. Kleinere LosgroBen lassen
sich halbautomatisch mit der einschwenkbaren Foérder-
strecke beladen. Mit 9 kW Laserleistung und rund
10 % hoherer Produktivitat steigern Sie zudem Ihren
Durchsatz spurbar.

Maschinen - TruLaser Tube 7000

4

ZUVERLASSIG

durch Funktionen von ObservelLine
Edge bis Condition Monitoring

Holen Sie Folgeprozesse einfach auf lhre Maschine!
Von Funktionen wie ObservelLine Edge bis zur
Integration von Folgeprozessen wie Gewindeformen,
FlieBbohren und Spiralbohren steht Ihnen alles zur
Verfligung, was Sie brauchen. Condition Monitoring
rundet das Paket ab: Reduzieren Sie ungeplante
Stillstande, planen Sie Wartungen vorausschauend
und minimieren Sie Ausfallrisiken.

Mehr Informationen zur

TruLaser Tube 7000 finden Sie hier: -
www.trumpf.info/g680na E
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Technische Daten

SPEZIFIKATIONEN

Technische Daten

Hier finden Sie die technischen Daten unserer TruLaser Tube Maschinen
sowie eine Ubersicht Giber die Verfiigbarkeit der intelligenten Funktionen.

Laserdaten

TruLaser Tube
3000

TruLaser Tube

5000

TrulLaser Tube

7000

TruFiber 3001

TruFiber 4001

TruFiber 6001

TruFiber 6001

TruFiber 9001

Max. Leistung kw 3 4 6 6 9
!Vlittlere Leistu-ngsaufnahme KW 9 10 10 10 14
in der Produktion

Max. Wandstarken

Baustahl mm 8 10 14 14 14
Edelstahl mm 6 6 10 10 12,5
Aluminium mm 6 6 10 10 12,5
Kupfer/Messing mm 4 5 5 5 5

Anderungen vorbehalten. MaBgeblich sind die Angaben in unserem Angebot und unserer Auftragsbestatigung.
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Technische Daten

Verfiigbare Funktion/Option

TruLaser Tube

TruLaser Tube

TruLaser Tube

3000 5000 7000

AdjustLine n [ ] ]
Dot Matrix Code n [ ] ]
Druckluftschneiden ] ] ]

. ] [ ]
Forderstrecke (nicht einschwenkbar) (nicht einschwenkbar) .
Magnetkupplung/ControlLine/

. ] [ ] [ ]

FocusLine
ObservelLine Comfort und Edge ]
PierceLine ] ] [ ]
RapidCut b u (]
ScanlLine ] ]
Schneidpaket X-Blast ] [ ]
Schnittstelle Entladeautomatisie- - -
rung mit Langsférderband
Schnittstelle Rohrlager

X R ] ] [ ]
mit Lageranbindung
Schragschnitt ] ] ]
SeamlLine Tube u ] [ ]
Smart Profile Detection ] [ ]
Sortierfunktion Entladestelle ]
Spatter Guard u ] [ ]
Spritzschutz-Vorrichtung ]
Technologiepaket Gewinde ] ]
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TruLaser Tube 3000

Technische Daten

Max. AuBendurchmesser Rundrohr mm 1520

Max. Hiillkreisdurchmesser Rechteckrohr mm 170

Max. Rohmaterialldange fiir automatisches Beladen mm 6500 | 8000!

Max. Fertigteillainge mm 3000 | 47501 | 65001
Max. Werkstiickgewicht kg/m 18,5 (120 | 148! kg gesamt)

Verfiigbare Laser

TruFiber 3001

Anderungen vorbehalten. MaBgeblich sind die Angaben in unserem Angebot und unserer Auftragsbestatigung.

TruLaser Tube 5000

Max. AuBendurchmesser Rundrohr mm 1521

Max. Hiillkreisdurchmesser Rechteckrohr mm 180

Max. Rohmaterialldnge fiir automatisches Beladen mm 6500 | 8000%!

Max. Fertigteillainge mm 450051 | 65001 | 8000
Max. Werkstiickgewicht kg/m 25 (162,5 | 200 kg gesamt)

Verfiigbare Laser

TruFiber 4001 | TruFiber 6001

Anderungen vorbehalten. MaBgeblich sind die Angaben in unserem Angebot und unserer Auftragsbestatigung.

TruLaser Tube 7000

Max. AuBendurchmesser Rundrohr mm 2734

Max. Hiillkreisdurchmesser Rechteckrohr mm 290

Max. Rohmaterialldnge fiir automatisches Beladen mm 6500 | 9200 | 12500%!

Max. Fertigteillange mm 6000 | 650011 | 8000 | 9200 | 12500
Max. Werkstiickgewicht kg/m 40 (260 | 368 kg gesamt)

Verfligbare Laser

TruFiber 6001 | TruFiber 9001

Anderungen vorbehalten. MaBgeblich sind die Angaben in unserem Angebot und unserer Auftragsbestatigung.

" Rundrohre & 152-170 mm: manuelles Beladen optional.

121 Rechteckrohre bis & 180 mm optional (Standard 170 mm); Seitenlange > 152,4 mm nur manuelles Beladen.

BIFur groBere Ausfuhrungen bitte Kontakt aufnehmen.
W Gewichtsangaben variieren je nach Beladungsart - bitte individuell anfragen.
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WITH EVERY TUBE




TRUMPEF ist zertifiziert nach ISO 9001
(Nahere Informationen: www.trumpf.com/s/quality)

TRUMPF

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE + Co. KG
www.trumpf.com

202606 — Anderungen vorbehalten





