IMPRTMEUSE FLEXCGRAPHIQUE TYPE "PONYFLEX SUPER"™ MOD, 10C

Caracléristiques techniques

Eléments d'impression
Possibilités d'impression
Passape du matériau

Tir min.

Laize d'imprecssion
Développement des cylindres
Vitesze d'impression

Matériaux a imprimer

Fpaisseur des clichés
Module (pas de l'ergranage)

Tnstallation c¢lectrique
Implantation électrique

Adir comprimé

Consommation d'eau
Couleur de la nachine
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de la macaine :

G
(6+0) (3+3)

max, 1050 mm.

Kg. 2

max,. 1000 mm,

mrin, ~50 mm. max. 650 nm,

jusqu'a 120 m/mn.,sclon la
qualité ci le type du maté
riel,des encres utilisdes,
des clichész et de la quali
té dtimpression souhaitde.
PE L.D. 30 + 150 microna
PE H.D. 18 £+ 60 microns
PpRIER vl
3 mm. (double adnésif irlclus).
8 D,P, ~ 20 angle dc proession
engranage hélicoidal.

Volts & Hz - 3 Phasze.
standard,non antidéflagrant.

6 ATM - 20 1/mn., (Conpresseur
exclu),

5 1/mn.
blcu,
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GROUPE DE DEROBLNAGE

_ 2 Postes “ixes de débobinage pour ‘bobines de diamdtre exté-

ricur 600 mm,

_ 2 Ar»res porfe-bobines, avec cones peur mandrings, diamétre
intérieur 76 mn,

- 9 ¥peing électro-magnétiques.

_ Micro-danscur pour le controle de la tension au débobinage.

- Marriage-roll, changement sepi-automatigue au débobinage.

GROUPE DE REBOLINAGE

2 Postes (ixcs do rebobinage, pour bobines de diaméire exté

rieur 600 mm.

- 7 Arbres porte-bobines Avec cones pour mandrins, dianctre in
téricur 76 mm.

- Fmbrayages mécaniques pour actionner les 2 postes de rebobl-
nage.

~ Roulcau prosscur.

- Miero-danscur pour controle de la tension zu rebobinage.

1 Moteur & courant continu pour le tirage constant au rebo-

binage.

DIFFERENTS ACCESSOIRES

- Série catoutils,

~ Tachymdtre compimétre.

~ Dispoaitif mécanique pour 1timpression recto-verso.
— Tableau &électrigue de cowmande de la machine.

~ Disgpozitifl pour le repéragce e 1timpression recto-verso.




SECHMAGE ENTRE LES ELEMENTS DTIMPRESSION

- Calssons de séchage avec gicleurs pour la soufflerie et 1'as
piration.
- Distance approximative entre les dlénents d'impression:550 nm.

SECIAGE FINAL

~ Structure on acier pour le raccord entrs 1o greupe d'impres-
3ion et le groupe porte-bobines.

- Roulecaux emvarrcurs en aluminium.

- Caissons de séchage avec gicleurs pour la soufflerie et ltag
piration,

- Ventilateur de soufflerie complet de raccords pour l'admission

de l'air aux caissons.
- Ventilateur d'aspiration complet de raccords pour I'taspiration

de 1'air des caissons.

- Battérie électrique de 18 KW corstitude d'éléments séparés,a
¢nclanchement, commandée par interrupteurs mangéto-thermiques.

GROUPE PCRYE~BOBINES

- Bati en fonte type C 22 (épaisseur %0 mm.).

1 Calandre d'entrainerent et de re”roidissement de diamétre
145 mm. complétement chromde,

- Rouiettes d'ontraincment de pression,

Calandre de refroidissement avec variateur de vitesse (PIV),

~ Rouleaux embdarreurs en aluminium.

ENTRALNEMENT

-~ Puissance Lotale installée : 34 KW.
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- Moteur & courant continu & diodés controldes, y
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SJROUPZ “MPRESSION

CHAQUE ELEMENT_D'TMPRE:

Lati on fonte <ype G 272 isgeur 50 mm.) prévu pour b

(épail
couleurs max. La base st compléte de vis pour le nivelage.
Transmission aux éléments d'impression par couarroies denteea,
Rouloaux embarreurs en aluminium.

Roulettes d'entraincnent caoutchoutées

ON COMPREND :
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1 Cylindre coe contre-pression en acicer, diamétre 125 mm, ,dy
namiquement équilibré.

Misc cn et hors-pression pneumatiqusa

Réplage manuel du ropérage transversal,largeur max. 20 mm.
Réglage manucl du repérasge longitudinal, longeur max, 18 mm,

1 Cylindre en acler chromé,diamctre 85 pm. ,tramé mécanique-
ment & 80 ligncs/cm,

1 Cylindre barbotour recouvers on caoutchou, digmétre 108 mm.
dureté BO Shores

1 Encericr en acier Inox ATST 316.

1 Série de parc-gicleurs.
><m30msm5¢ ind¢pendant du cylindre Lramé et des porte- -clichés.

1otetion lente des cylindres encreurs A machine arretie,assu-
pée par moteurs hydrauliques.

Blocage mécanique de 1télément d'imprezsion.

Soupape d'exclusion moteur hydraulique.
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