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DELIVRE A

MILLESCAMPS

7 RUE DU MOULIN

59223 RONCQ

MATERIEL VERIFIE

Ce document comprend 8 pages & 6 annexes

Le Responsable Qualité

Ce moyen est déclaré CONFORME   /  NON CONFORME

Méthode de mesurage

Suivant procédure CNOMO EB40.69.135-C

La reproduction de ce certificat n'est autorisée que sous la forme de fac-similé photographique intégral

Ce document ne peut être utilisé en lieu et place d'un certificat d'étalonnage,

Ce document est réalisé conformément à la norme NFX 07-011 définissant les constats de vérifications

Date MAJ : 17/01/08

DT-13-C
CONSTAT DE VERIFICATION

10991080

SYSTEME A

STIEFELMAYER

Machine à mesurer tridimensionnelle

Matricule Client

Nom du contrôleur

Date de vérification

NONNENMACHER C.

04/04/12

-

Type 

Constructeur

Désignation

Responsable M. MILLESCAMPS

Adresse

Raison Sociale

Jean-Marc PRAS

N° de série

 43-49, rue Léon Jouhaux

Z.I. du Prunay

78500 SARTROUVILLE
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1. DESIGNATION

1.1. Référence Matériel

Type 

N° de série

Matricule Client

1.2. Capacités de mesure

Course suivant X mm

Course suivant Y mm

Course suivant Z mm

1.3. Caractéristiques du marbre ou du banc

Matière

Longueur mm

Largeur mm

1.4. Caractéristiques du palpeur

Tête

N° de série

Palpeur TP20 standard force

N° de série 2C2509

17H347

1200

MARBRE FONTE

2000

1500

-

10991080

SYSTEME A

2500

2000

PH1
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2. CONDITIONS DE VERIFICATION

2.1. Conditions de mesure

Température ambiante °C

Température matière °C

Dégré hygrométrique %

Pression mmHg

2.2. Instruments utilisés

2.3. Méthode de mesure

Ecart de mesure suivant la norme CNOMO EB40.69.135/C

2.4. Mode opératoire

2.5. Position de la règle crantée dans le volume utile

Numéro des crans : i

Sur les moyens 3D dont la capacité de mesure de l'axe X est supérieure à 2 m, on répète les mesures 

précitées en déplaçant l'ensemble support + règle suivant l'axe des X de manière à couvrir au moins 

les 3/4 du volume de mesure. 

mars-05

17/02/2014

21.06

-

La mesure des crans retenus est répétée une seconde fois selon le mode opératoire suivant : 

1ère mesure du cran 0 au cran i et une 2ème mesure du cran 0 au cran i 

Désignation N° identitif. Etalonné par Date 

étalonnage

Réf. Certificat Prochain 

étalonnage

Règle crantée 1000 

mm
M3D-11-RC-1003 EUMETRON

20.34

-

17/02/2011 1586-DKD-K-44301

La règle est placée en position centrale (au milieu de la course X) et alignée tour à tour sur les 4 diagonales 

dans le volume du moyen de mesure 3D.

Pour chaque diagonale, en définissant une origine <<0>> de la règle, on mesure les crans de manière à définir 

"n" distances. Le choix du nombre de crans est dicté par la capacité de mesure de la 3D.

D2

D1 D4

D3
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VALEURS RELEVEES EN mm POSITION N° 1

ECARTS RELEVES EN mm POSITION N° 1

EXPRESSION DES RESULTATS EN mm POSITION N° 1

0.032 0.035

0.015 0.012 0.001 0.010 -0.032 -0.048 -0.037 -0.021

0.052 0.046 0.032 0.030 -0.010 -0.024

0.041 -0.002 0.006

0.033 0.026 0.020 -0.0250.008

N°1 N°2

0.001 0.020 0.016 0.003 0.010 0.006 0.011 0.015

N°2 N°1 N°2

400.014

600.026

799.996

999.997

799.980

1 000.024

400.076

600.071

800.007

1 000.009

400.088

799.991

600.068600.012

800.029

1 000.065

600.068 600.066

800.038

1 000.052 999.986

200.083

400.094

600.088

200.076 200.070200.058

800.040

0.0103

0.0093

Ecart de J ustesse

800.043

1 000.062

-0.0125

0.044

0.003 0.010

200.025

400.026400.056400.048400.091

600.082

5 800.028

6 1 000.040

3 400.050

4 600.036

2 200.050

0.015

200.032 200.065

1 0.000

200.065

0.006 0.011

1 000.046

Mesure Mesure Mesure

0.001 0.020 0.016

Valeurs des crans
Mesure Mesure Mesure

N°1 N°2

0.000

200.050

400.050

600.036

5

6

Mesure

800.028

1 000.040

Diagonale N°1 Diagonale N°2

1

2

3

4

Mesure

N°1

Mesure

N°1

Mesure

N°2

MesureMesure Mesure
Valeurs des crans

Mesure

N°1

Mesure

N°2 N°2N°1 N°2

-0.016 -0.031

Diagonale N°4Diagonale N°3Diagonale N°2Diagonale N°1

N°1

Mesure

Diagonale N°3 Diagonale N°4

-0.018 0.015

0.022 0.006 0.025

0.015

-0.024 -0.036 0.038 0.026

0.0055

0.0084

Ecart de F idélité
Ecart de 

R épétabilité

-0.043 -0.054

0.0653

0.0739

0.0205

0.012

Valeurs des crans

-0.0099

1 0.000

2 200.050

5

0.0306

0.0268

0.0250

0.0316

0.0517

0.0788

0.0743

0.0066

0.0087

0.0098

0.0067

0.0055

3 400.050

4 600.036

0.0116

0.0241

800.028

6 1 000.040

I ncertitude 

G lobale

0.0305
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VALEURS RELEVEES EN mm POSITION N° 2

ECARTS RELEVES EN mm POSITION N° 2

EXPRESSION DES RESULTATS EN mm POSITION N° 2

0.024

Mesure

0.0181 0.000

N°2 N°1 N°2

Mesure Mesure

N°2 N°1 N°2 N°1

Mesure Mesure

Diagonale N°2

Valeurs des crans
Mesure

N°1

Diagonale N°1

0.013 0.001 -0.001 0.014

Mesure

Diagonale N°3

Mesure

0.012 0.021

Diagonale N°4

2 200.050 200.065 200.068 200.027 200.035 200.088 200.083 200.008 200.009

3 400.050 400.096 400.090 400.027 400.014 400.082 400.098 400.009 400.006

4 600.036 600.081 600.089 600.024 600.032 600.063 600.077 600.003 600.025

5 800.028 800.048 800.057 799.999 799.994 800.050 800.055 799.967 799.961

6 1 000.040 1 000.086 1 000.072 1 000.024 1 000.033 1 000.048

Diagonale N°4

1 000.068 999.963 999.958

Diagonale N°1 Diagonale N°2 Diagonale N°3

Mesure Mesure
Valeurs des crans

Mesure Mesure Mesure Mesure Mesure

N°1 N°2 N°1 N°2 N°1 N°2 N°1 N°2

Mesure

1 0.000 0.018 0.024 0.012 0.021 0.013 0.001 -0.001 0.014

2 200.050 0.015 0.018 -0.023 -0.015 0.038 0.033 -0.042 -0.041

3 400.050 0.046 0.040 -0.023 -0.036 0.032 0.048 -0.041 -0.044

4 600.036 0.045 0.053 -0.012 -0.004 0.027 0.041 -0.033 -0.011

5 800.028 0.020 0.029 -0.029 -0.034 0.022 0.027 -0.061 -0.067

6 1 000.040 0.046 0.032 -0.016 -0.007 -0.077 -0.082

Valeurs des crans Ecart de J ustesse Ecart de F idélité
Ecart de 

R épétabilité

0.008 0.028

I ncertitude 

G lobale

0.0089 0.0364

0.0322 0.0669

1 0.000

2 200.050 -0.0021 0.0035

0.0128 0.0078

3 400.050 0.0028 0.0077

0.0407 0.0935

4 600.036 0.0133 0.0100

0.0421 0.0884

0.0321 0.0805

0.0484 0.1070

5 800.028

6 1 000.040 -0.0085 0.0094

-0.0116 0.0046

7 0.000
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CRITERES D'ACCEPTATION

EXPRESSION DES RESULTATS EN mm

CRITERES D'ACCEPTATION

HOMOGENEITE DES RESULTATS (si le nombre de position est > à 1

IG max. ≤ 0,2 mm

Valeurs des crans

L'incertitude globale max. retenue est :

IG max. = la valeur maximale des Igi calculées quel que soit le cran.

Incertitude Globale

(Position N°2)

Incertitude Globale

(Position N°1)

5 800.028 0.028

6 1 000.040 0.033 Conforme

Conforme

4 600.036 0.002 Conforme

3 400.050 0.014 Conforme

2 200.050 0.015 Conforme

0,050 mm

Valeurs des crans en mm

1 0.000 0.005 Conforme

Si le nombre de position est > à 1, l'écart entre les IG max observées ne doit excéder

6 1 000.040 0.074 Conforme

4 600.036

0.032

0.052

0.074

0.079

0.065

Conforme

Conforme

Conforme

Conforme

Conforme5 800.028

0.036

0.067

0.088

200.050

3

1 0.000 Conforme

2 Conforme

Conforme400.050

0.107

Conforme

Conforme0.081

0.093

Conforme

Le moyen tridimensionnel est accepté si :
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INTERPRETATION DES RESULTATS

Incertitude 

Globale

Evaluation de la faculté de la 3D à fournir la même indication sans changement des 

conditions de mesure : même position dans l'espace, même modalités d'acquisition.

Répétabilité Ecart type de répétabilité par cran (sur les m = 2 mesures)

Evaluation de la faculté de la 3D à fournir la même indication sans changement des 

conditions de mesure : même position dans l'espace, même modalités d'acquisition.

IG : Incertitude de mesure par cran et par position

Elle est appréciée sur les critères de justesse, fidélité et répétabilité et est calculée pour 

chaque cran mesuré

Ecart moyen de justesse par cran

Evaluation de l'erreur moyenne systématique de la machine tridimensionnelle, toutes 

conditions de mesure confondues

Justesse 

Fidélité Ecart type de fidélité par cran (sur les m = 2 mesures)
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