
oatum: 04.02.2016. 

TEHNICKI OPIS 

( uz ponudu 127v2/2016} 

Ponuda 127v2/16 obuhvata izradu masine za flekso stampu sa osam boja, stek tipa (stack type), bez zupcanika 

earless). Predviden je po jedan nezavisni servo pogon za svaki od tri valjka na svakoj stamparskoj jedinici (werk). 

redvideno je stampanje NC bojama. Svi servo motori, upravljacka efektronika ; regufatori su od renomiranog 

roizvodaca SIEMENS. 

• Opste karakteristike masine: 

1. Ukpuna instalisana snaga: 62kW 

2. Napajanje: 3x400VAC 

3. Maksimalna brzina masine (nezahtevna stampa): lSOm/min 

4. Maksimalna brzina stampe (pune performanse): 130m/min 

s. Maksimalna sirina za prolaz folije: 770mm 

6. Maksimalna sirina stampe: 730mm 

7. Minimalna sirina stampe: 3oomm 

8. Broj Stamparskih jedinica (verkova) za jednostranu Stampu: 8 

• Odmotac (Unwind unit): 

1. Maksimalni dijametar rolne: 770mm 

2. Maksimalna masa rolne: 230kg 

3. Pomeranje: ±lOmm 

4. Rad u oba smera 

. 0 smm i ¢1s2mm (po jedan komad) 
5. Pneumatska osovina 7 

k
. ·1· ~ak sa strane (aksijalno) 

6. Pneumats I pn JU'-

. reko UP pretvaraca i dancer sistema 
7. Zadavanje sile zatezanJa P 



• Mecf usulaci: 

1. Posebna komora: tri ste e 
P na snage grejanja SkW+SkW+SkW 

2. Regulacija temperature 

3. lnstalacija za izvlacenje zasic'en 
og vazduha 

• Komara: 

1. Tri stepena snage grejanja SkW+SkW+SkW 

2. Regulacija temperature 

3. lnstalacija za izvlacenje zasicenog vazduha 

• fajf (za vodenje ivice folije): 

1. Automatsko vodenje ivice folije 

2. Ultrazvucna viljuska za merenje pozicije ivice folije 

• Ulazna vuca (lnfeed): 

1. Servo pogonski motor 

2. Precizni planetarni reduktor 

3. Pneumatski druk 

• Jtamparska jedlnica (werk): 

,v,vv-:1~,,v ''-••--· 

1. Rucno pomeranje (primicanje) valjaka (sa indikatorom pozicije na obe strane) za stamparski; raster 

valjak 

2. Linearno vodenje za primicanje valjaka (sa prednapregnutim linearnim lezajevima) 

3. Ex zastita u zoni stampe 

• ~tamparski valjak (Printing plate roller): 

1. Servo pogonski motor 

2. Ultra-precizni planetarni reduktor 

3. Grundkoper sa markerom - dijametar 76.51mm 

4. Raport stampe: od 270mm do 550mm 

5. Mogucnost stampanja softverski izmenjenog raporta (skaliran korak): ±5% 
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6. Poprecni paser: rucno podesavanje ±Smm 

7. Automatska kontrola registra: mark-to-mark control (marker u odnosu na referentni marker) 

8. Automatsko poCetno pozicioniranje valjaka za poCetnu registraciju: multi-turn absolute encoder 

9. Automatsko prepoznavanje prozora svakog markera pomocu bar-kod markera: AMR (Automatic 

Mark Recognition) function 

• Raster valjak (Anilox roller): 

1. Servo pogonski motor 

2. Keramicki raster valjak dimenzija: 730/755mm (9 komada valjaka) 

3. Laka izmena raster valjka, sa fiksnim spanerom 

4. Komorne rakle 30x0.2mm 

s. Pneumatski druk na komornim raklama 

6. Pumpe za boju: kade za boju 8L, stalak 4L+4L 

7. Uredaj za pranje raster valjaka U-1100M2/Pl 

s. Mogucnost softverskog uribavanja: nadbrzina iii podbrzina za pojacani iii oslabljeni nanos boje 

• Protivpritisni valjak (Impression roller): 

1. Servo pogonski motor 

• lnspekcija stampe: 

1. Kamera za nadzor stampe 

2. Monitor dijagonale 21" 

• lzlazna vuca (Outfeed): 

. • "k za hladnu vodu Rl/2" 
1. Hladni valjak sa pnklJuc om 

2. Servo pogonski motor 

3. Precizni planetarni reduktor 

4. Pneumatski druk -
1 

(load cell) 

omocu senzora za merenJe s1 e 
S. Merenje sile zatezanJa P 



• Namotac (Rewinding unit): 

1. Maksimalni dijametar 1 ro ne: 770mm 

2. Maksimalna masa rolne: 230kg 

3. Pneumatska osovina 075mm (. d Je an komad) 

4. Pneumatski priljucak sa strane (aksijalno) 

5. Peglac na namotacu (rucno pode.. • savanJe pneumatike) 

6. Zadavanje sile zatezanja preko UP • pretvaraca I dancer sistema 

• Upravljacki putt: 

1. HMI: SIMATIC IPC277D (NANOPANEL PC) 15" TOUCH TFT 

2. Nadzor procesa proizvodnje 

3. Zadavanje radnih parametara 

4. Dijagnostika gresaka 

5. Snimanje i pamcenje grafika proizvodnje: brzina rada, alarmi, itd. 

6. Recepture: snimanje parametara za dati proizvod 

7. Pracenje registra na HMI 

8. Upravljacko-signalni elementi: tasteri, preklopke i svetiljke 

• Upravljacki sistem: 

1. U It r a-modern i name nsk i Motion cont r all er ( SI MOTi ON) za ce ntra lizova no u pravl janj e eel om 

masinom 

2. Scalance s uredaj za daljinski pristup upravljaCCkom srstemu radi diJagnostike i servisa 

3. SINAMfCS S120 servo regulatori poslednje generacije 

• Automatska kontrola registra: 

1. El TR OM AT fi be r-optiCki sen zori za d ete k ci i u ma rke ra 

2. Centralizovano softversko re~enje za precrznu kontrolu regrstra 

3. Siemens softverske biblioteke za kontrolu ,egrSrra 



Sastavni deo ovog tehnifkog opisa su i dokument,: 

• SKlCA.pdf (skit-a mallne sa gabaritima) 

• FLEXO 730.pdf (sldca popretnog preseka) 

• DISPOZlCUA.pdf (nafelna dispotidja montirane maline u pogonu kupa) 

• a lOSsk\op.pdf (detalj jednog verka) 

• Raspored markera - Osmobojka Prva Kniga.pdf (raspored markera za automatsku kontrolu registra) 

rde Jugovic, dipl. ing. el. 
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