ABSCHNITT 1

Allgemeine Maschinenangaben

SOLLAS 19
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Nettogewicht Standardmaschine: : 1000 kg
Elektrische Ausstattung : Speisung: 230/400V - 3 Phasen + Nul 50/60Hz
Steuerstrom: 24V DC
Heizung: 230V - 50/60Hz.
Maschinengeschwindigkeit :  Max. 50 Takte pro Minute, Variabel wie
eingerichtet und jeweils abhéngig von Packgut,
Zufuhrsystem und Foliensorte.
Zu verarbeitendes Material : PP, PE und beschichtetes papier
Abmessungen Folienrolle : AuBendurchmesser: 320 mm.
Maximale Rollenbreite: 425 mm.
Minimale Rollenbreite: 50 mm.
Innen durchmesser : 45-80 mm.
Folienabschnittlinge : Min. 110 mm.

Max. 590 mm.
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Packgutabmessungen der : Lidnge (L) min. 45 mm; max. 300 mm
Breite  (B) min. 40 mm; max. 200 mm.
Hohe  (H) min. I'S mm; max. 8§ mm.
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Maximaler Formatbereich der Maschine Sollas 19H140

Linge (L) = min. 45mm; max. 280mm

Breite (B) = min. 40mm; max. 200mm

Hohe (H)=min. 16mm; max. 140mm

Die Folienldnge ist max. 590mm

d.h. 2xB+2xH +10mm Uberschlag darf nicht gréBer 590mm sein.
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In Einschubrichtung sollte B immer kiirzer als L sein.

Sollte H groBer als L sein, muss die FS gelegt werden.

Ausnahmen miissen gepriift werden.

Festlegung der Falzung und VerschweiBung erfolgt durch die
Technik.

Dies ist abhéngig von der FS-Machart z.B.
Automatikboden/Stiilpschachtel etc. und der Anordnung der
Primérpackmittel. (kann sich etwas l6sen?)

Das Aussehen der Falzung ergibt sich aus der geometrischen Form der
Faltschachtel.
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