-

POPIS TISKOVEHO SYSTEMU

Xerox iGEN 150 SmartPress ™




Vazeny pane XXXXXXXXXXX

Dovolte nam abychom Vam na zakladé nasi navstévy predlozili navrh instalace tiskového systému Xerox
iGen150. Jak jiz bylo feceno pfi nasi navstévé, bude nutno ucinit oboustranné nékolik kompromis(, ale
jsme pevné presvédceni Ze tiskovy systém ve Vasich prostorach Ize nainstalovat a Uspésné provozovat.

Tento dokument se vénuje komplexni pfipravé mista instalace. Obsahuje jak doporucené hodnoty, tak i
navrhované kompromisni feseni. Pojednava o samotném navrzeném umisténi tiskového stroje, stejné
jako i o nutnych technologiich potrebnych k zajisténi bezchybného provozu celého systému.

Dovolte nam zacit se samotnym umisténim stroje ve Vasem tiskovém provozu. Podle obhlidky mista
instalace bychom navrhovali pouzit k vytvoreni samostatné mistnosti stavajici prostor v pfizemi vedle
recepce (viz nakres). Divodul proc¢ navrhujeme pravé tento prostor je nékolik:

1. Oddéleni digitalni a ofsetové technologie

2. Digitalni tisk bude potfebovat zcela jiné logistické cesty (prfisun papiru a distribuce vytisk() nez
stavajici technologie

3. Prostor bude mozné temperovat (vihkost/teplota) mnohem lépe nezZ jinde

4. Blizkost recepce umozni jednodussi logistiku pro distribuci malych zakazek, kterych se
predpoklada hodné

5. V neposledni fadé se daji pouzit stavajici okna jako technologické otvory pro klimatizaci i pfisun
Cerstvého vzduchu.

Umisténi v prostoru

Stdvajici prostory jsou nyni vyuzivany po dokoncujici stroje a rozméry jsou 7200 x 6000 mm:

7200mm

6000 mm

Kniharna

Z dlivodu oddéleni tohoto prostoru od stavajici ofsetové technologie navrhujeme vytvorit stavebni pricku
v naznaceném prostoru. Prichod touto prickou navrhujeme provést v Sifi dostatecné pro presun
paletovych vozikll a otvor zakryt umélohmotnymi pasy tak, aby nedochazelo k nezadoucimu pronikani
vzduchu mezi mistnostmi. Tim bude zajistén bezproblémovy prlichod pro distribuci materialu a zaroven
oddéleny oba prostory. ProtoZe kolem stroje je nutné zajistit technologické priichody jak pro obsluhu
stroje, tak i pro servisni prace, mél by byt podle vyrobce prostor rozvrzen nasledovné:
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1. 30in. (762 mm) 5. 43 in. (1092 mm) 10. 70in. (1778 mm)
2. 21in.(533 mm) 6. 8in.(203 mm) 11. 17 ft.4in.(5.28 m)
3. 59in. (1499 mm) 7. 21in.(533 mm) 12. 29 ft.(8.8m)

4. 941n. (2388 mm) 8. 10in. (254 mm) 13 4fux4fu(l.2m)

9. 23in. (584 mm)

navrhujeme tedy umistit tiskovy systém do mistnosti takto:

7200 mm
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Kniharna

1cm = 25 cm ve skutecCnosti

| kdyZ po okrajich systému nejsou prlchody idealni, porad jsou stéZejni prace provadény zepredu popf.
zezadu stroje a tam prostor bude. Navic zbyde v predni ¢asti jesté dostatek mista pro pfesun materidlu
do/z kniharny, pfipadné servisni prostor:

Figure 2-21 Door swing path
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Legend: 1. 14.6in.(371 mm)
25.6in.(651 mm)
26.3In. (669 mm)
36.21in.(919 mm)
26.3In. (669 mm)
25.6in.(651 mm)
30.6in. (778 mm)
19.8 in. (504 mm)
31.1 in. (790 mm)
10.21.3in. (540 mm)
11.27.41in. (695 mm)
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Situaci nam ponékud narusuje nahledovy stul (Proof Light Console):

Table 2-6 Proof Light Console dimensions

Proof Light Console 396 100.5 a0k 204 504 128 573 260

Figure 2-6 Proof Light Console

Legend: 1.39.6In.(100.5cm)
2.80.4In. (204 cm)
3.50.41In.(128 cm)

na kterém jsou umisténa jak svétla s definovanou teplotou svétla, tak jsou v ném umistény i pocitace
potfebné k ovladani stroje (RIP + Press Interface). Pfi troSe snahy by bylo moZné monitory i klavesnice
umistit na samotny tiskovy stroj do prostoru ,Vystupniho modulu®”. Nad tento prostor by se potom umistil
zafivkovy panel (nutno dodat) s kalibrovanym svétlem. Usetfilo by se misto, ovsem stejné by bylo nutné
vymyslet, kam se budou odkladat dily pti pfipadné opravé, nebo udrzbé a popf. i vytisky. Plocha
vystupniho modulu se totiZ pro tyto ucely bézné pouziva. Také pocitace by bylo nutné umistit na desku

s kolecky, aby servis mél pfistup k zadni ¢3asti stroje.

Hmotnost tiskového systému
Pti navrhované konfiguraci je hmotnost systému 3 214 Kg (bez papiru). Jednd se o :

1x nakladac (feeder)
1x tiskovy modul

1x vystupni modul
1x vykladac (stacker)
1x RIP FFPS

1x Press Interface

ok wNE

Hmotnost jednotlivych celkl véetné jejich rozmér( po rozbaleni a ustaveni na misto je v tabulce na
nasledujici strance. Je nutné zajistit, aby nosnost podlah v misté instalace odpovidala uvedenym
hodnotam. Po instalaci a ustaveni se hmotnost rozlozZi na vétsinou Ctyfi body (kolecka) na kazdy modul,
kromé tiskové jednotky. Tam se zatizeni rozklada na tfi body:
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Legend: 1. 2020 b (916.8 kg)
2.1066 Ib (483.7 kag)
3.994 |b (451.0 kg)
4.258 b (117.1 kg)
5.3251b (147.4 kg)
6.210 |b (95.2 kg)
7.238 b (107.9 kg)

Stackers
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44 1118 52 1321 34 864 782 355
Feeder/Inserter
Marking module | 87 2210 801(2) | 2032 495 1257 3963 1798
Print (2)
engine (1)
Qutput module 52 1321 42 1067 42 1067 839 381
Environmental 36 914 79 2007 27 686 650 295
module
Heat Vent Kit 82 2083 16(3) 406 50 1270 100 45
Total 138 3505 96 2438 72 1829 G575 2530
Carrier Dispense Unit 23 584 39 990 14.5 368 54.8 24
(4) (4)
26.0 inch Stacker 60 1524 57 1447 37 939 768 348
Stacker with Output Tray 90 2286 48 1219 34 864
6 152 20 508 22 5E9 38 17
DFA Converter Box (Finishing
Interface Kit)
(1) The print engine consists of the marking module, output module, heat vent, and the environmental module.
The back of the print engine includes the Carrier Dispense hopper/unit.
(2) Marking module without the heatvent.
(3) This does not include the heat vent adapter which will add another 6 in. (152 mm) to the height of the print
engine.
(4) This does not include carrier material added to the Dispense hopper. Add 8 [bs (3.6 kg) for each bottle of
carrier added.

Vzduchotechnika

Stroj ke svému provozu potrebuje zajistit dostate¢né mnozstvi vzduchu. Je spotfebovavané predevsim na
chlazeni klimatizace a hodnota se pohybuje az na 27 m*/min pfi plném provozu. Toto mnoZstvi je
zapotrebi. Standartné se pouzivd vystup vzduchu v horni ¢asti tiskového stroje, potom je ale nutné zajistit
dostatecnou vysi stropu:
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Legend: 1.11ft.(3.35m)

2. 8ft. 6 in. (2.6 m) (duct with adapter attached)
3. Adapter: 6 in. (152 mm) when overlapping duct

Vzhledem k vySce mistnosti bychom navrhovali pouzit k odvodu teplého vzduchu z klimatizace specidlni

kit uréeny pro nizké stropy.
2
/ 4
/

Legend: 1. Environmental module top cover for low ceiling configuration
2. Heatvent adapter
3. Flexible duct hose
4. Low ceiling height - minimum 8 ft. 6 in. (2.6 m)
5. Back wall

Vystup (3) by se dal napojit na nové vznikly rozvod vzduchu (samostatny projekt, neni obsahem tohoto
dokumentu), ktery by mohl slouzZit k vytapéni prostoru tiskarny, popt. vybudovat odtah pfimo ven do
prostoru dnesniho parkovisté. Teply vzduch je prosty chemickych ptipravk( a ostatnich zplodin a neni
tedy nutné zajistovat dalsi ¢isténi.

Vzhledem k vySe uvedenym hodnotam je nutné zajistit adekvatni pfivod nového vzduchu bud'z okoli,

nebo z exteriéru. Neni nutné zajistovat pretlak (nucené vétrani) ale Ize pouZit i nasavani vzduchu pres
filtry. Nejsme v3ak odborniky v oblasti vzduchotechniky a tak se vtomto dokumentu omezime Cisté na
specifikaci poZadavk( pro provoz tiskového systému.

Tiskovy systém iGEN150 potiebuje pro zajisténi stabilni a predvidatelné produkce jisté parametry
prostiedi, ve kterém je provozovan. Jedna se predevsim o prasnost, teplotu a vlhkost. Prasnost by mél byt
zajisSténa umisténi a oddélenim od ofsetové technologie, ostatni hodnoty je nutné zajistit externi
klimatiza¢ni jednotkou pfipadné samostatnym vihéenim.



Mezni hodnoty provozu jsou nasledujici:
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Je v zdsadé jedno v které oblasti zelené plochy se budeme pohybovat, podstatné je udrzet parametry ve
zvolené oblasti. Ciselné vyjadieno je nutné zajistit pracovni prosttedi pfi teploté 15-30 stuprid a relativni
vlhkosti 20-80%. Pfi zejména zimnim provozu, kdy by se dal teply vzduch pouzivat pro vytapéni je nutné
vihkost externé dodévat, nebot ve vyfukovaném vzduchu je o snizena. Casem se tak vihkost provozem
neustale snizuje... Papir, uréeny pro digitalni tisk ma mit v idedlnim pfipadé vihkost 35%. Pokud tedy
nastavime idedIni podminky pro provoz jedna se o 23 stuprili a 35% relativni vihkosti.

Elekfina

Ptipojeni
- tiskarny (3) — 80kVA (max) = 2x40A zasuvka .
- feeder (1) 2,4kVA
- stacker (5) - 2,4kVA kazdy.

Pti tisku je spotfebovavano typicky 50-70% jmenovaného pfikonu. Ve stand-by rezimu 30-50%, pfi
vypnuti fixace (20 minut necinnosti stroje) potom 15-20% energie.

- Je nutné pfipojeni tfifazové (3x380V)

- Kazdé pripojené zafizeni (feedery, stackery atd) by mélo mit své vlastni jisténi a svou vlastni
zasuvku.

- Pfipojeni pocitacl potfebné pro provoz tiskarny je 10A spolecnd zasuvka (po dohodé 10x
zasuvka).



Kdyby nebylo mozné zajistit jisténi 2x40A, potom je zapotiebi pouZzit alespon 2x32A a pouZit
motorové jistice (bude stacit fada C, nebo pokud to ptivod dovoli D)

Receptacle Specifications
Xerox iGend Press module

Electrical Service Per Per
(Voltage / Current) e Eiie mod | system
Print Engine + 198 - 254 VAC, 3-phase |Module is hard-wired; |2 2
Marking module b i 2 service cords
Environmental module |+ 4 Pole + Ground, 5 wire | customer-supplied. If
+ 80 A common service, |required, use Pin and
40 A per phase Sleeve per IEC 60309,
Dedicated per receptacle |63A, 6H, X7
Feeder/inserter + 198 - 254 VAC CEE T 1 2 (Up to
+ 10 A minimum 4 plus 1
Dedicated per receptacle inserter)
Stacker + 198 - 254 VAC EEET 1 1(Up to
+ 10 A minimum 4 stack-
Dedicated per receptacle ers)
FreeFlow Print Server 198 -254 VAC CEE7
Processor + 10 A minimum 1 2
Dedicated per receptacle
Monitor +  Shared” 1

Press Interface + 198 - 254 VAC CEET
Processor + 10 A minimum 1 A
Monitor +  Shared” 1






