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1. Bevor Sie weiterlesen...

Die Betriebsanleitung richtet sich an den Betreiber und alle Personen, die

an oder mit der Maschine arbeiten, sie aufstellen, einrichten, reparieren

oder reinigen.

In der Betriebsanleitung finden Sie alle Informationen, die zum sicheren

und schonenden Umgang mit der Maschine beachtet werden missen.

Im Sinne des technischen Fortschrittes bleiben uns Anderungen an der
Maschine und der Betriebsanleitung vorbehalten. Abbildungen und Inhalte
in dieser Betriebsanleitung kénnen evtl. von der gelieferten Maschine ab-

weichen.

Im Bezug auf die Konformitét ist immer das Herstellungsdatum auf

der Maschine ausschlaggebend.

Die Betriebsanleitung muss immer in der Nahe der Maschine grifibereit

aufbewahrt werden.

An und mit der Maschine diirfen nur Personen arbeiten, die diese

Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben.

Fiir den Betreiber der Maschine

Lassen Sie sich als Betreiber von lhrem Personal bestatigen, dass die
Betriebsanleitung gelesen und verstanden wurde. Hierzu sollte die im
Kapitel Anhang befindliche Vorlage benutzt werden. Wenn Sie weitere
Exemplare der Betriebsanleitung benétigen, wenden Sie sich bitte an Ihren

TREIF-Vertriebspartner oder direkt an TREIF.

In diesem Kapitel finden Sie:

Umgang mit dieser Betriebsanleitung

Symbole

2
3

Beschreibung der Maschine, Einsatzbereich und bestimmungsgemafier
GODTAUCK iiaisineimisson oo ctte o chE s GmETT oo oee B o ST FET A s 4T ATV D

Sicherheitshinweise ....

5
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Bevor Sie weiterlesen...

1.1 Umgang mit dieser Betriebsanleitung

Die Betriebsanleitung ist so gegliedert, dass die Informationen tatigkeits-
bezogen zusammengefasst sind. Innerhalb eines Kapitels ist durch Hin-
weise die Verbindung zu Informationen aus anderen Kapitel verfiigbar.
Nachfolgend finden Sie eine Ubersicht der Kapitel. Zur leichteren Orientie-
rung sind die Symbole angegeben, die Sie in der Kopfzeile jeder Seite

Bevor Sie weiterlesen...

Bedienung

Reinigung / Desinfektion

Inbetriebnahme, Ausschalten

Einrichten

Wartung

(7= | @B

Programmierung

[FD
ﬁ
=

Transport und Aufstellung

Hilfe und Service

Anhang

o=
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1.2.2 An der Maschine

Auf der Maschine sind Hinweisschilder angebracht. Diese Schilder
miissen vollzéhlig vorhanden und lesbar sein. Sie kénnen nachbestellt

1.2 Symbole

1.2.1 In der Betriebsanleitung " . werden.
Gefahrenhinweise und Hinweise sind in der Betriebsanleitung deutlich E §
gekennzeichnet. Es werden folgende Symbole verwendet: -] =
& g

g\  Artund Quell dor Gefahi H z Stromschiag

Dieser Gefahrenhinweis wamt vor méglichen Personen- = o
Gefahr  schéden. w Q
B S
3 3

5 o Schnittgefahr

Art und Quelle der Gefahr!
A Dieser Gefahrenhinweis wamt vor Gerate-, Umwelt- oder
Achtung anderen Sachschéden.

Schnitthemmende Handschuhe tragen

Hinweis:
Dieses Symbol kennzeichnet Informationen, die zum besseren
Versténdnis der Abldufe gegeben werden.

Bedienungsanleitung beachten

Mit Hubwagen oder Gabelstapler unterfahren

Nicht mit Hubwagen oder Gab pler unterfahren

& Nicht in den Laserstrahl blicken

| Nicht mit einem Hochdruckreiniger reinigen

Reinigungsmittel

Schnittqualitat
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1.3 Beschreibung der Maschine, Einsatzbereich und bestimmungsgemé-

Rer Gebrauch

1.4 Sicherheitshinweise

Mit der Maschine dirfen Sie ausschlieRlich Lebensmittel wie Fleisch ohne

Knochen, Wurst, Kase, Kartoffeln oder Fisch schneiden.

Knochenhaltige Schneidgiter wie z. B. Koteletts dirfen nur unter Verwen-

dung der Koteletteinrichtung geschnitten werden.

Die minimale Schneidguttemperatur darf nicht unterschritten werden. An-
gaben mit den empfohlenen Schneidguttemperaturen finden Sie im Kapitel

Bedienung.

Das Gerit darf ausschlielich als technisches Arbeitsmittel und nicht als
Verbraucherprodukt in Verkehr gebracht werden.

Die Maschine ist ausschlieftlich durch eingewiesene Mitarbeiter zu
bedienen.

Zur bestimmungsgeméRen Verwendung gehort auch das Beachten der
Betriebsanleitung und das Einhalten der Wartungsbedingungen.

Jeder dariiber hinausgehende Gebrauch der Maschine gilt als nicht

bestimmungsgeman.

Somit darf z.B. Holz nicht auf der Maschine geschnitten werden. Fir hier-
aus resultierende Schaden aller Art haftet der Hersteller nicht; das Risiko

hierflir tragt allein der Benutzer.

Sicherheitshinweise dienen Ihrer Sicherheit und der Vermeidung von
Schaden an der Maschine. Lesen Sie die Sicherheitshinweise auf alle
Falle.

141 Schutzausriistung

Stellen Sie dem Personal die erforderliche, persodnliche Schutzausriistung

zur Verfligung. Schutzausristung umfasst:
s schnitthemmende Handschuhe
® schnittfeste Schiirze

m rutsch- und schnittfeste Schuhe
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Bevor Sie weiterlesen...

1.4.2 Organisatorische MaBnahmen

Die Organisatorischen MaRnahmen betreffen die Arbeitsabléufe in dem
Unternehmen, bei dem die Maschine betrieben wird.

m Taglich vor jeder Inbetriebnahme ist die Funktion aller Sicherheits-
einrichtungen zu lberpriifen.

m FErgsnzend zur Betriebsanleitung sind allgemeingilltige gesetzliche
und sonstige verbindliche Regelungen zur Unfallverhiitung und zum
Umweltschutz zu beachten.

® Der Betreiber muss eine Betriebsanweisung erstellen, in der die Zu-
standigkeiten bei der Inbetriebnahme, Bedienung und Wartung
geregelt wird.

® Die Maschine darf nicht unbeaufsichtigt bleiben, solange sie in Betrieb
ist.

m Der Bediener hat mit dafiir zu sorgen, dass keine unbefugten Personen
an der Maschine arbeiten.

® Mindestens einmal jahrlich miissen alle sicherheitsrelevanten Einrich-
tungen der Maschine von geschultem Fachpersonal auf ihre einwand-
freie Funktion Gberpriift werden.

m Der Betreiber muss zumindest gelegentlich sicherheits- und gefahren-
bewusstes Arbeiten des Personals unter Beachtung der Betriebsanlei-
tung kontrollieren.

® Beim Verkauf oder Verleih der Maschine
- Ubergeben Sie die Betriebsanleitung
- machen Sie auf die Sicherheitsvorschriften aufmerksam
- informieren Sie TREIF schriftlich tiber den Verkauf

1.4.3 Personalqualifikation/-pflichten

Hier sind die Anforderungen an das Personal und an den Betreiber in
Bezug auf sein Personal zusammengefasst.

m Die Maschine darf nur von autorisiertern, ausgebildetem und eingewie-
senem Personal bedient, gereinigt, gewartet und instandgesetzt
werden. Diese Personen miissen eine spezielle Unterweisung lber
magliche auftretende Gefahren erhalten haben.

® Jede Person, die mit dem Aufstellen, in Betrieb nehmen, Betreiben und
Warten der Maschine befasst ist, muss die komplette Betriebsanleitung
und besonders das Kapitel Sicherheitshinweise gelesen und
verstanden haben,

m Fremdsprachiges Personal ist besonders intensiv zu schulen. Der
Betreiber hat sich zu versichem, dass fremdsprachige Mitarbeiter die
Betriebsanleitung auch wirklich verstanden haben.

Wenn Sie fremdsprachige Exemplare der Betriebsanleitung benétigen,
fragen Sie Ihren TREIF-Vertriebspartner oder TREIF!

= Ungeschultes und tibermiidetes Personal ist am Arbeiten an der
Maschine zu hindern.

m Personen, die das 14. Lebensjahr noch nicht vollendet haben, diirfen
grundsétzlich nicht an der Maschine arbeiten.
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1.4.4 Allgemeine Sicherheitshinweise

Gefahrt
A Bei Nichtbeachtung der folgenden Sicherheitshinweise besteht
Gefahr  Lebensgefahr, die Gefahr von Korperverletzungen oder die

Gefahr erheblicher Sachschaden.

Bei Storungen darf die Maschine generell erst wieder in Betrieb
genommen werden, wenn die Fehlerursache durch einen
autorisierten Mitarbeiter (ggf. TREIF-Service Personal)
behoben wurde.

Nachfolgend sind die allgemeinen Sicherheitshinweise aufgefiihrt:

Der Bediener ist verpflichtet, eintretende Veranderungen an der
Maschine, die die Sicherheit beeintrachtigen kénnten, sofort zu
melden.

Beriihren Sie niemals die Messerschneide.

Unterbrechen Sie bei Stérungen stets zuerst die Hauptstromzufuhr und
sichem sie gegen unbeabsichtigtes Einschalten.

Bei Schéden an der Maschine, wie defekte Sicherheitseinrichtung, de-
fekte Abdeckung oder Deckel, defekter Schalter oder Taster darf die
Maschine nicht betrieben werden.

Tragen Sie bei allen Arbeiten im gedffneten Schneidraum und beim
Reinigen des Messers stets die persénliche Schutzausriistung.

Gehen Sie vorsichtig mit dem Reinigungsmittel um. Beachten Sie die
Angaben des Herstellers zur Verwendung des Reinigungsmittels und
zur Schutzausriistung.

Bei Brand oder Explosion in der Maschine muss die Hauptstromzufuhr
unterbrochen werden und gegen unbeabsichtigtes Einschaiten
gesichert werden,

Vor Beginn aller Wartungs- und Reparaturarbeiten an der Maschine ist
die Hauptstromzufuhr zu unterbrechen und vor unbeabsichtigtem Ein-
schalten zu sichemn.

An der Maschine diirfen ausschlieBlich von TREIF gelieferte bzw. aus-
driicklich zugelassene Ersatz- oder Zubehdrteile angeschraubt oder
ausgewechselt werden. Fir Schaden, die durch Verwendung von nicht
ORIGINAL-TREIF-ERSATZTEILEN und Zubehér entstehen, ist
jedwede Haftung und Gewdhrleistung seitens der TREIF Maschinen-
bau GmbH ausgeschlossen.

Eigenmachtige Umbauten und Verénderungen an der Maschine, die
die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, sind nicht gestattet.

Achten Sie darauf, dass alle Deckel, Abdeckungen und Tiiren zu
Wartungs- und Bedienarbeiten stets bis zum Anschlag getffnet
werden und gegebenenfalls mit den dafir vorgesehenen Mechanis-
men arrettiert werden. Durch selbsttatiges Zufallen besteht Quetsch-
gefahr fir Hand und Finger.

L&uft das Messer trotz eines gedffneten Deckels, einer Abdeckung
oder einer Tir, muss die Maschine sofort ausgeschaltet werden.
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Bevor Sie weiterlesen...
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2. Bedienung

Dieses Kapitel richtet sich an den Bediener und alle Personen, die an oder
mit der Maschine arbeiten. Hier finden Sie grundlegende Sicherheits-
hinweise und andere allgemeine Hinweise, die zum sicheren und
schonenden Umgang mit der Maschine beachtet werden miissen.

Hinweis:

Der Betreiber ist verpflichtet, eine Betriebsanweisung zu erstel-
len, in der die Zustandigkeiten fiir das Arbeiten an und mit der
Maschine geregelt sind.

In diesem Kapitel finden Sie:

Die Maschine im Uberblick 10
Bevor Sie starten... 13
Hinweise zum Schneiden .... pna——— I X
Bedienpult 15
Schneiden .........cccciecenieciemsrianesicenes 15
Wenn eine Storung auftritt .......... ... 16

Sicherheitshinweise zur Bedienung

A Verletzungsgefahr am stehenden Messer!

Wenn Sie wahrend eines laufenden Schneidvorganges eine
Abdeckung oder die Messerkasten-Tiir 6ffnen, schaltet die
Maschine ab und das Messer bleibt augenblicklich stehen.

Es kann im Schacht zum Stehen kommen. Sie kénnen sich an
dem stehenden Messer verletzen.

Gefahr

Verletzungsgefahr durch bewegte Teilel
A Der Greifer des Schneidguthalters bewegt sich automatisch.

Gefahr Er kann die Hand oder Finger dabei durchstechen.

Hinweis:
Die Lasersensoren erreichen ca. 5 Minuten nach dem Einschal-

ten des Haupischalters ihre Betriebstemperatur. Optimale
Messwerte der Sensoren kénnen nur nach Erreichen der
Betriebstemperatur erzielt werden.

Bei eingeschaltetem Hauptschalter bleibt die Betriebs-
temperatur erhalten, auch wenn die Maschine im Stand-by
Modus ist,
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Die Maschine im Uberblick

211 Gesamtiiberblick

(oo ]
1 Sortiereinrichtung (optional)
2 Kontrollwaage (optional)
3 Austrageband
4 Sicherheitsabdeckung des Austragebands
5 Bedienterminal
6 Messerkasten
7 Entriegelung der Messerkasten-Tur
8 Beschickungsdeckel
9 Bedienpult
10 Scanner
11 Sicherheitsabdeckung Zufuhrband
12 START-Taste
13 Schneidguthalter Stop/Grundstellung
14 Zufiihrband
10 01/2009 137812_D
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Hauptschalter
Anschluss Pneumatik

21.2 Ubersicht Messerkasten

W 0w N OO 0 AW N

Gegenschneiden-Einsatz
Gegenschneide

Messer

Schneidrahmen
Messer-Gegenlager
Schneidrahmen-Einsatz
Ausgleichscheiben

N ederhalter
Einlegeband

Messerantrieb

Verriegelung des Schneidrahmens

01/2009 137812_D

=4
=
=
=
=
T
L
m

Bedienung

2.1.3 Ubersicht Beschickung

Greifassistent
Schneidguthalter
Produktscanner mit Laser

@M -

Einlegeband

2.1.4 Bedienelemente

Bedienterminal

Uber den Touch-Screen wird die Maschine bedient und parametriert.

Bedienpult

1 START-Taste

™ 2 Schneidguthalter Stop/Grundstellung
[ P FALCON ¥ _ 3 Stand-by Taste
L} a2 v
i
B
[owa1ro JE j
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2.2 Bevor Sie starten...

A

Verhalten bei Gefahrt

Bei Gefahr 6ffnen Sie den Beschickungsdeckel, um den

Achtung Schneidvorgang sofort zu unterbrechen.
Verletzungsgefahr am stehenden Messerl
A Wenn eine Sicherheitseinrichtung ausgeldst wurde, kann das
Gefahr  Messer im Schacht stehen. Sie kdnnen sich an dem stehenden
Messer verletzen.
Hinweis:

Bevor Sie mit dem Schneiden beginnen miissen Sie sicher-
stellen, dass alle Einrichtungskomponenten vorhanden und fest

montiert sind.

Hinweis:

Uberpriifen Sie taglich, vor jedem ersten Betrieb, die Funktion
der Sicherheitsschalter. (w Funktionstest der Sicherheitsschal-

ter“ auf Seite 43)

Hinweis:

Priifen Sie immer, ob die Maschine einwandfrei sauber ist.
(= ,Reinigung / Desinfektion“ auf Seite 17)

01/2008 137812_D
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2.3 Hinweise zum Schneiden

2.3.1 Empfohlene Schneidguttemperaturen

Die in der Tabelle angegebenen Werte sind nur Richtwerte, da die Festig-
keit von Schneidgiitern sehr unterschiedlich ist.

Die minimalen Schneidguttemperaturen sind immer abhéngig von Wasser-
gehalt, Fettgehalt, Salzungsgrad und weiteren Merkmalen des jeweiligen
Schneidgutes.

A Besch#digung der Maschine durch unzulissige Schneid-
guttemperaturl
Achtung Die hier angegebenen minimalen Schneidguttemperaturen
diirfen nicht unterschritten werden. Das Schneidgut darf nicht
gefroren sein,

Schneidgut Dichte1 Dichte 2 min. Schneidgut-
temperatur
Bauch - gefroren 1025 -2°C
Bauch - gegart 1065 0 bis +4 °C
Bauch - gerollt 1028 1048 -2 bis 0°C
Feta 1040 1092 +4 bis +7 °C
Kassler - gegart 1089 0 bis +4 °C
Kassler -gerduchert 1056 0 bis +4 °C
Leberkase 972 981 +4°C
Lummer - frisch 1025 1045 +2°C
Lummer - gefroren 1058 0bis-2°C
Nacken - frisch 1025 1030 +2°C
Nacken - gefroren 1037 -3°C
Nacken u. Knochen 1100 1150 -2bis 0 °C
Oberschale - gefroren 1058 -3°C
R-Bug 1022 -2 bis +2 °C
Rinder-Rolle 1080 -2 bis +2°C
Roastbeef 1045 1067 -2 bis +2 °C
Schwarzwaélder Schinken 1136 -4 bis 0 °C
Braten 930 0 bis +4 °C
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2.4 Bedienpult

=1

@ FALCON i, )

L

2.5 Schneiden

Das Bedienpult ist fiir die sténdige Bedienung der Maschine wéhrend des
Schneidens vorgesehen.

Es verfiigt (von links nach rechts) lber folgende Funktionalitéten:
® Starten des Schneidablaufs.

- blinkt wenn Startbereit

- leuchtet kontinuierlich wéhrend des Schneidens

® 1 mal driicken: Automatik Pause — Schneidvorgang unterbrochen,
kann anschlieRend weitergefiihrt werden.

2 mal driicken: Automatik Stopp — Schneidvorgang abgebrochen.
®  Aktivieren oder deaktivieren des Stand-by-Modus.

Hinweis:
Die Maschine muss fiir die Verarbeitung des Schneidgutes
eingerichtet und betriebsbereit sein.

> Betétigen Sie die Stand-by Taste.
Auf dem Bildschirm erscheint das Menue ,HOME".
» Laden Sie das Schneidprogramm.
» Legen Sie das Schneidgut auf das Zufiihrband.
Das Schneidgut muss dabei an der Seitenfiihrung anliegen.
Mindest-Abstand zwischen den Schneidgut-Einheiten: 10 cm.
> Betétigen Sie die START-Taste.

Das Schneidgut wird durch den Produktscanner vermessen, durch den
Schneidguthalter gegriffen und mit dem Abschneidemesser nach den
voreingestellten Werten aufgeschnitten.

Nachdem das Schneidgut komplett aufgeschnitten ist, 6ffnet der
Schneidguthalter automatisch und fahrt in die Grundstellung zuriick.

Das Endstiick wird automatisch ausgeworfen.

Hinweis:
Mit der STOP-Taste unterbrechen Sie den Schneidvorgang
jederzeit.
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2.6 Wenn eine Stérung auftritt

>

Informieren Sie den zustandigen Mitarbeiter, der die Maschine ein-

richtet oder Stérungen beseitigt.

16
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3. Reinigung / Desinfektion

Sicherheitshinweise zur Reinigung

Dieses Kapitel richtet sich an das Reinigungspersonal und alle Personen,

Verletzungsgefahr!
die autorisiert sind, die Maschine zu reinigen. A 959

Schalten Sie bei allen Reinigungsarbeiten immer den Stand-by

Die Maschine muss regelméaRig gereinigt und desinfiziert werden: Gefahr Taster aus,

Nach jeder Arbeitsperiode bzw. in Abh&ngigkeit vom zu schneidenden
Produkt und der Verschmutzung der Maschine, mindestens aber einmal
am Ende der Schicht!

A Quetschgefahr!
Abdeckungen, die nicht vollstédndig gedfinet sind, kdnnen sich
Gefahr selbstandig schlieRen. Dabei konnen Gliedmafen einge-
quetscht werden.
Offnen Sie Abdeckungen vollstandig, so dass sie merklich
einrasten.

In diesem Kapitel werden Arbeitsschritte und Hinweise zur taglichen
Reinigung und Desinfektion gegeben.
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Reinigung / Desinfektion

e Hinweis:
Der Betreiber ist verpflichtet, eine Betriebsanweisung zu
erstelien, in der die Zustéandigkeiten fiir das Arbeiten an und mit
der Maschine geregelt sind.

Verletzungsgefahr an geb Teilen!
A Legen Sie die ausgebauten Teile immer an sicheren Stellen ab.

Gefahr
In diesem Kapitel finden Sie:
Demontage zur vollstandigen Reinigung 19 Verletzungsgefahr am stehenden Messer!
Hinweise fitr die Reinigung ....... 21 A Sie kdnnen su.:h auch am stehenden Messer schwere Ver-
Gefahr letzungen zuziehen!
Reinigen .22 Tragen Sie bei allen Arbeiten im gedffneten Schneidraum und
N g i . beim Reinigen des Messers immer die persénliche Schutz-
Reinigungs- und Desinfektionsplan = ausriistung, die im Kapitel = ,Schutzausristung" auf Seite 5
Wiedermontage nach dem Reinigen ................... =T P R 25 vorgeschrieben ist!
Reinigen der Kontroll g 26
L SO Veritzungsgefahr durch Reinigungsmittell
Reinigung der Sortiereinfichtung ...........ocoievieeeieeimesinsiinivieeseniieenns 27 A Reinigungsmitte! kénnen die Haut und Augen angreifen.

Gefahr Gehen Sie vorsichtig mit dem Reinigungsmittel um. Beachten
Sie die Angaben des Herstellers zur Verwendung des
Reinigungsmittels und zur Schutzausriistung.

A Lebensgefahr durch Bakterien!
Sollten die Dichtungen im Messerkasten beschéadigt sein, kann
Gefahr Sich im Innenraum der Maschine ein Bakterienherd bilden.
Kontrollieren Sie nach jeder Reinigung die Dichtungen. Veran-
lassen Sie, dass defekte Dichtungen umgehend ersetzt wer-
den.

A Gefahr von Geriteschéaden!
Gesalzenes oder sdurehaltiges Schneidgut kann zu Korrosions-

Achtung schdden an Teilen fihren, die nicht in regelmé&Rig in kurzen
Abstanden gereinigt werden. Bei Schneidgut, das Korrosionen
ausldsen kann, muss die Reinigung zwingend zum Schichtende
erfolgen! Bei stark korrosivem Schneidgut muss die Reinigung
auch in entsprechend kiirzeren Absténden wahrend der Schicht
erfolgen.

Gefahr von Schéden am Messerl
A ® Messer nicht auf Metall ablegen!
Achtung ® Messer nicht horizontal lagem!
® Messer nicht nass lagern!
Trocknen Sie das Messer umgehend nach dem Reinigen!
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3.1 Demontage zur volistdndigen Reinigung

3.1.2 Demontage Transportgurt des Austragebandes

» Schieben Sie die Kontrollwaage bis zum Anschlag in die hintere
Position.

2 Verletzungsgefahr am stehenden Messer!

Gefahr beim Reinigen des Messers stets die personliche Schutzaus-

» Ziehen Sie den Stecker des Versorgungskabels der Antriebsrolle
{Trommelmotor).

Der Stecker befindet sich auf der Riickseite der Maschine.
Offnen Sie die Sicherheitsabdeckung des Austragebandes.

Tragen Sie bei allen Arbeiten im gedffneten Schneidraum und

riistung.

Driicken Sie die Verriegelung des Austragebandes nach oben.
Driicken Sie die Stand-by-Taste (s+ ,Bedienpult* auf Seite 15).

Reinigung / Desinfektion
Reinigung / Desinfektion

Demontieren Sie den Transportgurt des Zufiihrbandes. (= ,Demonta-
ge Transportgurt Zufiihrband" auf Seite 34).

Offnen Sie den Beschickungsdeckel.

Montieren Sie die Abdeckungen fiir die Laser (= ,Reinigungs-Abde-
ckung fiir Laser” auf Seite 19).

Demontieren Sie den Schneidguthalter. (== ,Demontage Schneidgut-
halter* auf Seite 35).

Demontieren Sie den Transportgurt des Einlegebandes. (s ,Demonta-
ge Transportgurt Einlegeband* auf Seite 35).

i . 5 » Klappen Sie das Austrageband nach oben,
Demontieren Sie das Messer. (== ,Demontage Messer" auf Seite 31). .
i . » Entnehmen Sie den Gurt des Austragebandes.
Demontieren Sie den Transportgurt des Austragebandes (= ,Demon-

tage Transportgurt des Austragebandes* auf Seite 20).

3.1.1 Reinigungs-Abdeckung fiir Laser

Die Laser der Messeinheit miissen wahrend der Reinigung geschiitzt
werden.

» Entnehmen Sie die Abdeckungen fiir die Laser links neben dem
Gehéduse des Messerantriebs.

» Schieben Sie die Abdeckungen Gber die Laser.

01/2009 137812_D
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3.2 Hinweise fiir die Reinigung

Um Schaden an der Maschine zu vermeiden und eine hygienische
Reinigung der Maschine zu gewahreisten ist die Reinigung nach dem
Reinigungs- und Desinfektionsplan durchzufihren (= ,Reinigungs- und
Desinfektionsplan® auf Seite 23).

Voraussetzung fiir eine erfolgreiche Hygiene

Eine gute Reinigung ist Voraussetzung fiir eine erfolgreiche Desinfektion.

Die Reinigung darf nur von geschultemn Personal durchgefiihrt werden!

Halten Sie die im Reinigungsplan beschriebenen Schritte ein, wie:
- Vorreinigung

- Reinigung

- Desinfektion

Beginnen Sie mit der Desinfektion erst nach Abschluss aller im Raum

durchzufithrenden ReinigungsmaRnahmen.

Achten Sie unbedingt auf eine genaue Dosierung der Reinigungs- und

Desinfektionsmittel. Benutzen Sie Dosierhilfen!

Vemmeiden Sie Wasserpfiitzen.

01/2009 137812_D
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Reinigung / Desinfektion

Reinigung / Desinfektion

3.3 Reinigen

A Geriteschéden!
Um Schéden an der Maschine zu vermeiden, darfen nur die
Achtung aufgefiihrten und freigegebenen Reinigungs- und
Desinfektionsmittel verwendet werden.
Die Verwendung von chlorhaltigen Reinigungsmitteln ist nicht
zuldssig.
Wassertemperatur nicht dber 50 °C.

Gerédteschidenl
A Kontrollwaage auf keinen Fall mit einem Hochdruckreiniger
Achtung reinigen!

Gerateschéden!
A Der Kontakt mit Wasser beschadigt die Elektronik der Waage.
Achtung Kontrollwaage daher auf keinen Fall von unten mit Wasser
z.B. aus einem Schlauch oder Niederdruckreiniger reinigen!
Wischen Sie die Waage nur aufen nach dem Reinigungs- und
Desinfektionsplan ab oder verwenden Sie von oben einen Nie-
derdruckreiniger.

Gerateschiéden]
A Bedienterminal auf keinen Fall mit einem Hochdruckreiniger
Achtung reinigen!

» Wischen Sie das Bedientableau mit einem feuchten Lappen ab.

» Reinigen Sie die Maschine und die demontierten Teile nach dem
Reinigungs- und Desinfektionsplan.

22
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Topactive 200

Einwirkzeit: 10 bis
15 min

Reinigung (alkalisch oder sauer)

Arbeitsschritte Reinigungsmittel Verfahren Gerite Hinweise
34 Remlgungs- und Desmfektlonsman Spiilen Trinkwasser Niederdruck unter Niederdruckgerét gesamte Maschine
Die folgenden Angaben beziehen sich auf einen einschichtigen Betrieb. < 13 EN . Wasserschlauch uonioben n?ch
o 0 Temperatur bis unten abspiilen,

— - - X = 50°C Kleinteile auf Gitter-
Vorreinigung {Beginn nach Produktionsende) E E rost oder Tisch
Arbeitsschritte Reinigungsmittel Verfahren Gerite Hinweise g § abspilen.
Grobreinigung — manuell, Kunststoff-Spachtel, — = =) Kontrollierenauf  — visuell — Schneidgut-
(Entfernen der mechanisch Kunststoff-Schaber E =) optische Sauber- beriihrende und
Produktreste} o =2 keit angrenzende

< £ Bereiche beson-
Demontage von —_ - mitgelieferter —_ 4 4 ders priifen.
Kleinteilen Ringschliissel
Griindlich Trinkwasser Niederdruck unter Niederdruckgerét, Von oben nach
vorspiilen 30 bar Wasserschlauch unten, Kleinteile
Temperatur 50 °C nicht vergessen. Reinigen und D (nach Abschluss aller im Raum )

Kontrollieren auf —_ visuell — — Arbeif hritte ittel Verfahren Geriite Hinweise
opti:che . Desinfektion Fa. Henkel Ecolab:  spriihen im Niederdruckgerat, Kleinteile von oben
Sauberkeit Kleinteile P3-alcodes Konzentrat Spriihpistole, nach unten

Dosiergerat einspriihen
Reinigung (alkalisch oder sauer) Desinfizieren Fa. Henkel Ecolab:  spriihen, schéu- Niederdruckgerat, Maschine von oben

. N = . . P 1% men, Spriihpistole, nach unten einsprii-
Arbeitsschritte Reinigungsmitie] Neriahen Serdte Hinweise P3-topax 91 oder Niederdruck unter Dosiergerat hen.

Reinigung Fa. Henkel Ecolab:  in Wanne mit Birste  Niederdruck- Kleinteile von unten P3-topax 99 30 bar
Kleinteile 1-2% manuell reinigen, schaumgerét, nach oben ein- je nach Wirkungs- Behérdliche
P3-steril Niederdruck unter Handspnihgeriét, spriihen spektrum Weisun- Vorschriften
30 bar Biirste, Wanne gen der Fa. Henkel beachten!
Einwirkzeit: 15 bis beachten.
0 mi = N y e
'?’en:sgratur 40°C Abspiilen Trinkwasser Niederdruck unter Niederdruckgerat, Auszug aus der
30 bar Wasserschlauch Fleischhygiene-
Alkalische Fa. Henkel Ecolab: schaumen, Niederdruck- Maschine von unten Verordnung beach-
Reinigung 2-5% Niederdruck unter schaumgeréat nach oben ein- ten!
(Taglich) P3-topax 19 oder 30 bar schaumen
Trocknen _ - -_ —_

Saure Reinigung Fa. Henkel Ecolab: schdumen, Niederdruck- Maschine von unten
(Wenn erforderlich, 2-5% Niederdruck unter schaumgerat nach oben ein- Hinweis:
ca. 1 mal wochent-  P3-topax 56 30 bar schaumen Auszug aus Fleischhygiene-Verordnung, Anlage 2; Il, 4

lich anstelle der
alkalischen Reini-

Einwirkzeit: 10 bis
15 min

Stoffe, wie Reinigungs- und Desinfektionsmittel, sind so zu ver-
wenden, dass sie sich weder auf Einrichtungsgegenstinde und

gung. Arbeitsgerate noch auf Fleisch nachteilig auswirken kénnen,
Zur Beseitigung von Nach ihrer Verwendung missen sie grindlich abgespiilt wer-
Kalkriicksténden) den.

P Kontrollieren Sie nach jedem Reinigen die Hinweisschilder.

] Hinweis:

Die Sicherheitsschilder mussen lesbar und vollsténdig sein.
Fehlende oder uniesbare Sicherheitsschilder miissen ersetzt

werden.

Eine Ubersicht der Sicherheitsschilder finden Sie im Kapitel =  Hinweis-
schilder an der Maschine" auf Seite 94.
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3.5 Wiedermontage nach dem Reinigen
3.6 Reinigen der Kontrollwaage

A Verletzungsgefahr am stehenden Messerl
Tragen Sie bei allen Arbeiten im geéffneten Schneidraum und
Gefahr beim Reinigen des Messers stets die persdnliche Schutzaus-
ristung.

Gerateschiden!
A Kontrollwaage auf keinen Fall mit einem Hochdruckreiniger
Achtung reinigen!

Hinweis:
Achten Sie bei der Montage darauf, dass der Transportgurt

Gerateschident
mittig auf den Fiihrungsrollen sitzt. A

Der Kontakt mit Wasser beschadigt die Elektronik der Waage.
Ach Kontroll ge daher auf kei Fall von unten mit Wasser

z.B. aus einem Schlauch oder Niederdruckreiniger reinigen!

Reinigung / Desinfektion
Reinigung / Desinfektion

Hinweis:
Der Transportgurt hat auf der Innenseite einen Pfeil, der die
Laufrichtung des Gurtes angibt. Legen Sie den Transportgurt so

auf, dass sich der Pfeil in der Laufrichtung bewegt. » Ziehen Sie die Kontrollwaage bis zum Anschlag in die vordere Position.

» Entfemen Sie die Reinigungs-Abdeckungen der Laser.

» Schieben Sie die Reinigungs-Abdeckungen auf die Halterungen links
neben dem Geh&use des Messerantriebs.

» Montieren Sie das Messer. Die Montage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge zur Demontage.(= ,Demontage Messer" auf Seite 31).

» Montieren Sie den Transportgurt des Austragebandes. Die Montage
erfolgt in umgekehrter Reihenfolge zur Demontage. (== ,Demontage
Transportgurt des Austragebandes” auf Seite 20).

» Montieren Sie den Transportgurt des Einlegebandes. Die Montage er-
folgt in umgekehrter Reihenfolge zur Demontage, (= ,Demontage

» Reinigen Sie die Kontroliwaage nach dem Reinigungs- und Desin-
Transportgurt Einlegeband” auf Seite 35)

fektionsplan.

Wischen Sie die Waage nur aufen nach dem Reinigungs- und Desin-
fektionsplan ab oder verwenden Sie von oben einen Niederdruckrei-
niger.

» Montieren Sie den Schneidguthalter. Die Montage erfolgt in umgekehr-
ter Reihenfolge zur Demontage. (= ,Demontage Schneidguthalter auf
Seite 35)

» Stellen Sie die Hauptdruckluftzufuhr wieder her,
» Stellen Sie die Hauptstromzufuhr wieder her.
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3.7 Reinigung der Sortiereinrichtung

» Schwenken Sie die Auswerfer so weit nach oben bis sie einrasten,
» Heben Sie die Blechwanne an um sie zu entriegeln.
> Schwenken Sie die Blechwanne nach vome.
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Reinigung / Desinfektion

P Schieben Sie die Kontrollwaage bis zum Anschlag in die hintere
Paosition.

» Driicken Sie den Hebel am Férderband nach unten um die Arretierung
zu losen.

» Schwenken Sie das Forderband nach oben bis die Arretierung wieder
einrastet.

» Entnehmen Sie den Transportgurt.

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge zur Demontage.

Hinweis:
Achten Sie bei der Montage darauf, dass der Transportgurt
mittig auf den Flihrungsrollen sitzt.

Hinweis:

Der Transportgurt hat auf der Innenseite einen Pfeil, der die
Laufrichtung des Gurtes angibt, Legen Sie den Transportgurt so
auf, dass sich der Pfeil in der Laufrichtung bewegt.
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4. Einrichten

Dieses Kapitel richtet sich an das Personal, das die Maschine einrichtet.

Hier finden Sie die Hinweise und Instruktionen zum Einrichten der
Maschine.

In diesem Kapitel finden Sie:

Messerkasten-Tur 6ffnen ... 31
Demontage M: L. =31
Schneidspait einstellen .32
Demontage Seitenfihrung Schneidrahmen.................... .33
Demontage Gegenschneiden-Einsatz...... 33
Demontage Schneidrahmen-Einsatz .... 34
Demontage Transportgurt Zufiihrband .... .34
Demontage Schneidguthalter 35
Demontage Transportgurt Einlegeband sz 3D

Einstellung Seitenfiihrung Zufiihrband

Montage und Einstellung Seitenfiihrung Schneidrahmen..

Montage Schneidrahmen-Einsatz .36
Montage Gegenschneiden-Einsatz SRR 7
Montage M 37
Montage Transportgurt Zufiihrband 37
Montage Transportgurt Einlegeband ... .37
Montage Schneidguthalter ISR |

29
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Sicherheitshinweise zum Einrichten

A

Gefahr

Lebensgefahr durch Stromschlag!

Bei allen Montagearbeiten an der Maschine ist, sobald es die

Art der Arbeit zulésst, der Stand-by Betrieb einzuschalten:

» Stand-by Taste am Bedienpult driicken (== ,Bedienpult* auf
Seite 12).

A

Gefahr

Quetschgefahr!

Abdeckungen, die nicht vollstandig gedfinet sind, kénnen sich
selbsténdig schlieRen. Dabei kdnnen Gliedmaken einge-
quetscht werden.

Offnen Sie Abdeckungen vollstindig, so dass sie merklich ein-
rasten,

A

Gefahr

Verletzungsgefahr an ausgebauten Teilen!
Legen Sie die ausgebauten Teile immer an sicheren Stellen ab.

A

Gefahr

Verletzungsgefahr am stehenden Messer!

Sie kénnen sich auch am stehenden Messer schwere Ver-
letzungen zuziehen!

Tragen Sie bei allen Arbeiten im gedffneten Schneidraum und
beim Reinigen des Messers immer die persénliche Schutz-
ausriistung, die im Kapitel = ,Schutzausristung* auf Seite 5
vorgeschrieben ist!

A

Achtung

Gefahr fiir Personen- und Geréteschiden!

UnsachgemaRes Einrichten fiihrl unter Umstanden dazu, dass

die Maschine nicht ordnungsgemaR funktioniert und damit das

Personal gefahrdet!

Daher gilt beim Einrichten immer:

® Einrichten nur durch geschultes und autorisiertes
Fachpersonal!

= Nehmen Sie die Maschine erst in Betrieb, wenn alle Ein-
richtungskomponenten wie beschrieben eingestellt und auf-
einander abgestimmt sind!

30
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Fir die nachfolgenden Demontage- und Montagebeschreibungen gilt:

® Das Bedienterminal ist nach hinten gedreht.

4.3

4.1 Messerkasten-Tiir 6ffnen

» Entriegeln Sie die Messerkasten-Tur durch Drehen und Ziehen der
Knebelschraube.

» Offnen Sie die Messerkasten-Tdr.
» Verriegeln Sie die Tiir gegen selbsttatiges Zufallen mit dem Stift.

Einrichten
Einrichten

» Schieben Sie die Kontrollwaage bis zum Anschlag in die hintere
Position.

Offnen Sie die Messerkasten-Tir.

Losen Sie beide Kreuzgriffe, ziehen Sie sie heraus und éffnen Sie die
Gegenschneide.

P Lockern Sie alle Hutmuttern mit dem mitgelieferten Ringschliissel,

» Halten Sie das Messer mit dem Handschutz fest und schrauben Sie
alle Hutmuttern ab.

» Entnehmen Sie die Haltescheibe.
» Entnehmen Sie das Messer von der Messerwelle.

» Legen Sie das Messer an einer sicheren Stelle, flach ab.

Schneidspalt einstellen

Der Schneidspalt ist der Abstand zwischen der Gegenschneide und dem
Schneidrahmen.

Fiir den folgenden Vorgang gilt:

®  Der Messerkasten ist gedffnet und gegen selbsttitiges Zufallen
gesichert. (e ,Demontage Messer* auf Seite 31)

® Die Gegenschneide und der Schneidrahmen sind aufgeschwenkt.

» Ldsen Sie die Schrauben der vier Ausgleichsscheiben.

Je nach Messer betréagt der Schneidspalt 1,5 mm oder 2,5 mm.

» Drehen Sie die Ausgleichsscheiben in die erforderliche Position.
» Kontrollieren Sie den Schneidspalt.

» Ziehen Sie die Schrauben der vier Ausgleichsscheiben fest,
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4.4 Demontage Seitenfitlhrung Schneidrahmen

Fiir den folgenden Vorgang gilt:

Der Messerkasten ist gedffnet und gegen selbsttétiges Zufallen
gesichert. (=¢ ,Demontage Messer" auf Seite 31)

Die Gegenschneide und der Schneidrahmen sind aufgeschwenkt.

Der Schneidrahmeneinsatz ist demontiert.

Lésen Sie die Kreuzgriffschrauben der Seitenfiihrung.
Entnehmen Sie die Kreuzgriffschrauben und die Seitenfiihrung.

4.5 Demontage Gegenschneiden-Einsatz

Fir den folgenden Vorgang gilt:

Der Messerkasten #t gedffnet und gegen selbsttitiges Zufallen
gesichert. (= ,Demontage Messer" auf Seite 31)

Die Gegenschneide und der Schneidrahmen sind aufgeschwenkt.

Losen Sie die Schrauben des Gegenschneiden-Einsatzes.
Entnehmen Sie den Gegenschneiden-Einsatz,
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Einrichten

4.6 Demontage Schneidrahmen-Einsatz

Fiir den folgenden Vorgang gilt:

® Der Messerkasten ist gedffnet und gegen selbsttatiges Zufallen
gesichert. (¢ ,Demontage Messer” auf Seite 31)

® Die Gegenschneide und der Schneidrahmen sind aufgeschwenkt.

» Lbsen Sie die Schrauben des Schneidrahmen-Einsatzes.
» Entnehmen Sie den Schneidrahmen-Einsatz.

4.7 Demontage Transportgurt Zufiihrband

» Losen Sie die Arretierung der Seitenfiihrung.
» Ziehen Sie die Seitenfilhrung nach vome.

» Klappen Sie die Sicherheitsabdeckung des Zufiihrbands hoch.
» Entriegeln Sie das Zufiihrband durch Ziehen des Handgriffs.

» Klappen Sie das Zufilhrband rechts hoch, bis es einrastet.
» Haken Sie die beiden Umlenkrollen aus.
» Entnehmen Sie den Transportgurt vom Zufiihrband.
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4.8 Demontage Schneidguthalter
» Offnen Sie den Beschickungsdeckel.

» Losen Sie die beiden Befestigungssechskant des Schneidguthalters.
> Bauen Sie den Schneidguthalter aus.

Einrichten

4.9 Demontage Transportgurt Einlegeband

» Entriegeln Sie das Einlegeband durch Ziehen des Handgriffs.
» Klappen Sie das Einlegeband links hoch, bis es einrastet.

» Haken Sie die beiden Umlenkrollen aus,
» Entnehmen Sie den Transportgurt vom Einlegeband.
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4.10 Einstellung Seitenfiihrung Zufiihrband

» Seitenfiihrung mit Hilfe der Skala so einstellen, dass sie in Flucht mit
der Seitenfiihrung des Schneidrahmens liegt (= ,Montage und Einstel-
lung Seitenfihrung Schneidrahmen* auf Seite 36).

Das Schneidgut muss mittig auf das Zufiihrband aufgelegt werden kon-
nen, damit es im Zentrum der Messeinheit vermessen werden kann.

ol m/e !

4.11 Montage und Einstellung Seitenfiihrung Schneidrahmen

» Montieren Sie die Seitenfiihrung.

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge zur Demontage.
(= ,Demontage Seitenfiihrung Schneidrahmen*” auf Seite 33).

» Seitenfiihrung mit Hilfe der Skala so einstellen, dass sie in Flucht mit
der Seitenfiihrung des Zufiihrbandes liegt (= ,Einstellung Seitenfiih-
rung Zufithrband" auf Seite 36).

4.12 Montage Schneidrahmen-Einsatz

» Montieren Sie den Schneidrahmen-Einsatz.

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge zur Demontage.
(= ,Demontage Schneidrahmen-Einsatz* auf Seite 34).
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4.13 Montage Gegenschneiden-Einsatz

» Montieren Sie den Gegenschneiden-Einsatz.

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge zur Demontage.
(== ,.Demontage Gegenschneiden-Einsatz* auf Seite 33)

4.14 Montage Messer

» Montieren Sie das Messer.

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge zur Demontage.
(== ,Demontage Messer auf Seite 31)

4.15 Montage Transportgurt Zufiihrband

» Montieren Sie den Transportgurt.

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge zur Demontage.
(= Demontage Transportgurt Zufiihrband* auf Seite 34)

4.16 Montage Transportgurt Einlegeband

» Montieren Sie den Transportgurt.

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge zur Demontage.
(= ,Demontage Transportgurt Einlegeband" auf Seite 35)

01/2009 137812_D
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Einrichten

4.17 Montage Schneidguthalter

» Montieren Sie den Schneidguthalter.

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge zur Demontage.
(= ,Demontage Schneidguthalter” auf Seite 35)

Bei der Montage miissen die Fihrungsstifte am Schneidguthalter in den
Bohrungen der Halterung einrasten.

38
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5.

Inbetriebnahme, Ausschalten

Dieses Kapitel richtet sich an den Inbetriebnehmer und alle Personen, die
an oder mit der Maschine arbeiten.

Es gibt unterschiedliche Formen der Inbetriebnahme.

u Erstinbetriebnahme

m  Viederinbetriebnahme

®m  [nbetriebnahme nach NOT-Aus

Nachfolgend werden diese unterschiedlichen Inbetriebnahmen erklart.
AnscnlieBend wird erldutert, wie die Maschine ausgeschaltet wird.

(1]

Hinweis:

Der Betreiber ist verpflichtet, eine Betriebsanweisung zu erstel-
len, in der die Zustandigkeiten fiir das Arbeiten an und mit der
Maschine geregelt sind.

In diesem Kapitel finden Sie:

ErstinbetriebNahMe. ... oot b st e e enisnrmans 41
Wiederinbetriebnahme.............cocecirecnen, 42
Inbetriebnahme nach NOT-Aus 42
Probelauf ..... 43
Funktionstest der Sicherheitsschalter 43
Freilauf des M s prifen ................ .. 45
Ausschalten .......cocceievans 45

Informationen zur Steuerung finden Sie im Kapitel = ,Programmierung"”
auf Seite 59.
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Inbetriebnahme, Ausschalten

Sicherheitshinweise zur Inbetriebnahme

A

Gefahr

Verletzungsgefahr durch nicht befestigte Komponenten!
Bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen, tiberpriifen Sie alle
eingebauten Komponenten wie Messer, Gegenschneide und
Schneidguthalter auf festen Sitz.

A

Verlet fahr durch defekte Sicherheitsschaltert

Die Maschine darf nicht in Betrieb genommen werden, wenn

Gefahr  €in Sicherheitsschalter defekt ist.
A Quetschgefahr!

Abdeckungen, die nicht vollstandig gedffnet sind, kénnen sich
Gefahr  selbsténdig schlieRen. Dabei kénnen GliedmaRen einge-

quetscht werden.
Offnen Sie Abdeckungen vollsténdig, so dass sie merklich ein-
rasten.

A

Gefahr

Verletzungsgefahr am stehenden Messert

Wenn Sie wahrend eines laufenden Schneidvorganges eine
Abdeckung oder die Messerkasten-Tir ffnen schaltet die
Maschine ab und das Messer bleibt augenblicklich stehen. Es
kann im Schacht zum Stehen kommen. Sie kénnen sich an dem
stehenden Messer verletzen.

Defekte Sicherheitsschalter dirfen nur vom TREIF-Kunden-
dienst oder einem lizenzierten Elektriker ausgetauscht werden.

40
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5.1 Erstinbetriebnahme 5.2 Wiederinbetriebnahme

Die Erstinbetriebnahme erfolgt nach Lieferung der Maschine. Die Wiederinbetriebnahme erfolgt nach:

Die Maschine und die optionalen Komponenten miissen vollstandig aufge- ® jedem Ausschalten/Stillsetzen der Maschine
stellt worden sein. Details sind im Kapitel &= ,Transport und Aufstellung*

) jedem Umstellen der Maschine
auf Seite 83 und folgenden beschrieben. Zur Aufstellung gehort:

]

X ®  jeder Wartungs- und Reparaturarbeit
Auspacken der Maschine

L]

jedem Wechsel der Steckdose bzw. des Anschlusses an das

Auspacken der Messeinheit (Scanner) elektrische Netz

Auspacken der Kontrollwaage (optional)

Inbetriebnahme, Ausschalten
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Auspacken der Sortiereinrichtung (optional) » Prifen Sie durch eine Sichikontrolle, ob die Maschine gereinigt ist.

Zusammenbau und Ausrichten der Komponenten

Herstellung der elektrischen und pneumatischen Anschlisse.

Hinweis:
Falls an der Maschine die Steckdose gewechselt wurde:
» Priifen Sie die Drehrichtung des Messers,

» Fiihren Sie eine optische Kontrolle durch, bei der Sie die Aufstellung

tberprifen.
Die Maschine muss eingerichtet worden sein. Details sind im Kapitel » Fiihren Sie den Probelauf durch (== ,Probelauf* auf Seite 43).
=  Einfichten" auf Seite 29 und folgenden beschrieben. Zum Einrichten » Wihlen Sie das zur Verarbeitung des Schneidguts erforderliche Pro-
gehort:

gramm (= ,Schneidprogramm laden* auf Seite 64).

Das)Messerjistimontirtiund |Sufi fieh Die Maschine ist betriebsbereit. Sie kdnnen die Produktion aufnehmen.

Die Einsétze von Schneidrahmen und Gegenschneide ist eingebaut

Der Schneidguthalter ist eingebaut

Die Seitenfiihrungen von Schneidrahmen und Zufiihrband sind einge- 5.3 Inbetriebnahme nach NOT-Aus
baut und justiert.

Die Inbetriebnahme nach NOT-Aus erfolgt, nachdem eine Schutzfunktion
der Maschine die Notausschaltung ausgeldst hat.
» Fiihren Sie eine optische Kontrolle durch, bei der Sie die Einrichtung i § —
iiberpriifen. Die Ursache fiir die Notausschaltung muss beseitigt worden sein, Eine
" . . offene Abdeckung beispielsweise, die der Ausldser war, muss geschlos-
» Fihren Sie den Probelauf durch (= ,Probelauf* auf Seite 43). sen worden sein.

Erstellen Sie das Schneidprogramm.

v

» Fiihren Sie den Probelauf durch (= ,Probelauf* auf Seite 43).
» Wahlen Sie das zur Verarbeitung des Schneidguts erforderliche i L i L om i i
Programm (= ,Schneidprogramm laden” auf Seite 64). Die Maschine ist betriebsbereit. Sie kénnen die Produktion aufnehmen.

Die Maschine ist betriebsbereit. Sie kénnen die Produktion aufnehmen.
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Austrageband

5.4 Probelauf » Offnen Sie die Sicherheitsabdeckung des Austragebands.

Die Maschine muss abschalten, wenn die Sicherheitsabdeckung maxi-
mal 12 mm weit gedffnet ist.

P Schiiefen Sie die Sicherheitsabdeckung.

Hinweis:
Im allgemeinen ist der Hauptschalter eingeschaltet.

P Falls die Maschine ausgeschaltet ist:
Schalten Sie den Hauptschalter ein.

Die Software startet. Nach ca. 2 Min. filhrt die Maschine eine Referenz-
fahrt durch.

> Falls die Maschine im Stand-by ist:
Betéatigen Sie die Stand-by Taste.

Auf dem Bildschirm erscheint das Menue ,HOME".

Inbetriebnahme, Ausschalten
Inbetriebnahme, Ausschaiten

Beschickung

» Offnen Sie den Beschickungsdeckel,

Die Maschine muss abschalten, wenn der Beschickungsdeckel maxi-

Die Maschine ist funktionsbereit, mal 12 mm weit gedffnet ist.

» SchlieBen Sie den Beschickungsdeckel.

5.5 Funktionstest der Sicherheitsschalter

Wenn Sie wéhrend eines laufenden Schneidvorgangs eine der Sicher-
heitsabdeckungen &ffnen oder abnehmen, muss die Maschine sofort ab-
schalten und das Messer augenblicklich (< 0,15 Sekunden) stehen
bleiben.

Diese Funktionalitét wird bei dem im Folgenden beschriebenen Funktions-

test Lib uft.
est liberprix Zufithrband

A Verletzungsgefahr!
Sollte sich die Maschine bei einem Test nicht innerhalb des
Gefahr  angegebenen Bereichs ausschalten, darf die Maschine nicht in
Betrieb genommen werden.
In diesem Fall sichem Sie die Maschine gegen eine Inbetrieb-
nahme und veranlassen Sie unmittelbar die Instandsetzung.

» Offnen Sie die Sicherheitsabdeckung des Zufiihrbandes.

Die Maschine muss abschalten, wenn die Sicherheitsabdeckung maxi-
mal 12 mm weit gedffnet ist.

» Schiliefen Sie die Sicherheitsabdeckung.

Die Maschine ist betriebsbereit.

Messerkasten

» Offnen Sie die Messerkasten-Tir. (= ,Messerkasten-Tiir 6ffnen” auf
Seite 31).

Die Maschine muss abschalten, wenn die Messerkasten-Tur maximal
20 mm weit gedffnet ist.

> SchlieRen Sie die Messerkasten-Tir.

0112670 |
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5.6 Freilauf des Messers priifen

5.7 Ausschalten

Im Folgenden wird gepriift, ob das Messer frei durch den Schneidspalt
zwischen Gegenschneiden-Einsatz und Schneidrahmen-Einsatz |auft,
Informationen zur Bedienung der Steuerung finden Sie im Kapitel

w  Programmierung” auf Seite 59,

Die Maschine ist betriebsbereit.

Wahlen Sie das Menii ,Handbetrieb*.

Wihlen Sie das Untermeni ,Handbetrieb Messer".
Schalten Sie den Betriebsmodus ,Hand* ein.

Stellen Sie den Wert fiir die Geschwindigkeit auf ,10 % ein.
Stellen Sie den Messertest auf ,AUS",

Drehen Sie das Messer durch den Schneidspalt.

Inbetriebnahme, Ausschalten
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Vernehmen Sie ein starkes Schieifgerdusch, miissen Sie den
Schneidspalt einstellen (= ,Schneidspalt einstellen” auf Seite 32).

v

Schalten Sie den Betriebsmodus ,Auto” ein.
> Betétigen Sie die Taste ,Home*.
Sie gelangen auf die Startseite.

5.7.1 Ausschalten nach Produktionsende

» Reinigen Sie die Maschine (=  Reinigung / Desinfektion“ auf Seite 17).

Hinweis:
Lassen Sie die Maschine zum Schutz vor Kondenswasser ein-
geschaltet.

» Betdtigen Sie die Stand-by Taste.
Die Maschine wird in den ,Ruhezustand” versetzt.

5.7.2 Ausschalten fiir Wartungs- und Reparaturarbeiten

» Betatigen Sie den Hauptschalter.

» Sichern Sie den Hauptschalter mit einem Vorhangeschloss gegen
Einschalten.

» Falls Sie im Messerkasten arbeiten, bauen Sie das Messer aus,

5.7.3 Ausschalten durch NOT-Aus

foh

A Verletz g am stehenden M 1
Wenn Sie wahrend eines laufenden Schneidvorganges eine
Gefahr Abdeckung oder die Messerkasten-Tur dffnen schaltet die
Maschine ab und das Messer bleibt augenblicklich stehen. Es
kann im Schacht zum Stehen kommen. Sie kénnen sich an dem
stehenden Messer verletzen.

01/2009 137812_D

Eine Notabschaltung wird durch die Schutzeinrichtungen der Maschine
ausgelost. Beispiele dafir finden Sie im Kapitel == ,Funktionstest der Si-
cherheitsschalter” auf Seite 43.

Bei einem NOT-Aus bleibt das Messer augenblicklich ( < 0,15 Sekunden)
stehen.
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6. Wartung

Dieses Kapitel richtet sich an Personen, die die Maschine warten und
instandhalten, aber auch an den Betreiber.

Hinweis:

E Der Betreiber ist verpflichtet, eine Betriebsanweisung zu erstel-
len, in der die Zusténdigkeiten fir die Wartung geregelt sind.
Die in dem Kapitel = ,Wartungstibersicht" auf Seite 48 aufge-
flihrten Wartungsarbeiten sind fiir die Sicherheit des Bedien-
personals und die Funktionsfahigkeit der Maschine
unerldsslich. Lassen Sie sich daher als K&ufer/Betreiber die
Durchfiihrung der Kontrolle bestétigen. Eine Kopiervorlage zum
Wartungsnachweis finden Sie im Kapitel
= Anhang" auf Seite 93.

In diesem Kapitel finden Sie:

Wartung

Wartung

Wartungstibersicht 48
M schérfen .. .49
Abschmieren des Vorschub-Flhrungsteils 50 6.1
Abschmieren der Umlenkrolle des Einlegebandes..............c.coovieiions 51
Abschmieren der Umlenkrolle des Austragebandes...........ccc.ccoiverenren. 52
Abschmieren des Niederhalters RO X
Transportgurte nachspannen................ ... 54

Abstreifleisten nachstellen.......

Sicherheitshinweise zur Wartung

Lebensgefahr durch Stromschlag!
A Bei allen Montagearbeiten an der Maschine ist, sobald es die
Gefahr  Art der Arbeit zuldsst, die Hauptstromzufuhr zu unterbrechen

und vor unbeabsichtigtem Einschalten zu sichem

A

Gefahr

Lebensgefahr und/oder Geriteschéden durch nicht pas-
sende oder fehlerhafte Geriteteilel

An der Maschine diirfen ausschlieflich von TREIF gelieferte
bzw. ausdriicklich zugelassene Ersatz- oder Zubehdrteile ange-
schraubt oder ausgewechselt werden!

Eigenméchtige Umbauten und Veranderungen an der
Maschine, die die Sicherheit beeintréchtigen kénnen, sind nicht
gestattet.

Gefahr

Leb gefahr bei defekten Sicherheit haltern!

Bei nicht funktionierenden Sicherheitsschaltern kann das

Personal lebensgefahrlich verletzt werden.

» Fihren Sie nach jeder Wartungs- und Reparaturarbeit
einen Funktionstest der Sicherheitsschalter durch!

Wartungsiibersicht

A Quetschgefahr!
Abdeckungen, die nicht vollsténdig gedffnet sind, kénnen sich
Gefahr selbsténdig schlieRen. Dabei kénnen GliedmaRken einge-
quetscht werden.
Offnen Sie Abdeckungen vollsténdig, so dass sie merklich ein-
rasten.

Verletz fahr an gebauten Teilen!
A Legen Sie die ausgebauten Teile immer an sicheren Stellen ab.
Gefahr

fah tahand,

A Verletz am Messerl
Sie kdnnen sich auch am stehenden Messer schwere Ver-
Gefahr letzungen zuziehen!
Tragen Sie bei allen Arbeiten im gedfineten Schneidraum
immer die personliche Schutzausriistung, die im Kapitel =
~Schutzausriistung" auf Seite 5 vorgeschrieben ist!

Arbeit wann siehe

Vorschub-Fihrungsteil alle 40 Betriebsstunden Seite 50

abschmieren

Umlenkrolle Einlegeband alle 40 Betriebsstunden Seite 51

abschmieren

Umlenkrolle Austrageband  alle 40 Betriebsstunden Seite 52

abschmieren

Niederhalter abschmieren alle 40 Betriebsstunden Seite 53

Messer scharfen wenn stumpf Seite 49

Transportgurt Einlegeband  wenn Transportgurt schief Seite 54

nachspannen 1&uft, bzw. durchrutscht

Transportgurt Austrage- wenn Transportgurt schief Seite 55

band nachspannen {&uft, bzw. durchrutscht

Abstreifleisten nachstellen wenn Schneidreste am Seite 57
Transportgurt

Sicherheitsrelevante Teile einmal jahrlich Seite 90

priifen

47 48
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» Bauen Sie das Messer aus (= ,Demontage Messer* auf Seite 31).
» Schleifen Sie die abgeschragte Seite des Messers unter stetigem,

6.2 Messer schirfen __.________‘\\i vollem Wasserstrahl mit einem Abziehstein nach.
» Entfenen Sie anschlieRend den Grat auf der Messerriickseite mit einer

Schnittgefahr am Messerl Polierscheibe oder einem Abziehstein!

A Tragen Sie beim Arbeiten im offenen Schneidraum und beim Auf der Messerriickseite muss na\ch dem Nachschleifen eine

Gefahr Umgang mit dem Messer immer die vorgeschriebene = = ————».__‘___\_\{ ca. 0,2 mm Fase erhalten bleiben.
Schutzausriistung! (= ,Sicherheitshinweise* auf Seite 5) 5 5 » Bauen Sie das Messer wieder ein («v ,Montage Messer” auf Seite 37).
Fassen Sie das Messer nur am Messermiicken an! 5 E
Legen Sie demontierte Messer nur an gesicherten Stellen ab! =2 2
Hinweis:

Iil Reinigen Sie das Messer immer, bevor Sie es schérfen! 6.3 Abschmieren des Vorschub-FiihrungsteiIs

Verwenden Sie zum Abschmieren die mitgelieferte Fettpresse (= ,Zuge-
lassenes Schmierfett” auf Seite 97)!

» Fahren Sie den Schneidguthalter in die rechte Endlage.

6.2.1 Verzahnte Messer A

Das Nachschleifen verzahnter Messer ist vor Ort nicht méglich, da hierzu
eine spezielle Schleifvorrichtung erforderlich ist.

» Vorschub-Fithrungsteil von aufien abschmieren.

Wenden Sie sich an Ihren TREIF-Vertriebspartner oder schicken Sie |hr
stumpfes Messer mit der Bemerkung "ZUM NACHSCHLEIFEN" direkt an
TREIF:

TREIF Maschinenbau GmbH
Sudstrasse 4
D - 57641 Oberlahr

Hinweis:

Wir empfehlen Ihnen sich ein zweites Messer zum Auswech-
seln auf Vorrat zu legen um Ausfallzeiten der Maschine zu ver-
meiden.

0113470 |

6.2.2 Glatte Messer (Ballenschiliff / Hohlschliff) » Vorschub-Fiihrungsteil von innen abschmieren.

A Bei Nichtbeachtung sind Gerite- und/oder Messerschiden
méglicht

Achtung Der hochwertige, gehértete Messerstahl darf beim Schleifen auf
keinen Fall iiber 100 °C heift werden. Bei hdheren Temper-
aturen verliert das Messer an Hérte und wird somit schneller
stumpf.
Schleifen Sie nur die abgeschrégte bzw. ballige Seite des
Messers nach!
Um die fiir das Schnittbild duRerst wichtige Messer-Kontur zu
behalten, ist beim Nachschleifen besondere Sorgfalt erforder-
lich!
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6.4 Abschmieren der Umlenkrolle des Einlegebandes

Verwenden Sie zum Abschmieren die mitgelieferte Fettpresse (== ,Zuge-

lassenes Schmierfett’ auf Seite 97)!

» Offnen Sie den Beschickungsdeckel.

» Demontieren Sie den Schneidguthalter. (= ,Demontage Schneidgut-
halter" auf Seite 35).

» Entriegeln Sie das Einlegeband durch Ziehen des Handgriffs.

» Klappen Sie das Einlegeband links hoch, bis es einrastet.
» Driicken Sie die Fettpresse mehmnals auf den Schmiemippel.

Wartung

51
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Wartung

6.5 Abschmieren der Umlenkrolle des Austragebandes

Verwenden Sie zum Abschmieren die mitgelieferte Fettpresse (= ,Zuge-

lassenes Schmierfett* auf Seite 97)!

» Schieben Sie die Kontrollwaage bis zum Anschlag in die hintere
Position.

» Ziehen Sie den Stecker des Versorgungskabels der Antriebsrolle
(Trommelmotor).
Der Stecker befindet sich auf der Riickseite der Maschine.

Offnen Sie die Sicherheitsabdeckung des Austragebandes.

Driicken Sie die Verriegelung des Austragebandes nach oben.

» Klappen Sie das Austrageband nach oben.

» Driicken Sie die Fettpresse mehrmals auf den Schmiemippel.

01/2009 137812_D
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6.6 Abschmieren des Niederhalters

Verwenden Sie zum Abschmieren die mitgelieferte Fettpresse (== ,Zuge-

lassenes Schmierfett" auf Seite 97)!

Fr den folgenden Vorgang gilt:

® Der Messerkasten ist geéffnet und gegen selbsttétiges Zufallen
gesichert, (== ,Demontage Messer* auf Seite 31)

® Die Gegenschneide und der Schneidrahmen sind aufgeschwenkt.

» Driicken Sie die Fettpresse mehmals auf den Schmiemippel.
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Wartung

Wartung

6.7 Transportgurte nachspannen

oS0

Hinweis:
Transportgurte nicht zu stark spannen, die Rollen verschleifen
sonst zu stark!

Hinweis:

Achten Sie bei der Montage darauf, dass der Transportgurt
mittig auf den Fiihrungsrollen sitzt und sich nach dem Anlaufen
nicht seitlich verschiebt.

® Hinweis:
Der Transportgurt hat auf der Innenseite einen Pfeil, der die
Laufrichtung des Gurtes angibt. Legen Sie den Transportgurt so
auf, dass sich der Pfeil in der Laufrichtung bewegt.

6.7.1 Transportgurt Zufithrband nachspannen

Schrauben auf beiden Seiten des Bandes l&sen.

vy

Justierung gleichmagig verstellen.
Alle Schrauben fesiziehen, ohne die Justierung zu verstellen.

v

Machen Sie einen Probelauf.

v

Justieren sie die Spannrolle gegebenenfalls nach.

6.7.2 Transportgurt Einlegeband nachspannen
» Offnen Sie den Beschickungsdeckel.

» Schrauben auf beiden Seiten des Bandes losen.
» Justierung gleichmiBig verstellen.
» Alle Schrauben festziehen, ohne die Justierung zu verstelien.

» Machen Sie einen Probelauf.
» Justieren sie die Spannrolle gegebenenfalls nach.
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6.7.3 Transportgurt Austrageband nachspannen.

Hinweis:
Der Transportgurt kann im eingebauten Zustand nachgespannt
werden.

» Schalten Sie die Maschine ein.
» Stellen Sie das Band auf ,Dauerlauf’ ein. (= ,Hauptmenii ,Handbe-
trieb™ auf Seite 76)

> Losen Sie die Schrauben der Antriebsrolle auf beiden Seiten des
Bandrahmens.

» Verstellen Sie die Justierung gleichmaRig nach oben bzw. nach unten.

» Ziehen Sie die Schrauben der Antriebsrolle fest, ohne die Justierung zu
verstellen.

» Machen Sie einen Probelauf.
» Justieren sie die Antriebsrolle gegebenenfalls nach.
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Wartung

6.7.4 Transportgurt Sortiereinrichtung nachspannen

Hinweis:
Der Transportgurt kann im eingebauten Zustand nachgespannt
werder.

»

>
»

>
>

Schalten Sie die Maschine ein.

Stellen Sie das Band auf ,Dauerlauf* ein. (== ,Hauptmenii ,Handbe-
trieb“ auf Seite 76)

Losen Sie die Schrauben der Antriebsrolle auf beiden Seiten des
Bandrahmens.

Verstellen Sie die Justierung gleichmé&Rig nach oben bzw. nach unten.

Ziehen Sie die Schrauben der Antriebsrolle fest, ohne die Justierung zu
verstellen.

Machen Sie einen Probelauf.
Justieren sie die Antriebsrolle gegebenenfalls nach.

56
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6.8 Abstreifleisten nachstellen

® Hinweis:
- Abstreifleiste nicht zu stramm gegen den Transportgurt span-
nen, da sonst der Abrieb zu hoch wird.

Wartung

Wartung

Am Einlegeband, am Austrageband und am Band der Sortiereinrichtung
sind Leisten angebracht, um Schneidreste von den Transportgurten abzu-
streifen. Die Abstreifleisten befinden sich jeweils am Bandende.

» Losen Sie die Schrauben der Abstreifleiste.

» Driicken Sie die Leiste mit leichtern Druck gegen den Transportgurt.

» Ziehen Sie die Schrauben der Abstreifleiste fest.

00561/0
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7. Programmierung

Dieses Kapitel richtet sich an die Mitarbeiter, die die Maschine einrichten
und warten.

Hier wird die Steuerung der Maschine beschrieben.

Auf den folgenden Seiten finden Sie:

Ubersicht Uber die Steuerung.......c....ocowrr e 60

Grundsétzliches zur Programmierung .........cooovseeneenns .87

Haup:menu ,Schneidparameter” ........... 68

. Haup=menti ,Benutzereinstellungen........ 74
Haupzmenii ,Statistik” ........c.ccoovereeereeranarrcrmesseaseseeresrseasssreerasessnnees 74

Hauptmeni ,Handbetrieb” ......... .. 76

Haupmmeni ,Meldungslisten“..... 80

Hauptmeniti ,Info*......... 81

59
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71

Ubersicht iiber die Steuerung

7.1.1 Allgemein

Das Bedienterminal enthdit einen Bildschirm und keine weiteren Tasten.
Der Bildschirm ist ein Touch-Screen. Durch Beriihrung des Bildschirms an
z. B. der Darstellung einer Taste, betétigen Sie diese Taste.

Driicken Sie nicht mit harten Gegensténden oder mit schnitt-
Achtung hemmenden Handschuhe auf den Bildschirm. Er wird besché-
digt.

c Beschédi g der Bildschirms durch harte Gegenstinde!

Die Bedienung der Maschine ist so gestaltet, dass Sie gefiihrt werden und
eine falsche Bedienung, die zu Schaden fuhrt, ausgeschlossen ist.

60
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7.1.2 Bedienterminal

0133071

® o W

1"
12
13
14
15
16

Taste ,Home"
Uber diese Taste gelangen Sie immer zur Startseite.

Anzeige der Nummer eines Schneidprogrammes; Direkttaste zur
Schneidprogrammwahl

Anzeige des aktuellen Schneidleistung
Anzeige des geladenen Programms; Direkttaste zur Programmliste
Anzeige des Datums; Direkttaste zur Datumseinsteliung

Nummer der Bildschirmseite
Dient der Kommunikation mit TREIF-Service.

Anzeige der Benutzergruppe (Zugriffsrecht);
Direkttaste zum Login-Fenster

Hauptfenster; Anzeige der Untermenlpunkte

Alarm- und Meldezeile; Direkttaste zur Alam- und Meldeliste
Hier werden aktuelle Alarme bzw. Meldungen angezeigt.

Hauptmeni ,Schneidparameter*
Hauptmen ,Benutzereinstellungen*
Hauptmenti , Statistik”

Haputment Handbetrieb
Hauptmenii , Service*

Alarm- und Meldeliste

Infomenii
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7.1.3 Tastatur und Eingabe von Werten

Wenn Sie auf dem Touch-Screen Felder berlihren, die &nderbare Werte
darstellen, wird ein Tastatur eingeblendet. Zur Eingabe von Zahlen wird
der Nummermnblock gedffnet und fir Texte die Standardtastatur.

Im folgenden Beispiel ist die Eingabe einer Zahl beschrieben. Buchstaben
und Zeichen werden nach dem gleichen Prinzip eingegeben

Eingeben und &ndern der Werte

» Tippen Sie auf das Symbol ,Benutzergruppe” [&"? .

» Tippen Sie auf das entsprechende Feld, z.B. auf die Zahl neben dem-
Symbol Passwort* (B ).

Der Tastaturblock wird gedffnet.
» Tippen Sie das entsprechende Passwort ein.

o031
@ Wenn Sie sich vertippt haben, betéatigen Sie die Riickschritt-Taste.
/ » Bestatigen Sie die Eingabe mit der Eingabe-Taste
oder
x » brechen Sie die Eingabe mit der Abbruch-Taste ab.
62
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7.1.4 Zugriffsrechte und Benutzergruppen

Nach dem Einschalten startet die Steuerung immer mit dem Recht ,0“.
Uber die Passworteingabe kénnen Sie die Benutzergruppe wechseln,

Von der Benutzergruppe héngt ab, welche Zugriffsrechte Sie haben.

Parameter, die Ihnen nicht zru Verfiigung stehen, sind nicht anwiahlbar,
werden aber hellgrau angezeigt.

Das zur Zeit angemeldete Zugriffsrecht sehen Sie oben rechts.
Beispiel: Einrichter mit Recht 2 ist angemeldet.

Zugriffsrechte

Es gibt folgende Zugriffsrechte:

Recht 0 (Grundrecht)

Der Bediener 0 kann Programme laden und Parameter von Program-
men ansehen, sie aber nicht &ndem. Benutzer mit dem Recht O bend-
tigen kein Passwort.

Recht 1 (Bediener)

Der Bediener 1 kann zusétzlich zum Grundrecht Parameter des Haupt-
menis ,Schneidparameter“ &ndem, aber nicht abspeichern.

Werks-Passwort: 123456
Recht 2 (Einrichter)

Dem Einrichter stehen alle Rechte zur Verfiigung — mit Ausnahme des
Hauptmenis ,Service".

Werks-Passwort: 654321
Recht 3 (Service)
Service ist fiir TREIF-Service vorgesehen.

Zugriffsrecht wechseln

» Tippen Sie auf das Symbol ,Benutzergruppe* &ﬁ ;
> Tippen Sie auf das Symbol ,Passwort‘ =
» Geben Sie Ihr Passwort (Zahlencode) ein.

» Bestétigen Sie die Eingabe mit der Eingabe-Taste / 3
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7.1.5 Schneidprogramm laden

Tippen Sie auf den Programmnamen (hier: Program).

Das Menii ,Schneidprogramm laden* wird eingeblendet.
Tippen Sie auf das Schneidprogramm.

Bestétigen Sie die Auswahl mit der Taste Laden 2 .
Das Schneidprogramm wird geladen.

7.1.6 Schneidprogramm &ndern/speichern

>
>

Parameter eines Schneidprogrammes wie gewiinscht abandem.
Unter dem Hauptmenii ,Schneidparameter* in der unteren Zeile das
Symbol ,Schneidprogramm speichem* 9 antippen.

Das Menii ,Schneidprogramm speichern” wird eingeblendet.

Um das neu erstellte/geénderte Programm unter einem anderem Na-
men zu speichemn:

Auf die gewlinschte Stelle in der Liste tippen.
In der untersten Zeile erscheint der aktuelle Programmname.

Programmname antippen.
Die Standardtastatur wird eingeblendet.

Geben Sie den Programmnamen ein.
Neben der Programmiliste das Symbol ,Schneidprogramm speichem*

6 antippen.

Das Schneidprogramm wird unter dem neuen Namen gespeichert.
Um das bereits gewihite Programm zu iiberschreiben:

Neben der Programmiiste das Symbol ,Schneidprogramm speichem*
9 antippen.

Das Programm wird unter dem bereits verwendeten Namen
gespeichert (Uberschrieben).
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7.1.7 Alarmmeldungen ansehen und quittieren 7.1.8 Kalibrieren des Touchscreens

Hinweis:

Der Touchscreen muss nur kalibriert werden, wenn die Tasten

nicht mehr auf Antippen reagieren oder der Monitor nicht mittig
justiert ist. Im laufenden Betrieb ist ein Justieren nicht notwen-

dig.

Hinweis:

E] Lasst sich der Fehler nicht beseitigen oder erscheint die Fehler-
nummer erneut, wenden Sie sich bitte an den Kundendienst.
Notieren Sie fur den Kundendienst die Fehlernummer am
Anfang der Zeile, z.B. 2.09.

EWET_ o mma » Meldezeile antippen. » Hauptschalter der Maschine auf ,Ein* stellen.
N — T 5&@1 » Ein/ Aus (Stand-by)-Taste am Bedienterminal auf ,Aus* stellen.
Das TREIF-Logo erscheint.

Programmierung
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» Beriihren Sie ca. 10 Sek. lang das Logo, bis das Kalibrierfenster er-
scheint.

Die Alarm- und Meldeliste &ffnet sich.
=, Alarm- und Meldungslisten auf Seite 80

Rote Sicherheitsmeldungen:
» Stérung beseitigen.

» Beriihren Sie so lange das Kreuz, bis das nachste Kreuz erscheint.

» Meldung antippen und quittieren. » Wiederholen Sie die Schritte, bis das TREIF-Logo erscheint.

» Driicken Sie die Ein-Taste am Bedientableau.

01035/0 [==
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7.2 Grundsitzliches zur Programmierung
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7.2.1 Eingabe von Werten

in alle Felder mit einem Rahmen, die weil hinterlegt sind, kénnen {und
miissen vielfach) Werte eingegeben werden.

Eingabefeld

Die beiden Werte (iber dem Eingabefeld geben die jeweilige
Unter- und Obergrenze an.

Beispiel: Hier sind 140 g angewéhlt.

PR
140 g

Wabhlschalter

s Mit diesem Schalter wechseln Sie zwischen zwei Betriebsar-
ten.
Beispiel: Hier kann zum Menii ,Schneidparameter Produk-
taufteilung — Produktaufteilung nach Abschnittiange* gewech-
selt werden.

01/2009 137812_D

67

@
c
E]
~

2
E
=
I
s
=)
)
g

o

Programmierung

7.3 Hauptmenii ,,Schneidparameter* @

. ?_ 1 z Q:\l—f— LI
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7.3.1 Schneidparameter ,Produktaufteilung* &=—>

Allgemeine Hinweise

Die Produktaufteilung kann nach Gewicht oder nach Scheibendicke erfol-
gen. Der Schneidguthalter schiebt das Schneidgut kontinuierlich vor.

Das Schneidgut kann in maximal drei Schneidbereiche eingeteilt werden;
zusétzlich missen Anfangs- und Endstick (in mm) vorgewihit werden.

Schneidbereich 1 muss definiert werden; Schneidbereich 2 und 3 kénnen
bei Bedarf ebenfalls definiert werden. Werden diese Bereiche nicht bené-
tigt, geben Sie den Wert .0 an.

Anfangsstiick (4) und Endstiick (5) werden nicht aufgeteilt.

Abschnittldnge Endstiick (5)

Der hier eingegebene Wert gibt die Mindest-Schnittdicke der letzten Schei-
be an. Die letzte Scheibe ist mindestens so groR oder groRer als der ein-
gegebenen Wert.

Ist die Lange des Schneidgutes zu gering, um alle vorgegebenen Schnitte
auszufiihren, werden die restlichen Schnitte ignoriert; die Abschnittidnge
des Endstiick entspricht dem eingestellten Wert.

Wenn Sie den Wert ,0" eingeben, wird die Funktion deaktiviert.

Hinweise zu den Schneidbereichen und zur Sortierung

Werden die geschnittenen Scheiben sortiert, muss die Einstellung der
Grenzen wiederspruchsfrei erfolgen. Besonders bei Schneidgut mit stark
unterschiedlichem Querschnitt kdnnen so Scheiben mit dhnlicher Dicke
(und damit unterschiedlichem Gewicht) sortiert werden.

Beachten Sie die Hinweise zur Sortierung. (= ,Schneidparameter ,Sortie-
ren* auf Seite 71)

68
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Produktaufteilung nach Gewicht (in Gramm)

Gewicht obere Grenze

Sollgewicht

Gewicht untere Grenze

Programmierung
Programmierung

Anzahl der Scheiben

02 %

In diesem Beispiel werden 300 Scheiben & 150 g (mit den Toleranzgren-
zen 140 g bis 160 g) aufgeschnitten (entspricht dem Schneidbereich 1),
Schneidbereich 2 und 3 sind nicht belegt.

Mit dem Wahlschalter [g] wechseln Sie zum Menii e+ Produktaufteilung
nach Abschnittlinge (in mm)* auf Seite 62

Produktaufteilung nach Abschnittlange (in mm)

Toleranzgrenze der Scheibenstérke
(Reststiick-Optimierung)

Gilt fiir alle Schneidbereiche! (Angabe in %)

Um das Reststiick maglichst klein zu halten, werden die
Schnitte im letzten Schneidbereich, der noch aufgeschnitten
werden kann, innerhalb der Toleranzgrenzen aufgeteilt.

Anzahl der Scheiben

In diesem Beispiel werden 300 Scheiben a 10 mm (ohne Toleranzgrenze)
aufgeschnitten (entspricht dem Schneidbereich 1). Schneidbereich 2 und

3 sind nicht belegt. Ist das Schneidgut zu kurz, um 300 Scheiben zu erhal-
ten, werden die restlichen Schnitte ignoriert.

Mit dem Wahlschalter [nm] wechseln Sie zum Menii =, Produktaufteilung
nach Gewicht (in Gramm)" auf Seite 69

7.3.2 Schneidparameter ,,Gruppenbildung® ===

1 Anzahl der Scheiben pro Gruppe
2 Abstand zwischen zwei Scheiben
3 Lange einer Gruppe

Gruppenbildung eingeschaltet
® Alle eingegebenen Werte sind aktiviert.

Gruppenbildung ausgeschaltet
© Alle eingegebenen Werte sind deaktiviert.

Ablegezeit der Scheibe

Anschnitt und R tiick vervollstingen - Ein

Anschnitt und Reststiick vervollstingen — Aus

s Maximale Beschleunigung
“w des Messers beim Schneiden

Gruppen vervollstindigen — Ein
:‘:ﬂ Noch fehlende Scheiben werden vom néachsten Schneidgut
&  abgeschnitten und separat abgelegt, damit diese erganzt
werden kdnnen.

Gruppen vervollstindigen — Aus
o) Noch fehlende Scheiben werden nicht ergénzt.

0172009 137812_D 69 70
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7.3.3 Schneidparameter ,Sortieren* ‘7e

Die Gewichtsgrenzen werden unter =  Schneidparameter ,Pro-
duktaufteilung“ auf Seite 68 eingestellt.

Hinweise zum Einstellen der Sortierung

Programmierung
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Die Einstellungen zum Sortieren werden immer in der Reihenfolge der
Schneidbereiche abgearbeitet.
Dabei gilt folgende Reihenfolge:

1. Nach Zielgewicht
im Schneidbereich 1, dann
im Schneidbereich 2, dann
im Schneidbereich 3.

2. Uber der oberen Grenze oder unter der unteren Grenze
von Schneidbereich 1, dann
von Schneidbereich 2, dann
von Schneidbereich 3.

Beispiel: Ware nach den Einstellungen eine Scheibe im Schneidbereich 1
liber der oberen Grenze, aber im Schneidbereich 2 im Zielgewicht, wird die
Scheibe im Zielgewicht des Schneidbereiches 2 eingeordnet,

Wiére die Scheibe in keinem Zielbereich, aber in allen Schneidbereichen
Gber der oberen Gewichtsgrenze, wird die Box zur oberen Grenze des
Schneidbereichs 1 gewahlt.

Sortieren nach Gewicht — deaktiviert
i Anschnittstlicke und Endstiicke werden in eine vorgegebene
Box sortiert

Sortieren nach Gewicht — aktiviert
i Anschnittstiicke und Endstiicke werden nach den eingestell-
ten Werten von Schneidbereich 1 sortiert.

,-? Gewicht obere Grenze

Sollgewicht

l ﬁ Gewicht untere Grenze
L

» Tippen Sie das entsprechende Feld an,

» Tippen Sie anschlieRend auf die Box, in die die Stiicke sortieren wer-
den sollen.

7.3.4 Schneidparameter ,,Maschine (1)« cf:;,‘zb

Niederhalter und Greifassistent werden separat aktiviert oder deaktiviert.

© o N O A O PN =2

Anpressen — aktiviert

®
®

Anpressen — deaktiviert

Messertyp auswéhlen

Messerdrehzaht (im Schneidschacht — beim Schneiden)
Maximaler Anpressdruck (Greifassistent und Niederhalterrolle)
Niederhalterrolle steht iiber Produkt (-50) oder im Produkt (100)
Greifposition des Schneidguthalters (in mm von hinten)
Scangenauigkeit

Sich ergebende Bandgeschwindigkeit

Aktivieren/deaktivieren des Greifassistenten

Aktivieren/deaktivieren der Niederhalterrolle
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7.3.5 Schneidparameter ,,Maschine (2)* @

g Durchschnittliche Dichte des Schneidgutes
L}

G hwindigkeit des Aust hand

9 g

$=108

Maximale Anzahl schlechte Scheiben
5 Beim Erreichen dieses Wertes schaltet die Maschine mit
L

einer Fehlermeldung ab.

Wartezeit bis Auswurf

Nach der Wartezeit 6ffnet der Greifer des Schneidguthalters
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7.4 Hauptmenii ,,Benutzereinstellungen” é‘

-

Datum
T e i
& it )
r Uhrzeit
% @
Helligkeit

| e

oA
roy

L
7.5 Hauptmend ,Statistik* [/,

7.5.1 Statistik ,,Aligemein/Mittelwert Gewicht“ ?

Reset der kompletten Statistik
Hier werden die Daten des gesamten Hauptmeniis ,Statistik*
auf ,Null* gesetzt.

» Wihlen Sie den Schneidbereich (1 bis 3) aus.
In der Anzeige wird der Mittelwert des Gewichtes aller geschnittenen
Scheiben seit dem letzten Reset angezeigt.

7.5.2 Statistik ,,Gewichtsverteilung, grafisch“l Q

I e Y|

Mittelwert und Standardabweichung beziehen sich auf alle geschnittenen
Scheiben seit dem letzten Reset.

v [0 5]

E- ] l'fl__
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7.53  Statistik ,Gewichtsverteilung* T

m ﬂ Gewicht obere Grenze

7.6 Hauptmeni ,Handbetrieb“ @

Im Hauptmeni ,Handbetrieb kénnen alle von Hand steuerbaren Maschi-
nenteile manuell gefahren werden.
Die steuerbaren Maschinenteile werden auf dem Display in GRUN darge-

Sollgewicht

Programmierung
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i/" stellt.
S J— i Gewicht untere Grenze 7.6.1 Ubersicht iiber die Maschinengrupen fﬁ

[ ERPS 1 SR
Mo T~

Angezeigt werden die entsprechenden Werte seit dem letzten Reset. Messer

» Wiahlen Sie den Schneidbereich (1 bis 3) aus.

In jedem Block finden Sie von oben nach unten:

Greifer

Anzahl der geschnittenen Scheiben/Abschnitte (in Stiick)
Gesamtes Gewicht in diesem Bereich (in Gramm)
Angabe des Anteils am Gesamtgewicht des Bereiches (in %)

P Einlegeband
Darunter sind die Daten fiir alle Schneidbereiche und bezogen auf das ge- m i \
samte Produkt zusammengefaft. — L=}
Niederhalter
’
7.54  Statistik letzte 200 Scheiben* B @\o
Austrageband
Mit den Pfeiltasten blattern Sie die Tabelle nach oben bzw. nach unten. e F\
o
I Zufiihrband
"\
E Scanner
- Waage
7.5.5 Statistik ,,Gewicht aktuelle Scheibe* _%-; ==
Sortierer
e
¢ Néchste Seite
Vorherige Seite

- -
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Auswahl iiber die Meniiseite 7.6.2 Beispiel ,Messer”

» Wihlen Sie in der FuBzeile das zu steuemde Maschinenteil. Hinweis:

Bei einigen Maschinenteilen kdnnen Sie nur ,Laufen” oder
.Stop” wéhlen.
Direktanwahl einer Maschinengruppe

- " . e d M . i
In der Maschineniibersicht werden die angeschlossenen (und aktivierten) B S R = L s
Maschinengruppen angezeigt.

Hier: Messer

Um den Handbetrieb einer Maschinengruppe direkt anzuwéhlen: » Stellen Sie die Parameter ein

Hier; Geschwindigkeit und Beschleunigung.

Programmierung
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» Grinen Punkt auf der Maschinengruppe antippen.
Es 6ffnet sich das Fenster mit den entsprechenden Parametem.
» Messerbremse losen ,%,',

Messer freidrehen:

Y

) das Messer zuriick drehen (Mit minimaler Ge-

[ o B e G | o
oo’

schwindigkeit!) oder

Reinigungsposition ’

mit der Taste

Reinigungspositions-Taste :
gg F4hrt die Maschine in die Reinigungsposition, P Messer vorwdrts drehen:
mit der Taste O das Messer vorwarts drehen (Mit eingestellter ge-

schwindigkeit und Beschleunigung!)
» Driicken Sie die Taste " , um die Maschine in Reinigungsstellung zu

fahren, » Ggf. Testlauf ausfihren g9 .
w Reinigen” auf Seite 22
» Messerbremse arretieren :5{
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Folgende Schalter, Anzeigen und Einstellméglichkeiten finden Sie im

Mend ,Handbetrieb*:

Messer vorwirts drehen

Dreht das Messer mit der eingestellten Geschwindigkeit und

Beschleunigung vorwarts.

Messer riickwiirts drehen

Dreht das Messer mit minimaler Geschwindigkeit riickwérts,

z.B. zum Freidrehen.

Pfeiltaste vorwirts
zum Bewegen des Maschinenteils
z.B. Bewegen nach rechts

Pfeiltasteriickwiirts
zum Bewegen des Maschinenteils
z.B. Bewegen nach links

Messerbremse ltsen

Messerbremse arretieren

Testlauf

Temperaturanzeige

Position

Geschwindigkeit

zum Bewegen des Maschinenteils

Beschleunigung

Regler eingeschaltet

Regler ausgeschaltet

Referenzfahrt war in Ordnung

Referenzfahrt war nicht in Ordnung

01/2009 137812_D
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Programmierung

7.7 Hauptmenii ,Meldungslisten® A\

i‘_-_ﬁ = omna .

Sl T SR

—

0132810

[oeaero ]

SR

aktuelle Alarm- und Meldungsliste
Meldungshistorie

Detaillierte Meidungen
Ggf. mehrere Seiten

Alle Meldungen bestitigen

7.71 ,Alarm- und Meldungslisten* A

Hier finden Sie die Liste der aktuellen Meldungen. Daraus lassen sich Feh-
ler erkennen und Losungsmaglichkeiten ableiten. Die Meldungen werden
aus der Liste geloscht, sobald keine Aktion mehr erforderlich ist.

rot: Sicherheitsmeldungen
blau: Statusmeldungen
griin: Bestatigungsmeldungen

Rote Sicherheitsmeldungen:

» Storung beseitigen.
» Meldung antippen und quittieren.

7.7.2 ,Meldungshistorie®

Hier finden Sie die Liste der letzten 1000 Meldungen in chronologischer
Reihenfolge.

Diese Meldungen dienen nur der Information.
Eine Reaktion ist nicht erforderlich.

Die Inhalte der Liste helfen bei der Zusammenarbeit mit dem TREIF-Ser-
vice Personal bei der Fehlerdiagnose, aus der die Lésungsméglichkeiten
folgen.

80
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773 ,Detaillierte Meldungen® /

Hier finden Sie die nach Maschinenteilen geordneten Meldungen (nur in
Deutsch und Englisch verfiigbar).

Diese Meldungen dienen nur der Information. Weitere Informationen dazu
kénnen Sie beim TREIF Service Personal erfragen.
Eine Reaktion ist nicht erforderlich.

Die Inhalte der Liste helfen bei der Zusammenarbeit mit dem TREIF-Ser-
vice Personal bei der Fehlerdiagnose, aus der die Lésungsmdglichkeiten
folgen.

Programmierung
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7.8 Hauptmeni ,,Info* 0

7.8.1 ,info“

Hier finden Sie die aktuellen Kontaktdaten lhres Treif-Kundendienstes.

Hier finden Sie Daten zum Maschinentyp und der Software-Version.

7.8.2 ,Dichtetabelle”

Hier finden Sie die Liste mit Dichtewerten (Erfahrungswerte) zu den héu-
figsten Schneidprodukten:

Owttae | [
bt o =
i — C Produkt
e = T
ey — - Dichte 1
—g Dichte 2
= -

=

|
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8. Transport und Aufstellung

8.1 Transport und Entpacken

der Maschine! 8.1.1 Transport der Maschine zum Aufstellungsort

Gefahr Diese Maschine darf nur von lhrem TREIF-Vertriebspartner auf-
stellt und angeschlossen werden.
Fehler beim Aufstellen und Justieren der Maschine kénnen zu
schweren Gerateschaden fihren — bis zum Defekt der
Maschine!

c Gefahr von Geriteschiden durch fehlerhaftes Austellen

» Heben Sie die Maschine in der Verpackung mit einem Hubwagen oder
Gabelstapler an.

» Bringen Sie die Maschine so nah wie méglich an den endgiiltigen Auf-
stellort.
Beachten Sie dabei die Sicherheitshinweise!

® Hinweis:
1 Sinnvoll wére es, wenn Ihr eigenes Wartungspersonal bei der
Aufstellung und Montage dabei sein kdnnte.
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Transport und Aufstellung

In diesem Kapitel finden Sie:

8.1.2 Entpacken der Maschine

Transoort und Entpacken ieieii. 84
Der Transport der Maschine erfolgt ab Werk in einer sicheren Verpackung.

Aufstelung und ANSChIUSS........ceiiemimiiiensiaiees s ciineeanens ..B5 P B fpackung

. i » Entfemen Sie die Verpackung und untersuchen Sie die Maschine auf
Aufstellung/Ausrichtung der Kontroliwaage (optional) .................c.u.... 86 eventuelle Transportschaden.
Aufstellung/Ausrichtung der Sortiereinrichtung (optional)..................... 87 Reklamieren Sie Transportschéden sofort und schriftlich beim Trans-

portunternehmer!

Sicherheitshinweise zum Bewegen der Maschine » Vergleichen Sie die Lieferung mit dem Lieferschein!

A Achtung, Lebensgefahr und/oder Gefahr von Geritescha-

den durch Kippen der Maschine!

Gefahr B Achten Sie darauf, dass bei einem versehentlichen Kippen
der Maschine keine Menschen zu Schaden kommen kén-
nen!

m Bei offenen Abdeckungen liegt der Schwerpunktes der
Maschine fiir einen Transport sehr unginstig.
Die Maschine darf nur bewegt werden, wenn alle Abdeckun-
gen ordnungsgemag verschlossen sind!

® Bei einem Verfahren der Maschine mit einem Hubwagen
und einem Gefélle gréfer 5° muss aufwérts geschoben und
abwérts gezogen werden.

Hinweis:
EI Bei bereits aufgestellten Maschinen ist zusétzlich zu beachten:
» Transportieren Sie die Maschine nur mit ausgebautem Able-
geband.
» Trennen Sie vor dem Bewegen alle elektrischen und pneu-
matischen Leitungen von der Maschine.

83 84 01/2009 137812_D



8.2 Aufstellung und Anschluss

m Magchinenbau GmbH
D-57641 Oberiahr

"
Dnongtion

Machine ne.
Yew of manutagiuo

fozan

8.2.1 Elektrischer Anschluss

c Lebensgefahr!

Eine falsch angeschlossene Maschine gefahrdet das Personal

Gefahr und kann zu Maschinenschaden fihren,

Die Maschine muss nach den am Aufstellungsort giltigen Vor-

schriften von einer Elektrofachkraft angeschlossen und gesi-
chert werden.

Beim elektrischen Anschluss der Maschine muss Folgendes beachtet
werden:

» Beachten Sie den beiliegenden Elektro-Schaltplan (== ,Platzierung
von Typenschild und Elektro-Schaltplan® auf Seite 94).

» Entnehmen Sie die Stérke der kundenseitigen Vorsicherung dem

Typenschild (1) (= ,Platzierung von Typenschild und Elektro-Schalt-

plan“ auf Seite 94).

» Vergleichen Sie, ob die auf dem Typenschild angegebene Betriebs-
spannung mit der Spannung lhres Stromnetzes tbereinstimmt (2).
Die Abweichung darf maximal +/- 5% betragen.

» Die Maschine wird mit einem Direktanschluss angeschlossen. Es muss

ein zweiter Schutzleiter angeschlossen werden.

» Es darf kein Fl-Schaiter angeschlossen werden.

» Das Netzkabel muss so verlegt werden, dass es mechanisch nicht zer-

stort werden kann und das keine Stolperfallen entstehen.

8.2.2 Hinweise zum pneumatischen Anschluss

» Schliefen Sie die Druckluftversorgung der Maschine an.

Der Schlauch fir die Hauptdruckluftversorgung befindet sich unterhalb

der Druckluftregler

» Stellen Sie mit den Druckluftreglern den Betriebsdruck auf ca. & bar
ein,

Der obere Druckluftregler dient zur Regulierung des Druckluftkreises
der Maschine. Der untere Druckluftregler dient zur Regulierung des

seperaten Druckluftkreislaufes. An den seperaten Druckluftkreislauf
wird die Sortiereinrichtung angeschlossen.

01/2009 137812_D
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8.3 Aufstellung/Ausrichtung der Kontrollwaage (optional)

[Cooseav ]

[Cooosi/o ]

|

2 Achtung, Gefahr von Maschinenschdden und

Fehlwiegungen!

Achtung Die Waage wird beschadigt, die Justierung verstellt oder die

Waagung verfalschi, wenn die Waage nicht frei steht und sie
Teile der Maschine beriihrt!

»

Stellen Sie die Kontrollwaage mit dem Gabelstapler oder Hubwagen
neben das Austrageband.

Der Abstand zwischen der Kontrollwaage und dem Transportgurt des
Austragebandes soll ca. 3 mm betragen.

Die Héhendifferenz zwischen Kontrollwaage und Austrageband soll
ca. 1 mm betragen.

Stellen Sie alle MaschinenfiiRe einzein auf das erforderliche Niveau
ein:

Kontermutter idsen.
Maschinenful einstellen.
Kontermutter festziehen.

Hinweis:

Wenn die Kontermuttern nicht angezogen werden, &ndert sich
die Einstellung der MaschinenfiiRe mit der Zeit. Die Maschine
hat dann keinen festen Stand.

Wenn die Maschine wackelt, wird das Schneidergebnis negativ
beeinflult.

86
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8.4 Aufstellung/Ausrichtung der Sortiereinrichtung (optional)

A Achtung, Gefahr von Maschinenschiden!
Um die Sortiereienrichtung nicht zu beschédigen und die Justie-
Achtung rung nicht zu verstellen, muss die Sortiereinrichtung frei stehen
und darf keinen Teil Kontrollwaage beriihren!

» Stellen Sie die Sortiereinrichtung mit dem Gabelstapler oder Hubwa-
g=n neben die Kontrollwaage.

Der Abstand zwischen der Sortiereinrichtung und der Kontrollwaage
soll ca. 3 mm betragen.

Transport und Aufstellung
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Die Hohendifferenz zwischen Sortiereinrichtung und Kontroliwaage
soll ca. 1 mm betragen.

» Stellen Sie alle Maschinenfiie einzeln auf das erforderliche Niveau
ein:

» Kontermutter I6sen.

» Maschinenful® einstellen.

» Kontermutter festziehen.

Hinweis:

|1| Wenn die Kontermuttern nicht angezogen werden, dndert sich
die Einstellung der Maschinenfiifle mit der Zeit. Die Maschine
hat dann keinen festen Stand.
Wenn die Maschine wackelt, wird das Schneidergebnis negativ
beeinflufdt.

8.4.1 Anschluss der Sortiereinrichtung

» Entfemen Sie die Blechabdeckung auf der Riickseite der Maschine.
» Kuppeln Sie die Druckluftleitung an.

‘, ” P Stecken Sie die elekirischen Steckverbinder auf.
%‘ 1 E n Vertauschen der Steckverbinder ist durch deren unterschiedliche
] GriRen nicht maglich.
a5
oEEa 10 |
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9. Hilfe und Service

Hier erhalten Sie Informationen, die Ihnen bei Stérungen weiter heffen.

In diesem Kapitel finden Sie:

Ihr Service-Partner ... 90
Storung und Abhilfe im Uberblick ............e.veurccraiiienereerenssacriorciuiens 91
89
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Hilfe und Service

9.1

lhr Service-Partner

Wir bleiben lhrer Maschine treu

»Unser Spezialistenteam im Service ist mit Leib und Seele fiir Sie da.
Service und Kundenorientierung kann man nicht anordnen. Man
muss sie als Teil seiner Persdnlichkeit und Arbeitseinstellung im
Gepick haben und sie leben."

Eine Maschine zu entwickeln und fertigen ist das eine. Sie zu erhalten und
eine hohe Lebensdauer sicher zu stellen, etwas anderes. Eine Maschine
rechnet sich nur, wenn sie arbeitet. Wir sorgen dafiir, dass das so bleibt.

Service ist Einstellungssache. Unser Service-Team besteht aus erfahre-
nen Technikemn und Spezialisten, die im Handumdrehen Ursachen erken-
nen, Lésungen bringen und so die Betriebsbereitschaft wieder herstellen.

TREIF bietet Ihnen von der Inbetriebnahme und Einweisung der Maschine
iiber Schulung des Bedienpersonals, individuelle Service- und Wartungs-
vertrége bis hin zur IT-gestitzten Fernwartung Ihrer Maschinen ein einzig-
artiges Dienstleistungspaket. Dabei ist es selbstversténdlich, dass unser
Serviceangebot weltweit gilt!

Das garantiert unser Netz aus intemationalen Niederlassungen und Ver-
triebspartnem in Giber 150 L&ndem.

Nehmen Sie uns beim Wort:
Personlich, kompetent, flexibel und schnell sind unsere Techniker bei ih-
nen vor Ort, um Sie konsequent [6sungsorientiert unterstiitzen zu kénnen.

Die Vorteile im Einzelnen:

Inbetriebnahme und Einweisung der Maschine
Schulung des technischen- und des Bedienpersonals
Individuelle Wartungsvertrage

Ferndiagnose via Intemet

Messerschleifservice

Expressversand von Ersatzteilen

Uberarbeitung von Maschinen

24-Stunden-Service auf Wunsch

Weltweites Service-Netz

TREIF Maschinenbau GmbH
D-57641 Oberlahr

Telefon: +49(0) 2685 / 944 - 356
Telefax: +49(0) 2685 / 944 - 359

E-Mail: service@treif.com

90
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9.2 Stérung und Abhilfe im Uberblick

Allgemeine Stérungen

Stérung

Ursache

Abhilfe

Sortiereinrichtung und/oder Waage
arbeitet nicht

Stecker oder Druckluftanschluss
nicht angeschlossen

Anschlusse kontrollieren und ggf.
korrigieren

Forderbandgurt rutscht durch

Gurt nicht ausreichend gespannt

nachspannen

Messer bleibt im Schacht stehen

Schneidgut zu hart

Temperatur des Schneidgutes erhé-
hen oder anderes Messer ver-
wenden

Messerdrehzahl bzw. -beschleuni-
gung zu hoch

reduzieren

Das eingegebene, richtige Pass-
wort wird nicht angenommen

Matrix des Touch-Screens ist
verstellt

Touch-Screen neu kalibrieren

Produktgewicht ist ungenau

Laser verschmutzt, bzw. keine freie
Sicht auf das Produkt

Sé&ubem, Produktreste im Scanner-
bereich entfemen

Laser nicht auf Betriebstemperatur

Aufw@rmzeit (siehe Meldezeile)
abwarten

Waage nicht richtig aufgestellt

Waage richtig aufstellen

Gestell der Waage und Sortier-
station beriihren sich

richtig aufstellen

Messerdrehzahl bzw. -beschleuni- reduzieren
gung zu hoch
Abschnittldngen ungleichmaRig Schneidgut zu weich leicht kiihlen

Schneidgut ist nicht am Schneid-
guthalter befestigt

Schneidgut am Schneidguthalter
befestigen

Schneidgutfiihrung nicht auf
Schneidgut eingestelit

Schneidgutfiihrung einstellen

Abschnitte sind nicht ganz durchge-
schnitten

Messerspitze infolge haufigen
Nachschleifens zu kurz

Messer auswechseln

Messer klemmt im Schacht

Fremdkérper im Schneidgut

Messerbremse I6sen und Storung
beseitigen

Schnittbild nicht in Ordnung bzw.
Scheiben werden nicht sauber
abgeschnitten

Messer stumpf

Messer nachschleifen oder aus-
wechseln

Schneidrahmen ist abgenutzt oder
defekt

Schneidrahmen ersetzen

01/2009 137812_D
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Displaymeldungen

Stoérung

Ursache

Abhilfe

Display zeigt nichts an

kein Fehler — Display ist im Ruhe-
betrieb

Touchscreen beriihren

Hauptschalter nicht eingeschaltet

einschalten

Maschine befindet sich im ,Stand-
by" Modus

Stand-by Taste betatigen

Zuleitung nicht richtig ange-
schlossen

Zuleitung Uberpriifen

Vorsicherung in der Zuleitung austauschen
defekt

Display zeigt an: Beschickungsdeckel nicht schlieen

- Beschickung offen geschiossen

- Messerkasten offen . .

- Entnahmeschacht offen Messerkastentur nicht geschlossen  schlieken

- Scannerabdeckung offen Sicherheitsabdeckung des Austra-  schlieRen
gebands nicht geschlossen
Scannerabdeckung nicht geschlos-  schlieRen

sen

Display zeigt an:

- Antriebsfehler Messer

- Antriebsfehler Scanner
- Antriebsfehler Vorschub

Siehe detaillierte Meldung auf dem
Bedienterminal

Abhilfe je nach angezeigter Mel-
dung oder TREIF-Service benach-
richtigen

Display zeigt an:
- Kein Produkt erkannt

Maschine gestartet ohne Schneid-
gut einzulegen

Schneidgut einlegen und Maschine
erneut starten

Display zeigt an:
- Zyklus abgebrochen

Stop-Taste wurde betatigt; Der
Schneidguthalter fahrt zuriick

Schneidgut entnehmen bzw.
Maschine emeut starten

Display zeigt an:
- Vorschub zu schnell

Vorschubgeschwindigkeit ist zu
schnell eingestellt

Vorschubgeschwindigkeit lang-
samer einstellen

Display zeigt an:

- Uberlast Waegezelle

- Unterlast Waegezelle

- Tarierfehler

- Bereichsiiberschr. Waage
- Kalibrierfehler Waage

Schwerwiegender Fehler an der
Kontrollwaage

TREIF-Service benachrichtigen

Display zeigt an:
- Batterie wechseln

Die Batterie in der Steuerung ist
leer

TREIF-Service benachrichtigen

92
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10. Anhang

Im Anhang sind technische Informationen zur lhrer TREIF-Maschine im
Uberblick dargestellt. Fiir weiterfiihrende Informationen oder bei Fragen
wenden Sie sich bitte direkt an Ihren TREIF-Vertriebspartner (= ,lhr Ser-
vice-Partner* auf Seite 90).

In diesem Kapitel finden Sie:

10.1 Platzierung von Typenschild und Elektro-Schaltplan

Das Typenschild befindet sich auf der rechten Seite der Maschine unter-
halb des Pneumatik-Anschlusses.

Auf dem Typenschild Ihrer Maschine kdnnen Sie die Variante der
Maschine erkennen.

Auf der Riickseite der Maschine, hinter der Abdeckung, bei der Steuerung
befindet sich der Elektro-Schaltplan.

10.2 Hinweisschilder an der Maschine

An der Maschine sind Hinweisschilder angebracht. Diese Schilder miissen
vollzzhlig vorhanden und lesbar sein. Die Hinweisschilder kdnnen im
Bedarfsfall nachbestellt werden.

Auf der Rickseite der Maschine befindet sich das Hinweisschild ,Strom-
schlag".

Auf beiden Seiten des Messerkastens befinden sich die Hinweisschilder
,Schnittgefahr* und ,Nicht in den Laserstrahl blicken".

Auf der rechtenSeite der Maschine unterhalb des Hauptschalters befindet
sich das Hinweisschild ,Bedienungsanleitung beachten*.

Auf der Gegenschneide befinden sich die Hinweisschilder “Schnitthem-
mende Handschuhe tragen®, ,Schnittgefahr”, ,Reinigungsmittel” und
~Schnittqualitat”.

Platzierung von Typenschild und Elektro-Schaltplan............cccciaviiae 94
Hinweisschilder an der Maschine ........ 94
Technische Daten s 96
Zugelassenes Schmierfett ........ 97
Konformitatserklarung .98
Nachweise .........cccoeuiien 99

93
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Auf den Lasemn befindet sich das Hinweisschild “Nicht in den Laserstrahl

blicken®.
10.3 Technische Daten
Bezeichnung Werte fiir Falcon Conti
Lénge x Breite x Hohe 4468x1320x1840 mm
Lange mit Waage und Sortierein- 5694 mm
richtung (optional)}
Gewicht Falcon 1036 kg
Gewicht Waage und Sortierein- 350 kg
Auf der Vorderseite der Maschine befindet sich das Hinweisschild “Nicht richtung (optional)
mit Hubwagen oder Gabelstapler unterfahren”. " =
max. Einlegeldnge 1000 mm
Auf den AuRenseiten des Bedienterminals befindet sich das Hinweisschild il .
,Nicht mit einem Hochdruckreiniger reinigen®. max. Einlegequerschnitt 155 x 260 mm
optionaler Einlegequerschnitt 175 x 260 mm
min. Produkthéhe >15 mm
max. Abschnittidngen beliebig
Portionsgewicht 2000 g
max. Belastung der Waage 2,5kg
Auf der Vorderseite der Kontrollwaage befinden sich die Hinweisschilder X — - ——
“Nicht in den Laserstrahl blicken" und ,Nicht mit einem Hochdruckreiniger Gewichtsgenauigkeit Produkt- und Leistungsabhangig
reinigen’, max. Schnittleistung 500 Scheiben/min.
Betriebsspannung siehe Typenschild
Anschlusswert (ohne Waage)
Anschlusswert (mit Waage) 13,9 kW
Elektrische Ausriistung Elektronik-Steuerung
Emissionsschalldruckpegel <75dB (A}

im Leerlaufbetrieb

min. Schneidguttemperatur 3T
(andere Temperaturen auf
Anfrage)

zulassige Umgebungstemperatur 0 bis 30 T
(andere Temperaturen auf
Anfrage)

relative Luftfeuchtigkeit max. 80%

1. Ist die Produkthéhe kleiner als 15 mm kommt es zu Fehlermeldungen und das Produktgwicht wird ungenau,
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10.4 Zugelassenes Schmierfett

Zugelassenes Schmierfett zum Nachftillen der Fettpresse erhalten Sie bei
Ihrem TREIF-Vertriebspartner oder im Fachhandel.

Von uns zugelassene Schmierfette sind:

Fett-Hersteller Fett-Sorte
M I [ ] I MOBILUX
SHELL FB 2

DARINA FETT 2

ARALUB HL 2

01/2009 137812_D 97

10.5 Konformitatserkldrung

TREIF-ID-NR. 147335_DE Passion for Food Cutting [l | H[[F

EG - Konformititserklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 98/37/EG, Anhang 11 A

Hiermit erkidren wir, dass dia Bauan von

TREF Maochnactau Grite |
Sudslralte d
D67641 Qheriahr

Telefon026 850 440
TelefaxQ 26 85410 25
Intemel www reif com

Geschaftsftver:

Bezei /Fabrkat:  Schelben- und ! U

Typ: FALCON CONTI Dipl--Ing (FH), Dipt Wirl-Ing
Baujahr: 2009 Wollgang Luber

. . . T Dipl-Ing FH

in der gelieferten Ausfithrung folgenden einsch gen 4

EG — Maschinenrichtiinle $8/37/EG
EG — Niedarspannungsrichtlinie 2006/95/EG
EG - Richtlinia EMV 2004/108/EG

Einsatzbarelch und bestl Verwendung
Der Scheiben- und Porti hneider ist hlieBlich zum

von Lebensmitteln wie z.B. Fleisch, Wurst, Kase vorgesshen.
Fir weitere Anwendungen (bemehmen wir keine Haftungl

Dlesa Eridarung veriiert ihre Giiltigkeft, falls an der Maschine eine nicht mit uns abgestimmte

Anderung vorgerommen wird.

TREIF Maschinsnbau GmbH
SodstraBe 4
D - 57641 Obarlahr

Hendelsegster
HRB

v
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10.6 Nachweise

durchgefiihre Arbeit

10.6.1 Belehrungsnachweis

Lassen Sie sich als Betreiber von |hrem Bedien- und Wartungspersonal in
der folgenden Tabelle bestétigen, dass die Betriebsanleitung gelesen und
verstanden wurde.

Betriebsanleitung gelesen und verstanden.

Datum Name Unterschrift

10.6.2 Wartungsnachweis

Lassen Sie sich als Betreiber von lhrem Wartungspersonal in der
folgenden Tabelle die durchgefiihrten Wartungsarbeiten und Funktions-
kontrollen bestatigen.

Datum Name Unterschrift

01/2009 137812_D
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6. Wartung

Dieses Kapitel richtet sich an Personen, die die Maschine warten und
instandhalten, aber auch an den Betreiber.

® Hinweis:

1 Der Betreiber ist verpflichtet, eine Betriebsanweisung zu erstel-
len, in der die Zustandigkeiten fur die Wartung geregelt sind.
Die in dem Kapitel = ,Wartungsubersicht" auf Seite 48 aufge-
fuhrten Wartungsarbeiten sind fir die Sicherheit des Bedien-
personals und die Funktionsfahigkeit der Maschine
unerlasslich. Lassen Sie sich daher als Kaufer/Betreiber die
Durchfiihrung der Kontrolle bestatigen. Eine Kopiervorlage zum
Wartungsnachweis finden Sie im Kapitel

w  Anhang" auf Seite 93.

(=)}
c
=
k=
©
=

In diesem Kapitel finden Sie:

WartungsUbersiCht ... 48
MESSEr SChEAMEN .....oconeei e e 49
Abschmieren des Vorschub-FUhrungsteils ...........ccooovvermsnnnnnninen 50
Abschmieren der Umlenkrolle des Einlegebandes ...........ccooccoviiiiiinen. 51
Abschmieren der Umlenkrolle des Austragebandes.................coceeen 52
Abschmieren des Niederhalters...........cocceiiiiiii e 53
Transportgurte NAChSPaNNeN............ccoviieiiiri 54

Abstreifleisten nachstellen .............c..ccooe s 57
4 et
Sicherheitshinweise zur Wartung

A Lebensgefahr durch Stromschlag!
Bei allen Montagearbeiten an der Maschine ist, sobald es die
Gefahr Art der Arbeit zulasst, die Hauptstromzufuhr zu unterbrechen
und vor unbeabsichtigtem Einschalten zu sichern

A Lebensgefahr und/oder Gerateschdaden durch nicht pas-
sende oder fehlerhafte Geriteteile!

Gefahr An der Maschine dirfen ausschlielich von TREIF gelieferte
bzw. ausdriicklich zugelassene Ersatz- oder Zubehdrteile ange-
schraubt oder ausgewechselt werden!

' Eigenmachtige Umbauten und Verénderungen an der
Maschine, die die Sicherheit beeintréchtigen kénnen, sind nicht
gestattet.

A Lebensgefahr bei defekten Sicherheitsschaltern!
Bei nicht funktionierenden Sicherheitsschaltern kann das
Gefahr Personal lebensgefahrlich verletzt werden.
» Fuhren Sie nach jeder Wartungs- und Reparaturarbeit
einen Funktionstest der Sicherheitsschalter durch!
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Wartung

Quetschgefahr!

A

Gefahr
quetscht werden.

Abdeckungen, die nicht vollstandig geéffnet sind, kénnen sich
selbsténdig schlieffen. Dabei kénnen GliedmaRen einge-

Offnen Sie Abdeckungen vollstandig, so dass sie merklich ein-

rasten.

A

Verletzungsgefahr an ausgebauten Teilen!
Legen Sie die ausgebauten Teile immer an sicheren Stellen ab.

Gefahr
Verletzungsgefahr am stehenden Messer!
A Sie kénnen sich auch am stehenden Messer schwere Ver-
Gefahr letzungen zuziehen!
Tragen Sie bei allen Arbeiten im getffneten Schneidraum
immer die persénliche Schutzausriistung, die im Kapitel =
~Schutzausristung” auf Seite 5 vorgeschrieben ist!
6.1 Wartungsiibersicht
Arbeit wann siehe
Vorschub-Fihrungsteil alle 40 Betriebsstunden Seite 50
abschmieren
Umlenkrolle Einlegeband alle 40 Betriebsstunden Seite 51
abschmieren
Umlenkrolle Austrageband  alle 40 Betriebsstunden Seite 52
abschmieren
Niederhalter abschmieren alle 40 Betriebsstunden Seite 53
Messer scharfen wenn stumpf Seite 49
Transportgurt Einlegeband  wenn Transportgurt schief Seite 54
nachspannen l&uft, bzw. durchrutscht
Transportgurt Austrage- wenn Transportgurt schief Seite 55
band nachspannen lauft, bzw. durchrutscht
Abstreifleisten nachstellen ~ wenn Schneidreste am Seite 57
Transportgurt
Sicherheitsrelevante Teile einmal jéhrlich Seite 90
prifen
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6.2 Messer scharfen

Gefahr

Schnittgefahr am Messer!

Tragen Sie beim Arbeiten im offenen Schneidraum und beim
Umgang mit dem Messer immer die vorgeschriebene
Schutzausrstung! (= ,Sicherheitshinweise" auf Seite 5)
Fassen Sie das Messer nur am Messerriicken an!

Legen Sie demontierte Messer nur an gesicherten Stellen ab!

®
) |

Hinweis:
Reinigen Sie das Messer immer, bevor Sie es scharfen!

6.2.1 Verzahnte Messer

Das Nachschleifen verzahnter Messer ist vor Ort nicht méglich, da hierzu
eine spezielle Schleifvorrichtung erforderlich ist.

Wenden Sie sich an Ihren TREIF-Vertriebspartner oder schicken Sie Ihr

stumpfes
TREIF:

Messer mit der Bemerkung "ZUM NACHSCHLEIFEN" direkt an

TREIF Maschinenbau GmbH
Sudstrasse 4

D - 57641

Oberlahr

0
1

Hinweis:
Wir empfehlen Ihnen sich ein zweites Messer zum Auswech-
seln auf Vorrat zu legen um Ausfallzeiten der Maschine zu ver-

meiden.

6.2.2

Glatte Messer (Ballenschliff / Hohlschiliff)

A\

Achtung

Bei Nichtbeachtung sind Gerite- und/oder Messerschéaden

maglich!

Der hochwertige, gehértete Messerstahl darf beim Schieifen auf

keinen Fall tber 100 °C heil werden. Bei h&heren Temper-
aturen verliert das Messer an Harte und wird somit schneller
stumpf.

Schleifen Sie nur die abgeschrégte bzw. ballige Seite des
Messers nach!

Um die fur das Schnittbild duRerst wichtige Messer-Kontur zu
behaiten, ist beim Nachschleifen besondere Sorgfalt erforder-
lich!

01/2009 137812_D
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Bauen Sie das Messer aus (== ,Demontage Messer" auf Seite 31).
» Schleifen Sie die abgeschragte Seite des Messers unter stetigem,
\< vollem Wasserstrahl mit einem Abziehstein nach.
\ » Entfernen Sie anschlieRend den Grat auf der Messerriickseite mit einer
Polierscheibe oder einem Abziehstein!

Auf der Messerriickseite muss nach dem Nachschleifen eine
ca. 0,2 mm Fase erhalten bleiben.

» Bauen Sie das Messer wieder ein (== ,Montage Messer* auf Seite 37).

v

o
£
5
=
s
2

6.3 Abschmieren des Vorschub-Fiihrungsteils

Verwenden Sie zum Abschmieren die mitgelieferte Fettpresse (= Zuge-
lassenes Schmierfett" auf Seite 97)!

» Fahren Sie den Schneidguthalter in die rechte Endlage.

P Vorschub-Fihrungsteil von auRen abschmieren.

» Vorschub-Fihrungsteil von innen abschmieren.

Lo1311/0 |8
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6.4 Abschmieren der Umlenkrolle des Einlegebandes
Verwenden Sie zum Abschmieren die mitgelieferte Fettpresse (= ,Zuge-
lassenes Schmierfett" auf Seite 97)!
» Offnen Sie den Beschickungsdeckel.

» Demontieren Sie den Schneidguthalter. (== ,Demontage Schneidgut-
halter" auf Seite 35).

» Entriegeln Sie das Einlegeband durch Ziehen des Handgriffs.

» Klappen Sie das Einlegeband links hoch, bis es einrastet.
» Driicken Sie die Fettpresse mehrmals auf den Schmiernippel.
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Wartung

6.5 Abschmieren der Umlenkrolle des Austragebandes

00648/0 |

Verwenden Sie zum Abschmieren die mitgelieferte Fettpresse (= ,Zuge-
lassenes Schmierfeft" auf Seite 97)!

> Schieben Sie die Kontroliwaage bis zum Anschlag in die hintere
Position.

P Ziehen Sie den Stecker des Versorgungskabels der Antriebsrolle
(Trommelmotor).

Der Stecker befindet sich auf der Ruckseite der Maschine.
» Offnen Sie die Sicherheitsabdeckung des Austragebandes.

» Dricken Sie die Verriegelung des Austragebandes nach oben.

» Kiappen Sie das Austrageband nach oben.

» Dricken Sie die Fettpresse mehrmals auf den Schmiernippel.
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6.6 Abschmieren des Niederhalters

Verwenden Sie zum Abschmieren die mitgelieferte Fettpresse (= ,Zuge-
lassenes Schmierfett" auf Seite 97)!

Far den folgenden Vorgang gilt:

m Der Messerkasten ist getffnet und gegen selbsttatiges Zufallen
gesichert. (== ,Demontage Messer" auf Seite 31)

m Die Gegenschneide und der Schneidrahmen sind aufgeschwenkt.

» Dricken Sie die Fettpresse mehrmals auf den Schmiernippel.
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Wartung

6.7 Transportgurte nachspannen

® Hinweis:
1 Transportgurte nicht zu stark spannen, die Rollen verschleien
sonst zu stark!

Hinweis:
Achten Sie bei der Montage darauf, dass der Transportgurt
mittig auf den Flhrungsrollen sitzt und sich nach dem Anlaufen

o

nicht seitlich verschiebt,

Hinweis:
Der Transportgurt hat auf der Innenseite einen Pfeil, der die

i

Laufrichtung des Gurtes angibt. Legen Sie den Transportgurt so
auf, dass sich der Pfeil in der Laufrichtung bewegt.

6.

71 Transportgurt Zufiihrband nachspannen

Schrauben auf beiden Seiten des Bandes l6sen.
Justierung gleichmiRig verstellen.
Alle Schrauben festziehen, ohne die Justierung zu verstellen.

Machen Sie einen Probelauf.
Justieren sie die Spannrolle gegebenenfalls nach.

6.7.2 Transportgurt Einlegeband nachspannen

4

>
>
>

v

Offnen Sie den Beschickungsdeckel.

Schrauben auf beiden Seiten des Bandes I6sen.
Justierung gleichmiBig verstellen.
Alle Schrauben festziehen, ohne die Justierung zu verstellen.

Machen Sie einen Probelauf.
Justieren sie die Spannrolle gegebenenfalls nach.

54

01/2009 137812_D



6.7.3 Transportgurt Austrageband nachspannen.

) Hinweis:
1 Der Transportgurt kann im eingebauten Zustand nachgespannt
werden.

» Schalten Sie die Maschine ein.

» Stellen Sie das Band auf ,Dauerlauf ein. (== ,Hauptmenii ,Handbe-
trieb" auf Seite 76)

» Losen Sie die Schrauben der Antriebsrolle auf beiden Seiten des
Bandrahmens.

» Verstellen Sie die Justierung gleichmaRig nach oben bzw. nach unten.

» Ziehen Sie die Schrauben der Antriebsrolle fest, ohne die Justierung zu
verstellen.

» Machen Sie einen Probelauf.
» Justieren sie die Antriebsrolle gegebenenfalls nach.
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6.7.4 Transportgurt Sortiereinrichtung nachspannen

® Hinweis:
1 Der Transportgurt kann im eingebauten Zustand nachgespannt
werden.

P Schalten Sie die Maschine ein.
P Stellen Sie das Band auf ,Dauerlauf ein. (== »2Hauptmeni ,Handbe-
trieb™ auf Seite 76)

P Loésen Sie die Schrauben der Antriebsrolle auf beiden Seiten des

‘ l Bandrahmens.

P Verstellen Sie die Justierung gleichméaRig nach oben bzw. nach unten.

P Ziehen Sie die Schrauben der Antriebsrolle fest, ohne die Justierung zu
verstellen.

» Machen Sie einen Probelauf.
» Justieren sie die Antriebsrolle gegebenenfalls nach.
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6.8 Abstreifleisten nachstellen

® Hinweis:
1 Abstreifleiste nicht zu stramm gegen den Transportgurt span-
nen, da sonst der Abrieb zu hoch wird.

Wartung

Am Einlegeband, am Austrageband und am Band der Sortiereinrichtung
sind Leisten angebracht, um Schneidreste von den Transportgurten abzu-
streifen. Die Abstreifleisten befinden sich jeweils am Bandende.

» Losen Sie die Schrauben der Abstreifleiste.

» Driicken Sie die Leiste mit leichtem Druck gegen den Transportgurt.

» Ziehen Sie die Schrauben der Abstreifleiste fest.

00561/0 i
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