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1. Bevor Sie weiterlesen...
1.1 Umgang mit dieser Betriebsanleitung

Die Betriebsanleitung richtet sich an den Betreiber und alle Personen, die
an oder mit der Maschine arbeiten, sie aufstellen, einrichten, reparieren
oder reinigen.

ln der Betriebsanleitung finden Sie alle lnformationen, die zum sicheren
und schonenden Umgang mit dêr Maschine beachtêt werden mussen.

lm Sinne des technischen Fortschriftes bleiben uns Anderungen an der
Maschine und der Betriebsanleitung vorbehalten. Abbildungen und lnhalte
in dieser Betriebsanleitung kónnen evtl. von der gelieferten Maschine aF
weichen.
lm Bezug auí die Konformitàt ist immer das Hêrstêllungsdatum auf
der Maschine ausschlaggebend.

Die Betriebsanleitung muss immer in der Nàhe der Maschine griítuereit
aufbewahÍt werden.

An und mit deÍ Maschine di.irfen nur Personen arbeitên, die diese
Betriebsanleitung gelesen und veEtanden haben.

Fiir den Betreiber der Maschine

Lassen Sie sich als Betreiber von lhrem Personal bestàtigen, dass die
Betriebsanleitung gelesen und verstanden wurde. Hierzu sollte die im
Kapitel Anhang befindliche Vorlage benutzt werden. Wenn Sie weitere
Exemplare der Betriebsanleitung benótigen, wenden Sie sich bifte an lhren
TREIF-Vertriebspartnêr oder direK an TREIF.

Die Betriebsanleitung ist so gegliedert, dass die lnÍormationen tátigkeits-
bezogen zusammengefasst sind. lnnerhalb eines Kapilêls ist durch Hin-
wêise die VeÍbindung zu lnformationen aus anderen Kapitel veÍfiigbaÍ.
Nachfolgend finden Sie eine Ubersicht der Kapitel. Zur leichteren Orientie-
rung sind die Symbole angegeben, die Sie in der Kopfzeile jeder Seite
finden.

Bèvor Sie weiterlesen.

Bedienung

Reinigung / Desinfektion

N

18ts

mï

I nbetriebnahme, Ausschalten

Einrichten

\S wartuns

Programmierung

Transport und Aufstellung

Hitfe und Service
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1.2 Symbole 1.2.2 An der Maschine

Auf der Maschine sind HinweisschildêÍ angebÍacht. Diese Schildeí
miissen vollzáhlig vorhanden und lêsbaÍ sein. Sie kónnen naóbestellt
werden.1.2.1 ln der Betriebsanleitung

Gefahrenhinweise und Hinweise sind in der Betriebsanleitung deutlich
gekennzeichnet. Es werden folgende Symbole vewendet:

A AÉ und Quelle der Getahr!
Dieser GeÍahrenhinweis wamt vor móglichen Personen-
schàden.

A
A
@

@
@
A
@
r*'*--X)
| .o-----
i9-.-.,.--_- _ i

tN'@@n

U

StÍomschlag

Schniftgefahr

Nicht in dên Laserstrahl blickên

Nicht mit einem Hochdruckreiniger reinigen

Reinigungsmittel

Schnittqualitàt

Gefahr

A AÍt und Quelle der Gefahrt
Dieser Gefahrenhinweis wamt vor GeÍàte-, Umwelt oder

Achtung anderen Sachschàden.

Hinweis:
Dieses Symbol kennzêichnet lnformationen, diê zum besseren
Verstàndnis der Abláufe gegeben werden.

Schnitthemmende Handschuhe tragen

-Êi==i Bedienungsanleitungbeachten

Mit Hubwagen oder Gabelstapler unterfahren

Nicht mit Hubwagen oder Gabelstapler unterfahÍen

4
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1.3 Beschreibung der Maschine, Einsatzbereich und bestimmungsgemà-
Rer Gebrauch

Mit der Maschine dUrfen Sie ausschlieBlich Lebensmittel wie Fleisch ohne
Knochên, Wurst, Káse, KartoÍfeln oder Fisch schneiden.

Knochenhaltige Schneidgtitêr wie z. B. Kotêletts durfen nur unter Verwen-
dung der Koteletteinrichtung geschniften werden.

Die minimale Schneidguttemperatur darf nicht unterschritten werden. An-
gaben mitden empfohlenen Schneidguttemperaturen Índen Sie im Kapitel
Bedienung.

Das GeÍàt darf ausschlieBlich als technisches Arbeitsmittel und nicht als
Verbraucherprodukt in Verkehr gebracht wèrden.

Die Maschine ist ausschlie8lich durch eingewiesene Mitaóeiter zu
bedienen.

Zur bestimmungsgemáBen VeMendung gehórt auch das Beachten der
Betriebsanleitung und das Einhalten der Wartungsbedingungen.

Jeder daruber hinausgehende Gebrauch der Maschine gilt als nicht
bestimmungsgemàR.

Somit darf z. B. Holz nicht auf der Maschine geschnittên werden. FUr hietr

aus resultierendê Schàden aller Art haftet der Hersteller nicht; das Risiko
hiêrfiir triigt allein dêr Benutzer.

1.4 Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise dienen lhrer Sicherheit und der Vermeidung von
Schàden an der Maschine. Lesen Sie die Sicherheitshinweise auf alle
Fàlle.

1.4.'l Schutzausrtistung

Stellen Sie dem Personal diê erforderliche, pereónliche Schutzausrustung
zur Verfiigung. Schutzausrustung umfasst:

r schnitthemmendeHandschuhe

r schnittÍeste Schiize

r rutsch- und schnittfeste Schuhe

À

1.4.2 OrganisatoÍische MaBnahmen

Die Organisatorischen MaBnahmen betrefÍen die Arbeitsablàufe in dem
UnteÍnehmen, bei dem die Maschine betrieben wird.

r Táglich voÍjeder lnbetriebnahme ist die Funktion aller Sicherheits-
einrichtungên zu iiberprufen.

r Ergánzend zuÍ Betriebsanleitung sind allgemeingiiltige gesetzliche

und sonstige verbindliche Regelungen zur UnfallverhÈtung und zum

UmweltschuE zu bêachten.

r Der Betreiber muss eine Betriebsanweisung erstellen, in der die Zu-
stándigkeiten bei dèr lnbetriebnahmê, Bedienung und Wartung
geregelt wird.

r Die Maschine darf nicht unbeaufsichtigt bleiben, solange sie in Betrieb
ist.

r Der Bediener hai mit dafÈrzu sorgen, dass keine unbefugten Personen
an der Maschine aóeiten.

r Mindestens einmal iàhrlich miissen alle sicherheitsrelevanten Einrich-
tungen der Maschine von geschultem Fachpersonal auf ihre einwand-
freie Funktion iiberpriift werden.

r Dêr Betreiber muss zumindest gelegentlich sicherheits- und gefahren-

bewusstes Arbeiten des Personals unter Beachtung deÍ Belriebsanlei-
tung kontrollieren.

r Beim Verkauf odeÍ Verleih der Maschine

- ubergeben Sie die Betriebsanleitung

- machen Sie auf die Sicherheitsvorschriften aufmerksam

- iníomieren Sie TREIF schriftlich iiber den Verkauf

1.4.3 Personalqualifikationlpflichten

Hier sind die Anforderungen an das Personal und an den Betreiber in

Bezug auf sein Personal zusammengefasst.

r Die Maschine darf nur von autoÍisiertem, ausgebildetem und eingewie
senem Personal bedient, gereinigt, gêwartet und instandgêsetzt
werden. Diese Personen mÍissen einê spezielle UnteMeisung uber
mógliche auftretende Gefahren erhalten haben.

r Jede Person, die mit dem Aufstellen, in Betrieb nehmen, BetÍeiben und
Warten der Maschine befasst ist, muss die komplette Betriebsanleitung
und besonders das Kapitêl Sicherheitshinweise gelesen und
verstanden haben.

r Fremdsprachiges Personal ist besondeÍs intensiv zu schulen. Der
Betreiber hat sich zu versichem, dass Íremdsprachige Mitarbeiter die
Betriebsanleitung auch wirklich verstanden haben.

Wenn Siefremdsprachige Exemplare der Betriebsanleitung benótigen,
fEgen Sie lhÍen TREIF-Vertriebspartner oder TREIF!

r Ungeschultes und iibermiidetes PeÍsonal ist am Arbeiten an der
Maschine zu hindern.

r Pêrsonen, die das 14. Lèbensiahr noch nicht vollendet habên, diirfen
grundsálzlich nicht an der Maschine arbeiten.
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A
1.4,4 Allgemeine SicheÍheibhinweise

GeÍahr

GeÍah rl
Bei Nichtbeachtung derfolgenden Sicherheitshinweise besteht
Lebensgefahr, die Gefahr von Kèrperverletzungen oder die
Gefahr erheblicher Sachschàden.
Bei Stórungen darf die Maschine gênerell erst wieder in Betrieb
genommen werden, wenn die Fehlerursache durch einen
autorisierten Mitaóeiter (ggf. TRËlF-Service Personal)
behoben wurde.

Nachfolgend sind die allgemeinen Sicherheitshinweise aufgefiihrt:

I Der Bediener ist verpflichtet, eintÍetende Verànderungen an der
Maschine, die die Sicherheit beeintràchtigen kónnten, soforl zu
melden.

I Beriihren Sie niemals die Messerschneide.

r Unteórechen Sie bêi Stórungen slets zuerst die Hauptstromzufuhr und
sichem siê gegen unbeabsichtigtês Einschalten.

r Bêi Schàden an der Maschine, wie defekte Sicherheitseinrichtung, de-
fekte Abdeckung oder Deckel, defekter Schalter oder Taster darf die
Maschine nicht betrieben wêrden.

r Tragen Sie bei allên tubeiten im geóffneten Schneidraum und bêim
Reinigen des Messers stets die persónliche Schutzausnistung.

r Gehen Sie vorsichtig mit dem Reinigungsmiftel um. Beachten Sie die
Angaben des HeBtellers zur VeMendung des Reinigungsmittels und
zur SchutzausrUstung.

r Bêi Brand odeÍ Eplosion in der Maschine muss die Hauptstromzufuhr
unterbrochen wêrden und gegen unbeabsichtigtes Einschalten
gesichert werden.

r Vor Beginn aller Wartungs und ReparatuErbeiten an der Maschine ist
die HauptstÍomzufuhrzu unteórechen und vor unbeabsichtigtem Ein-
schalten zu sichem.

I An der Maschine diirfên ausschlieBlich von TREIF gelieferte bzw. aus-
drucklich zugelassene Ersatz- odeÍ Zubehórteile angeschraubt oder
ausgewechselt werden. Fiir Scháden, die durch VeÍwendung von nicht
ORIGINAL-TREIF-ERSATZTEILEN und Zubehór entstehen, ist
jedwede Haftung und Gewàhrleistung sêitens der TREIF Maschinen-
bau GmbH ausgeschlossên.

I Eigenmàchtige Umbauten und Verànderungen an der Maschine, diê
die Sicherheit beeintráchtigen kónnen, sind nicht gestattet.

r Achten Sie daEuf, dass alle Deckel, Abdeckungen und Tiirên zu
Wartungs- und Bedienarbeiten stets bis zum Anschlag geóffnet
werden und gegebenenfalls mit den dafur vorgesehenen Mechanis-
men anettieÍt werden. Durch selbsttàtiges Zufallen besteht Quetsch-
gefahr fUr Hand und Finger.

r Làuft das Messer troe eines geèffneten Deckels, einer Abdeckung
oder einer Tiir, muss die Maschine sofort ausgeschaltet werden.
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2. Bedienung

a!

Dieses Kapitel richtet sich an den Bediener und alle Personen, die an oder
mit der Maschine arbeiten. Hier Íinden Sie grundlegende Sicherheits-
hinweise und andere allgemeine Hinweise, die zum sicheren und
schonenden Umgang mit der Maschine beachtet werden miissen.

Hinweis:
Der Betreiber ist vêrpflichtet, eine Betriebsanweisung zu erstel-
len, in der die Zustàndigkeiten Íiir das Arbeiten an und mit der
Maschine geregelt sind.

ln diesem Kapitel Íindên Siê

Die Maschine im Uberblick í0

Sicherheitshinweise zur Bedienung

Gefahr

VerletzungsgeÍahr am stehendèn Messêr!
Wênn Sie wáhrend eines laufenden Schneidvorganges eine
Abdeckung oder die MesseÍkasten-Tiir óffnen, schaltet die
Maschine ab und das Messer bleibt augenblicklich stehên.
Es kann im Schacht zum Stehen kommen. Sie kónnen sich an
dem stehenden Mèsser verlêtzen.

GeÍahr

Verletzungsgefahr durch bewegte Teilel
Dêr Greifer des Schneidguthalters bewegt sich automatisch.
Er kann die Hand oder Finger dabei durchstechen.

Hinweis:
Die Lasersensoren eÍÍeichen ca. 5 Minuten nach dem Einschal-
ten des Hauptschalters ihÍe Betriebstemperatur. Optimale
Messwerte deÍ Sensoren kónnen nur nach Êreichen der
BetriebstempemtuÍ ezielt werden.
Bei eingeschaltetem Hauptschalter bleibt die Betriebs-
temperatur eÍhalten, auch wenn die Maschine im Stand-by
Modus isi.

2.1 Die Maschine im Uberblick

2.1.1 Gesamtiiberblick

a.j
Í

I
--i

t
at

A

A

'l Sortiereinrichtung (optional)

2 Kontrollwaage(optional)

3 Austrageband

4 Sicherheitsabdeckung desAustragebands

5 Bedienterminal

6 Messerkasten

7 EntriegelungderMesserkasten-Ttjr

8 Beschickungsdeckel

9 Bedienpult

'10 Scanner

'l'l Sicherheitsabdeckung Zufiihrband

12 START-Taste

13 Schneidguthalter Stop/Grundstêllung

í4 Zufiihrband

o
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í Fhuptschalter

2 Anschluss Pneumatik

2.1.2 UbersichtMesserkasten

í Gegenschneiden-Einsatz

2 Gegenschneide

3 lvlesser

4 Schneidrahmen

5 Ívlesser-Gegenlager

6 Schneidrahmen-EinsaE

7 Ausgleichscheiben

8 N edêrhaltêr

9 Einlegeband

í MessêÍantriêb

2 Vêrïiêgelung des Schneidrahmêns

Bedienpult

2.1.3 Ubersicht Beschickung

í Greifassistent

2 Schneldguthaftêr

3 Produktscanner mit Laser

4 Einlegêband

2.1.4 Bedienelemente

Bedienterminal

Uber den Touch-ScÍeên wird die Maschine bêdient und paramelriert.

I START-Taste

2 Schneidguthalter Stop/Grundstellung

3 Stand-byTaste

c-c
!oóo
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2.2 Bevor Sie starten...

Vsrhalten bei Gefahrt
Bei Gefahr ófinen Sie den Bêschickungsdeckel, um den

Achtung Schneidvorgang sofort zu unterbrechen

VerlêEungsgefahr am stehenden Messsrl
Wènn eine Sicherhèitseinrichtung ausgelóst wurde, kann das
Messer im Schacht stehen. Sie kónnen sich an dem stehenden
Messer verleEen.

Hinweis:
Bevor Sie mit dem Schneidên beginnen mussen Sie sicher-
stellen, dass alle Einrichtungskomponenten vorhanden und fest
montiert sind.

Hinweis:
Uberpriifen Sie tàglich, vor jedem ersten Betrieb, die Funktion
der Sicherheitsschalter (6 

"Funktionstest der Sicherheitsschal-
teí auf Seite 43)

Hinweis:
Prufen Sie immer, ob die Maschine einwandfrei sauber ist.
(6 

"Reinigung 
/ Desinfektion" auf Seite í7)

2.3 Hinweise zum Schneiden

A

2.3.1 EmpfohleneSchneidguttemperaturen

Die in der Tabelle angegebenen Werte sind nur Richtwerte, da die Festig-
keit von Schneidgiitern sehr unterschiedlich ist.

Die minimalen Schneidguttemperaturen sind immer abhàngig von Wasser-
gehalt, Fettgehalt, Salzungsgrad und wêitêren Merkmalen des ieweiligen
Schneidgutes.A

GeÍahr

^

r-_l
Lrl

Bèschádigung der Maschine durch unzulàssige Schneid-
guttemperaturl

Achtung Die hier angegebenen minimalen Schnêidguttemperaturen
diirfen nicht unterschíttên werden. Das Schnêidgut darf nicht
gefroren sein.

Schneidgut Dichtê í Dichte 2 min. Schneidgut-
têmpemtrr

Bauch - gefroren

Bauch - gegart

Bauch - gerollt

1025 -2'C
0 bis +4'C

1028 í048 -2 bis 0'C
1040 '1092 +4 bis +7 "C

0 bis +4'C

0 bis +4'C

1065

Feta

KassleÍ - gegart

Kassler -geràuchert

í089

1056

Leberkàse

Lummer - frisch

Lummer - gefrcren 'I O58

Nackèn - fiisch

Nacken - gefroren 10,37

Nacken u. Knochèn

Obêrschale - geÍroren í058

R-Bug 1022

Rinder-Rolle 1080

Roastbeef

Schwaruàlder Schinken 1136

BEtên 930

972 981 +4'C

1025 í045 +2'C

0 bis -2'C

1025 1030 +2"C

-3 "C

1100 íí50 -2 bis 0'C
-3'C
-2 bis +2'C

-2 bis +2 'C

1c4!5 '1067 -2 bis +2 "C

-4 bis 0 "C

0 bis +4 "C

-
o
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2.4 Bedienpult

@FArcoN

2.5 Schneiden

2.6 Wenn eine Stórung auftritt
Das Bedienpult ist fiir die stándige Bedienung deÍ Maschine wáhrend des
Schneidens vorgesehen.

Es verfiigt (von links nach rechts) iiber Íolgendê FunKionalitàten:

r Starten des Schneidablaufs.

- blinK wenn StaÍtbereit

- leuchtet kontinuierlich wáhrend des Schneidens

r í mal dnicken: Automatik Pause * Schneidvorgang unteórochen,
kann anschlieBend weiteÍgeftihrl werden.

2 mal driicken: Automatik Stopp - Schneidvorgang abgebrochen.

I Aktivieren odeÍ deaktivieren des Stand-by-Modus.

Hinweis:
Die Maschine muss fiir die Veraóeitung des Schneidgutes
eingerichtet und betriebsbereit sein.

> Betátigen Sie die Stand-by Tastê.

Auf dem Bildschirm erscheint das Menue ,HOME'.

> Laden Siedas Schneidprogramm.

> Legen Sie das Schneidgut auf das Zufaihrband.

Das Schneidgut muss dabei an der Seitenfiihrung anliegen.

Mindest-Abstand ilischen den SchneidgutEinheiten: 10 cm.

> Betátigên Sie die START-Taste.

Das Schneidgutwird durch dên Produktscannervermessen, durch den
Schneidguthalter gegriffen und mit dem Abschnêidêmesser nach den
voreingestellten Werten auÍgeschnitten.

Nachdem das Schneidgut komplett aufgeschniften ist, ófftet der
Schneidguthalter automatisch und fàhrt in die Grundstêllung zurijck.

Das Endstiick wird aulomatisch ausgeworfen.

Hinweis:
Mit der STOP-Taste untêrbÍechen Sie den Schneidvorgang
jedezeit.

l.lL!

> lnfomieren Sie den zustándigen Mitaóeiter, der die Maschine ein-
richtet oder Stórungen beseitigt.

o

o
!o
l0
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3. Reinigung / Desinfektion

Dieses Kapitel richtet sich an das Reinigungspersonal und alle Pereonen,
die autorisieÍt sind, die Maschine zu reinigen.

Die Maschine muss regelmàÍ3ig gereinigt und desinfiziert werden:
Nach ieder Aóeitsperiode bzw. in Abhàngigkeit vom zu schneidendên
Produkt und der Verschmutzung der Maschine, mindestens aber einmal
am Ende der Schicht!

ln diesem Kapitel werden AÍbeitsschritte und Hinweise zur tàglichen
Reinigung und Desinfektion gegeben.

Hinweis:
Dèr Betreibêr ist verpfliótet, eine Betriebsanweisung zu
erstellen, in der die Zustàndigkeiten fÍir das AÈeiten an und mit
der Maschine gerègelt sind.

Gèfahr
A

A

A

A

A

A

Sicherheitshinweise zur Reinigung

VeÍleEungsgeÍahrl
Schalten Sie bei allen Reinigungsarbeiten immer den Stand-by
Taster aus.

Quetschgefahrl
Abdeckungen, die nicht vollstàndig geóffnet sind, kónnen sich
selbstàndig schlieBen. Dabei kónnen GliêdmaÍ3ên einge-
quelscht werden.
Óffnen Sie Abdeckungen vollstándig, so dass sie merklich
einrasten.

VerleEungsgêfahr an ausgêbauten Tèilênl
Legen Sie die ausgebauten Teile immer an sicheren Stellen ab.

GeÍahr

GeÍahÍ

VerletzungsgefahÍ am stehênden Messer!
Sie kónnen sich auch am stehenden Messer schwere Ver-
letzungen zuziehen!
Tragen Sie bei allen Aóeiten im geófineten Schneidraum und
beim Reinigen des Messers immer die persónliche SchuE-
ausriistung, die im Kapitel 6 

"Schuaausnistung" 
auf Seite 5

vorgeschriêben ist!

GefahÍ

Verátzungsgefahr durch Reinigungsmittell
Reinigungsmittel kónnen die Haut und Augen angreifen.
Gehen Sie vorsichtig mit dem Rêinigungsmittel um. Beachten
Sie die Angaben des Herstellers zur Verwendung des
Reinigungsmittels und zur Schutzausriistung.

GêfahÍ

LebensgeÍahr durch BaKerienl
Sollten die Dichtungen im Mêsserkasten beschàdigt sein, kann
sich im lnnenraum der Maschine ein Bakterienherd bildên.
Kontrollieren Sie nach ieder Reinigung die Dichtungen. Veran-
lassen Siè, dass deÍekte Dichtungen umgehend ersetzt wer-
den.

Gefahr von Geráteschàdenl

GeÍahr

Gesalzenes oder sàurehalÍges Schneidgut kann zu KorÍosions-
Achtung scháden an Teilen fuhren, die nicht in regelmàBig in kurzen

Abstánden gereinigt werden. Bei Schneidgut, das Korrosionen
auslósen kann, muss die Reinigung ilingend zum Schichtende
erÍolgen! Bei staÍk konosivem Schneidgut muss die Reinigung
auch in entsprechend kiizeren Abstànden wàhrend der Schicht
erfolgen.

A

A GeÍahr von Schàdên am Messerl
r Messer nicht auÍ Metall ablegen!

Achtung I Messer nicht horizontal lagem!
r Messer nicht nass lagern!
Trocknen Sie das Messer umgehend nach dem Reinigen!

.9
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3.í Demontage zur vollstàndigen Reinigung

A VerletzungsgefahÍ am stehenden Messert
Tragen Sie bei allen Arbeiten im geófinetên Schneidraum und
beim Reinigen des Messers stets die persónliche Schutzaus-
rtistung.

GeÍahr

> Driicken Sie die Stand-by-Taste (Ía 
"Bedienpult" 

auf Seite 15).

> Demontieren Sie den TEnsportgurt des Zuf0hrbandes. (Ê,Demonta-
ge Transportgurt ZuÍtihrband" auf Seite 34).

> Ófinen Sie dên Beschickungsdeckel.

) Montieren Sie die Abdeckungen fiir die Laser (6 
"ReinigungeAbde-

ckung fiir Lasef' auf Seite 19).

> Demontieren Sie den Schneidguthalter. (É 
"Demontage 

Schneidgut-
haltef' auÍ Seite 35).

> DemontieÍen Sie den TÍansportgurt des Einlegebandes. (s ,,Demonta-
ge TransportguÍt Einlegeband' auf Seite 35).

> DemontieÍen Siê das Messer. (@ 
"Demontage Messef' auf Seite 3í ).

> Demontiercn Sie den Transportgurt des Austragebandes (6,,Demon-
tage Transportgurt des Austragebandes' auf Seite 20).

3.1.1 Reinigungs-Abdeckung Íiir Laser

Die Laser der Messeinheit mÍissen wàhrend der Reinigung geschiiEt
werden.

> Entnehmen Sie die Abdêckungen fËr die Laser links neben dem
Geháuse des Messerantriebs.

> Schieben Sie die Abdeckungen 0ber die Laser.

ó

oo
oc
ó
o
É.

o

o

oo
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o
d.

3.1.2 Demontage TranspoÉguÉ des Austragebandes

> Schieben Sie die Kontrollwaage bis zum Anschlag in die hintere
Position.

> Ziehen Sie den Stecker des Versorgungskabels der Antriebsrolle

Orommelmotor).

Der Stecker beÍindet sió auf der RÍickseite der Maschine.

> Óffnen Sie die Sicherheitsabdeckung des Austragebandes.

> Drticken Sie die Verriegelung des Austragebandes nach oben.

> Klappen Sie das Austragêband nach obên.

> Entnehmen Sie den Gurt des Austragebandes.

o1t2009 '1378'12_D o'U2009 137A12 D
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3.2 Hinweise fiir die Reinigung

Um Scháden an der Maschine zu vermeiden und eine hygienische
Reinigung der Maschine zu gewàhrleisten ist die Reinigung nach dem
Reinigungs- und Desinfektionsplan durchzufÍhren (Ê,,Reinigunge und
Desinfektionsplan" auf Seite 23).

Voraussetzung fiir eine erfolgreiche Hygiene

Eine gute Reinigung ist Voraussetzung Íiir eine erfolgreiche Desinfektlon.
Die Reinigung daÍf nur von geschultem Personal durchgefiihÍt werden!

r Halten Sie die im Reinigungsplan beschriebenen Schritte ein, wie:

- Voneinigung

- Reinigung

- Desinfektion

r Beginnen Sie mit der DesinfeKion eËt nach Abschluss aller im Raum
durchzufiihrenden ReinigungsmaBnahmen.

r Aóten Sie unbedingt auf eine genaue Dosierung der Reinigungs- und

Desinfektionsmittel. Benutzen Sie Dosierhilfen!

r Vemeiden Sie Wasserpfiitzen.

3.3 Reinigen

Achtung reinigen!

A

A

Geràteschádenl
Um Schàden an der Maschine zu vermeiden, diirfen nur die

Achtung aufgefiihrten und freigegebenen Reinigungs- und
Desinfektionsmittel verwendet werden.
Die VeMendung von chlorhaltigen Reinigungsmitteln ist nicht
zulàssig.
\A/assertemperatur nicht aiber 50 'C.

Geráteschàden!
KontÍollwaage auf keinen Fall mit einêm Hochdruckreiniger

A

A

Gerátescháden!
Der Kontakt mit \ hsser beschàdigt die Elektronik der \ hage.

Actrtung Kontrollwaagê daher auf kèinèn Fall von unten mit V1/hsser

z. B. aus einem Schlauch oder Niederdruckreiniger reinigen!
Wschen Sie die \ ràage nur auBen nach dêm Reinigungs- und
Desinfektionsplan ab oder veMendên Sie von oben einèn Nie-
deÍdruckreinigêr.

GeÍàteschàdênl
Bedienterminal auf keinen Fall mit einem Hochdruckreiniger

Achtunq reinigen!

> Wschen Sie das Bedientableau mit einem feuchten Lappen ab.

> Reinigen Sie die Maschine und die demontierten Teile nach dêm
Reinigungs- und Desinfektionsplan.

o
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3.4 Reinigungs- und Desinfektionsplan

Die folgenden Angaben bêziehen sich auf einen einschichtigen Betrieb.

Voreinigung (Beginn nach PrcduKionsende)

Aóeitssch ritte Reinigungsmittel VêrÍahren Gêràtê Hinwise

Reinigung (alkalisch oder sauer)

Arbêiissch rittê

Spulen

Kontrollieren auf
optische SaubeÍ-
keit

Desinfizieren

Reinigungsmlfrel Vêrfahrcn

TrinkwasseÍ Niederdruck unter
30 bar
Temperatur bis
50 "c

visuell

sprijhen im
KonzentÍal

spRihen, scháu-
men,
Niederdruck unter
30 bar
je nach Wrkungs-
spektrum Weisun-
gen der Fa. Henkel
beachten.

Geráb

Niederdruckgêràt
Wasserschlauch

Niederdruckgerát,
Spriihpistole,
Dosiergeràt

Niederdruckgeràt,
Spnihpistole,
Dosiergeràt

Niederdruckgerát,
WasseÍschlauch

Hinwise

gesamte Maschine
von oben nach
unten abspiilen,
Kleinteile auf Gifter-
rost oder Tisch
abspUlen.

Schneidgut
ber0hrênde und
angrenzende
Bereiche beson-
ders prtifen.

Kleinteile von oben
nach unten
einsprÍhen

Maschine von oben
nach unten einsprti-
hen.

GrobÍeinigung
(Entfernen der
Produktreste)

Dêmontage von
Kleinteilen

Graindlich
vorspiilen

Trinkwasser

Kontrollieren auf
optische
Sauberkeít

Reinigung (alkalisch odeÍ suer)

ArbeiisschÍitte Reinigungsmittel VeÍfahren

manuell,
mechanisch

Niederdruck unter
30 bar
Têmperatur 50 'C

visuell

in Vlhnne mit Bi.i6te
manuell reinigen,
Niederdruck unter
30 bar
Einwirkzeit: l5 bis
30 min
Temperatur 40 "C

scháumen,
Niederdruck unter
30 baÍ
Einwirkzeit: 10 bis
'15 min

Kunststoff-Spachtel,
Kunststoff-Schaber

mitgelieferter
Ringschli.issel

Niederdruckgeràt,
Wasserschlauch

Geráte

Niederdruck-
schaumgeràt,
Handsprtihgerát,
BÍrste, \Ahnne

Niederdruck-
schaumgeràt

Von oben nach
unten, Kleinteile
nicht vergessen.

Hinwise

Kleinteile von unten
nach oben ein-
spRihen

Reinigen und Desinfizieren (nach Abschluss aller im Raum durchzuÍiihrcnden Reinigungsmagnahmn)

Arbeilssch ritte ReinigungsmiÉel Verfahen Geràb Hinwise

DesinÍektion
Klèinteile

Fa. Henkel Ecolab:
Plalcodes

Reinigung
Kleinteilê

Alkalische
Reinigung
(Tàglich)

Saure Reinigung
(Wenn erforderlich,
ca. 1 mal wóchent-
lich anstelle der
alkalischen Reini-
gung.
Zur Beseitigung von
Kalknickstànden)

Fa. Henkel Ecolab:
1-2 o/"

Plsteril

Fa. Henkel E@lab:
1 o/o

Pltopax 91 oder
Pltopax 99

Trinkwasser

Behórdliche
Vorschriften
beachten!

Fa. Henkel Ecolab:
2-50Á
P3-topax 19 oder
Topactive 200

Fa. Henkel Ecolab:
2-5 o/o

P3{opax 56

Maschine von unten
nach oben ein-
schàumen

AbspÍilen

TÍocknen

Niederdruck unter
30 bar

Auszug aus der
Fleischhygiene
Verordnung beach-
ten!

schàumen,
Niederdruck unter
30 bar
Einwirkzeit: 10 bis
í5 min

Maschine von unten
nach oben ein-
schàumen

Niederdruck-
schaumgeràt --t

lr_l
Hinweis:
Auszug aus Fleischhygiene-Verordnung, Anlage 2; ll,4
Stoffe, wie Reinigungs- und Desinfektionsmittel, sind so zu vêr-
wenden, dass sie sich weder auf Einrichtungsgegenstànde und
Aóeitsgeràte noch auf Fleisch nachteilig auswiÍken kónnen-
Nach ihrer Verwendung mtissen sie grundlich abgespillt wer-
den.

> Kontrollieren Sie nachjedem Reinigen die Hinweisschilder.

Hinweis:
Die Sicherheitsschilder miissen lesbar und vollstándig sêin.
Fehlende oder unlesbare Sicherheitsschilder mussen ersêtzt
werden.

Eine Ubersicht der Sicherheitsschilder Íinden Siê im Kapitel @ ,Hinweis-

o
Ió

oê

o

o
d.
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3.5 Wiedermontage nach dem Reinigen

GefahÍ

r--t
Ll_i

Hinweis:
Achten Sie bêi der Montage darauf, dass der Transportgurt
mittig auf den Fiihrungsrcllen siEt.

VeÍletzungsgeÍahr am stehenden MêsseÍl
Tragen Sie bei allen AÍbeiten im geófineten SchneidÍaum und
beim Reinigên des Messers stets die persónliche SchuEaus-
riistung.

Hinweis:

3.5 Reinigen der Kontrollwaage

A Geràteschàdenl
Kontrollwaage auf keinen Fall mit einem Hochdruckreiniger

Achtung reinigen!

^ GeÍàteschádenl
4\ Der Kontakt mit \ hsseÍ beschádigt die Ëlekfonik der \ /aage.

Achtung Kontrollwaage daher auf keinen Fall von untên mit \ hsser
z. B. aus einem Schlauch oder Niederdruckreiniger reinigen!

A

T-ttrl Der Transportgurt hat auf dêr lnnenseite einên Pfeil, der die
LaufÍichtung des Gurtes angibt. Legen Sie den TÍansportgurt so
auf, dass sich der Pfeil in der Laufrichtung bewegt.

> Entfemen Sie die Reinigungs-Abdeckungen der Laser.

> Schieben Sie die ReinigungsAbdeckungen aufdie Halterungen links
neben dêm Gehàuse des Messerantriebs.

> Montieren Sie das Messer. Die Montage eÍfolgt in umgekehrter
Reihenfolge zur Demontage.(B ,Demontage Messêf auf Seite 31).

) Montieren Sie den Transportgurt des Austragebandes. Die Montagè
eÍfolgt in umgekehÍter Reihenfolge zur Demontage. (@ 

"Demontage
Transportgurt des Austragebandes" auf Seite 20).

> MontieÍen Sie den Transportgurt des Einlegebandes. Die Montage er-
folgt in umgekehrter Reihenfolge zur Demontage. (a 

"Demontage
Transportgurt Einlêgeband" auÍ Seite 35)

> Montieren Sie den Schneidguthalter. Die Montage erfolgt in umgekehr-
terReihenfolgezurDemontage. (F,,Demontage Schneidguthaltêf auf
Seite 35)

> Stellen Sie die HauptdrucklufEufuhr wieder her.

> Stellen Sie die Hauptstromzufuhr wieder her.

> Ziehèn Sie die Kontrcllwaage bis zum Anschlag in die vordere Position.

> Reinigen Sie die Kontrollwaage nach dem Reinigungs- und Desin-
Íektionsplan.
\Mschen Sie die \ /bage nur auBen nach dem Reinigungs- und Desin-
feKionsplan ab oder verwenden Sie von oben einen Niederdruckrei-
niger.

o

c

o

o
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g.

o1t2009 137412_D 25 26 o1t2009 137812_D



3.7 ReinigungderSortiereinrichtung

> Schwenken Sie die AuswêrfeÍ so weit nach oben bis sie einrasten

> Heben Sie die Blechwanne an um sie zu entriegeln.

> Scfiwenken Sie diê Blechwanne nach vomê.

> Schieben Sie die Kontrollwaage bis zum Anschlag in die hintere
Position-

> DrÍicken Sie den Hebel am Fórdeóand nach unten um die Anêtierung
zu lósen.

> Schwenken Sie das Fórderband nach oben bis die AÍÍetierung wieder
einrastet.

> Entnehmen Sie den Transportgurt.

Die Montage eÍfolgt in umgekehrter Reihenfolge zur Demontage.

Hinwêis:
Achten Sie bei der Montage daraul dass der Transportgurt
mittig auf den Fghrungsrollen siEt.

Hinweis:
Der TEnsportgurt hat auf der lnnenseite einen PÍeil, der die
Laufrichtung des Gurtes angibt. Legen Sie den Transportgurt so
auf, dass sich der Pfeil in deÍ Laufrichtung bewegt.

Ê
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4. Einrichten

Dieses Kapitel richtet sich an das Personal, das die Maschine einrichtet.

Hierfinden Sie die Hinweise und lnstruktionen zum Einrichten der
Maschine.

sicherheitshinweise zum Einrichtên

Gefahr

LêbensgefahÍ durch StÍomschlag!
Bei allen Montagearbeiten an der Maschine ist, sobald es die
AÍt der Aóeit zulàsst, dêr Stand-by Betrieb einzuschaltên:
> Stand-by Taste am Bêdienpult dnicken (É 

"Bedienpult" auÍ
Seite 12).

A

A

A

A

Gefahr

QuêtschgeÍahrl
Abdeckungen, die nicht vollsiándig geófinet sind, kónnen sich
selbstándig schlieBen. Dabei kónnen GliêdmaBen einge-
quetsót weÍden.
Ófinen Sie Abdeckungen vollstándig, so dass sie merklich ein-
rasten.

VerletzungsgefahÍ an ausgebauten Teilenl
Legen Siê die ausgebauten Teile immer an sicheren Stellen ab.

Gefahr

Gefahr

VerletzungsgeÍahr am stehenden Messerl
Sie kónnen sich auch am stehenden MesseÍ schwere Ver-
letzungen zuziehen!
Tragen Sie bei allen Arbeiten im geóffneten Schneidraum und

beim Reinigen des Messers immer die persónliche SchuE-
ausrtistung, die im Kapitel É 

"SchuEausrtjstung" 
auf Seite 5

vorgeschrieben ist!

^ 
Gefahr ÍiiÍ Personen- und GeÍàtescháden!

/!\ UnsachgemàBes Einrichten ftihÍ unter Umstànden dazu, dass

Achtung die Maschine nicht ordnungsgemáB tunKioniert und damit das
Personal gefàhrdet!
Daher gilt beim Einrichten immer:
r Einrichten nur durch geschultes und autorisiertes

FachpeFonal!
r Nehmen Sie die Maschine erst in BetÍieb, wenn alle Ein-

richtungskomponenten wie beschrieben eingestellt und auí-
einander abgestimmt sind!

o
g
o
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4.1 Messerkasten-Tiir óffnen

4.2 Demontage Messer

Fiir die nachfolgenden Demontag+ und Montagebeschreibungen gilt:

r Das Bedienterminal ist nach hinten gedreht.

> Entriegèln Sie die Messerkastên-Tiir durch Drehen und Ziehen der
Knebelschraube.

> Óftren Sie die Messerkasten-TÍir.

> Vêrriegeln Sie die T0r gegen selbsttàtiges Zufallen mit dem Stift.

> Schiêben Sie die Kontrollwaage bis zum Anschlag in die hintere
Position.

) Óffnen Sie die MesseÍkasten-Tiir.

> Lósen Sie beide Kreuzgriffe, ziehen Sie siê hemus und ófften Siè die
Gegenschneide.

> Lockern Sie alle HutrnutteÍn mit dem mitgelieferten Ringschliissel.

> Halten Sie das Messer mit dem Handschutz fest und schraubên Sie
alle Hutmuttern ab.

> Entnêhmên Sie die Haltescheibe.

> Entnehmen Sie das Messer von der MêssêMelle.

) Legen Sie das Messer an einer sicheren Stelle, flach ab.

4.3 Schneidspalteinstellen

Der Schneidspalt ist der Abstand zwischen der Gegenschneide und dem
Schneldrahmen.

Fiir den folgenden Vorgang gilt:

r DeÍ Messerkasten ist geófhet und gegen selbsttàtiges Zufallen
gesicheÍt. (ca 

"Demontage 
Messe/ auf Seite 31)

r Die Gegenschneidê und der Schneidrahmen sind aufgeschwenkt.

> Lósen Sie die Schrauben der vieÍ Ausgleichsscheiben.

Je nach Messer betràgt der Schneidspalt 1,5 mm oder 2,5 mm.

> Drehen Sie die Ausgleichsscheibên in die erfordeÍliche Position.

> Kontrollieren Sie den Schneidspalt.

@@
í,5 mm 2,5 mm

00550/0

> Ziehen Sie die Schrauben der vier Ausgleichsscheiben fest.

31
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4.4 Demontage SeitenfÍihrung Schneidrahmen

FUr den folgenden VoÍgang gilt:

r Der Messerkasten ist geóffnet und gegen selbsttàtigês Zufallen
gesichert. (r. 

"Demontage Messeí' auf Seite 3í)

r Die Gegenschneide und der Schneidrahmen sind auÍgeschwenK.

r Der SchneidrahmeneinsaE ist demontieÍt.

> Lósen Sie die Kreuzgriffschrauben der Seitenfiihrung.

> Entnehmen Sie die Krêuzgrifíschrauben und die Seitenfiihrung.

4.6 Demontage Schneidrahmen-Einsatz

4.7 Demontage TranspoÉgurt Zufiihrband

Fiir den folgenden Vorgang gilt:

r Der Messerkasten ist geóffnet und gegen sêlbsftátiges ZuÍallen
gesictrert. 1"r "pgÍÍrontage 

Messef auÍ Sêite 31)

r Die Gegenschneide und der Schneidrahmen sind aufgeschwenkt.

> Lósèn Sie die Schrauben des Schneidrahmen-EinsaEes.

> Entnehmen Siedèn Schneidrahmen-EinsaE.

4.5 Demontage Gegenschneiden-Einsatz

Fiir den folgendên Vorgang gilt:

r Der Messerkasten dt geóffnet und gegen selbsftátiges Zufallen
gesicheri. (F 

"Demontage 
MessêÉ auf Seite 3'1)

r Die Gegensóneidê und derSchneidrahmen sind aufgeschwenkt.

> Lósen Sie die Schrauben des Gegenschneiden-Einsatzes.

> Entnehmên SiedenGegenschneiden-Einsatz.

) Lósen Sie die Arretierung der SeitenÍi.ihrung.

> ziehen Sie die Seitenfiihrung nach vome.

> Klappen Sie die Sicherheitsabdeckung des Zufiihóands hoch.

> Entuiegeln Sie das Zufiihóand durch Zehen des Handgriffs.

> Klappen Sie das Zuf0hóand rechts hoch, bis es einrastet.

> Haken Sie die beiden Umlenkrollen aus.

> Entnehmen Sie den Transportgurt vom Zufiihrband.

)
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4.8 DemontageSchneidguthalter

4.9 DemontageTransportguÉEinlegeband

> Óttnen Sie den Beschickungsdeckel.

> Lósen Sie die beiden Befestigungssechskant des SchneidguthalteB.

> Bauen Sie den Schneidguthalter aus.

4.10 Einstellung Seitenfiihrung Zufiihrband

> SeitenÍtihrung mit Hilfe der Skala so einstellen, dass siê in Flucht mit
der Seitenfiihrung des Schneidrahmens liêgt (Ê,Montage und Einstel-
lung Seitenfiihrung Schneidrahmen" auf Seite 36).
Das Schneidgul muss mittig auÍdas Zufiihrband aufgelegt werden kón-
nen, damit es im Zèntrum der Messêinheit vermessen werden kann.

4.1í Montage und Einstellung SeitenfÍihrung Schneidrahmen

> MontiêÍen Sie die Seitenfiihrung.

Die Montage erfolgt in umgekehrter Rêihenfolge zuÍ Demontage.
(F 

"Dêmontage Seitenf0hrung Schneidrahmen' auf Seite 33).

> SêitenÍtihrung mit Hilfe dêr Skala so einstellen, dass sie in Flucht mii
der Seitenfiihrung des Zufiihóandes liegt (@,,Einstellung SeitenÍuh-
rung Zufiihrband" auí Seite 36).

4.1 2 Montage Schneidrahmen-Einsatz

> Montieren Sie dên Schneidrahmen-Einsalz.

Die Montagê erfolgt in umgekehrter Reihenfolge zuÍ Demontage.
(Ê 

"Demontage Schneidrahmen-EinsaE" auf Seite 34).

> Entriegeln Sie das Einlegeband durch Ziehen des Handgriffs.

> Klappen Sie das Einlegeband links hoch, bis es einrastet.

> Haken Sie die beiden Umlenkrollen aus.

> Entnehmen Siê den Transportgurt vom Einlegeband.

Ê
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4.1 3 Montage Gegenschneiden-Einsatz

4.í4 Montage Messer

4.í 5 Montage Transportgurt Zufiihrband

4.í6 Montage TranspoÉgurt Einlegeband

> Montieren Sie den Gegenschneiden-EinsaE.

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge zur Demontage.
(Ê ,Demontage Gegenschneiden-Einsatz" auf Seite 33)

> Montieren Sie das Messer.

Die Montage êrfolgt in umgekehrter Reihenfolge zur Demontage.
(Ê ,,Demontage MesseÍ" auf Seite 3í)

4.17 Montage Schneidguthalter

> Montieren Sie den Schnêidguthalter.

Die Montage erfolgt in umgêkehrter Reihenfolge zur Demontage.
(É ,Demontage Schnèidguthaftef auf Seite 35)

Bei der Montage mussen die Fi.ihrungsstifte am Schneidguthalter in den
Bohrungen der Halterung einraslen.

) Monlieren Siê den TranspoÍtgurt.

Die Montage eÍÍolgt in umgekehrter Rêihênfolge zur Demontage.
(c 

"Demontage 
Transportgurt ZuÍÈhrband" auf Seite 34)

> Montieren Sie den TransportguÍt-

Die Montage erÍolgt in umgêkehrter ReihenÍolge zur Demontage.
(Ê 

"Demontage 
Transportgurt Einlegeband' auf Seite 35)

-
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5. lnbetriebnahme, Ausschalten N
Dieses Kapitel richtet sich an den lnbetriebnehmer und alle Personen, die
an odeÍ mit der Maschine aóeiten-

Es giót unterschiedliche Formen der lnbetriebnahmê.

r Erstinbetriebnahme

r \fÍederinbetriebnahmê

r lnbetriebnahmenachNOT-Aus

Nactf,olgend werden diese unteFchiedlichen lnbetriebnahmen erklárt.
AnscnlieBend wird erlàutert, wie die Maschine ausgeschaltet wird.

Hinweis:
Der Betreiber ist verpflichtet, eine Betriebsanweisung zu erstel-
len, in der die Zustàndigkeiten fiir das Arbeiten an und mit der
Maschine geregelt sind.

ln diesem Kapitêl finden Sie:

EEtinbetriebnahme ................... 41

Wederinbetriebnahme...................... ...................... 42

lnbetriebnahme nach NOT-Aus.....,.., .....................42

Probelauf ...........". ..................... 43

Funktionstest der Sicherheitsschalter. ....................43

Freilauf des Messers prtifen ............... .................... 45

Ausschalten .............................. 45

lnformationen zur Steuêrung finden Sie im Kapitel e 
"Programmierung"

auf Seite 59.

Sicherheitshinweise zur lnbetriêbnahmê

GetahÍ

VerletzungsgeÍahr durch nicht befestigte Komponêntênl
Bevor Sie die Maschine in Betriêb nêhmen, iiberpriifen Sie alle
eingebauten Komponentên wie Messer, Gegenschneide und
Schneidguthalter auf festen SiU.

A

A

A

A

GeÍahr

Vèrletzungsgefahr durch dèÍeKe SicherheitsschalteÍl
Die Maschine darf niót in Betrieb genommen weÍdên, wenn
ein Sicherhêitsschalter defekt ist.

QuetschgeÍahÍl
Abdeckungen, die nicht vollstándig geó'ffnet sind, kónnen sió
selbstándig schliêBen. Dabei kónnen GliêdmaBen einge-
quetscht werden.
Ófinen Sie Abdeckungen vollstàndig, so dass sie mêrklich ein-
rasten.

Verleeungsgêfahr am stehenden MessêÍt
Wenn Sie wáhrend eines laufenden Schneidvorganges eine
Abdeckung oder die Messerkasten-Tiir ótrnen schaltet die
Maschine ab und das Messer bleibt augenblicklich stehen. Es
kann im Schacht zum Stehen kommen. Sie kónnen sich an dem
slehenden Messer verletzen.

DefeKe Sióerheitsschalter dÈrfen nuÍ vom TREIF-Kunden-
dienst oder einem lizenzierten Elektriker ausgetauscht werden.

Gefahr

Gefahr
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5.í Erstinbetriebnahme

Die Erstinbetriebnahme erfolgt nach Lieferung der Maschine.

Diê Maschine und die optionalen Komponenten mtissên vollstándig aufgê-
stellt worden sein. Details sind im Kapitel 6 Jransport und Aufstellung"
auf Seitê 83 und folgendên beschrÍeben. Zur Aufstellung gehórt:

r Auspacken dêr Maschine

r Auspacken der Messeinheit (Scanner)

r Auspacken der Kontrollwaage (optional)

r Auspacken der Sortiereinrichtung (optional)

r Zusammenbau und Ausrichten der Komponenten

r Herstellung der elektrischen und pneumatischen Anschlijsse.

> Fiihren Sie eine optische Kontrolle durch, bei der Sie die Aufstellung
tiberyrufen.

Die Maschine muss eingerichtet wordên sein. Details sind im Kapitel
rf, ,,EinÍichten" auf Seite 29 und folgenden beschrieben. Zum Einrichten
gehórt:

r Das Messêr ist montiert und láuft frei

r Die Einsàtze von Schneidrahmen und Gegenschneide ist eingebaut

r Der Schneidguthalter ist eingebaut

r Die Seitenfiihrungen von Schneidrahmen und Zufiihóand sind einge
baut und justiert.

> FiihÍen Sie eine optische Kontrolle durch, bei der Sie die Einrichtung
iiberprtifen.

> Fthren Sie dên Probelauf durch (Ê ,,Probelauf' auf Seite 43).

> Erstellen Sie das SchneidpÍogramm.

) Wàhlen Sie das zur Verarbeitung des Schneidguts eÍforderliche
Programm (6 

"Schneidprogramm laden" auf Seite 64).

Die Maschine ist betriebsbereit. Sie kónnen die ProduKion aufnehmen.

5.2 Wiederinbetriebnahme

5.3 lnbetriebnahme nach NOT-Aus

Die Wederinbetriebnahme erÍolgt nach:

r jedem Ausschalten/Stillsetzen der Maschine

r jedem Umstellen der Maschine

r jederWartungs- und Reparaturarbeit

r jedem Wechsel der Steckdose bzw. des Anschlusses an das
elektrische Netz

> Priifen Sie durch êine Sichtkontrolle, ob die Maschine gereinigt ist.

Hinweis:
Falls an der Maschine die Sleckdose gewechselt wurde:
) PniÍen Sie die Drehrichtung des Messers.

> Fiihren Sie den Probelauf durch (É ,,PÍobelaufl auf Seite 43).

) Wàhlen Sie das zur Veraóeitung des Schneidguts erÍorderliche Pro-
gramm (@,Schneidprogramm laden' auf Seite 64)-

Die Maschine ist betÍiebsbereit. Siê kónnen die Produktion aufnehmen.

Diê lnbetriebnahme nach NOT-Aus erfolgt, nachdem eine Schutzfunktion
der Maschine die Notausschaltung ausgelóst hat.

Die Ursache fiir die Notausschallung muss beseitigt worden sein. Eine
offene Abdeckung beispielsweise, die der Auslóser war, muss geschlos-
sen worden sein.

> Fiihren Sie den Probelauf duÍch (Ê ,Probelauf auf Seite 43).

Die Maschine ist betriebsbereit. Sie kónnen die Produktion aufnehmen.
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5.4 Probelauf

--tlrl Hinweis:
lm allgemeinên ist der Hauptschalter eingeschaltet.

> Falls die Maschine ausgeschaltet ist:
Schalten Sie den Hauptschalter êin.

Die Sofrware startet. Nach ca. 2 Min. Ítihrt die Maschine eine Refêrênz-
fahrt durch.

> Falls die Maschine im Stand-by ist:
Betátigen Sie die Stand-by Taste.

Auf dem Bildschirm êrscheint das Menue "HOME".

Die Maschine ist funktionsbeÍêit.

t

ot
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c
o
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5-5 Funktionstest derSicherheitsschalter

Wenn Sie wàhrend eines laufenden Schneidvorgangs eine der Sicher-
heilsabdeckungen ófrten oder abnehmen, muss die Maschine sofort ab-
schalten und das Messer augenblicklich (< 0,í5 Sekunden) stehen
bleiben.

Diese Funktionalitát wird bei dem im Folgênden beschriebenen Funktions-
test UberpriiÍt.

Gefahl

Verletzungsgefahrl
Sollte sich die Maschine bei einem Test nicht innerhalb des
angegebenen Bereichs ausschalten, darfdie Maschine nicht in
Betrieb genommen werdên.
ln diesem Fall sichem Sie die Maschine gegen eine lnbetrieb-
nahme und veranlassen Sie unmiftêlbar die lnstandsetzung.

Die Maschinê ist bêtrlebsbereit.

Messerkasten

> Óffrren Sie die Messerkasten-TÍir. (É ,MesseÍkasten-Tiir ófften' auf
Seite 3l).

Die Maschinê muss abschalten, wenn die MesseÍkastên-Tiir maximal
20 mm weit geóffnet ist.

> SchlieBen Sie die Messerkasten-Tiir.

A

Austrageband

) Ótnren Sie die Sichêrheilsabdeckung des Austragêbands.

Die Maschine muss abschalten, wenn die Sicherhêitsabdeckung maxi-
mal 12 mm weit gêtiffnet ist.

> Schlietsen Sie die Sicherheitsabdeckung.

Beschickung

> Óffrren Siê den Beschickungsdeckel.

Die Maschine muss abschaltên, wenn der Bêschickungsdeckel maxi-
mal Í2 mm weit geóffnet ist.

> SchlieBen Sie den Beschickungsdeckel.

ZuÍiihrband

) Ofhen Sie die Sicherheitsabdeckung des Zufiihóandes.

Die Maschinê muss abschalten, wenn die Sicherheitsabdêckung maxi-
mal 12 mm weit geóffnet ist.

> SchlieBen Sie die Sicherheitsabdeckung.

t
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5.6 Freilauf des Messers priifen

5.7 Ausschalten

lm Folgenden wird geprtift, ob das Messerfrei durch den Schneidspalt
zwischen Gegenschneiden-Einsatz und Schneidrahmen-EinsaE làuft.
lnformationen zur Bedienung der Steuerung finden Sie im Kapitel
Ê 

"Programmierung" auf Seite 59.

Die Maschine ist betriebsbêreit.

> Wáhlen Sie das Menii ,Handbetrieb".

> Wàhlen Sie das Untermenu "Handbetrieb Messe/.

> Schaltên Sie den Betriebsmodus 
"Hand" 

ein.

> Stellen Sie den Wêrt fiir die Geschwindigkêit auf ,,í0 o/0" ein.

> Stellen Sie den Messertest auf ÁUS".

> Drehen Sie das Mèssêr durch den Schneidspalt.

Vernehmen Sie ein starkes Schleifgeráusch, miissen Sie den
Schneidspalt einstellen (s 

"Schneidspalt 
einstellen" auf Seite 32).

> Schalten Sie den BetÍiebsmodus,,Auto" ein.

> Betàtigen Sie die Taste,,Home".

Sie gelangen auf die StaÍtseite.

5.7.1 Ausschalten nach Produktionsende

> Reinigên Sie die Maschine (Ê 
"Reinigung / Desinfêktion" auf Seite 17).

Hinwêis:
Lassên Sie die Maschine zum Schutz vor Kondenswasser ein-
geschaltet.

> Betátigen Sie die Stand-by Taste.

Die Masóine wird in den 
"Ruhezustand" 

verseEt.

5.7.2 Ausschalten fiir WaÉungs- und ReparatuÍarbeiten

> Betátigen Sie den Hauptschalter.

> Sichern Sie den Hauptschalter mit einem Vorhàngeschloss gegen
Einschalten.

> Falls Sie im Messerkasten arbeiten, bauen Sie das Messer aus.

5,7.3 Ausschalten durch NOT-Aus

Verletzungsgefahr am stehenden MesseÍl
Wenn Sie wàhrênd eines laufenden Schneidvorganges eine
Abdeckung oder die Mêssèrkasten-T0r ófhen schaltet die
Maschine ab und das Messer bleibt augenblicklich stehen. Es
kann im Schacht zum Stehen kommen. Sie kónnen sich an dem
stehenden Messer veÍletzen.

A

Eine Notabschaltung wird durch die Schueeinrichtungen der Maschine
ausgelóst. Beispiele dafiir Íinden Sie im Kapitel Ê 

"Funktionstest 
der Si-

cherfteitsschaltef auf Seite 43.

Bei einem NOT-Aus bleibt das Messer augenblicklich ( < 0,'l 5 Sekunden)
stêhên.
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6. Wartung

Dieses Kapitel richtet sich an Personen, die die Maschine warten und
instandhalten, aber auch an den Betreiber.

Hinweis:
Der Betreiber ist verpflichtet, eine Betriebsanweisung zu erstel-
len, in der die Zustándigkeiten fiir die \ hrtung geregelt sind.
Die in dem Kapitel e 

"\ brtungsiibersicht' auf Seite 48 auíge-
fiihrten \ /artungsarbeiten sind ftir die Sicherheit des Bedien-
pereonals und die Funktionsfàhigkeit der Maschine
unerlásslich. Lassen Sie sich daher als Kàufer/Betreiber die
DurchÍtihrung der KontÍolle bestàtigen. Eine Kopiervorlage zum
\ /brtungsnachweis finden Sie im Kapitel
6 

"Anhang" 
auf Seite 93.

SicheÍhêitshinweise zur WaÉung

Gefahr

Lebensgefahr durch Stromschlagt
Bei allen Montageaóeiten an der Maschine ist, sobald es die
Art der Aóeit zulásst, diê HauptstrcmzuÍuhr zu unterbrechen
und vor unbeabsichtigtem Einschalten zu sichem

GeÍahr

Lebensgefahr und/odêr Geràtescháden duÍch nicht pas-
sende oder fehlerhafte Gerátetêilel
An der Maschine diirfen ausschlieBlich von TREIF gelieferte
bzw. ausdrticklich zugelassene Ersatz- oder Zubêhórteile ange-
schEubt oder ausgewechselt werden!
Eigènmàchtige Umbauten und Verànderungen an der
Maschine, die die Sichêrheit beeintráchtigen kónnen, sind nicht
gestattet.

6.í Wartungsiibersicht

GeÍahr

Quêtschgefahrl
Abdêckungen, die nicht vollstándig geófinet sind, kónnen sich
sêlbstàndig schlie8en. Dabei kónnen GliedmaÍ3ên eing+
quetscht werden.
Óffnen Sie Abdêckungen vollstándig, so dass sie merklich ein-
rasten.

Vêrlêtzungsgefahr an ausgebautên Teilenl
Legen Sie die ausgebauten Teile immer an sicieren Stellên ab-

Gêfehl

GeÍahr

VerletzungsgeÍahr am stshenden Messerl
Sle kónnen sich auch am stehêndên Messer schwere VeÍ-
leEungen zuziehen!
Tragen Sie bei allen Aóeiten im geófrteten Schneidraum
immer die persónliche Schutzausnjstung, die im Kapilel É
,Schutzausriistung" auf Seite 5 vorgêsórieben ist!

AÍbeit mnn siehe

Vorschub-Fiihrun gsteil
abschmieren

alle 40 Betriebsstunden Seite 50

Umlenkrolle Einlegeband
abschmieren

alle 40 Betriebsstunden Seite 51

Umlenkrolle Aushageband alle 40 Befiêbsstunden Seitè 52
abschmierên

Niederhalter abschmieren alle 40 Betriebsstunden Seite 53

Messer schàrfen wenn stumpf Seite 49

A

A

A

A

A

A

Sicherheitsrelevante Teile
prtifen

Transportgurt Einlegeband
nachspannen

Transportgurt Austrage-
band nachspannen

Abstreifl eisten nachstellen

wenn Transportgurt schief
láufi, bzw. durchrutscht

wenn Transportgurt schief
làufr, bil. durchrutscht

wenn Schneidreste am
Transportgurt

einmaljáhrlich

Seite 54

Seite 55

Seite 57

Sêite 90

GêfahÍ

LebênsgeÍahr bei deÍekten SicheÍheitsschalteml
Bei nicht tunktionierenden Sicherheitsschaltem kann das
PeFonal lebensgefàhrlich verlelzt werden.
> Ftihren Sie nach jeder Wartungs- und Reparaturarbeit

einen Funktionstest der Sicherheitsschalter durch!
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6.2 Messer schárfen

A

TREIF Maschinenbau GmbH
Siidstrasse 4
D - 57641 Oberlahr

A

SchnittgeÍahr am Messerl
Tragen Sie beim Arbeiten im ofienen Schneidraum und beim
Umgang mit dem Messer immer die voÍgeschriebene
Schutzausrtistung! (É,,Sicheóeitshinweise" auf Seitê 5)
Fassen Sie das Messer nur am Messeriickèn an!
Legen Sie demontieÍte Messèr nur an gesicherten Stêllên ab!

-/reK

> Bauen Sie das MesseÍ aus (Ê 
"Demontage Messef auÍ Seite 31 ).

> Schleifen Sie die abgeschÉgte Seite des Messers unter stetigem,
vollem WasserstEhl mit einem Abziehstein nach.

> Entfemen Sie anschlieBend den Grat auf der Messerruckseite mit einer
Polierscheibe oder einem Abziehstein!

Auf der MessenUckseite muss nach dem Nachschleifen eine
ca.0,2 mm Fase erhalten bleibênl

> Bauen Sie das Messêr wieder ein (F 
"Montage 

Messef auÍ Seite 37).
GefahÍ

Hinweis:
Reinigen Siê das Messer immêr, bevor Sie es schárfen!

6.2.1 Verzahnte Messer

Das NachschleiÍen vèEahnter Messer ist vor Ort nicht móglich, da hiêzu
eine spezielle Schleifvonichtung erforderlich ist.

Wenden Siê sich an lhren TRE|F-Vertriebspartner oder schicken Sie lhr
stumpfes Messèr mit der Bemerkung "ZUM NACHSCHLEIFEN" diÍekt an
TREIF:

Ml0

Hinweis:
\ /ir empfehlen lhnen sich êin zweites Messer zum Auswech-
seln auf Vorrat zu legen um Ausfallzeiten der Maschine zu ver-
meiden.

6.2.2 Glatte Messer (Ballenschliff / Hohlschliff)

Bei Nichtbeachtung sind Geràte- und/oder Messerschàden
móglicht

Achtung Der hochwertige, gehàrtete Messerstahl darf beim Schleifen auf
keinen Fall iiber 100 "C heiB weÍden. Bei hóheren Temper-
aturen verliert das MesseÍ an Hárte und wird somit schneller
stumpf.
Schleifen Sie nur die abgeschràgte bil. ballige Seite des
Messers nach!
Um die fiir das Schnittbild àuBeÍst wichtige Msser-Kontur zu
behaltên, ist beim Nachschleifen besondere Sorgfalt eÍforder-
lich!

6.3 Abschmieren des Vorschub-Fiihrungsteils

VeNêndên Sie zum Abschmiêrên die mitgeliefeÍtê Fèttpresse (c ,Zuge-
lassenes Schmierfett" auf Seite 97)!

> Fahren Siê dên Schneidguthalter in die rechte Endlage.

> Vorschub-Fuhrungsteil von auBen abschmieren.

> Vorschub-Fiihrungsteil von innen abschmieren.

Ë
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6.4 Abschmieren der Umlenkrolle des Einlegebandes 6.5 Abschmieren der Umlenkrolle des Austragebandes
Veruenden Sie zum Abschmieren die mitgêlieferte Fettpresse (É 

"Zuge-
lassenes Schmierfett' auf Seite 97)!

) Ófinen Sie den Beschickungsdeckel.

> Demontieren Sie den Schneidguthalter. (F 
"Demontage 

Schneidgut-
haltef' auf Sêite 35).

> Entriegeln Sie das Einlegeband durch Ziehen des Handgriffs.

> Klappen Sie das Einlegeband links hoó, bis es einrastet.

> Drucken Sie die FetFrêsse mehrmals auf den Schmiemippel.

Verwenden Sie zum Abschmieren die mitgelièfèrte FettpÍessê (6 .zuge-
lassenes SchmierÍett" auf Seitê 97)!

> Schieben Sie die Kontrcllwaage bis zum Anschlag in die hintere
Position.

> Ziehen Sie den Stecker des Versorgungskabêls der AntriebsÍollê
Orommelmotor).

Der Steckêr befindet sich auf der Rtickseite der Masóine-

) Óffnen Sie die Sicherheitsabdeckung des Austragebandes.

> Driicken Sie die Verriegelung des Austragebandes nach oben.

> Klappen Sie das Austrageband nach oben.

> Driicken Sie die Fettpresse mehrmals auf den Schmiemippel.

0
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6.6 Abschmieren des Niederhalters

Verwenden Sie zum Abschmieren die milgeliefeÍte Feftpresse (B 
"Zuge-

lassenes Schmierfett" auf Seite 97)!

Filr den folgenden Vorgang gilt:

! Der Messerkasten ist gêóffnet und gegen selbsttátiges Zufallen
gesichert. (E- ,,Demontage Messef auf Seite 3l)

r Die Gegenschneide und der Schneidrahmen sind aufgeschwenK.

) Onicken Sie die Fettpresse mehrmals auf den Schmiemippel.

6.7 TranspoÉgurte nachspannen

\.

Hinweis:
Transportgurte nicht zu stark spannen, die Rollen verschleiÍÀen
sonst zu stark!

Hinweis:
Achten Sie bei der Montage darauf, dass der Transportgurt
mittig auf den FUhrungsrcllèn sitzt und sich nach dèm AnlauÍen
nicht seitlich veBchiebt.

T--t
Lal

Hinweis:
Der TransportguÍt hat auf der lnnenseite einên Pfeil, der die
Laufrichtung des Gurtes angibt. Legen Sie den TransportguÍt so
auÍ, dass sich der Pfeil in dêr LauÍrichtung bewegt.

6,7.'l TranspoÉguÉZuÍiihrband nachspannen

> Schrauben auf beiden Seiten des Bandes lósen.

> Justierung gleichmáBig verstellen.

> Alle SchEubên fesEiehen, ohne die Justierung zu verstellen

> Machen Sie einen Probelauf.

> Justieren siê die Spannrolle gegebênênfalls nach.

6,7.2 TranspoÍtgurt Einlegeband nachspannên

> Óffnen Sie den Beschickungsdecket.

> Schrauben auf beiden Seiten des Bandes lósen.

> Justierung gleichmàBig verstellen.

> Alle Schrauben festziehen, ohne die Justierung zu verstellen.

> Machên Sie einen Probelauf.

> Justieren sie die Spannrolle gegebenenfalls nach

o
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6.7.3 TEnsportguÉAustrageband nachspannen.

Hinweis:
Der Transportgurt kann im êingebauten Zustand nachgespannt
weÍden.

) Schalten Sie die Maschine ein.

> Stêllen Sie das Band auÍ "Dauerlauf' ein. (6 
"Hauptmenii ,,Handbê-

trieb"" auf Seite 76)

> Lósen Sie die Schrauben derAntriebsrolle aufbeiden Seitên des
Bandrahmêns.

> VeÍstellen Sie die Justierung gleichmàÍlig nach oben bzw. nach unten.

> Ziehen Sie die Schrauben derAntriebsrolle fest, ohne die Justierung zu
verstellên.

> Machen Sie einen Prcbelauf.

> Justieren sie die Antriebsrollê gegebenenfalls nach.

L"t

6.7.4 TranspoÉguÉSoÉlereinrichtung nachspannen

Hinweis:
DeÍ TranspoÍtgurt kann im eingebauten Zustand nachgespannt
werden.

> Schalten Sie die Maschine ein.

> Stellen Sie das Band auf "Dauedauf ein. (É ,Hauptmenu ,Handbe.
trieb-' auf Seite 76)

> Lósen Sie die Schraubên der AnMebsrolle auf beiden Seiten dès
Bandrahmêns.

> Verstellen Sie die Justierung gleichmàBig nach oben bzw. nach unten.

> Ziehen Sie die Schrauben derAntriebsrollefest, ohne die Justierung zu
verstellen.

> Maóen Sie einên Prcbelauf

> Justieren sie die Antriebsrollê gegebenenfalls nach
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6.8 Abstreifleisten nachstellen

oos61 /o-l

Hinweis:
Abstreneiste nicht zu stramm gegen den Transportgurt span-
nen, da sonst der Abrieb zu hoch wird.

Am Einlegeband, am Austrageband und am Band der Sortiereinrichtung
sind Leisten angebracht, um Schneidreste von den TranspoÍtgurten abzu-
streifen. Die Abstreifleisten befinden sich jeweils am Bandende.

> Lósen Sie die SchEuben der Absireifleiste.

) Dnicken Siê die Leiste mit leichtèm Druck gegen den Transporlgurt.

> Zehen Sie die Schrauben der Abstreifleiste fest.
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7. Programmierung

Dieses Kapitel richtet sich an die Mitarbeiter, die die Maschine einrichten
und waÍten.

Hier wird die Steuerung der Maschine beschrieben.

7.1 Ubersicht Uber die Steuerung

A

7.'1.1 Allgemein

Das Bedienterminal enthált êinen Bildschirm und kèine weiteren Tasten.
Der Bildschim ist ein Touch-Screen. Durch Beruhrung des Bildschirms an
z. B. der Darstellung einer Taste, betàtigen Sie diese Taste-

Beschádigung der Bildschirms durch haÉe Gegenstándel
Driicken Sie nicht mit harten Gêgenstánden oder mit schnitt-

Achtung hemmenden Handschuhe auÍ den Bildschirm- Er wird beschà-
digt.

Die Bedienung dèr Màsóine ist so gestaltet, dass Sie gefiihrt werden und
êinê falsche Bedienung, die zu Schàden Ítihrt, ausgeschlossen ist.

o
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7,1.2 Bedienterminal

1 Taste,,Home"
Uber diese Taste gelangen Sie immeÍ zur Startseite.

2 Anzeige der Nummer eines Schneidprogrammes; Direkttaste zuÍ
Schneidprogrammwahl

3 Anzeige des aktuêllen Schneidleistung

4 Anzeige des geladenen Programms; Direkttaste zur Programmliste

5 Anzeigê des Datums; Direkttaste zur Datumseinstellung

6 Nummer der Bildschirmseite
Dient der Kommunikation mit TREIF-Service.

7 Anzeige der Benutzergruppe (Zugrifisrecht);
Direkttaste zum Login-Fenster

I Hauptfenster; Anzeige der Untermenupunke

9 Alarm- und Meldezeile; Direkftaste zur Alam- und Meldeliste
Hier werden aktuelle Alarme bzw. Meldungen angezeigt.

10 Hauptmenii "Schneidparametef
'l 1 HauptmenU,,Benutzereinstellungen"

12 Hauptmenii,,Statistik"

13 Haputmenii Handbetrieb

í4 Hauptmenii,,Seruice"

í5 Alarm- und Meldêliste

'16 lnfomenii

ffiW

s-
E6

es
-D

7.1.3 Tastatur und Eingabe von WeÉen

Wenn Sie auf dêm Touch-Scrêen Felder bertihrên, die ánderbare Werte
darstellen, wird ein Tastatur êingeblendet. Zur Eingabe von Zahlen wird
der Nummemblock geóffnet und fur TeÍe die Standardtastatur.

lm folgenden Beispiel ist die Eingabe einer Zahl beschriêben. Buchstaben
und Zeichen werden nach dem gleichen Prinzip eingegeben

Eingeben und ándern der Wêrte

) Tippen Sie auf das Symbot ,,Benutzergruppe" Sr]

> Tippen Siè auf das entsprechende Feld, z. B. auf die Zahl neben dem-

SVmbol,,Passwort" ft .;.

Der Tastaturblock wird geófftet.

> Tippen Sie das entsprechende Passwort ein.

Wenn Sie sich vertippt haben, betátigen Sie die Riickschritt-Taste.

> Bestàiigen Siè die Eingabe mit der Eingabê.Taste

oder

> brechen Sie die Êingabe mit der Abbruch-Taste ab.
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7.1.4 ZugriÍfsrechte und BenuÊergruppen

Naó dêm Einscialten startet die Steuerung immeÍ mit dem Recht "0".
Uber die Passworteingabe kónnen Sie die BenuEergruppe wechseln.

Von dèr Benueergruppe hángt ab, welche Zugriffsrechte Siê haben.

Paramêter, die lhnen nicht zru VeÍiigung stehen, sind niót anwàhlbar,
werden abeÍ hellgEu angezeigt.

Das zuÍ Zeit angemeldete Zugriffsrecht sehen Sie oben rechts.
Bèispiel: Einrichter mit Recht 2 ist angemeldet.

Zugriffsrechte

Es gibt folgende Zugriffsrechte:

r Rêcht 0 (Grundrecht)

DeÍ Bediener 0 kann Programme laden und ParameteÍ von ProgEm-
men ansehen, sie aber nicht ándem. Benutzer mit dem Recht O benG
tigen kein Passwort.

r Recht í (Bediener)

DeÍ Bediener I kann zusàtzlich zum Grundrecht ParameteÍ des Haupt-
meniis 

"Schneidparametef ándem, aber nicht abspêichern.

WerklPasswort: í23456

r Recht 2 (Einrichter)

Dem EinrichteÍ stehen alle Rêchte zur Verfugung - mitAusnahme des
Hauptmeniis 

"Sèruice".
Wêrks-Passwort: 65432í

r Recht 3 (Seruice)

Service ist fiir TREIF-Servicê vorgesehen.

Zugriffsrecht wechseln

> Tippen Sie aufdas Symbot "Benutzergruppe" fi1fi
> Tippen Sie auf das Symbol "Passwort' S .

> Geben Sie lhr Passwort (Zahlencode) ein.

> BestàtigenSiedieEingabemitder Eingabê-Taste r/

7.1.5 Schneidprogramm laden

> Tippen Sie aufden Programmnamên (hier: Program)_

Das Menii "Schneidprogramm laden" wird eingeblendet.

> Tippen Sie auf das Schneidprogramm.

> Bestàtigen Sie dieAuswahl mitderTaste Ladèn'Íl!.
Das Schneidprogramm wird geladen.

7.1.6 Schneidprogramm endern/speichern

> Parameter eines Schneidprogrammes wie gewonsót abàndem.

> Unter dem Hauptmenii 
"SchneidpaEmelef in deÍ unteren Zeile das

Symbol,Schneidprogramm speichem" I antippen.

Das Menii 
"Schneidprogramm speichern" wird èingeblendet.

Um das neu erstellte/geánderte Programm untêr einem anderem Na-
men zu speichem:

> Auf die gewunschte Stellê in der Liste tippen.
ln der untersten Zeile erscheint der aktuelle Programmname.

) Programmnameantippen.
Die Standardtastatur wiÍd eingeblendet.

> Geben Sie den Programmnamen ein.

> Neben der ProgEmmliste das Symbol 
"Schneidprogramm speióem"

(} antippen.

Das Schneidprogramm wird unter dêm neuen Namen gespeichert.

Um das bêreits gewáhlte Programm zu iiberschreiben:

> Neben der Programmliste das Symbol "schneidprogmmm speichem"

{} antippen.

Das Programm wird unter dem berêits verwendeten Namen
gespeichert (tiberschrieben).
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7.1.7 Alarmmeldungen ansehen und quittieren

Hinweis:
Lásst sich der Fehler nicht beseitigen oder erscheint die Fehler-
nummer erneut, wenden Sie sich bitte an den Kundendienst.
Notieren Sie fur den Kundendienst die Fehlernummer am
Anfang der Zeile, z.B. 2.09.

> Meldezeile antippen

Die Alarm- und Meldeliste óffnet sich.
@,,,Alarm- und Meldungslisten"" auf Seite 80

Rote Sicherheitsmeldungen :

) Stórung bêseitigen.

) Meldung antippen und quittieren.

7.'1.8 Kalibrieren dês Touchscreens

Hinweis:
Der Touchscreen muss nur kalibriert werden, wenn die Tasten
nicht mehr auf Antippen rêagieren oder der Monitor nicht mittig
justiert ist. lm laufenden Betrieb ist ein Justieren nicht notwen-
dig.

t--t
I r_l

@

> Hauptschalter der Maschine auf ,,Ein" stêllen.

> Ein / Aus (Stand-by)-Taste am Eedienteminal auf "Aus' stellen.
Das TREIF-Logo erscheint-

> Beriihren Sie ca. l0 Sek. lang das Logo, bis das Kalibrierfenster er-
scheint.

> Bertihren Sie so lange das Kreuz, bis das nàchste Kreuz erscheint.

) Wederholen Sie die Schritte, bis das TREIF-Logo erscheint.

) Drtlcken Siê die Ein-Taste am Bedienlableau.

01&5/1
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7.2 GrundsáÍzliches zur Programmierung
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7.2.1 Eingabe von WeÉen

ln alle Felder mit einem Rahmen, die weil3 hinterlegt sind, kónnen (und
miissen vielfach) Werte eingegeben werden.

Eingabeteld
Die beiden Werte iiber dem Eingabefeld geben die jeweilige
Unter- und Obergrenze an.
Beispiel: HieÍ sind 140 g angewáhlt.

Wahlschalter
Mit diesem Schalter wechseln Sie ruischen zwei Betriebsar-
ten.
Beispiel: Hier kann zum Menii,Schneidparameter Produk-
taufteilung - Produktaufteilung nach Abschnittlànge" gewech-
selt werden.

7.3 Hauptmenii,,Schneidparameter"

7.3.1 Schneidparametêr,,Produktaufteilung" .F=\

Allgemeine Hinweise

íl

Ë

Jd
tËrn tYs tf,c

Abschnittlánge Endstiick (5)

Der hier eingegebene Wert gibt die Mindest-Schnittdicke der letzten Schei-
be an. Die leLte Scheibe ist mindestens so groÍ3 oder gróBêr als der ein-
gegebenen Wert.

lst die Lángê des Schneidgutes zu gering, um alle vorgegebenen Schnifte
auszufÈhren, werden die restlichen Schnitte ignoriert; die Abschnittlànge
des Endstiick entspricht dem eingestellten Wêrt.

Wenn Sie den WeÍt "0" eingeben, wird die Funktion deaktiviert.

Hinweise zu den SchneidbeÍêichen und zur SoÉierung

Werden die geschnittenên Scheiben sortieÍ, muss die Einstellung der
Grenzen wiederspruchsfrei erfolgen. Besondêrs bei Schneidgut mit stark
unteFchiedlichem Querschnitt kónnen so Scheiben mit áhnlicher Dicke
(und damit unteFchiedlichem Gewicht) sortiert werden.

Beachten Sie die Hinweise zur Sortierung. (É ,Schneidparameter "Sortie-
ren"" auf Seite 7í)

N

tlo,-] Die Produktaufteilung kann nach Gewicht oder nach Scheibendicke erfol-
gen. Der Schneidguthalter schiebt das Schneidgut kontinuierlich vor.

Das Schneidgut kann in maximal drei Schneidbereiche eingeteilt werden;
zusàtzlich m0ssen Anfangs- und Endstiick (in mm) vorgewàhlt werden.

Sóneidbereich 1 muss deÍiniert werden; Schneidbereich 2 und 3 kónnen
bei Bedarf ebênfalls definiert werden. Werden diese BeÍeiche nicht benó-
tigt, gêben Sie den Wert 

"0" 
an.

Anfangsstuck (4) und Endsttick (5) werden nicht aufgeteilt.
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Produktaufteilung nach Gêwicht (in Gramm)
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Gewicht obere Grenze

Sollgewicht

Gèwicht untere Grenzê

Anzahl der Schêiben

ln diesem Beispiel werden 300 Scheiben à 1 50 g (mit den Toleranzgren-
zen 140 g bis 'í60 g) aufgeschnitten (entspricht dem Schneidbereich 1).

Schneidbereich 2 und 3 sind nicht belêgt.

Mit dem Wahlschalter [glwechseln Sie zum Menii ee 
"Produktaufteilung

nach Abschnittlánge (in mm)" auf Seite 69

Produktaufteilung nach Abschnittlànge (in mm)

rl o l

Toleranzgrenzê der Scheibenstárkè
(Reststilck-Optimierung)
Gilt fiir alle Schneidbereiche! (Angabe in o/o)

Um das Reststiick móglichst klein zu halten, werden die
Schnitte im letzten Schneidbereich, der noch aufgeschnitten
werden kann, innerhalb der Toleranzgrenzen aufgeteilt.

Anzahl der Scheiben

ln diesem Beispiel werden 30o Scheiben à 10 mm (ohne Toleranzgrenze)
aufgeschnitlen (entspricht dem Schneidbereich 1). SchneidbeÍeich 2 und
3 sind nicht belegt. lst das Schneidgut zu kuz, um 300 Scheiben zu erhal-
ten, werden die restlichen Schnitte ignoriert.

Mit dem Wahlschalter [mmlwechsêln Sie zum Menii B ,,ProduktauÍteilung
nach Gewicht (in Gramm)" auf Seite 69

gwq#S
Q csr: \..-
ffiffis
tr___ooF

7.3.2 Schneidparameter,,Gruppenbildung" ss

1 Anzahl der Scheiben pro Gruppe

2 Abstand zwischen zwei Scheiben

3 Lánge einer Gruppe

Gruppenbildung eingeschaltet
Alle eingegebenen Werte sind aktiviert.

Gruppenbildung ausgeschaltet
Alle eingegebenen Werte sind deaktiviert.

Ablegezeit deÍ Scheibe

Anschnift und Reststi.lck vervollstàngen - Ein

Anschnitt und Reststiick veruollstàngen - Aus

Maximale Beschleunigung
des Messers beim Schneiden

GÍuppên vervollstàndigen - Ein
Noch fehlende Scheiben werden vom nàchsten Schneidgut
abgeschnitten und sepaEt abgelegt, damit diese ergánzt
werden kónnen.

Gruppen vervollstàndigen - Aus
Noch fehlende Scheiben werden nicht ergànzt.
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7 .3.3 Schneidparameter ,,Sortieren" 7 g

Die Gewichtsgrenzen werden unter Ê 
"Schneidparametêr,,Pro-

dukíaufieilung'" auf Seite 68 eingestellt.
--t
Lal

7.3.4 Schneidparameter,,Maschine (1Y' 4

Niederhalter und Greifassistent werden separat aktiviert oder deaktiviert.

Anpressen - aktivieÉ

Anpressen - deaktiviert

1 Messertyp auswàhlen

2 MesserdÍehzahl (im Schneidschacht - beim Schneiden)

3 Maximaler Anpressdruck (Greifassistent und NiederhalteÍrolle)

4 Niederhaltenolle steht iiber Produkt C50) oder im Produkt (í 00)

5 Greifposition des Schneidguthalters (in mm von hinten)

6 S€ngenauigkeit

7 SichergebendeBandgeschwindigkeit

I Aktivieren/deaktiviêren des Greifassistênten

9 Aktivieren/deaktivierên der Niederhaltêrrolle

ft

Hinweise zum Einstellen der Sortierung

Die Einstellungen zum Sortieren werden immer in der Reihenfolge deÍ
Schneidbereiche abgeaóeitet.
Dabei gilt folgende Reihenfolge:

í. Nach Zielgêwicht
im Schneidbereich 1, dann
im Schneidbereich 2, dann
im Schnêidbereich 3

2. Uber der oberen Grenze oder unter der unteren Grenze
von Schneidbereich 1, dann
von Schneidbereich 2, dann
von SchneidbeÍeich 3.

Beispiel: Wàre nach den Einstellungên eine Scheibe im Schneidbereich 1

iiber der oberen Grenze, aber im Schneidbereich 2 im Zielgewicht, wird die
Scheibe im Zielgewicht des Schneidbereiches 2 eingeordnet.
Wàre die Scheibe in keinem Zielbereich, aber in allen Schneidbereichen
íber der oberen Gewichtsgrenze, wird die Box zur oberen Grenze des
Schneidbereichs í gewáhlt.

SortieÍen nach Gewicht - deaktiviert
AnschnittstÉcke und Endstiicke wêrdên in eine vorgegebenê

o
o
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Box sortiert

Sortieren nach Gewicht - aktivieÉn Anschnittst0cke und Endstiicke werden nach den eingestell-
ten Werien von Schneidberêich 1 sortiert.

Gêwicht obere Grenze

Sollgêwicht

Gewicht untere Grenze

> Tippen Sie das entsprechende Feld an.

> Tippen Sie anschlieBend auf die Box, in die die StÍicke sortieren wer-
den sollen.
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7.3.5
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Durchschnittlichê Dichte des Schneidgutes

Geschwindigkeit des AustEgebandes

Maximale Anzahl schlechte Scheibên
Beim Errêichen dieses Wertês schaltet die Maschine mit
einer Fehlermeldung ab.

Wartezeit bis Auswurf
Nach der \ hrtezeit óffnet der Greifer des SchneidguthalteF

H:qi
Tortto t

Schneidparameter,,Maschine(2I' O 7.4 HauptmenU,,Benutzereinstellungen"

Datum

uhzeit

Helligkeit

{f,

Reset der kompletten Statistik
Hier werden diê Daten des gesamten Hauptínen0s ,,StatistiK
auÍ,Null' geseEt.

I
t',
ë

6 7.5 Hauptmenu,,Statistik"

0.0

.H,

7,5,1 Statistik,,Allgemein/MittêlweÉGêwicht" ?

Í
> Wáhlên Sie den Schneidbêreict (í bis 3) aus.

ln der Anzeige wird der Mittelwert des Gewichtes aller geschnittenen
Scheiben seit dem lêEten Reset angezeigt.r': l-l

*rE:r w ll:ï

7.5,2 Statistik,,GewichtsveÉeilung, grafisch"

Mittelwert und Standardabweichung beziehen sich auf alle geschnittenen

Scheiben seit dem leEten Reset.
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7.5.3 Statistik,,GewichtsveÉeilung"

Gewicht obere Grenze

Sollgêwicht

Gswicht untêre Grenzè

Angezeigt werden die entsprechenden Wêrte seit dem letzten Reset.

> Wáhlen Sie den Schneidbereich (í bis 3) aus.

ln iedem Block Índen Sie von obên nach unten:

Anzahl der geschnittenên Scheiben/Abschnifte (in StÍick)
Gesamtes Gewicht in diesem Bereich (in Gramm)
Angabe des Anteils am Gesamtgewiót des Bereiches (in %)

Darunter sind die Daten Ítir alle Schneidbêreiche und bezogen auÍ das ge-
samte PÍodukt zusammengêfaBt.

7.5.4 Statistik,,leáe 200 Scheiben'o

Mit den Pfeiltasten bláttem Sie die ïabelle nach oben bzw. nach unten.

7.6 Hauptmenti,,Handbetrieb" &
lm Hauptmenu "Handbetrieb" kónnen alle von Hand steueóaren Maschi-
nenteile manuell gefahren werden.
Die steueóaren Maschinenteile werden auf dem Display in GnUN darge-
stellt.

7.6.1 Ubercicht iiber die Illlaschinengrupen 
fr
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7.5.5 Statistik,,Gewichtaktuellescheibe" lQ"r
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Messer

GreiÍer

Einlegeband

Niederhalter

Austrageband

ZuÍiihrband

Scanner

Waage

SoÉierer

Nàchste Sêits

Vorherige Seite
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Auswahl iiber die Menuseite

> Wàhlen Sie in der FuBzeile das zu steuemde Maschinenteil

DirêKanwahl einêr Maschinengruppê

ln der Maschineniibersicht werdên die angeschlossenen (und aKivierten)
Maschinengruppen angezeigt.

Um den Handbêtrieb eineÍ Maschinengruppe direkt anzuwàhlen:

> Grtjnen Punkt auf der Maschinengruppe antippen.
Es óffnet sich das Fenster mit den entsprechenden Parametem.

Reinigungsposition

].- Ery:, r-
's rF6

7.6.2 Bêispiel,,Messef'

Hinweis:

Bei einigen Maschinenteilen kónnen Sie nur ,,Laufen' oder

,,Stop" wàhlen.

> Wàhlen Sie in der FuBzeile das zu steuernde Maschinenteil.

Hier: Messer )
> Stellen Sie die Parameter ein

Hier: Geschwindigkeit und Beschleunigung.

> Messeóremse tosen .H^

> Messerftêidrehen:

mit der Taste í--i 0"" Messer zuriick drehen (Mit minimaler Ge-

schwindigkeit!) oder

> Messer vowárts drehen:

mit der Taste $ das M.""", uorwárts drehen (Mit eingestellter gs
schwindigkeit und Beschleunigung!)

> cgf.Testlaufausfiihren l$ .

> MesserbÍemse anetieren $l

6rr IllE

HN l$

?$
Fáhrt die Maschine in die Reinigungsposition.

> Drticken Sie die taste f , um die Maschine in Reinigungsstellung zu

fahren.

Ê 
"Reinigen" auf Seite 22
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Folgende Schalter, Anzeigen und Einstellmóglichkeiten finden Sie im
Menii "Handbetrieb":

Messer vorwárts drehên
Dreht das Messer mit der eingestellten Gêschwindigkeit und
Beschleunigung voMárts.

Messer ruckwàrts drehen
Dreht das Messer mit minimaler Geschwindigkeit ruckwàrts,
z.B. zum Freidrehen.

Pfeiltaste vomàÍts
zum Bewegen des Maschinenteils
z.B. Bewegen nach rêchts

Pfeiltasteriickwárts
zum Bewegen des Maschinenteils
z.B. Bewegen nach links

Mêsserbremse arretieren

Testlauf

Têmperaturanzeige

Position

Geschwindigkeit
zum Bêwegen des Maschinenteils

Bêschleunigung

Regler eingêschaltet

Regler ausgeschaltet

ReÍerenzfahrt war in Ordnung

7.7 Hauptmenii,,Meldungslisten" A
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aktuelle AlaÍm- und Meldungsliste

Mêldungshistorie

Detaillierte Meldungen
Ggí. mehrere Seiten

Allê Meldungen bestàtigen

7.7.'l,,Alarm- und illeldungslisten,,

Hierfinden Sie die Liste der aktuellen Meldungen. Daraus lassen sich Feh-
leÍ erkennen und Lósungsmóglichkeiten ableiten. Die Meldungen werden
aus der Liste gelóscht, sobald keine Aktion mehÍ eríorderlich ist.

Íot: Sicherheitsmeldungên
blau: Statusmeldungen
grUn: Bestátigungsmeldungen

Rote Sicherheitsmeldungen:

> Stórung beseitigen.

> Meldung antippen und quiftieren.

A

*

vcÈ

M
ToÉzgit:l

7,7.2,,Meldungshistorie'o

HieÍ Íinden Sie die Liste dêr lêEten 1000 Meldungen in chronologischer
Reihenfolge.

Diese Meldungen dienen nur der lnformation.
Eine Reaktion ist nicht erforderlich.

Die lnhalte deÍ Liste helfen bêi der Zusammenaóeit mit dem TREIF-Ser-
vie Personal bei der FehleÍdiagnose, aus dêr diê Lósungsmóglichkeiten
folgen.
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7.8 Hauptmenii,,lnfo" o

7.7.3,,DetaillieÉe Meldungen'o

Hier finden Sie die nach Maschinenteilen geordneten Mêldungen (nuÍ in

Deutsch und Englisch verfÉgbar).

Diese Meldungen dienen nur dêr lnformation. Weitere lnformationen dazu
kónnen Sie beim TREIF SeÍvie PeFonal eÍfragen.
Eine Reaktion ist nicht erforderlich.

Die lnhalte der Listê helfen bei der Zusammenaóeit mit dem TREIF-Ser-
vice Personal bei der Fehlerdiagnose, aus der die Lósungsmóglichkeiten
folgen.

7.8.1 ,,lnfo"

Hier finden Sie die aKuellen Kontaktdaten lhíes Treif-Kundendienstes.

Hier finden Sie Daten zum Maschinentyp und der Softwars.Version.*-*"*@

01302/ 1

7.8.2 n,Dichtetabelle" #

Produkt

Dichte 1

Dichte 2

Hier finden Sie die Liste mit Dichtêwerten (Erfahrungswerte) zu den hàu-
Ígsten Schneidprodukten:
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8. Transport und Aufstellung

A GeÍahr von Geràteschàden duÍch ÍehleÍhaÍtes Austellen
der Maschine!
Diese Maschine darf nur von lhrem TREIF-VertÍiebspartner auf-
stellt und angeschlossen wêrden.
Fehler beim Auístellen und Justieren der Maschine kónnen zu
schweren Geràteschàden ÍiihÍen - bis zum Defekt der
Maschine!

8.Í TranspoÉ und Entpacken

8.í,í TranspoÉ der Maschine zum AufstellungsoÉ

> Heben Sie die Maschine in der Verpackung mit einem Hubwagen oder
Gabêlstapler an.

> Bringen Sie die Maschine so nah wie móglich an den endgÍiltigen Auf-
stellort.
Beachten Sie dabei die Sicherheitshinweisê!

8.'1.2 Entpacken der Maschine

DerTransport der Maschine erfolgt ab Werk in einêr sicheren Verpackung.

> Entfemen Sie die Verpackung und unteÍsuchen Sie die Maschine auf
eventuêllê Transportschàden.
Reklamieren Sie Transportscháden sofoÍt und schriftlich beim Trans-
porfuntêrnehmer!

> VeÍgleichen Sie die Lieferung mit dem Lieferschein!

Gefahl

T.l
LlJ

Hinweis:
Sinnvoll wàÍe es, wenn lhr eigenes \ hrtungspersonal bei der
Aufstellung und Montage dabei sein kónnte.

ln diesem Kapitel Íinden Siê:

Transrort und Entpacken ................... .................... e4

Aufstellung und Anschluss................. ..................... 85

Aufstellung/Ausrichtung der Kontrollwaage (optional) .......................... 86

Aufstellung/Ausrichtung der Sortiereinrichtung (optional)..................... 87

Sicherheitshinweise zum Bewegen der Maschine

Gefahr

Achtung, Lebensgefahr und/oder Gefahr von Geráteschà-
den durch Kippen der Maschinet
I Achten Sie darauf, dass bei einem versêhentlichen Kippen

dêr Maschine keine Menschen zu Schaden kommen kón-
nen!

I Bei ofienen Abdeckungen liegt der Schwerpunktes der
Maschine fiir einên Transport sehr ungiinstig.
Die Maschine darf nur bewegt werden, wenn alle Abdeckun-
gen ordnungsgemàB vêrschlossen sind!

r Bei einem Vêrfahren der Maschine mit einem Hubwagen
und einem Gefàlle gróBer 5' muss auir/àrts geschoben und
abwàrts gezogen werden.

Hinweis:
Bêi bêreits aufgestellten Maschinen ist zusátzlich zu beachten:
> TransportiêÍen Siê die Maschine nur mit ausgebautêm Able-

geband.
> Trennen Sie vor dem Bewegen alle elektrischen und pneu-

matischen Leitungen von der Maschine.
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8.2 Aufstellung und Anschluss

8.2-1 ElektrischerAnschluss

8.3 Aufstellung/Ausrichtung derKontrollwaage (optional)

A Achtung, Gefahr von Maschinenschàden und
Fehlwiegungen!

Achtung Die Waage wird bêschádigt, die Justierung verstellt oder die
Wáagung verfàlscht, wenn die \ ibage nicht frei steht und sie
Teile dêr Maschine berÍihrt!

> Stellen Sie die Kontrollwaage mit dem Gabelstapler oder Hubwagen
neben das Austrageband.

Der Abstand zwischen der Kontrollwaage und dem Transportgurt des
Austragebandes soll ca. 3 mm betragen.

Die Hóhendifferenz zwischen Kontrollwaage und Austrageband soll
ca. l mm betragen.

> Stellen Sie alle Maschinenf0Be einzeln auf das erforderliche Niveau
ein:

> Kontermutter lósen.

> MaschinenfuBeinstellen.

> KontemutterfesEiehèn.

Hinweis:
Wenn die Kontermuttern nicht angezogen werden, àndert sich
die Einstellung dêr MaschinenfiiBe mit der Zeit. Die Maschine
hat dann keinen festen Stand.
Wenn die Maschine wackelt, wird das Schneidergebnis negaliv
beeinfluBt.

A
GeíahÍ

Lebensgefahr!
Eine falsch angeschlossene lvlaschine gefáhrdet das Pereonal
und kann zu Maschinenschàdên fiihÍen.
Die Maschine muss nach den am Aufstellungsort gultigen Vor-
schriften von eineÍ Elektrofachkraft angeschlossen und gesi-
chêrt werden.

Beim elektrischen Anschluss der Maschine muss Folgendes beachtet
werden:

) Beachten Sie den beiliegenden Elektro-Schaltplan (a ,,Platzierung
von Typenschild und Elektro-Schaltplan' auf Seite 94).

> Entnehmen Sie die Stárke der kundenseitigen Vorsicherung dem
Typenschild (1 ) (a ,,Platzierung von Typenschild und Elektro-Schalt-
plan" auf Seite 94).

> Vergleichen Sie, ob die aufdem Typenschild angegebene Betriebs-
spannung mit der Spannung lhres Stromneues ubereinstimmt (2).

Die Abweichung darf maximal +Ê 5olo betragen.

> Die MaschinêwiÍd miteinem Direktanschlussangeschlossen. Esmuss
ein rueiter Schutzleiter angeschlossen werden.

> Es darf kêin Fl-Schalter angeschlossen werden.

> Das NeEkabel muss so verlegt werden, dass es mechanisch nicht zer-
stórt werden kann und das keine Stolperfallen entstehen.

8.2.2 Hinweise zum pneumatischen Anschluss

> SchliêBen Sie die DruckluÍtvesorgung der Maschine an.

Der Schlauch fur die Hauptdruckluftversorgung beÍindet sich unterhalb
der Druckluftregler

> Stellen Sie mit den Druckluftreglern den Betriebsdruck auÍ ca. 6 bar
êin.

Der obere DÍuckluftregler dient zur Regulierung des Druckluftkreises
der Maschine. Der untere Druckluftregler dient zur Regulierung des
sepeÍaten DruckluftkreislauÍes. An den seperaten Druckluftkreislauf
wird die SoÍtiereinrichtung angeschlossen-

00564/0

00031 /0

.-t
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00035 / 0
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8.4 Aufstellung/Ausrichtung der Sortiereinrichtung (optional)

/\ Achtung,GeÍahÍvonMaschinenschàdenl
lA Um die Sortiereienrichtung nicht zu besóàdigen und die Justie-
Achtung rung nicht zu verstellen, muss die SoÍtiereinrichtung frei stehen

und darf keinen Teil Kontrollwaage beriihren!

tr
f0oo31/ol

tt
.à

) $ellen Sie die Sortiereinrichtung mit dêm Gabelstapler oder Hubwa-
gÊn neben die Kontrollwaage.

Dêr Abstand zwischen der Sortiereinrichtung und der Kontrollwaage
soll ca. 3 mm betragen.

Ele Hóhendifferenz ilischen Sortiereinrichtung und Kontrollwaage
soll ca. 1 mm betragen.

> Stellen Siê alle MaschinenfÈBe einzeln auf das erforderliche Niveau
ein:

> Kontemutter lósen.

> MaschinentuReinstellen.

> l(onteÍmutteríestziehên.

Hinweis:
Wenn die Kontêrmuttem nicht angezogen werden, ándert sich
die Einstellung der MaschinenfiiÍ3e mit der Zêit. Die Maschine
hat dann keinen festen Stand.
Wenn die Maschine wackelt, wird das Schneidergebnis negativ
beeinfluBt.

8.4.1 Anschluss derSoÉiereinrichtung

> Eltfemen Sie die Blêchabdeckung auf der Ruckseite der Maschine.

> Krppeln Sie die Druckluftleitung an.

> Siecken Sie die elektrischen Steckverbinder auf.

E n VeÍtauschen der Steckvêóinder ist duÍch deren unterschiedliche
GóBen nicht móglich.
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n9. Hilfe und Service

Hier erhalten Sie lnÍormationen, die lhnen bei Stórungên weiter helfen.

ln diesem Kapitel finden Sie:

lhÍ Service-Parlner .....".............. 90

Stórung und Abhilfe im Uberblick ...................-.......91

9.í lhrService-Partner

Vlfir bleiben lhrer Maschine treu

,,Unser Spezialistentêam im Seruice ist mit Leib und Seele fÈrSie da.
Seruice und Kundenorientierung kann man nicht anordnên. Man
muss sie als Teil seiner Persónlichkeit und Arbeitseinstellung im
Gepàck haben und sie leben."

Eine Maschine zu entwickeln und fertigen ist das eine. Sie zu erhalten und
eine hohê Lebensdauer sicher zu stellen, etwas anderes. Einê Maschine
rechnet sich nur, wenn sie arbeitel. WÍ sorgen daÍur, dass das so bleibt.

Service ist Einstellungssache- Unser Service-Têam besteht aus eíahr+
nen Technikem und Spezialisten, die im Handumdrehen Ursachen erfien-
nen, Lósungen bringen und so die Betriebsbereitschaft wieder herstellen.

TREIF bietet lhnen von der lnbetriebnahme und Einweisung deí Maschine
iiber Schulung des Bedienpersonals, individuelle Service- und Wartungs-
vertràge bis hin zur lT-gesttitzten Fernwartung lhreÍ Maschinen ein êinzig-
artiges Dienstleistungspaket. Dabei ist es selbstverstàndlich, dass unser
Seruicêan gebot weltweit gilt!

Das garantiert unser NeÊ aus intemationalen Niederlassungen und Ver-
triebspartnem in tibèr í50 Làndem.

Nehmen Sie uns beim Wort:
Persónlich, kompetent, flexibel und schnell sind unsere Techniker bei lh-
nen vor Ort, um Sie konsequent lósungsoriêntiert unterstiiEen zu kónnen.

Die Vorteile im Einzelnen:

r lnbetriebnahmê und Einweisung der Maschine

r Schulung des technischen- und dês Bêdienpersonals

r lndividuelle Wartungsvertràge

r Ferndiagnose via lntemet

r Messerschleifservice

r Expressversand von Ersatzteilen

r ÉberaÍbeitung von Maschinen

r 24-Stunden-Seruice auf VVUnsch

! WeltweitesService.Netz

TREIF Maschinenbau GmbH

D-5764í Oberlahr

Têlêfon: +49(0) 2685 / 9,14 - 356

Telefax: +49(0) 2685 / 944 - 359

E-Mail: service@treif.com
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Fórdeóandgurt rutscht durch Gurt nicht ausreichend gespannt nachspannen

Messer blêibt im Schacht stehen Schneidgut zu hart

9.2 Stërung und Abhilfe im Uberblick

Allgemeine Stórungen

Stórung URche

Sortiereinrichtung und/odeÍ \Aibage Stecker oder Drucklufianschluss
arbeitet nicht nicht angeschlossen

Messerdrehzahl bzw. -beschleuni-
gung zu hoch

Matrix des Touch-Sseens ist
verstellt

Produktgewicht ist ungenau Laser verschmutzt, bru. keine freie
Sicht auf das Produkt

Laser nicht auf Betriebstempêratur Aufu/ármzeit (siehe Mêldèzeile)
abwaaten

\A/aage nicht richtig aufgestellt \ ibage richtig aufstellen

Gestell der \ hage und Sortier- richtig aufstellen
station beriihren sich

Messerdrehzahl bzw. -beschlêuni-
gung zu hoch

reduzieren

AbschnittlángenungleichmáRig Schneidgutzuweich leicht kUhlen

Abhilfe

Anschlijsse kontrollieren und ggf
konigieren

Temperatur des Schneidgutês eÍhó-
hen oder anderes Messer ver-
wenden

reduzieren

Touch-Screen neu kalibrieren

Sáubem, Produktreste im Scanner-
bereich entfemen

Schnêidgut am Schneidguthalter
befestigen

Schneidgutfiihrung einsteilen

Messer auswechseln

Messeóremse lósen und Stdrung
bêsêitigen

StóÍung

Display zeigt nichts an

Display zeigt an:
- Beschickung offen
- Messerkasten offen
- Entnahmeschacht otren
- Scannerabdêckung offen

Display zeigt an:
- Antriebsfehler Messer
- AntriebsÍehler S€nner
- Antriebsfehler Vorschub

Display zeigt an:
- Kein Produkt erkannt

Display zeigt an:
- Zyklus abgebrochen

Display zeigt an:
- Vorschub zu schnell

Display zeigt an:
- Uberlast Waegezelle
- Unterlast \ /aegezelle
- Tarierfehler
- Bereichsiiberschr. \ /aage
- KalibrieÍehler \Ahage

Display zeigt an:
- Batterie wechseln

Sicherheitsabdeckung des Austra-
gebands nicht geschlossen

Scannerabdeckung nicht geschlos- schliêBen
sen

Siêhe detaillierte Meldung auf dem
Bedienterminal

schlieBen

Abhilfe je nach angezeigtêr MèL
dung oder TREIF-Seruice benach-
richtigen

Displaymeldungen

UBache Abhilfe

kêin Fehler - Display ist im Ruhe-
betrieb

Touchscreen bertihren

Hauptschalternichteingeschaltet einschalten

Maschine befindet sich im ,Stand- Stand-by Taste betátigen
by" Modus

Zuleitung nicht richtig ange-
schlossen

Zuleitung 0berprtifen

Vorsicherung in der Zuleitung
defekt

austauschen

Beschickungsdeckel nicht
geschlossen

schlieBen

Messerkastenti.ir nicht geschlossen schlieBen
Das eingegebene, richtige Pass-
wort wird nicht angenommen

Schneidgut ist nicht am Schneid-
guthalteÍ befestigt

Maschine gesiartet ohne Schneid-
gut einzulegen

Stop-Taste wurde betàtigt; Der
Schneidguthalter Íàhrt zur{ick

Vorschubgeschwindigkêit ist zu
schnell eingestellt

Schneidgut einlegen und Maschine
erneut starten

Schneidgut entnehmen bzw.
Maschine emeut starten

Vorschubgeschwindigkeit lang-
samêr einslellenSchnêidgutfiihrung nicht auf

Schneidgut eingestellt

Abschnitte sind nicht ganz durchgs Messerpitze infolgê hàufigen
schnitten Nachschleifens zu kuz

Messer klemmt im Schacht Fremdkórper im Schneidgut

Schnittbild nicht in Ordnung bzw.
Scheiben werden nicht sauber
abgeschnittên

Messer stumpÍ Mêsser nachschleifen oder aus-
wechseln

Schwerwiegender Fehler an der
Kontrollwaage

TREI F-Seruice benachrichti gen

Die Batterie in der Steuerung ist TREIF-Service benachrichtigên
leer

Schneidrahmen ist abgenutzt oder Schneidrahmen ersetzen
defekt

o
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í 0. Anhang

lm Anhang sind technische lnformationen zuÍ lhrer TREIF-Maschine im

Uberblick dargestellt. Fiir weiterftihrende lnformationen oder bei FÍagen
wenden Sie sich bitte direK an lhren TREIF-Vertriebspartner (F,lhr Ser-
vice-Partnêf auÍ Seite 90).

í0.í Platzierung von Typenschild und Elektro'Schaltplan

Das Typenschild beÍindet sich auf der rechten Seite der Maschinê unter-
halb des Pnêumatik-Anschlusses.

Auf dem Typenschild lhrer Maschine kónnen Sie die Variante der
Maschine erkennen.

Auf der RÍickseite der Maschine, hinter der Abdeckung, bei der Steuerung
befindet sich der Elektro-Schaltplan.

10.2 Hinweisschilder an der Maschine

An der Maschine sind Hinweisschilder angebracht. Diese Schilder miissen

vollzáhlig vorhanden und lesbar sein. Die Hinweisschilder kónnen im

Bedarfsfall nachbestèllt werden.

Auf der Riickseite der Maschine bef ndet sich das Hinweisschild ,,Strom-
schlag'.

Auf beiden Seiten des Messerkastens befinden sich die Hinweisschilder

"Schnittgefah/ 
und "Nicht in den LaseFtrahl blicken".

Auf der ÍechtenSeite deÍ Maschine unterhalb des Hauptschalters befindet
sich das Hinweisschild "Bedienungsanleitung beachten".

Auf der Gegenschneide befnden sich die Hinweisschilder 'Schnitthem-
mende Handschuhe tragen", 

"Schnittgefahf,,,Reinigungsmittel" 
und

"Schnittqualiteif'.
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Auf den Lasem beÍindet sich das Hinweisschild 'Nicht in den Laserslrahl
blicken".

Auí der Vordersêitê deÍ Maschine befindet sich das Hinwêisschild "Nicht
mit Hubwagen oder Gabelstapler unterfahren".

Auf den AuBenseiten des Bedienteminals betindet sich das Hinweisschild
,,Nicht mit einem Hochdruckreiniger reinigen".

Auf der Vorderseite der KontÍollwaage befindên sich die Hinweisschilder
'Nicht in den Laserstrahl blicken" und,Nicht mit einem Hochdruckreiniger
reinigên'.

í0.3 Technische Daten

Bêzeichnung WeÉs fiiÍ Falcon Conti

LàngexBreitexHóhe 4468x1320xí840 mm

Lànge mit Waage und Sortierein- 5694 mm
richtung (optional)

Gewicht Falcon 1036 k9

Gewicht Waage und Sortierein-
richtung (optional)

350 kg

max. Einlègelànge 1000 mm

max. Einlegequerschnitt '155 x 260 mm

optionaler Einlegequerschnitt í75x260mm

min. Produkthóhe1 >15 mm

max. Abschnittlàngen beliebig

Portionsgewicht 2000 g

max. Belastung derWaage 2,5 kg

Gewichtsgenauigkeit ProduK- und Leistungsabhángig

max. Schnittleistung 500 Scheiben/min.

Betriebsspannung siehe Typenschild

AnschlussweÍt
Anschlusswert í3,9 kW

Elektrischê Ausrtistung Elektronik-Sleuêrung

Emissionsschalldruckpegel < 75 dB (A)
im Leerlauftetrieb

min. Schneidguttemperatur -ou
(andêre Temperaturen auf
Anfrage)

zulàssige Umgebungstempêratur 0 bis 30 C
(andêre Temperaturên auí
Anfrage)

relative Luífêuchtigkeit max. 80%

l- Ist die Produkthóhe kleiner als 15 m komt es a Fehlemeldugen md das produktgwicht wird mgenau.

(ohne Waage)
(mit Waage)

o
(o

o
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10.4 Zugelassenes Schmierfett

Zugelassenes Schmiefett zum Nachfiillen der Feftpresse erhalten Sie bei
lhrem TREIF-Vertriebspartner oder im Fachhandê1.

Von uns zugelassene SchmieÍfette sind:

Fett+lerctelleÍ Fett-SoÍte

Mobil

e
SHELL FB 2
DARIM FETT 2

MOBILUX

ARALUB HL 2

d
g
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í0.5 Konformitátserklárung

B€zêichnungy'Fabri€t:
Tvp:
Baulahr:

TBEIF.IDNR, I47S}s-DË Passion Íor Food Cutting

EG - KonÍormitátserklàrung
S6ta0e 4
DÍ641 CbeftirÍ

im Sinm dêr EcïM6chirenrÈhtliniê 98/37lÉG, Anhang IIA

Itr
ÍÉbion 0 26 85O {40
Tebie0 ,6 €í10 25

FALCON CONTI
200s

è9Mfrfu:
w€ Rqffi6useÍ (vo6Ed*)
DplJng (FH, Dd..Wil ln9.

Wolbang Lud,Ë

Dpl.-1ru. fl'l
in dêr $listeÍten Aus:fiihrung folgsndên sinsólágigên Bestimmur€en sntspíicht:

EG - MaschlmnriÍtinlê 98/3ZEG
EG - NiÊd€FpannurEsÍiótlini€ 2000Ë5/EG
EG - Rlchtllniê EMV 200{10&EG

EiHubêÍdch und b€stmmungsgÊmáBe Vsrosndung:
Dsr Sch€hee und Ponionsschreider bt aNchlbglbh zum
von Leb€nsmitêln wiê z.B. Flêisch, Wurst, Kás voíg@tl€n.
F0r reitêlê AnsÍsndungsn 0bemehmen wir keinê Hafisrgl

Dlê$ Erklárung wÍlieÍt ihre Giihi{rkeit, Íalls an d€r MaEóiÉ dm nichl mft uns abgpstimmlê
Ànderung vogercmmen wird.

TREIF ir8sdÍmÉau eÍSH
S0dsbaS€ 4
D-57641 Obqlahr

owaun, TL-z*ï-
--ïfËEíffie$í sáiiffi-at-

HFtslM
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10.6 Nachweise

durchgefiihrc AÈeit

10.6.1 Belehrungsnachweis

Lassen Sie sich als Betreiber von lhrem Bedien- und Wartungspersonal in
der folgênden Tabelle bestátigen, dass die BêtÍiebsanleitung gelesen und
veBlanden wurde.

Betriebsanleitung gelêsên und verstanden.

Datum Namê lJ nteÍschÍift

Í0.6.2 Wartungsnachweis

Lassen Sie sich als Betreiber von lhÍem Wartungspersonal in der
folgenden Tabèlle die durchgefiihrten Wartungsaóêiten und Funktions-
kontrollen bestàtigen.

Datum Name Unte6chrift
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1í. lndex

A

Abdeckung Laser . ..
Abschmieren der Umlenkrolle des Austraqebandês

Abschmieren deÍ Umlenkrollê des Einlegebandes

Abschmieren des Niederhalters

Abschmiêren desVorschub-FÈhrungsteils ......
Abstreifl eisten nachstellen

Abstufung der ZugÍiffsrechte

Aktuelle Meldungen,Alarmmeldungen .........
Alarmmeldungen

Meldungshistorie
AllgemeineStórunS ......
Àndem nummerischer WeÍten

Anschluss der SoÍtiereinÍichtung

Anschluss Pneumatik

Anschluss und Aufstellung

Aufstellung und Anschluss

AuÍstellung/Ausrichtung der Kontrollwaage . . ....
Aufstellung/Ausrichtung der Sortiereinrichtung - . .

Ausgleichscheiben

Ausrichtung/Aufstellung derKontrollwaage ......
Ausrichtung/Aufstellung der Sortiereinrichtung . . .

Ausschalten
durch NOT-Aus
fiir Wartungs- und Reparaturarbeiten
nach Produktionsende .. ..

Aussóalten der Maschine .

Austrageband

Bedienelemente

Bedienpult
Bedientêrminal

Bedienung

Belehrungsnachweis .........
Benutzerêinstellungen, MenU . . .

Beschickung
Beschickungsdeckel..........
BestimmunqsgemáBer Gebrauch

D

Demontage
Demontage Gegenschneiden-EinsaÊ

Demontage Messer .

Demontage Schneidguthalter
Demontage Schneidrahmen-Einsatz .. -.....
Demontage Seitenfiihrung Schneidrahmen . . .

Demontage Transportgurt des Austragebandes

DêmontageTransportgurt Einlegeband .. ... .

Demontage TransportgurtZufiihrband . - . . - . .

Desinfektion

Desinfektionsplan

Displaymeldungen

E

Eingabe
nummeÍischerWert.. , .

Eingabevon Werten .... ..
Einlegeband

Einrichten

Einsatzbereich

Einstellen des Schneidspalts

ElektrischerAnschluss . . . .

ElektrGschaltplan .......
Entpacken der Maschinê . .

Entpacken und Transport . .

Entriegelung

Erstinbetriebnahme ......

F

Fehlerdiagnose

Frêilauf des Messers prtifen

Funktionstest

Gebrauch

Gefahrenhinweise

Gegenlager des Messêrs abschmieren . . .

Gegenschneide

Gegenschneiden-Einsatr ...
Gêgênschneiden-Einsatzdemontieren ...
Gegenschneiden-Einsatzmontieren ... -.
Greifasssistent

Grundlegende Funktionalitet der Steuerung

HauptschalteÍ

..31

..35

.. 34

..33

..20

34,35
..17
.. 23

.. 92

.. í9

.. 52

..5í

..53

..50

.. 57

..63
80,81

80,81
..91

... 62

...87

...11

...85

...85

...86

...47

...'t1
_..86
... 87

...39

...45

.._45

...45

...45
'to,44

16

45

43

B

G

11
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60

19

33
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Hinweisezum schneiden ... ...
Hinweisschilder
Hinweisschilder an der Maschine

14

4,24

19

19

...10
80,81

Montage Transportgurt Einlegeband

Montage Transportgurt Zuffi hóand
Montage und Einstellung Seitenfiihrung Zufuhrband

N

Nachspannen der Transportgurte
Nachspannen Transportgurt der Sortièreinrichtung
Nachspannen Transportgurt des Austragebandes
Nachstellen der Abstreifl eisten
Nachweise

Niederhalter
NOT-Aus

P

Passworteingabe ... .. .

Pneumatischer Anschluss
Probelauf
Produklscanner mit Laser
Programm

laden ...
speichem

Programmierung ......

R

Reinigen .

Rêinigen der Kontrollwaage .....
Reinigung /Desinfektion .. .....
Reinigung der Sortiereinrichtung
Reinigungs- und DesinÍektionsplan
Reinigungs-Abdeckung fiir Laser -

Reinigungsplan

Reinigungspositions-Taste . . . . . .

Scanner.
Schmierfette

Schneiden

Schneidguthalterdemontieren .... .

Schneidguthaltermontieren .. . .. ..
Schneid guthalter Stop/Grundstellung
Schneidguttemperalur . .. .. . .. .. .

Schneidparameter, HauptÍnenti ....
Schneidprogramm

laden . .. -. -. -

lndex

...... 10

....-.97

......'t5

......35

......38

......10

...... 't4

68,74"76

64

37

36

lnbetriebnahme

K

Kalibrieren, Touchscreen
Konformitátserklárung .....
Kontrollwaage

Kontrollwaage aufstellen und ausrichten
Kontrollwaage reinigen .. ..
Korrosion, sàurehaltiges Schneidgut - .

Kundendienstadresse ..... . -. .

L

Laser Abdeckung bei Reinigung
Laser Reinigungs-Abdeckung

M

Maschinê im Uberblick
Meldungshistorie, Alammeldungen
Menii

Benutereinstellungen . .. .. .

Meniistruktur

Messeinheit
Messer ..

Messer montieren
Messer schárfen
Messer schliff

Messerantrieb
Messer-Gegenlager . .. .. -.
MesseÍkasten

Messerkasten-Tiir

Messerkastên-Tiiróffnen ...........
Messerkasten-T0rschlieBen . -......
Messerschlêifservice .. .. .

MontageGegenschneiden-Einsatz ...
Montage Messer
Montage Schneidguthalter . .

MontageSchneidrahmen-Einsatz ....
Monlage Seitenfiihrung Schneidrahmen

...63

...85

... 43

... 12

...64

...64
59, 60
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Schneidrahmen

Schneidrahmen-Einsatz . . .

Schneidrahmen-Einsatzdemontieren ....
Schneidrahmen-Einsatzmontieren ......
Schneidrogramm

speichem
Schneidspalteinstellen ....
Schuuausrijstung
SeitenÍi.ihrung Zufiihóand einstellen . . . . .

Seruicêadresse

SicherheitsabdeckungAustrageband ....
SicherheitsabdeckungZrfiihrband ......
Sicherheitshinweise ......
Sicherheitrsschalter
SoÍtiereinrichtung
Sortiereinriótung anschlieÍ3en

Sortiereinrichtung aufstellen und ausrichten

Sortiereinrichtung Íeinigen .

START-Taste
Stêuerung

Stórung . .

Allgemein
Displaymeldung

Stórung und Abhilfe

Symbole .

Tastatur .

Technische Daten

Touchstreen, Kalibrieren

TranspoÍt der Maschine . . .

Transport und Entpacken

TransportgurtAustrageband nachspannen .....
Transportgurt der Sortiereinrichtung nachspannen

Transportgurl des Austragebandes demontieren .

Transportgurte nachspannen

Typenschild

U

Uberblick

Ubersicht Beschickung .. ...
UbeÍsicht Handbetrieb, Maschinenteile ......
Ubersicht iibeÍ die Steuerung

Umgang mitdieser Betriebsanleitung .......
Umlenkrclle des Austragebandes abschmieren

Umlenkrolle des Êinlegebandes abschmieren .

...11

...11
33,34
...36

V

Verriegelung des Schneidrahmens

Vorchub-Fiihrungsteil abschmieren

W

Wartung .

Wartungsnachweis . . .

Wartungsiibersicht . . .

WassertempeEtur . . .

Wederinbetriebnahme

Wedermontage.....

Zufuhrband

Zugriffsrechte

11

50
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42

25
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10,44
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..96
65,66
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.. a4
..55
..56
.. 20
.. 54
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\-r6. Wartung

Dieses Kapitel richtet sich an Personen, die die Maschine warten und

instandhalten, aber auch an den Betreiber.

Hinweis:
Der Betreiber ist verpflichtet, eine Betriebsanweisung zu erstel-
len, in der die Zustàndigkeiten fUr die Wartung geregelt sind.

Die in dem Kapitel le ,,WartungsUbersicht" auf Seite 48 aufge-
fUhrten Wartungsarbeiten sind firr die Sicherheit des Bedien-
personals und die Funktionsfáhigkeit der Maschine
unerlàsslich. Lassen Sie sich daher als Kàufer/Betreiber die

DurchfUhrung der Kontrolle bestàtigen. Eine Kopiervorlage zum
Wartungsnachweis finden Sie im Kapitel
ng ,,Anhang" auf Seite 93.

ln diesem Kapitelfinden Sie:

WartungsUbersicht...........

Messer schárfen

Abschmieren des Vorschub-FUhrungsteils.................

Abschmieren der Umlenkrolle des Einlegebandes.....

Abschmieren der Umlenkrolle des Austragebandes...

Abschmieren des Niederhalters.............

Transportgurte nachspannen................

Abstreifleisten nachstellen

*rq'r4"rz
Sicherheitshinweise zur Wartung

48

49

50

51

52

53

54

57

A Lebensgefahr durch Stromschlag!
Bei allen Montagearbeiten an der Maschine ist, sobald es die

Art der Arbeit zulàsst, die Hauptstromzufuhr zu unterbrechen
und vor unbeabsichtigtem Einschalten zu sichern

Lebensgefahr und/oder Geráteschàden durch nicht pas'
sende oder fehlerhafte Geráteteile!
An der Maschine diirfen ausschlieBlich von TREIF gelieferte

bzw. ausdrUcklich zugelassene Ersatz- oder ZubehÓrteile ange-
schraubt oder ausgewechselt werden !

Eigenmàchtige Umbauten und Verànderungen an der
Maschine, die die Sicherheit beeintráchtigen kónnen, sind nicht
gestattet.

Lebensgefahr bei defekten Sicherheitsschaltern !

Bei nicht funktionierenden Sicherheitsschaltern kann das
Personal lebensgefàhrlich verletzt werden.
) Firhren Sie nach jeder Wartungs- und Reparaturarbeit

einen Funktionstest der Sicherheitsschalter durch!

Gefahr

A
Gefahr

A

o
l_ otc

't/
.E

3

Gefahr

47
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6.í Wartungstibersicht

Quetschgefahr!
Abdeckungen, die nicht vollstàndig geóffnet sind, kónnen sich
selbstándig schliel3en. Dabei kónnen Gliedmal3en einge-
quetscht werden.
Óffnen Sie Abdeckungen vollstàndig, so dass sie merklich ein-
rasten.

Verletzungsgefahr an ausgebauten Teilen!
Legen Sie die ausgebauten Teile immer an sicheren Stellen ab.

VerleEungsgefahr am stehenden Messer!
Sie kónnen sich auch am stehenden Messer schwere Ver-
letzungen zuziehen!
Tragen Sie bei allen Arbeiten im geóffneten Schneidraum
immer die persónliche SchutzausrUstung, die im Kapitel le
,,SchutzausrUstung" auf Seite 5 vorgeschrieben istl

wann siehe

A
Gefahr

A
Gefahr

A
Gefahr

Arbeit

Vo rsch u b-F U h ru n g stei I

abschmieren
alle 40 Betriebsstunden Seite 50

Umlenkrolle Einlegeband
abschmieren

alle 40 Betriebsstunden Seite 51

UmlenkrolleAustrageband alle40Betriebsstunden
abschmieren

Seite 52

Niederhalter abschmieren alle 40 Betriebsstunden Seite 53

Messer schàrfen wenn stumpf Seite 49

Transportgu rt Einlegeband
nachspannen

wenn Transportgurt schief
láuft, bzw. durchrutscht

Seite 54

Transportgurt Austrage-
band nachspannen

wenn Transportgurt schief
làuft, bzw. durchrutscht

Seite 55

Abstreifleisten nachstellen wenn Schneidreste am
Transportgurt

Seite 57

Sicherheitsrelevante Teile
prUfen

einmaljáhrlich Seite 90

48 0íl2009 137812_D
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6.2 Messer schàrfen

A Schnittgefahr am Messer!
Tragen Sie beim Arbeiten im offenen Schneidraum und beim

Umgang mit dem Messer immer die vorgeschriebene
Schutzausrustung! (e,,sicherheitshinweise" auf Seite 5)

Fassen Sie das Messer nur am MesserrUcken an!

Legen Sie demontierte Messer nur an gesicherten Stellen ab!

Gefahr

Hinweis:
Reinigen Sie das Messer immer, bevor Sie es schàrfenl

6.2.1 Verzahnte Messer

Das Nachschleifen vezahnter Messer ist vor ort nicht mÓglich, da hiezu
eine spezielle Schleifuorrichtung erforderlich ist.

wenden sie sich an lhren TREIF-Vertriebspartner oder schicken sie lhr

stumpfes Messer mit der Bemerkung .zuM NACHSCHLEIFEN" direkt an

TREIF:

TREIF Maschinenbau GmbH
SUdstrasse 4
D - 57641 Oberlahr

Hinweis:
Wir empfehlen lhnen sich ein zweites Messer zum Auswech-

seln auf Vorrat zu legen um Ausfallzeiten der Maschine zu ver-

meiden.

6.2.2 Glatte Messer (Ballenschliff / Hohlschliff)

Bei Nichtbeachtung sind Geráte' und/oder Messerschàden
móglich!
Der hochwertige, gehártete Messerstahl darf beim Schleifen auf

keinen Fall Uber 100 "C heiB werden. Bei hëheren Temper-

aturen verliert das Messer an Hárte und wird somit schneller

stumpf.
Schleifen Sie nur die abgeschrágte bzw. ballige Seite des

Messers nach!
Um die fitr das Schnittbild àuRerst wichtige Messer-Kontur zu

behalten, ist beim Nachschleifen besondere Sorgfalt erforder-

lich!

A
Achtung

CD

J
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=

o
1

o
1
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vollem Wasserstrahl mit einem Abziehstein nach.

Polierscheibe oder einem Abziehstein!

Auf der MesserrUckseite muss nach dem Nachschleifen eine
ca. 0,2 mm Fase erhalten bleiben.

00022 t 0

6.3 Abschmieren des Vorschub-Fiihrungsteits

Verwenden Sie zum Abschmieren die mitgelieferte Fettpresse (le ,,Zuge-
lassenes Schmierfett" auf Seite g7)!

o)

Ë
(E

=

01í34/0

01311 /0
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6,4 Abschmieren der Umlenkrolle des Einlegebandes

Verwenden Sie zum Abschmieren die mitgelieferte Fettpresse (* ,,Zuge-
lassenes Schmierfett" auf Seite 97)!

haltef' auf Seite 35).

ctt

J

G
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6.5 Abschmieren der Umlenkrolle des Austragebandes

Venrvenden Sie zum Abschmieren die mitgelieferte Fettpresse (os ,,Zuge-
lassenes Schmierfett" auf Seite 97)!

Position.

(Trommelmotor).

Der Stecker befindet sich auf der Rtickseite der Maschine.

52 01/2009 137812 D
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6.6 Abschmieren des Niederhalters

Verwenden Sie zum Abschmieren die mitgelieferte Fettpresse (6 ,,Zuge-
lassenes Schmierfett" auf Seite 97)!

FUr den folgenden Vorgang gilt:

r Der Messerkasten ist geóffnet und gegen selbsttátiges Zufallen
gesichert. (e ,,Demontage Messe/' auf Seite 31)

I Die Gegenschneide und der Schneidrahmen sind aufgeschwenkt.

g)

=
G
3

01281 t 1
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6.7 TranspoÉgurte nachspannen

Hinweis:
Transportgurte nicht zu stark spannen, die Rollen verschleiRen
sonst zu stark!

Hinweis:
Achten Sie bel der Montage darauf, dass der Transportgurt
mittig auf den FUhrungsrollen sitzt und sich nach deh A-nlaufen
nicht seitlich verschiebt.

Hinweis:
Der_Transportgurt hat auf der lnnenseite einen Pfeil, der die
Laufrichtung.de.s Glfgq angibt. Legen Sie den Transportgurt so
auf, dass sich der Pfeil in dèr Laufrlchtung bewegt. -

6.7.1 Transportgurt ZufUhrband nachspannen

6.7.2 Transportgurt Einlegeband nachspannen

ct,

L
G

= O
1

o
1
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6.7.3 TransportgurtAustrageband nachspannen.

Hinweis:
Der Transportgurt kann im eingebauten Zustand nachgespannt
werden.

trieb"" auf Seite 76)

Bandrahmens.

verstellen.

ct

G
E
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6.7.4 Transportgurt Sortiereinrichtung nachspannen

Hinweis:
Der Transportgurt kann im eingebauten Zustand nachgespannt
werden.

trieb"" auf Seite 76)

Bandrahmens.

verstellen.t

00560 / 0
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6.8 Abstreifleisten nachstellen

Hinweis:
Abstreifleiste nicht zu stramm gegen den Transportgurt span-
nen, da sonst der Abrieb zu hoch wird.

Am Einlegeband, am Austrageband und am Band der Sortiereinrichtung
sind Leisten angebracht, um Schneidreste von den Transportgurten abzu-
streifen. Die Abstreifleisten befinden sich jeweils am Bandende.

00561 / 0
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