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Urheberrecht
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besitzt die Firma SCHELLING Anlagenbau GmbH die Urheberrechte.

Ohne ausdruckliche schriftiche Genehmigung der Firma SCHELLING Anlagenbau GmbH
durfen die Programme/Software/Maschinen- und Quell-Codes (ev. auch Dongles),
Informationen und Dokumentationen Uber diese Programme bzw. Codes weder
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Bei jedem Verstol3 wird sofort eine Konventionalstrafe von € 37.500,-- fallig. Ein dartber
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HPO Layout

Nach dem Neustart Ihres Computers klicken Sie auf das Verknupfungssymbol HPO (High
Performance Optimization) auf dem Desktop. Damit wird das Optimierungsprogramm
HPO gestartet und das nachfolgende Fenster erscheint als das Zentrum der
Benutzeroberflache.

¥2HPO - Stiickliste:Stiickliste?

Arwenduny  Ansicht  Daten  Optimisrung  Exras 2
DeaA[dEeewshE% o
0 Aufusge Allgemain |F’\ﬁﬂen | Kamenl MNuten | Fens‘erl
{3 Baugruppen
g E;i?:"ssa MName Beschreibung Lieferdatum Erstelldaturn IaBeinheit
(21 Kanten [ [0a.08.00 05,0800 [ =
(] Madslle
B+ Nuten Datenbank verwenden Zusatztext Art
(1 Onine
(23 Platten ¥ Platten I ISlunkhslen j
=43 Stiicklisten I~ Kanten
E Stiickliste Status
Stiickliste2 L|Kin2n ,ﬁ
I~ Fenster nicht optimiert -
1 ] 3
Menge|ZuM A ZuM B Bezeichnung |Material |Dicke |[FeM A FeM B dreh |Prio|Qual + Stk + % - 5tk|- % opt Pnr|Znr Bearb.Hinw. Etk Baug
3 1 400.00] 350.00 Fichte 16.00| 400.00) 35000 X 9 k] a0 0| ofx "
2 20| 640.00| 500.00 Fichte 18.00| 640.00) 500.00| X 9 a a0 0| o{x =
3 1] 000) o.00 000 0000 000 X 9 a 0 o 0 D|l—7 <
o | »
Anzahl bestellte Formate ’7 MU ’7

Der Arbeitsbereich des Optimierungsprogramms HPO teilt sich in eine Baum- bzw.
Strukturansicht auf der linken Seite und die beiden Register- und Editierfenster auf der
rechten Seite des Bildschirms.

Oberhalb des Arbeitsbereichs befinden sich die Meni- und die Symbolleiste. Die
Symbolleiste kann ebenso wie die Statusleiste tber die Optionsfelder im Meni Ansicht
aus- oder eingeblendet werden.

Die Struktur- oder Baumansicht auf der linken Seite mit ihren zehn Ordnern spiegelt die
Ressourcen der Optimierung wider. Solange Sie noch keine Datenbanken angelegt
haben, sind den einzelnen Ordner noch keine kleine Kastchen mit einem Vorzeichen
vorgestellt. Dies andert sich beim Anlegen oder Import von Datenbanken fir Platten,
Fenster, Kanten, Nuten, Sticklisten, Modelle, Baugruppen und nach dem
Optimierungsprozess. Dann bekommen die entsprechenden Ordner ein Kastchen mit
einem Pluszeichen vorgesetzt.

Die Baumansicht wird durch einfaches Klicken auf das Kastchen mit dem Pluszeichen um
eine hierarchische Ebene erweitert und ebenso einfach wieder reduziert.

Der Inhalt des auf der linken Seite markierten Objekts wird auf der rechten Seite in den
beiden Fenstern dargestellt.
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Anwendung

1.1

1.11

1.1.2

2 HPO - Stuckliste:Stucklistel
{ Ansicht  Daten  DOptimierung  Extras

ngeichrn TR E (a2 BE

Speichern unter

i

= [Hrucken
@, SEfEnEnSiEht
Druckereinrichtung

Schlielen
Beenden

Speichern, Speichern unter...

Wenn Sie bisher noch keine Stilckliste gespeichert haben, besitzt sie auch noch keinen
Namen. Deshalb 6ffnet das Optimierungsprogramm HPO, beim Aufruf des
Speicherbefehls, eine Dialogbox zum Speichern der Anwendung. Diese fordert den
Optimierer auf, der Anwendung einen Namen zu geben und den Speicherplatz zu
bestimmen.

o Geben Sie in das Eingabefeld Dateiname den Namen der Anwendung ein
o Klicken Sie zwei Mal auf das gewlnschte Zielverzeichnis

o Offnen Sie gegebenenfalls durch einen Klick auf den Pfeil das Listenfeld Speichern
in:, um Ubergeordnete Verzeichnisse sichtbar zu machen

o Wenn Sie das Zielverzeichnis gefunden und einen Namen vergeben haben klicken
Sie auf die Schaltflache _Seeicher |

Sie kénnen den Typ der Anwendung andern, indem Sie im Datei-Speicher-Dialog den
Dateityp verandern.

Sollte Inre Anwendung bereits einmal gesichert worden sein, besitzt sie bereits einen
Namen und das Optimierungsprogramm HPO 6ffnet diesen Dialog nicht. Die unter
Umstanden geanderte Anwendung Uberschreibt die vorherige Version.

Das Meni Anwendung beherbergt noch einen zweiten Eintrag zum Speichern, namlich
Speichern unter... Dieser Befehl zwingt das Optimierungsprogramm HPO dazu den Datei-
Speichern-Dialog trotzdem zu starten. Sie kdnnen die Anwendung dann unter einem
neuen Namen sichern und verschiedene Kopien der Anwendung halten.

Drucken

Sofern ein Drucker an Ihrem PC angeschlossen ist, kann das Optimierungsprogramm
HPO diesen nutzen und entsprechende Anwendungsergebnisse ausgedruckt werden.
Der Eintrag Drucken des Menis Anwendung startet den Dialog.

Bestimmen Sie in diesem Fenster, welcher Drucker fir den Auftrag genutzt werden soll.
Der Druckerdialog ermdglicht au3erdem die Bestimmung der Anzahl der Kopien.

Uber die Registerkarte Drucken des Dialogs Einstellungen unter Extras kénnen Sie
bestimmen, was ausgedruckt werden soll.

HPO Layout
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Seitenansicht

Vor dem Druck kdnnen Sie das Erscheinen der Anwendung auf dem Papier noch
kontrollieren. Das Optimierungsprogramm HPO bietet Ihnen hierzu im Menu Anwendung
den Eintrag Seitenansicht. Mit diesem Befehl wechselt das Programm zu einem
Vorschaufenster, wo Ihr Bild im Druck erscheint.

Da die Darstellung sehr klein ausfallt, besitzt die Vorschau auch eine Zoomfunktion. Um
das Bild zu vergrof3ern, klicken Sie lediglich mit der linken Maustaste auf die Stelle der
Anwendung, die Sie gerne vergréf3ert sehen wollen. Ein erneuter Mausklick zoomt das
Bild noch grofer. Der dritte Mausklick wiederum verkleinert die Anwendung auf die
Ganzseitenansicht.

Druckereinrichtung

Immer haufiger werden zwei Drucker verwendet, etwa eine Matrixdrucker fur den Alltag
und ein Laserdrucker fir schone Ausdrucke. Es ist kein Problem, mehrere Drucker
derselben Schnittstelle zuzuweisen. Aber logischerweise kann immer nur einer davon
aktiv sein.

Dem Optimierungsprogramm mussen Sie auf alle Falle sagen, welcher Drucker
verwendet wird.

Im Druckerordner und dessen Menl Anwendung kdnnen Sie einen Drucker als Standard
definieren.

Das Listenfeld Name: fihrt alle installierten Drucker auf. Hinter Ort lesen Sie, an welcher
Schnittstelle der gewahlte Drucker angeschlossen ist. In einem Netzwerk kann ziemlich
viel angefuihrt werden, weil unter Umstanden am Server mehrere Drucker hangen und
zudem noch lokale Drucker vorhanden sind.

Schliel3en

Mit dem Anklicken des Mentieintrags SchlieRen werden die gedffneten Dateien
geschlossen und damit das Register- und das Editierfenster geleert.

Beenden

Mit dem Anklicken des Menteintrags Beenden wird das Optimierungsprogramm beendet.
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Ansicht

Menueintrag Fenster

Anwendung @ Daten Optimierung  Extras 7

| =TT : Arwendung Daten Optimierung  Exiras
D= | o gymlel_e'Sten ¢ E [l || - ‘ D& Symbolleisten  » |CARSE
el | —  |¥ Statusleiste ’7 Werkzeuge
Fenster Baumn-Ansicht
—  Begister Eenster b

Editie fenster

Symbol-/Statusleiste

Zur Grundausstattung eines Windows-Fensters gehort die Symbolleiste. Bei der
Symbolleiste handelt es sich um eine Gruppe von Symbolen, die unterhalb der Mentileiste
des Fensters angeordnet werden. Die Symbole reprasentieren héufig benutzte Befehle,
die sich auch innerhalb der Menileiste befinden.

Wie findet man heraus, welches Symbol welche Funktion erfillt? Bewegen Sie den
Mauszeiger auf das Symbol, und warten Sie etwa eine Sekunde. Es erscheint ein kleines
Hinweisfeld, das in diesem Zusammenhang auch Quick Info genannt wird, aus dem die
Bedeutung des Symbols hervorgeht.

Neben einer Menu- und einer Symbolleiste besitzt ein Fenster auch eine Statusleiste.
Diese Leiste befindet sich stets am unteren Rand des Fensters. lhre Aufgabe besteht
darin, den aktuellen Status des Fensters oder einer Anwendung, die in dem Fenster
durchgefuhrt wird, anzuzeigen.

Fenster

Mit dem Eintrag Fenster des Menls Ansicht wird das Untermeni gedffnet, welches den
Wechsel zwischen den verschiedenen Bereichen des Fensters ermdglicht.

Baumansicht

Der Baum- oder Strukturansicht ist die linke Halfte des Fensters mit der Auflistung der
einzelnen Ordner und Unterordner zugeordnet.

Register

Dem Registerfenster ist in der rechten Fensterhalfte der obere Bereich mit den
Registerkarten zugeteilt.

Editierfenster

Dem Editierfenster ist in der rechten Fensterhélfte der untere Bereich, mit den Inhalten
der in der Baumstruktur gewahlten Objekte, zugeteilt.

HPO Layout
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Daten
Stuckliste

Menlleiste

Anwendung  Ansicht

O @ | 4 E

Flatten

Auftrage
Ergebnizze
Kanten
Muten
Fenzter
Orline
Baugruppe
todell

Optimierung  Extras 2

J [ Heu

=5 Oifren

4 Lozchen

3

. Auzblenden Alle

, Hinzufligen

, Hinzufiigen Alle

k --» Baugruppe

3

, Stiickliste einfligen

Bauagruppe einfligen

todell einfligen

2Ix|| Der MenUleintrag Neu 6ffnet das nebenstehende
Dialogfeld.

Neu
Suchen in: I — Stuecklisten j gl
[rateiname: ISt'ch:inste‘I.stk Offren I
Dateiye: [tiickiisten [* stk) x| Abbrechen |

v

Kontextmeni 1

Anwendung  Anzicht  Daten  Opbimigran
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DEHE| - =8 28|

=27 Aufrige
-2 Baugrippen
-2 Ergebrizse
-] Fenster
-0 Kanten
-2 Modelle
-0 Muten
-2 Online
|:| Platten

Lozchen

Auszhblenden Alle

Hinzufiigen

Hinzufiigen Alle

Kontextmenu 2
=3 Stiicklisten

B Letzterd Uffnen

Lozchen

Auzblenden

--» Baugruppe

In das Eingabefeld Dateiname: wird der Name mit
maximal 20 Stellen fir die neue Stiickliste
eingetippt (Im nebenstehenden Beispiel
Stlckliste 1).
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[ 1| \venn sie jetzt die Schaltfiache —0Men | ankiicken,

erscheint der nachfolgende Dialog in dem Sie gefragt
werden, ob eine neue Datei mit dem Namen Stickliste 1
erstellt werden soll.

Wenn Sie die Schaltflache _ | anklicken erscheint die
Stlckliste in der Baumstruktur des Optimierungsprogramms

12

Stiickliste 1.2tk
Digze Date izt nicht vorhanden.
Soll zie erstellt werden’?

Mein

HPO.

Im Editierfenster kdbnnen nun die Werte fur diese Stlckliste eingegeben und anschliel3end
mit dem Befehl Speichern des Meniis Anwendung abgesichert werden.

> Offnen

Suchen in: IaStuecklisten j gl
Stiickliste stk
Stiickliste 4.3tk
test‘l.stk
D ateiname: || Oifnen I
Dateiyp:  [Stiicklisten [* stk x| Abbrechen |
Lazchen |
Z
> Ldschen
Loschen EHEI
Suchen in: IaStuecklisten j gl
Stiickliste stk
Stiickliste 4.5tk
:
[rateiname: |Test.stk Laschen I

j Abbrechen |

Diateityp: | Stiicklsten [*.stk)
4

> Ausblenden Alle

Mit dem Meniieintrag Offnen rufen Sie den
nebenstehenden Dialog auf.

Durch Anklicken eines Objekts des Ordners
Stlicklisten erscheint dieses im Eingabefeld
Dateiname: und kann mit der Schaltflache

_Offnen | die Baumstruktur ibernommen
werden.

Mit dem Menueintrag Léschen wird der
nebenstehende Dialog gedffnet.

Durch Anklicken eines Objekts des Ordners
Stlcklisten erscheint dieses im Eingabefeld
Dateiname: und kann mit der Schaltflache

_Loschen | 5,5 dem Stiicklisten-Ordner geloscht
werden.

Mit dem Menteintrag Ausblenden Alle werden alle Stiicklisten aus der Baumstruktur
entfernt (ausgeblendet). Die entfernten Stiicklisten werden jedoch nicht in der Datenbank
geldscht und stehen daher noch weiter zur Verfligung.

HPO Layout
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Hinzufligen
Stiicklisten hinzufiigen 2ix| Mit dem MenUleintrag Hinzufiigen wird der
Suchenin. | 3 Stuecklisten =l =i nebenstehende Dialog gedffnet. Nun kdnnen
2] Stiicklstk 2] Stiickliste 6.5tk Sticklisten aus der Datenbank in die
Stiickliste 1.5tk (2] Stiicklite Baumstruktur gebracht werden.
o] stiickiste 2.5tk (BN ) . ]
[] Stiickliste 3.5tk Durch Anklicken eines Objekts des Ordners
Stiickliste 4.5tk

Stiickliste 5.5tk

D ateiname: |St'u'c:k|iste Btk

Oifnen I

Diateityp: | stiicklisten [*.5tk]

j Abbrechen |

2

Stiicklisten erscheint dieses im Eingabefeld
Dateiname: und kann mit der Schaltflache

Ofinen_| i die Baumstruktur integriert werden.

>

Hinzuftgen Alle

Mit dem Mendieintrag Hinzufligen Alle werden alle Stiicklisten aus der Datenbank in die
Baumstruktur eingefugt.

-—> Baugruppe (optional)
Offnen &
Suchen in I@ Stuecklisten j @
Sucisel
otk
Stlickliste3.stk.
Stiicklisted. stk
Dateiname: ISluckllsteT stie Oifmen I
Dateityp [ Stucklisten stk = J——
Laschen

Mit diesem Mendieintrag kann eine Stiickliste in
eine Baugruppe umgewandelt werden.

Nach dem Anklicken 6ffnet sich der
nebenstehende Dialog.

Die entsprechende Stiickliste muss markiert (blau
hinterlegt) werden und kann anschlieRend mit der

Schaltflache _9ffmen_| in eine BAUGRUPPE
umgewandelt werden.

Dieser Vorgang kann auch auf andere Art und Weise durchgefiihrt werden:

Sticklisten

=

B Letzterd:

1. Uber das Kontextmenii (rechte Maustaste) in der

Difren

Lozchen

Auzblenden

- Baugruppe

Baumstruktur der Stiicklisten.

2. Uber das Optionsfeld Art in der Karteikarte Allgemein der Stiickliste :

Allgemein |Plaﬂem I Kanten I Iuten | Fensterl

MName Beschreibung Lieterdatum Erstelldatum kalBeinheit
[Stiicklists1 | |na.08.00 09.08.00 mim =
Datenbank verwenden Zusatrtext
¥ Flatten I Stiicklisten -
I™ Kanten
™ Nuten Saugruppen
[~ Fenster

nicht opfirmen

HPO Layout

13
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14

Wird nun der nebenstehende Dialog mit Ja
beantwortet, erfolgt die Umwandlung der
Stilickliste in eine Baugruppe.

Nein | Es werden alle Materialien, Kanten, Nuten,
Fenster,... mit Ubernommen.

& Soll die Stiickliste wirklich in eine BAUGRUPPE umgewandelt werden?

Mit dem MenUeintrag Stiickliste einfigen kann in

==l die ausgewabhlte Stiickliste eine weitere Stiickliste
e hinzugefiigt werden. Wird der MenUeintrag
o ausgewahilt, 6ffnet sich der nebenstehende
Dialog.
Durch Anklicken einer Stiickliste erscheint diese
im Eingabefeld Dateiname: und kann mit der
Deteipame:  [Stuckistel stk gmen | | Schaltflache M in die schon bestehende
Dataityp  |Stickisten otk BN Stiickliste eingefligt (angehangt) werden.
In Stiickliste einfigen: Modell / Baugruppe [ Stiickliste Der nun anSCheinende Dlalog erd fur a”e drei
ancarl | 1 [[TOKEme) ] Asbuchi€s®) || der folgenden Moglichkeiten des Einfiigens
Name [Blickiste! verwendet:
Beschrsibung | 1. Das Einfugen einer Stiickliste
Anzahl Meterialien |3 2. einer Baugruppe oder
Beugrppen [0 3. eines Modells
Gesamtanzahl Baugruppen [0 in eine schon bestehende Stiickliste.

Formatgralen |5

Gesamtanzahl Formate |5‘I

In dem Feld Anzahl wird bestimmt, wie viel Mal eine Stlickliste, eine Baugruppe oder ein
Modell zu der schon bestehenden Stiickliste hinzugefligt werden sollen.

Das heif3t dass jene Werte, die im Feld Menge stehen (bei Stlcklisten und bei
Baugruppen), mit diesem Faktor multipliziert werden, oder dass die Werte im Feld Anzahl
(bei Modellen) mit diesem Faktor multipliziert werden.

Mit der Schaltflache werden die Daten in die Stickliste tbernommen, mit

der Schaltflache _22emeh ESC)

Die restlichen Angaben Uber Name, Beschreibung, Anzahl Materialien, usw. sind
selbsterklarend und mussen nicht genauer beschrieben werden.

wird der Vorgang abgebrochen.

Mit dem MenUeintrag Baugruppe einfligen wird

oo EEEER | = [= nebenstehender Dialog geoffnet.
' Durch Anklicken einer Baugruppe des Ordners
ot erscheint diese im Eingabefeld Dateiname: und

kann mit der Schaltflache M in die schon
bestehende Stickliste eingefiigt (angehangt)

werden.
Dateiname  [SaugruppeT ogr gmen | | Die weitere Vorgehensweise ist genau gleich wie
Deteip:  [Baugnippen ban zl asbrechen im obigen Beispiel erklart.

HPO Layout



HPO Layout

> Modell einfiigen (optional)

Modell in Stiickliste einfigen [2]=]
Suctenin. | avossie EEE

] Madel_2m

o8] test. mod

Dateiname; IMode\U mod Offnen I
Dateifyp: IMDdeHe (*.mod) j Abbrachen

Y2 HPO - Stiickliste:Stiicklistel

Anwendung  Ansicht

Daten  Optimierung  Extras 2

DeE % Ee

(2] Aufuage
(2] Baugruppen
|_7 Ergebnisse

(23 Fenster

+-{_7] Orline

(L7 Platten
=27 Stiicklisten
] [Stlicklistel

[2® S0 |EE @ |

Allgemein |(EEVETS I Kanten | Nuten I Fensterl

MName Eeschre

Stiickliste] f

Datenbank werwenden
¥ Flatten
™ Kanten

™ Nuten
™ Fenster

<]

ZuM A |ZuM B

Menge | Stk opt.
» 1 0

0.00 0.00

Ausschneiden
Kopieren

Einfiigen

Lidschen

Stuckliste hinzufugen
Baugruppe hinzufigen

Modell hinzufiigen

Schelling Anlagenbau GmbH

Mit dem MenUeintrag Modell einfigen wird
nebenstehender Dialog gedffnet.

Durch Anklicken eines Modells des Ordners
erscheint dieses im Eingabefeld Dateiname: und

kann mit der Schaltflache M in die schon
bestehende Stickliste eingefiigt (angehangt)
werden.

Die weitere Vorgehensweise ist genau gleich wie
im obigen Beispiel erklart.

Um neue Stiicklisten, Baugruppen oder Modelle
schnell und bequem zu einer bestehenden
Stlickliste hinzufligen zu kénnen, besteht auch
die Moglichkeit, dies Giber das Kontextmeni
(rechte Maustaste) im Editierfenster der
Sticklisten zu tun (siehe nebenstehendes Bild).

AuRRerdem kénnen mit diesem Kontextment auch
markierte Zeilen bearbeitet werden
(Ausschneiden, Kopieren, Einfligen oder
Léschen).

In der Baumansicht werden die Icons der Stiicklisten in unterschiedlichen Farben
angezeigt. Die Farben lassen den Status der Stuckliste erkennen.

El-£5) Shiicklisten
2] Stiicklistel
----- ] Stiickliste?
El-£5) Shiicklisten
Stuickliztel
L ShicklisteZ

Ein weil3es Icon bedeutet, dass die Stiickliste noch nicht optimiert wurde.

Ist das Icon andersfarbig, bedeutet das, dass diese Stickliste bereits optimiert
wurde (entweder teilweise oder vollstandig).

Welchen Status die Stickliste hat, ist auch im Optionsfeld Status in der
Karteikarte Allgemein der Stlicklisten zu erkennen :

Allgemein T=FEREN | Kante

Mame

n | INuten I Fenslerl

Beschreibung

Ligferdatum

Erstelldatum MaBeinheit

Siiickliste

Datenbank venvenden

¥ Platten
[~ Kanten
™ Muten

[~ Fenster

| [16.08.00

16.08.00

mm

Zusatztext

nicht optimiert
teilw. optirm
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Es ist selbstverstandlich auch méglich, der Stiickliste einen benutzerdefinierten Status
zuzuweisen. Um dies zu erreichen, muss im Optionsfeld Status auf eine der drei
Auswahlmadglichkeiten geklickt werden. Beim nachsten Abspeichern der Stiickliste wird
der benutzerdefinierte Status Gibernommen.

Um den Status der Stlckliste automatisch zu bestimmen, muss die Schaltflache Q
betatigt werden. Jetzt wird der aktuelle Status der Stlickliste bestimmt und wiederum beim
nachsten Abspeichern tibernommen.

Karteikarte Stiickliste Allgemein

Allgemein |Platten | Kanten I Nuten | Fensterl

MName Beschreibung Lieferdatum Erstelldatum taBeinheit

| [02 08.00 09.08.00 [rrm =l
Datenbank verwenden Zusatztext Art
v Flatten I IStLick\isten j
[~ Kantan -
[ Muten als
" Fenster Inichmptimien -

> Name

Der Name der Stiickliste entspricht dem Dateinamen.

> Beschreibung

Dieses Feld kann fur zusétzliche kundenspezifische Beschreibungen des
Optimierungsauftrags verwendet werden.

> Liefer-, Erstelldatum

Das Erstellungsdatum wird automatisch mit dem Anlegen des Optimierungsauftrags
erzeugt. Das Lieferdatum wird vom Kunden eingegeben.

> MafReinheit

Sie kdnnen zwischen drei verschiedenen MalRsystemen (mm, Dec.Inch, Fr.Inch)
auswahlen. Beim Fraktional-Inch-Maf3system werden alle Mal3e ganzzahlig in 1/1024 Inch
angegeben.

> Platten Datenbank verwenden

Wenn dieses Optionsfeld ausgewéhlt wird, dann diirfen die Platten aus der Datenbank
zusatzlich zu den stucklistenbezogenen Platten verwendet werden.

Wenn dieses Optionsfeld nicht ausgewahlt wird, dann darf die Platten-Datenbank nicht
verwendet werden. Es dirfen nur Platten aus stiicklistenbezogenen Plattenliste
verwendet werden. Diese Einstellung kann verwendet werden, wenn irgendwelche Reste
zwingend verplant werden sollen, obwohl eine Platten-Datenbank vorhanden ist.

> Kanten Datenbank verwenden

Bei der Auswahl dieser Option muss die Kanten Datenbank mit Vorrang verwendet
werden. Es gelten vorrangig die Kanten aus der Kanten Datenbank.

Wenn diese Option nicht gewahlt wird, dann muss die stiicklistenbezogene Kantendatei
mit Vorrang verwendet werden.

HPO Layout
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> Nutprogramm Datenbank verwenden

Analog zu Kanten Datenbank.

> Fensterprogramm Datenbank verwenden

Analog zu Kanten Datenbank.

> Zusatztext
Derzeit noch nicht in Verwendung.

> Art (optional)

Uber dieses Optionsfeld kann eine Umwandlung der Stiickliste in eine Baugruppe
vorgenommen werden (siehe Beschreibung unter "— Baugruppe").

> Status

Dieses Optionsfeld zeigt den aktuellen Status (nicht optimiert, teilw. optimiert oder
optimiert) der Stickliste an.

Listenfelder Stiuckliste

Menge ZuM A ZuM B |Bezeichnung Material | Dicke |FeM A FeM B dreh|Prio|Qual |+ Stk
1H 600.00| 400.00 Platte 16.00( B00.00| 400.00) X E] E] 0
2 6| 850.00| 850.00 Flatte 16.00( 950.00| 850.00| X
3 15(1500.00| £50.00 Platte 16.00{1500.00| B50.00| X
4 1) 000) 000 000f 000 000f X

> Menge

[Anzahl bestellte Formate]

-
=
-
=
=
-3

‘I‘l‘l‘l%

Znr|Bearb_Hinw. Baugruppe

s
o|o|o|o|sf

SIEIEIEL
EEEEIE

EEEE

L] L]
E] E]
k] k]

=|lo|e

Die Bestellmenge ist die gewinschte Anzahl fiir dieses Format.

> ZuM A
[Zuschnittmald A]

Das sind die fur den ersten Bearbeitungsvorgang giltigen Formatabmessungen. In
weiteren Bearbeitungsvorgangen (Formatschnittplanen, Kantenbearbeitung etc.) kann das
Format unterschiedliche Abmessungen erhalten.

> ZuM B

[Zuschnittmal? B]

> Bezeichnung
[Bezeichnung des Formats]

Bezeichnung von maximal 20 Stellen als Zusatzinformation fir den Optimierer Gber das
Format.

> Material

[Name des Materials]

17
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> Dicke

[Dicke des Materials]

> FeM A
[Fertigmald A]

Das sind die endgultigen Formatabmessungen. Sie gelten fir den letzten
Bearbeitungsvorgang. Bei den vorgegebenen Bearbeitungsgangen dienen sie nur zur
Information des Anwenders.

> FeM B

[Fertigmal’ B]

> Dreh

[Format ist drehbar]

Abhéangig von der Plattentype (Oberflachenstruktur) oder anderen Kriterien kann
festgelegt werden, ob das Format im Schnittplan gedreht vorkommen darf oder nicht.
Uber das Scrolldownmenii kann Nein, Ja oder X ausgewahlt werden.

. Nein = dieses Format ist nie drehbar.

o Ja = dieses Format ist auf jeden Fall drehbar.

o X = dieses Format wird in Abhangigkeit von der Oberflachenstruktur der
verwendeten Platte verplant (A-Kante des Formats wird parallel zur A-Kante der
Platte verplant).

> Prio

[Prioritat des Formats]
Die Prioritat legt fest, ob das Format eine Muss- oder eine Kannposition (=Fller) ist.

o Mussposition (Prioritéat 9): das Format muss mit der vorgegebenen Anzahl verplant
werden.

o Kannposition (Prioritat <9): das Format muss nicht unbedingt verplant werden. Die
vorgegebene Anzahl ist die obere Grenze. Die Optimierung kann auch eine
geringere Stlckzahl verplanen. Je niedriger der Prioritatswert ist, um so weniger
werden die Formate eingeplant.

> Qual

[Qualitat des Formats]

Formate mit der hier angegebenen Qualitat kbnnen nur aus Platten mit gleicher oder
héherer Qualitat produziert werden. Die Qualitat hat einen Bereich von 0 bis 9.
Standardwert ist 9.

> +si

[Zulassige Uberlieferung in Stiicken]

Dieses Feld gibt an, um wie viele Formate die verplante Formatanzahl von der
gewilnschten Bestellmenge abweichen darf. Wenn sowohl absolute als auch prozentuelle
Grenzen angegeben werden, dann gilt die engere der beiden Grenzen.
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> o

[Zulassige Uberlieferung in Prozent]

> sk

[Zulassige Unterlieferung in Stiicken]

>

[Zulassige Unterlieferung in Prozent}]

> opt

[Format optimieren]

Dieser Wert bestimmt, ob das Format optimiert werden soll oder nicht. Wenn ein Format
nur wegen der Vollstandigkeit in einer Stlckliste eingetragen ist, kann es von der
Optimierung ausgeschlossen werden.

> Pnr/ Znr

[Positions-/ Zeilennummer aus externem Programm]

Bei der Ubernahme von Daten aus externen Programmen (Tischlerprogramme, CAD-
Programme) muss es mdglich sein, auf die Originalinformationen aus diesen Programmen
verweisen zu kénnen.

> Bearb. Hinw.
[Bearbeitungshinweis von externem Programm]

Bei der Ubernahme von Daten aus externen Programmen (Tischlerprogramme, CAD-
Programm) kann in diesem Datenfeld eine Zusatzinformation tibergeben werden.

> Ex

[Etikett drucken]
Bei Auswahl dieser Option erfolgt ein Ausdruck der Etiketten flr dieses Format.

> Pkz

[Packzettel drucken]
Bei Auswahl dieser Option erfolgt der Ausdruck von Packzettel fiir dieses Format.

> Baugruppe
[Baugruppe, aus der das Format stammt]

> Int.-Nr.

[Interne Positionsnummer in der Stickliste]

Diese Nummer verweist auf die interne Positionsnummer innerhalb der
stiicklistenbezogenen Plattendatei, aus der die Platte stammt.
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> LfrDat

[Lieferdatum flr das Format]

Zusatzlich zum Lieferdatum des Auftrags kann hier ein formatspezifisches Lieferdatum
eingegeben werden.

> Minusmafd A / Plusmal3 A /Minusmalf3 B / Plusmalfi B
[Toleranzen fir die Zuschnittmalie]

In diesen Feldern kann die Toleranz fiir das jeweilige Zuschnittmal3 eingegeben werden.
Die tatséchlichen Abmessungen A und B des Formats dirfen um die hier angegebene
Toleranz abweichen.

> Formatplan#
[Nummer des Formatschnittplans fir das Format]

Standardwert ist null und bedeutet, dass der Formatschnittplan unguiltig ist. Ein
Formatschnittplan ist ein Schnittplan im Schnittplan. Er kann dazu verwendet werden, ein
Format im nachsten Bearbeitungsschritt in weitere Formate aufzuteilen.

> Kante A unten
[Kantenerkennung fir die untere A-Kante]

Das ist eine Referenz auf einen laufbezogenen Datensatz mit einer Kantendefinition. Fir
jede Kantenkennung, die in einem Format verwendet wird, muss es einen Datensatz mit
den zugehdrigen Daten geben.

> Kante A oben
[Kantenerkennung fur die obere A-Kante]

> Kante B links
[Kantenerkennung fir die linke B-Kante]

> Kante B rechts
[Kantenerkennung flr die rechte B-Kante]

> Ecke RU
[Eckenlogo fir die Ecke rechts unten]

In diesen Feldern kénnen fir alle vier Ecken eines Formats die zugehdrigen Ecken
definiert werden. Die Kennzeichnung der Ecken ist zweistellig. Die erste Ziffer bezeichnet
die Art des StoRes und die Uberlappung.

Die zweite Ziffer bezeichnet die Eckenausbildung. Der Standardfall ist die scharfe Ecke
d.h. die Ecke erhélt keinerlei Bearbeitung.

> Ecke LU
[Eckenlogo fir die Ecke links unten]
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> Ecke LO
[Eckenlogo fur die Ecke links oben]

> Ecke RO
[Eckenlogo fur die Ecke rechts oben]

> ZwM-A

[Zwischenmal3 A fir das Format]

Dieses Mal3 wird fur Bearbeitungsschritt 2 ben6tigt. Im Bearbeitungsschritt 1 erhalt das
Format ein UbermaR. Danach werden die Kanten angeleimt. Dann wird das Format auf
das tatsachliche ZuschnittmaR zugeschnitten. (ZuschnittmaR ist Format mit Ubermaf,
Zwischenmalf ist Format ohne Kanten, Fertigmal3 ist Format komplett fertig).

> ZwM-B

[Zwischenmal’ B fur das Format]

> Nutprogramm
[Name des Nutprogramms fur das Format]

Dieses Feld referenziert auf eine oder mehrere laufbezogene Nutprogrammzeilen, die alle
notwendigen Informationen zur Herstellung der Nuten enthalten.

> Fensterprogramm
[Name des Fensterprogramm fir das Format]

Dieses Feld referenziert auf eine oder mehrere laufbezogene Fensterprogrammzeilen, die
alle notwendigen Informationen zur Herstellung des Fensters enthalten. Fir jedes
verwendete Fensterprogramm muss es einen oder mehrere Datensatze mit den
zugehdrigen Daten geben.

> Ofl.Mat.oben
[Name des Materials fir die obere Oberflache]

Dieses Feld enthalt den Namen des Oberflachenmaterials. Der Name hat nur informativen
Charakter.

> Ofl.Dicke oben
[Dicke des Materials fir die obere Oberflache]

Dieses Feld enthalt die Dicke des Oberflachenmaterials. Die Dicke hat nur informativen
Charakter.

> Ofl.B.-Hinw.oben
[Bearbeitungshinweis flr die obere Oberflache]

Dieses Datenfeld enthalt einen Bearbeitungshinweis fur die Oberflache des Formats. Der
Hinweis hat nur informativen Charakter.
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Achtung: Die oben genannten Angaben uber die Oberflache OBEN gelten anlog zu der Oberflache
UNTEN.

> Etk Layout(1)
[Layout der Etiketten fir das Format (Bearbeitung 1)]
Hier wird der Dateiname mit dem gewlnschten Layout fir das Etikett angegeben. Wird
kein Layoutname angegeben und werden trotzdem Etiketten verlangt, dann wird ein
Standardlayout verwendet.
> Anz.Etk(1)
[Anzahl der Etiketten fur das Format]
Hier kann angegeben werden, wie viel Etiketten pro Einheit ausgedruckt werden sollen
(eine Einheit ist ein Format, ein Paket, ein Stapel, ein Schnittplan oder ein Lauf). D.h.
hier kann bestimmt werden, dass z.B. ein Etikett pro Format ausgedruckt werden soll.
(dann steht im Feld Anz.Etk.(1) die Zahl 1 und im Feld Anz.Einh.Etk(1) ebenfalls die Zahl
1).
Siehe Anwendungsbeispiele unter Einheit Etk(1) !
In diesem Feld muss mindestens die Anzahl 1 stehen (= ein Etikett pro Format / pro Paket
/ pro Stapel....), damit die Etikettendaten korrekt weitergegeben werden.
> Anz.Einh.Etk(1)
[Anzahl der Einheiten, auf die sich die Anzahl Etiketten bezieht.]
Hier kann angegeben werden, fir die "wievielte" Einheit jeweils ein Etikett gedruckt
werden soll. Wenn auf jede Einheit (=Format, Paket, Stapel, Schnittplan oder Lauf) ein
Etikett kommen soll, dann muss hier die Zahl 1 stehen. D.h. hier kann bestimmt werden,
dass z.B. nur fir jedes dritte Format ein einziges Etikett gedruckt werden soll (dann steht
im Feld Anz.Etk.(1) die Zahl 1 und im Feld Anz.Einh.Etk(1) die Zahl 3).
Siehe Anwendungsbeispiele unter Einheit Etk(1) !
Auch in diesem Feld muss eine Zahl gré3er O stehen (d.h. es muss irgendeine Anzahl
angegeben werden), damit die richtigen Etikettendaten weitergegeben werden.
> Einheit Etk(1)
[Einheiten auf die sich Anzahl Etiketten bezieht (Bearbeitung 1)]
In diesem Feld steht, stellvertretend fir die Bezeichnung, eine Zahl fir die mdglichen
Einheiten:
o 1 bedeutet "Format"
o 2 bedeutet "Paket mit diesem Format"
o 3 bedeutet "Stapel mit diesem Format"
o 4 bedeutet "Schnittplan mit diesem Format"
o 5 bedeutet "Lauf mit diesem Format*
In diesem Feld darf ebenfalls nie die Zahl O stehen. Ansonsten werden die Etikettendaten
nicht richtig weitergegeben.
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Beispiele:

t(1) Anz.Etk{1)|Anz.Einh_Etk(1) Einheit Etk{1)[Et |m nebenstehenden Beispiel wird 1 Etikett pro 3.
1 3 Format ausgedruckt.
1 3 1 Dies findet Anwendung, wenn in einer Produktion
1 3 . immer 3 Formate mit gleichen Abmaf3en zu einem

Paket zusammengefasst und gebiindelt werden.

1t(1)|Anz.Etk(1) /Anz_Einh.Etk(1) Einheit Etk(1) |[Etk Hier werden 5 Etiketten pro (jedem einzelnen)
5 1 2 Paket ausgedruckt.
B 1 2 Dies findet Anwendung, wenn in einer Produktion
5 1 2 fur jedes Paket mehrere Etiketten (zu

Verwaltungszwecken) gebraucht werden.

> Etk Grafiki .. 4(1)
[Dateiname der 1 .. 4 Grafik auf der Etikette (Bearbeitung 1)]

Das sind vier Namen von Grafikdateien. Die Grafiken werden auf den Etiketten fir dieses
Format ausgedruckt. Die ausgewahlten Grafikdateien missen sich auch auf der Maschine
befinden (unter ..\HPO\SchellingData\StdGrafik). Das Dateiformat fir die Grafikdateien
muss das Bitmap-Format (*.bmp) haben.

> Etk Bearb.Nr.(1)
[Bearbeitungsschritt auf den sich das Etikett bezieht]

Hier kann die Nummer jenes Bearbeitungsschrittes angegeben werden, fir den die
Etikettenzeile gelten soll. Der Bearbeitungsschritt 1 ist immer der Rohzuschnitt und auch
der Standardwert. Schritt 2 ist die Zwischenbearbeitung und Schritt 3 ist die
Letztbearbeitung.

> Drucker Etk(1)
[Nummer des Druckers fur den Ausdruck]

Hier kann die Nummer des Druckers angegeben werden, auf dem das Etikett ausgedruckt
werden soll. Die Zuordnung der Druckernummer zu einem Systemdrucker erfolgt im
Labelsprintprogramm. Der Drucker mit der Nummer Null ist immer
Systemstandarddrucker.

Achtung:

Die oben erklarten Begriffe beztglich dem Etikettenausdruck gelten analog fur den
Packzettelausdruck.

HPO Layout
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Platten

Fur Platten steht wie fur die Stickliste ein Meniibaum zur Verfligung. Es besteht aber
auch die Mdglichkeit die Aktionen nicht tber die Menltileiste, sondern tber das
Kontextmenu aufzurufen.

Menlleiste Kontextmen
Arwendung Aﬂsichtgptimierung Extras 2 Anwendung  Ansicht Daten O

DS H | 4 B Sckisie » s |77 | 5 NEE & e

s
Auftrdge  * Offren |:| Auftrage
Ergebnisse  * Lischen |:| B augruppen
Kanten C [#-{_7 Ergebnisze
Muten v EHShle_r?den als |:| Fenster
Fenster 3 H!nzuf!u.gen |:| k.anten
Orine R Hinzufiigen Alle |:| Modelle
Eaugruppe r D Nut_en
N \ -] Online
Model L4 Di-.m

=53 =

ffnen

azchen

H

i

L

Auzhblenden Alle
Hinzufiigen

H

i
inzufligen Alle

Kontextmeni 2

=125 Platten
o
|:| hoal Qffren

¢ [H-[] Buc Laschen
(-2 Stiicklist

Auzblenden

Das Kontextmenu des Plattenordners (rechten Maustaste), bietet &hnliche
Befehlsmdglichkeiten wie die Bearbeitung von Platten im Meni Daten.

Mit dem Menueintrag Ausblenden Alle werden alle Plattentypen aus der Baumstruktur
entfernt (ausgeblendet). Die entfernten Plattentypen werden jedoch nicht in der
Datenbank geléscht und stehen daher noch weiter zur Verfigung.

Auch die Moglichkeit neue Plattentypen hinzuzufiigen, wird mit dem Befehl Hinzufligen
geboten. Dabei wird die Plattendatenbank aufgerufen, aus der dann die gewilnschten
Daten Gibernommen werden kdnnen. Mittels Hinzufiigen Alle werden alle in der
Datenbank vorhandenen Plattentypen in der Baumstruktur sichtbar.
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In Plattendatenbank aufnehmen

Neu

Aufnehmen I
Abbrechen |

- Hart
- Span

Ldzchen |

taleinkeit

mm >

b aterialname Dicke

ITest |1E,EI

> Offnen
Plattendatenbank offnen x

=+ Hart Offnen I
¢ 16, 0mm

L 22 O Abbrechen |
= Span
i
[ Test

Lazchen |

Schelling Anlagenbau GmbH

Wenn Sie den Eintrag Neu des MenUeintrags
Daten auswahlen erscheint die nebenstehende
Datenbank fir Platten, in dem Sie beispielsweise
die neue Plattentype Test mit 16 mm einfligen
koénnen.

Dazu miissen Sie den Materialnamen der neuen
Platte und deren Dicke eingeben.

Der eingegebene Materialname der Platte darf
hdchstens 20 Stellen lang sein.

Die Auswabhlliste fur verschiedene Mal3einheiten
der Plattendicke kdnnen Sie durch Anklicken des
Pfeilsymbols 6ffnen.

Mit der Schaltflche Aufeimen] i die neue
Plattentype in die Baumstruktur eingeftigt und im
Editierfenster das dazugehdorige leere Datenblatt
angezeigt.

Mit dem Meniipunkt Offnen kénnen Sie den
nachfolgenden Dialog 6ffnen und daraus die
gewiinschte Plattentype auswahlen.

Dazu missen Sie durch Anklicken des
Pluszeichens den Ordner der Plattentype 6ffnen,
dann die gewinschte Plattendicke selektieren

und durch Anklicken der Schaltflache __Ofinen_|
tbernehmen.
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>

Loschen
Plattendatenbank offnen x|
- Hart [ffren
[ Span |_I
.. Abbrechen |

Lazchen |

Mit dem Menupunkt Loschen 6ffnen Sie den
nachfolgenden Dialog, aus dem Sie
beispielsweise die Type Test, auswéahlen und

durch Anklicken der Schaltflache L_teschen |
entfernen kénnen.

1.2.2.1 Karteikarte Platten
F.opfzeile |
Plattentyp Plattendicke M alzpztem
[Span 16.0 mm =]
> Plattentyp, Plattendicke
Die Platten sind durch Name und Dicke eindeutig definiert.
> MaRsystem
Sie kdnnen drei verschiedene Maf3systeme [mm, Dec.inch, Fr.inch] auswahlen. Beim
Fraktional-Inch-Maf3system werden alle MalRe ganzzahlig in 1/1024 inch angegeben.
1.2.2.2 Listenfelder Platten
In den eckigen Klammern ist der zum jeweiligen Feld gehérende Kommentar aus der
Statuszeile angefihrt.
Shiickliste Flatten | Kantenl Nutenl Fensterl
L.Menge Str.| Plattentyp |Dicke MaB A| MaB B | Bes A~v |Bes A-h Bes B-v
DEr 1 [T |Flatte 38,0 35.0] 2800.0( 18500 12.0 12.0 12.0
DB 2 1000017 | Flatte 22,0 c2.0f 3100.0) 18300 12.0 12.0 12.0
DB 3 100007 | Platte 16,0 160| 21000( 18300 12.0 120 120
4 5999399 | [ 0.0 0.0 0n on on 00
1| | 3
26
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> L.Menge
[Lagermenge]
Anzahl der Platten im Plattenlager.

> Str.
[Struktur]

Dieses Datenfeld gibt an, ob die Platte eine Struktur (Maserung) hat oder nicht. Wenn die
Platte eine Struktur hat, dirfen Formate nicht gedreht verplant werden (gemaf3 Eingabe in
der Stuckliste unter Drehbarkeit; steht dort ein X, werden die Formate nicht gedreht
verplant, wenn bei der Platte das Feld Str. angekreuzt wurde).

Die Struktur verlauft immer parallel zur A-Kante der Platte. Die Abmessungen der
Rohplatte missen dementsprechend eingegeben werden.

> Plattentyp
[Name der Plattentype]

Unter diesem Namen (max. 20 Stellen) sind alle weiteren plattenspezifischen Werte zu
finden.

> Dicke
[Dicke der Platte]

Zusammen mit dem Plattentyp-Namen bezeichnet die Plattendicke eindeutig eine
bestimmte Plattentype.

> Mai A

[Abmessung A der Platte]
Gibt die tatsachliche Abmessung A der Platte an.

> MalR B

Gibt die tatsachliche Abmessung B der Platte an.

> Bes A-v

[Besdaumung der Platte an der vorderen A-Kante]

Standardwert ist Null. Dieses Feld enthélt die GroR3e fir den qualitatsbedingten Anschnitt
der Platte.

> Bes A-h

[Besaumung der Platte an der hinteren A-Kante]

> Bes B-v

[Besdaumung der Platte an der vorderen B-Kante]

> Bes B-h

[Besaumung der Platte an der hinteren B-Kante]
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> Preis/Einh.
[Preis der Platte pro gewahlter Einheit]

> Einh.Preis
[Einheit, auf die sich der Preis der Platte bezieht]
Einheit [m, m? m?®, kg], auf die sich der Preis der Platte bezieht.

> Beschr.

[Zusatzliche Beschreibung fur die Platte]
Hier kann eine zwanzigstellige Beschreibung fir die Platte eingegeben werden.

> Qualitat
[Qualitat der Platte]

Dieses Feld kann einen Wert zwischen 0 und 9 enthalten, der die Qualitat der Platte
angibt. Die Formate einer Stiickliste kénnen nur optimiert werden, wenn die Qualitat der
Platte die Qualitatsanforderungen der Formate erflillt. Die Plattenqualitat muss
mindestens so hoch sein, wie die Qualitat der Formate. (0 = geringste Qualitat, 9 =
hdchste Qualitat)

> Prioritat

[Prioritat fur die Verwendung der Platte]

Dieses Feld kann einen Wert zwischen 0 und 9 enthalten, der die Prioritat der Platte
angibt. Die Platte wird von der Optimierung um so wahrscheinlicher verplant, je héher
dieser Wert ist. Die héchste Prioritét (9) wird nach Méglichkeit als erstes, danach werden
die niedrigeren Prioritaten verplant.

> Freigabe
[Verwendbarkeit der Platte fir die Optimierung]

Es sind die Optionen Freigeben, Gesperrt und Reserviert moglich, wobei Gesperrt und
Reserviert dieselbe Wirkung zeigen: Die Platte ist nicht zur Optimierung freigegeben.

> Rest

[Die Platte ist ein Rest]

>LP

[Lagerplatz der Platte im Lager]

> Planmenge
[Anzahl der von der Optimierung verplanten Platten]

Gibt an, wie viele Platten dieser Art fir den aktuellen Optimierungsauftrag oder den
aktuellen Lauf verwendet werden. Ist die Platte ein Rest, dann gibt diese Zahl an, wie viel
Stick dieses Rests im aktuellen Lauf enthalten sind.
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> kg/dm3
[Spezifisches Gewicht der Platte in Kilogramm pro Kubikdezimeter]

> Mehrverw.
[Anzahl der Platten, die zusatzlich zur Lagermenge verplant werden dirfen]

In dieses Feld kann eingegeben werden, wie viele Platten zusatzlich zum Lagerbestand
verwendet werden dirfen.

> Lagercode
[Beschreibung des Lagerortes der Platte]

Das ist der Lagerort flr die Rohplatten. Von diesem Lagerort soll die Beschickung die
Platten holen.

> Opt. Param.
[Optimierungs-Parametersatz, der fur diese Platte verwendet werden soll.]

In diesem Feld wird der Name des Parametersatzes angegeben, der fir die Optimierung
dieser Platte verwendet wird.

> Int.Platten-Nr.
[Interne Nummer der Platte innerhalb einer Stiickliste]

Jede Platte erhalt bei der Erfassung eine eindeutige Nummer. Diese Nummer darf auch
bei einer Modifikation der Stiickliste oder der Datenbank nicht verandert werden.

> Beschickung
[Beschickungsart, die fur die Platte verwendet werden soll]

Hier kann angegeben werden, mit welchem Beschickungsgeréat diese Platten beschickt
werden sollen. Die Angabe hat nur dann einen Sinn, wenn mehrere Beschickungsgerate
vorhanden sind.

> Abf.-Ents.
[Kennung der Abfallentsorgung, die fir Abfalle der Platte verwendet werden soll]

Hier kann angegeben werden, wo der Abfall dieser Platten entsorgt werden soll. Die
Angabe hat nur dann einen Sinn, wenn mehrere Abfallentsorgungen vorhanden sind.

> Kundentext 1
[Kundenspezifischer Zusatztext 1 fir die Platte]

> Kundentext 10
[Kundenspezifischer Zusatztext 10 fur die Platte]
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Auftrage

Menduleiste

HEEHPO - Stuckliste:0008085P4

Kontextmenu

fE2HPO - Stuckliste:0003085P 4

Arwendung  Ansicht Optimierung  Extras 2 Anwendung  Anzicht Datenn  Ophi
O = 5 Stickliste % = N
E|‘¥D Platten k| |3.|-'E-‘E D@E|£E|?
Auftrage 4 Meu
Ergebnizze F Offren |:| Bz Meu
3 - CIfe
Kanten Auzhlenden Alle a Ers =
Muten 3 . I3 Fe Lioschen
Hinzufiigen =
Fenster L4 . [:l kz
Online 3 el [:| M Auzblenden Alle
Baugruppe  * Stiicklisteefiaern [:l M Hirnzufiigen
Wadel » [:l Or Hinzufiigen Alle
D PlCIU.EII
-2 Stuicklisten
Kontextmeni 2
=3 Auftrdge
R 3 =
Offrnen
(0
| Lozchen
@
Auzblenden
D =
> Neu
Neu x|l Wenn Sie den Eintrag Neu des Menieintrags
Speichemn n: | 3 Auftiasge =l =1 Auftrage auswahlen, erscheint der
[ Stiickliste 1.0rd nebenstehende Dialog Uber den
=] Test 1.ord beispielsweise der neuen Auftrag Test 3
Test 2.ord . .
eingefligt werden kann.
Dazu muss die Bezeichnung in dem Feld
Dateiname eingegeben werden.
[rateiname: |Test 3.ord Speichern I

D ateityp: I Optimierungzauftrag [*.ord)

j Abbrechen |

v

Mit der Schaltflache _Seeichem | wird der neue Auftrag in die Baumstruktur eingeftigt und im
Editierfenster das dazugehorige leere Datenblatt angezeigt.

HPO Layout



HPO Layout

> Stickliste einfigen
HE2 HPO - Auftrag:Meuerfufrtag

Arwendung Aﬂsichtgptimierung Eutraz 7

= E Lickli ’ =
D@ H| 5 F Sk g g |55
B ——— Platten r ]
Auftrdge Meu
Ergebnisze  * Offrnen
Eanten 4
- e ermemalE
Muten 4 .
Hirreutigen
Fenster 4 L
: Hineufiigerle
Online 4
Baugruppe *
todel 4
Stucklisten hinzufugen EE3
Suchen in: I 2 Stuecklisten j gl
Stiickliste 1.5tk
Shiickliste 3.5tk
Shiickliste 5.stk
Shiickliste B.stk
Shiickliste 7.5tk
Shiickliste 8.5tk
Dateiname: ISt'u'c:inste 23tk Offren I
Dateitp: ISt'u'c:insten [*.5tk] =l Abbrechen |
4
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Wenn mit dem Befehl Auftrage Neu ein neuer
Auftrag erstellt ist, kann mit dem Befehl
Stiickliste einfligen die gewilinschte Stiickliste
in den neuen Auftrag Ubernommen werden.

Es kann auch in einen schon bestehenden
Auftrag eine zusétzliche Stiickliste hinzugefligt
werden.

Mit dem Befehl Stiickliste einfigen wird der
nebenstehende Dialog gedffnet.

Das gewlinschte Objekt, beispielsweise
Stiickliste 2, kann nun selektiert und in einen
neuen (oder schon bestehenden) Auftrag
eingefugt werden.

Es kdnnen auch mehrere Stiicklisten zu einem
Auftrag zusammengefasst werden, indem die
gewlnschten Listen markiert und mit der

Schaltflache ™€ | in den neuen Auftrag
Ubernommen werden.

Im Editierfenster wird der um die Stiickliste 2 erganzte Auftrag dargestellt. Die
Erganzungen zum Auftrag werden wieder als Laufe angezeigt.

HE2HPO - Auftrag:Stiickliste 1

Anwendung  Ansicht Daten  Optimierung  Extras 2
DSd|s 8|85k €@
=0y Aufrage
] Stiickliste 1
[ Ergebrisse

(Z3 Fenster
(13 Kanten

Auftragskopfzeile I

Beschreibung Folgeaufl

(2] nline
[ Platten

(] Stiicklisten

Stuckliste Plattentype |Dicke| Opt.Modus |Upt.‘ Ki

Platle [1e00]  witel  [® [T

Lischen
Stiickliste hinzufiigen

Um neue Stiicklisten schnell und bequem zu
einem Auftrag hinzufiigen oder herausléschen
zu kénnen, besteht auch die Mdglichkeit dies
Uber das Kontextmeni (rechte Maustaste) im
Editierfenster der Auftrége zu tun.

Um diesen (neuen) Auftrag zu optimieren, ist
es nicht notwendig zuerst die Sticklisten zu
optimieren. Es kann gleich mit der
Schnittplanoptimierung begonnen werden.
Falls Sticklisten eingefligt werden, die bereits
optimiert worden sind, erfolgt eine
entsprechende Meldung
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1.23.1

1.23.2

32

> Offnen

Mit dem Menupunkt Offnen kénnen Sie den
Suchenin: | 3 Aufiraege = =3 nachfolgenden Dialog 6ffnen und aus dem
Tl Stiickliste 1.01d Auftrageordner den gewiinschten Auftrag
TesH-ord auswahlen.

Dazu mussen Sie durch Anklicken das
gewtlinschte Objekt selektieren und mit der

Schaltflache —0fen | in die Baumstruktur

Ubernehmen.
Dateiname:  [Test Z.ord fiffnen |
D ateityp: | Optimisnungsaufirag [+ ard) =l Abbrechen | y
Karteikarte Auftrage
Auftragzkopfzeile |
Bezchreibung Folgeauftrag Lieferdatum Erstelldatum
23.08.99 23.08.99

> Beschreibung

Dieses Eingabefeld ermdglicht eine zusatzliche kundenspezifische Beschreibung fiir den
Optimierungsauftrag.

> Folgeauftrag

Dieses Feld enthalt den Namen fur einen Folgeauftrag. Bei Materialmangel ist es
unmdoglich, dass alle Formate verplant werden, die in den Stiicklisten enthalten sind. In
diesem Fall kann ein Folgeauftrag erstellt werden. Der Folgeauftrag enthalt jene Formate,
die noch nicht verplant werden konnten.

> Liefer-, Erstelldatum

Das Erstellungsdatum wird automatisch mit dem Anlegen des Optimierungsauftrags
erzeugt. Das Lieferdatum wird vom Optimierer eingegeben.

Listenfelder Auftrage

In den eckigen Klammern ist der zum jeweiligen Feld gehdrende Kommentar aus der
Statuszeile angefihrt.

Stuckliste Plattentype Dicke Opt_Modus Optimieren | Kombinieren | Mehrverw.
4 1 Flatte Test 16.0 16.0 kittel x - -
2| Stiickliste 1 Flatte Test22.0 220 kdittel IE9 - -
3| Stiickliste 1 Flatte Test 38,0 38.0 kittel E3 N [

> Stickliste
[Name der Stiickliste fur diesen Eintrag]
Bezeichnet die Stlckliste, auf die sich der Datensatz bezieht.
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> Plattentype
[Name der Plattentype fur diesen Eintrag]
Dieses Feld spezifiziert jene Platte, die fiir die genannte Stiickliste verwendet werden soll.

> Plattendicke
[Dicke der Platten fir diesen Eintrag]

Die beiden Felder Plattentype und Plattendicke spezifiziert die Platte, die fir die genannte
Stuckliste verwendet werden soll.

> Opt.Modus
[Optimierungsmodus in Bezug auf die Berticksichtigung der Schnittkosten)]

. Keine keine Berticksichtigung der Schnittkosten

. Gering geringe Bericksichtigung der Schnittkosten

. Mittel mittlere Berlcksichtigung der Schnittkosten

. Stark starke Berucksichtigung der Schnittkosten

. Uberschlag ohne Schnelle Optimierung ohne Beriicksichtigung der Schnittkosten
. Uberschlag mit  Schnelle Optimierung mit Beriicksichtigung der Schnittkosten

> Optimieren
[Dieser Eintrag soll optimiert werden]

Wenn diese Optionschaltflache ausgewahlt wird, kann eine Stlickliste oder ein einzelnes
Material von der Optimierung ausgeschlossen werden, obwohl sie im Optimierungsauftrag
enthalten ist. In Stiicklisten kdnnen Zulieferteile enthalten sein, beispielsweise Furniere.
Diese Materialien werden von der Optimierung nicht bertcksichtigt.

> Kombinieren
[Dieser Eintrag soll mit anderen Eintragen kombiniert werden]

Wenn diese Optionsschaltflache ausgewahlt wird, dirfen gleich groRe Formate innerhalb
einer Stuckliste kombiniert werden (d.h. als gleiches Format durch die Optimierung
geschleust werden. Auf der Etikette werden diese Formate wieder getrennt verwaltet)

> Mehrverw.
[Die Optimierung darf zuséatzliche Platten verwenden]

Wenn diese Optionsschaltflache gewéhlt wurde, kann bei zu wenig Platten im Lager,
dieser Mangel ignoriert werden. Die Optimierung darf dann mit der vorhandenen Anzahl
Platten plus der in der Plattendatenbank eingetragenen Mehrverwendungen rechnen.
Innerhalb einer Gruppennummer und Plattentype muss dieses Datenfeld identisch sein.
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> Opt.Parametersatz
[Optimierungs-Parametersatz, der fur diesen Eintrag verwendet werden soll.]

In diesem Listenfeld sind die Parametersatz-Namen enthalten. Mit Hilfe dieser
Parametersatzes kdnnen maschinenunabhangige Parameter unterschiedlich zu
maschinenbezogenen Plattentypen gewahlt werden. Der Aufbau von Plattentypen und
Parametersatzen ist identisch. Plattentypen enthalten maschinenspezifische Einstellun-
gen, wahrend Optimierungs-Parametersatze optimierungsspezifische Einstellungen
enthalten.

> Werk

[Werk, in dem die Maschine steht]

> Maschine
[Maschine, fur die dieser Eintrag optimiert werden soll]

Durch die Angabe des Werks und der Maschine kdnnen alle maschinenspezifischen
Parameter ermittelt werden. Die Parameter werden aus der Konfigurationsdatei gelesen.

> Platten-DB
[Die Plattendatenbank darf fuir diesen Eintrag verwendet werden]

Wenn diese Optionsschaltflaiche ausgewahlt wurde, diirfen zusatzlich zu den Sticklisten-
bezogenen Platten die Platten aus der Datenbank verwendet werden.

Wenn diese Optionsschaltflache nicht ausgewéhlt wurde, dann darf die Plattendatenbank
nicht verwendet werden. Es durfen nur Platten aus der stiicklistenbezogenen Plattenliste
verwendet werden. Diese Einstellung kann verwendet werden, wenn irgendwelche Reste
zwingend verplant werden sollen, obwohl eine Plattendatenbank vorhanden ist.

> Kanten-DB
[Die Plattendatenbank darf fuir diesen Eintrag verwendet werden]

> Nuten-DB
[Die Nutendatenbank darf fur diesen Eintrag verwendet werden]

> Fenster-DB
[Die Fensterdatenbank darf fir diesen Eintrag verwendet werden]
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Ergebnisse

Menlleiste

SF2HPO - Stuckliste:0008035P4
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Kontextmeni 1

BF2 HPO - Stiuckliste: 0008085 P
Arwendung  Anzicht  Daten  Opt

a1 =R

Anwendung  Ansicht Optimierung  Estras 7
DS | 4 ¢ Stickise r%@ﬁgﬁg
Platten L4
Auftrage L4 |
Ergebrizze ¥ Offren
Eant k
Sl Auzblenden Alle
Huten » .
Hinzufligen
Fenszter » .
_ Hinzufligen Alle
Oriline r
Bauguppe ¥
Maodell r

In der Baumansicht der Ergebnisse werden die
fehlerfrei optimierten Laufe als kleiner blauer
Schnittplan dargestellt (@) .

Ist ein Ergebnis fehlerhaft, steht vor der
Laufbezeichnung ein rotes Kreuz () .

F-(] Auftrage
&[] Baugruppen

------ Ak E xportieren
o [ak Plattenbuchung

QM Ausblenden All
-3 0 Hinzufiigen
R Liizchen

D S'.Lvll.-r\.ll LETT

Kontextmeni 2

=144 Ergebrisse

35

a I E spartieren
R Blattenbuchung
#-3|  Stapeloptimismng
=
R Aushlenden
- | Hirzufiligen
‘a ' Lozchen
5] b

Icons der Ergebnislaufe

2 HPO - Auftrag:Stiickli
Anwendung  Ansicht D

D= E| 5=

E-[C Auftrége
=1+ Ergebrisse
=45 Stiickliste 1
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> Offnen
Mit dem Mentieintrag Gffnen wird der

nebenstehende Dialog gedffnet in dem die

L5 | | bateien mit den Laufen des Optimierungs-

=) SHi

ckliste 1
00001 42

Cancel auftrages aufgefihrt sind.

D000 46
- DO00T 464 In diesem Beispiel enthélt der Ergebnisordner
- 00001 485 Stickliste 1 vier Optimierungslaufe.

Es muss jetzt ein Lauf des Ergebnisses markiert
(blau hinterlegt) werden, und kann dann mit der

Schaltflache in die Baumstruktur

Ubernommen werden.

> Ausblenden Alle

Mit dem Menueintrag Ausblenden Alle werden alle Ergebnisse aus der Baumstruktur
entfernt (ausgeblendet). Die entfernten Ergebnisse werden jedoch nicht in der Datenbank
geldscht und stehen daher noch weiter zur Verfligung.

> Hinzufuigen

Ergebnisse hinzufiigen 2= Mit dem MenUeintrag Hinzufligen wird der
Suchenin: [ AufErg =l ¥ nebenstehende Dialog gedffnet.

] Stiickliste 1,61 Durch Anklicken eines Objekts des Ordners
- AuftErg erscheint dieses im Eingabefeld
Dateiname: und kann mit der Schaltflache

_ Offnen_ | in die Baumstruktur integriert werden.

[rateiname: |Test .erg Offren I
Dateityp: I Ergebnisse [*.erg) j Abbrechen |
i

Es konnen selbstverstandlich auch mehrere Ergebnisse gleichzeitig Gibernommen werden:

Einfach die entsprechenden Objekte markieren (blau hinterlegen) und anschliel3end auf
die Schaltflache e | klicken. Es werden jetzt alle markierten Ergebnisse in der
Baumstruktur sichtbar.

> Exportieren
Diese Funktion befindet sich im Kontextmenu 2.

Bei diesem Befehl wird das Ergebnis als Textdatei in den Ordner Export des
SchellingData-Ordners exportiert und steht fur weitere Verwendungen zur Verfligung,
beispielsweise fur statistische Auswertungen.
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Hier ist zu beachten, dass drei verschiedene Mdglichkeiten zur Auswahl stehen:

Das gesamte Verzeichnis
wird exportiert (d.h. alle in
der Baumansicht sichtbaren
Ergebnisse) :

Ein einzelner Auftrag (hier
Sticklistel) wird exportiert:

Ein einzelner Lauf (hier
Lauf Nummer 00000526)

wird exportiert:

EI [:| Ergebnisse

Exportieren

Plattenbuchung

H- Siiickl

-7 Fenster Busblenden Alle

Hinzufugen

E-[23 Kanten

Lizchen

B+ Platten
-2 Stiicklisten

EI[:| Ergebnizze
[#-[[]) beispielStiickliste
- 2 Hoth 1

i | Fenster
H-[_] Fanten
7-[_7] Modelle
H-(Z7] Muten
t-[_] Online
-] Platten
H-(L7] Stieklisten

[ - - -

Exportieren

Plattenbuchung
Stapeloptimierung

Aughblenden
Hinzufiigen

Lschen

EI[:| Ergebrnizze

-] Foth_1
Ea Shiicklistel
00000525

-2 Ferster
=-(Z] Karten
-] Modelle
(-2 Muten
-2 Online
F-[C] Platten
-] Stuicklisten

-] beispilStiickliste

Exportieren

Plattenbuchung
Stapeloptirierumng

Ausblenden
Hinzufiigen

Lischen

>

Plattenbuchung (optional)

Die Funktion dieses Eintrags wird auf der nachsten Seite erklart.

> Stapeloptimierung

Dieser Menueintrag ist nur fir jene Kunden von Bedeutung, die eine automatische oder
manuelle Stapelanlage an die Maschine angeschlossen haben.

> Ausblenden

Mit dem Mendieintrag Ausblenden kann ein einzelnes Ergebnis aus der Baumstruktur
entfernt (ausgeblendet) werden. Die entfernten Ergebnisse werden jedoch nicht in der
Datenbank geldscht und stehen daher noch weiter zur Verfiigung.

Diese Funktion kann auch mit Hilfe der Taste ,Entf* (Entfernen) ausgeldst werden.

>

Loschen

Mit dem Menieintrag Loschen werden die Ergebnisse aus der Baumstruktur geléscht

(siehe Loéschweitergabe).

Hier ist zu beachten, dass es verschiedene Mdglichkeiten gibt:

Das gesamte Verzeichnis
wird geldscht (alle
Ergebnisse, die in der

Baumstruktur sichtbar sind):

Ein gesamtes Ergebnis (hier
Sticklistel) wird geléscht:

Ein einzelnes Ergebnis
(hier Lauf Nr. 00000526)
wird geldscht:

=2 Ergebnisse

=27 Ergebwisss

i . l [:| beispielStiickliste [:| beizpielStiicklizte
I [:| bBISDIE Exportieren . l:l Holh . - Rt 1
(] Roth_ Plattenbuchung cRliste =3 Stiicklits]
i G- Stiickl E-E3 Fenster Esportieren
|:| Fenster Ausblenden Alle [-[Z] Kanten Plattenbuchung UDUDUSZ.* E—
D K.anten Hinzutigen E-(] Modslie Stapeloptimierung LT F T
: [ D enster Plattenbuchung
-2 Modelle B3 Muten B Kant =
D Mt B3 Online Al Anten Stapeloptimierung
utEn -] Plat = -] Modelle
B3 St?jci:;sten HizUgen -] Nuten Ausblenden
D Platten gg Elnltlre Hinzufiigen
; o atten
D Stiicklisten {27 Stuicklisten
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Wenn ein kompletter Lauf ilbernommen werden soll, dann
muss das entsprechende Ergebnis mit der rechten
Maustaste angeklickt und der Menieintrag Plattenbuchung

Dann wird der untenstehende Dialog ge6ffnet, in dem das
gewahlte Ergebnis mit allen Auftragsnamen und

Plattenbezeichnungen im Fenster der Plattenbuchung

1.2.4.1 Plattenbuchung (optional)

Mit dem Meniieintrag Plattenbuchung /& Platienbuchung Bo | (board booking) kénnen die

verbrauchten Grol3platten, sowie die erzeugten Reste in der Plattendatenbank verwaltet

werden.

Damit ist gemeint, dass die verwendeten Rohplatten (Grol3platten) AUS der

Plattendatenbank herausgeloscht (also vom Lagerbestand abgezogen), die neu

erzeugten Reste jedoch zum Lagerbestand hinzugefugt (also neu angelegt) werden.

Restplatten, die sich in der Plattendatenbank befinden, werden bei der Plattenbuchung

folgendermal3en behandelt:

o Falls ALLE zur Verfliigung stehenden Restplatten einer Abmessung bei der
Optimierung verwendet wurden, dann wird die entsprechende Restplatte aus der
Datenbank geldscht.

o Falls NICHT ALLE der zur Verfigung stehenden Restplatten bei einer Optimierung
verplant wurden, dann wird nur die verbrauchte Anzahl von dem bestehenden
Restplattenbestand abgezogen.

Es kann entweder ein gesamter Auftrag, oder nur ein einzelner Lauf in die Plattenbuchung

Ubernommen werden.

El |:| Ergebrizse
-] beispielStiickliste
-] FRth_1
l 27 Stiicklistel selektiert werden.
E xportieren
Plattenbuchung Laufnummern, sowie den entsprechenden
I |:| Fenster T
-2 Kanten = SpEEFTEa sichtbar werden.
|:| Maodelle Ausblenden
|:| Nut.en Hinzufiigen
D Onine Lozchen
(] Platten
H-[C7 Stuicklisten
58| Einzelplattenbuchung / Plattenbuchung [_1o]x]
4 (F4> Einzelplattenbuchung SBcB Flattenbuchung EoB
~«<F3 Sortierung
Auttrag é "W‘
o 0000534, 1
1| test 00000535.1 board1 18.0mm 1 1
ID “HPO-Kunden'neuestelersion’ 5 chellingD atatMcD atat00000584. 1y
I
<F7> Rohplatten buchen ja/nein <F8> Reste buchemamem <FB> Buchungsrichtung wechseln [ <F10> Restenummern resery,
& | mjl [
[ ¢S Buchen | <Esc> Beenden |
38
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=3 Ergebnisse Wenn ein einzelner Lauf ibernommen werden soll, dann

- (] beispielStiicklists muss der entsprechende Lauf im Ergebnis mit der

- Roth_T rechten Maustaste angeklickt und der Menteintrag

- StiicklisteT Plattenbuchung selektiert werden.

Es wird dann der untenstehende Dialog gedffnet, in dem

: e nur der gewahlte Lauf mit Auftragsname und
Fornt Exportieren Laufnummer, sowie der Plattenbezeichnung im Fenster
-3 Fenster = der Plattenbuchung sichtbar wird.

|:| K.anten Plattenbuchung

|:| todelle Stapeloptimigrurng

-] Muten

-] Orline Awizblenden

|:| Pl*_?‘_tter? Hinzufligen

-2 Stiicklisten Wsethan

B2 Einzelplattenbuchung / Plattenbuchung [_ [E1x]

4 :F4> Einzelplattenbuchung SBof Plattenbuchung BoB

i <F9> Sortierung

ID:\HFEI—Kunden\neuesle\/elsmn\schelllngData\NcD atas00000585.1y

I
<F7> Rohplatten buchen jasnein <F8> Reste buchen ja/nein <FEB> Buchungsrichtung wechseln | <F10> Restenummen resery.
A R,
ﬂ g ] L Iz

<F8» Buchen | | <Escs Beenden |

> Auftrag
Hier steht der Auftragsname des gewahlten Laufes.

> Lauf

Hier steht die Laufnummer mit der Erweiterung *.I.

> Plattentyp

Hier steht der zugehdrige Plattentyp des Laufes.
Dies ist das Symbol fir die Rohplatten. In der darunterstehenden Spalte ist die Anzahl der
verbrauchten Rohplatten des jeweiligen Laufs sichtbar.

Dies ist das Symbol fir die Reste. In der darunterstehenden Spalte steht die Anzahl der
erzeugten Reste des jeweiligen Laufs.

«u
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In der nachfolgenden Tabelle sind

die vier Belegungsmadglichkeiten des Optionsfeldes

aufgelistet.
Optionsfeld Beschreibung
Noch keine Buchung durchgefuihrt oder Buchung riickgangig gemacht.
v Buchung erfolgreich durchgefiihrt (=griiner Haken).
¥ Buchung ist erfolgt, aber nicht alle Platten konnten gebucht werden (=griiner
UND roter Haken).
vl Buchung erfolgt, aber keine Platte konnte gebucht werden (=roter Haken).

In der Zeile unterhalb des grof3en Anzeigefensters ist die gesamte Pfadangabe des ersten

Laufes aufgefihrt.

> <F7> Rohplatten buchen ja/nein

£

> <F8> Reste buchen ja/nein
V9
ﬁ‘”

Uber die beiden nebenstehenden Schaltflachen kann
bestimmt werden, ob die Rohplatten in die Plattendatenbank
gebucht werden sollen (=griiner Haken), oder nicht (=rotes
Kreuz).

Bei einer Buchung der Rohplatten wird die verbrauchte Anzahl
vom Lagerbestand abgezogen.

Uber die beiden nebenstehenden Schaltflachen kann
bestimmt werden, ob die entstandenen Reste in die
Plattendatenbank gebucht werden sollen (=griiner Haken),
oder nicht (=rotes Kreuz).

Ein neu entstandener Rest wird als neue (Rest-) Platte zur
Datenbank hinzugefuigt (neu angelegt).

Ein bei der Optimierung verwendeter (verplanter) Rest wird
aus der Datenbank geldscht, oder vom Bestand abgezogen,
falls nicht alle bestehenden Restplatten verwendet wurden.

> <F6> Buchungsrichtung wechseln

v

> <F10> Restenummern reserv.

> <F5> Buchen

Uber die beiden nebenstehenden Schaltflachen kann die
Buchungsrichtung bestimmt werden. Rohplatten bzw. Reste
werden IN die Plattendatenbank gebucht (Reste werden in
Rohplatten umgewandelt).

Rohplatten bzw. Reste werden AUS der Plattendatenbank
"herausgebucht" (geldscht).

Mit Hilfe dieser Schaltflache kann eine manuelle Reservierung
der Restenummern vorgenommen werden (Erklarung dazu
siehe unter Nummernkreis auf Seite 80).

Mit dieser Schaltflache kann die Buchung (oder die Rickbuchung) durchgefiihrt werden.

> <Esc> Beenden

Mit dieser Schaltflache kann die Pl
werden.

40
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> Beispiel

Um eine Buchung durchfiihren zu kénnen, missen jene Zeilen markiert (=blau hinterlegt)
werden, die gebucht werden sollen.

Dazu muss mit der Maus die entsprechende Zeile angeklickt werden.

Sollen mehrere Zeilen markiert werden, muss zuerst auf die erste der zu markierenden
Zeilen, dann auf die letzte zu markierende Zeile (mit gedrickter Umschalt-Taste) geklickt
werden.

Es ist mdglich, die aufgelisteten Daten zu sortieren. Wenn auf das Feld Auftrag, Lauf oder
Plattentyp geklickt wird, werden die Daten nach diesem Kriterium sortiert.

Wenn die zu buchenden Zeilen blau hinterlegt sind, kann bestimmt werden was
(Rohplatten bzw. Reste) gebucht werden soll.

Im nachfolgenden Beispiel wurden alle Zeilen markiert und es werden nur die Reste der
gewahlten Laufe in die Plattendatenbank gebucht.

Wenn jetzt mit | <F5»Buchen | die Buchung durchgefiihrt wird, dann erscheint in jeder

Zeile der markierten Laufe an entsprechender Stelle ein griiner Haken. Im nachfolgenden
Beispiel wurden nur die Reste gebucht.
E Einzelplattenbuchung / Plattenbuchung

[ [0] <]

4 :F4: Einzelplattenbuchung SBoB chung Bk
—<F3: Sortiemng

[0
‘%

Auttrag Plattentyp

test

—

ID: “HPO-Kunden'ineuestelersiontSchelingD ata'Meliata, 00000584 4

— <F7> Rohplatten buchen ia.-’nein—‘ " <F8> Reste buchen ja/nein

x 7

" <FB» Buchungsrichtung wechseln " <F103 Restenummern resery. ——

v Iz

( <F5: Buchen D <Esck Beenden

Wenn die Buchung nun riickgangig gemacht werden soll, dann ist die gleiche
Vorgehensweise notwendig, wie beim Buchen.

Der einzige Unterschied besteht darin, dass die Buchungsrichtung gewechselt werden

muss (von | v | auf | x b
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Mit | <Fo> Buchen_| kann wieder die (Riick-)Buchung durchgefiihrt werden. Jetzt erscheint

in jeder Zeile der markierten Laufe an entsprechender Stelle eine leere Optionsflache. In
diesem Moment ist der Ausgangszustand wiederhergestellt.

> Einzelplattenbuchung

Mit der Einzelplattenbuchung ' Enzelplatnbuchung Sfof | (single board booking) ist es méglich,
einzelne Platten in die Datenbank zu buchen und wieder zu I6schen. Dazu muss zuerst
eine Platte in der linken Baumansicht per Mausklick ausgewahit werden.

&l aftonbuchung / Flanonbuchung
- 25808 | @ <t |
«TAH? Plotendalesbank Edar
= Flame L Mange
)y 1

2 Fiame?
L] e ) |
<Einlgh Zede breutigen | <Entis Zede Kischen I

<Einfg> Zeile hinzufiigen

Dann kann mit der Schaltflache eine neue Zeile erstellt werden.

B® Einzelplattenbuchung / Plattenbuchung = E3
4 Einzelplatenbuchung SBoB |‘ <F4> Plattenbuchung BoB |
<TABD Pl | bk Editar
Flatte L Menge | Planmenge Buchungsrichtung| Rest| Plattantyp Dicke | MaBA | MaB B | Bes A Bes A

L Platte 16.0mm b 1
23 Platiez

2 0

939933 0 fu 1 m Plte 16.00 2800.00 207000 1200 120
|

1E.00)2800.001 2070.00 12.00 120

In dieser Zeile kann nun bestimmt werden wie viele (Planmenge) Platten in welche
Richtung (Buchungsrichtung) als was (Rest ja/nein) mit welchen Abmessungen (Dicke,
Mafd A, Mal3 B, Besdumungen) und Eigenschaften (Qualitat, Prioritat, Struktur,...) in die
Datenbank aufgenommen werden sollen.

Mit der Schaltflache L_F2B5hen |\ ann nun die Buchung in die Plattendatenbank
durchgefuhrt werden.

Die Symbole der Buchungsrichtung sind sehr selbsterklarend und kénnen mit einem
Mausklick verandert werden.

N
+&5

—ﬂg Die unter Planmenge angegebene Anzahl Platten wird AUS der Plattendatenbank

"herausgebucht".

Soll eine bestimmte Anzahl von Platten aus der Datenbank verschwinden, so muss das

Die unter Planmenge angegebene Anzahl Platten wird IN die Plattendatenbank gebucht.

Symbol “® fiir die Riickbuchung gewahlt werden und mit der Schaltflache |_<F&>Buchen

die (Ruck-)Buchung durchgefiihrt werden.

Mit der Schaltflache <Entf> Zeile I6schen kann eine markierte (blau hinterlegte) Zeile aus
der Einzelplattenbuchung geléscht werden.
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Damit diese Anderung auch in der Plattendatenbank vollzogen wird, muss die

Schaltflache |__<F&Buehen Iangeklickt werden. Die Schaltflache Akulsieren |dient

dazu, die sichtbare Datenbank in der Einzelplattenbuchung auf den neuesten Stand zu
bringen (vor allem bei einer Netzwerkinstallation mit mehreren Anwendern von HPO ist

dies notwendig).

Karteikarte Ubersicht

Bei Auswahl des Ubersicht-Karteiordners werden die Optimierungsdaten und der
Schnittplan zum gewahlten Lauf angezeigt.

HF2 HPO - Ergebnis: test1 [Lauf: 00000450)

Arwendung  Anzicht  Daten Optirsierung Extras 2

N =R 2w Sh 2| o

[:I Auftrage Ubersicht (WETEE I E ditar I F'Iattenl Folmatel Stapelplétzel Feste I
=45 Ergebnisze

-7 test-08 Auftrag m Flane oo

Ela testl
- [ oooooaso Lauf |DDDDD¢150 Pakete 1
H-[C3 test14 Sige 5 chelling FMH 430 Zeit 0:10:35
[#-[Z] testl-rest |
E-|27) test-rest-a Flache Wal. Mutzung
----- ([ Kanten Platten | 1 | 5.880 me | 0.106 e | 100,00 %
-2 Online
-] Platten Farmate | 25 | 350N T RS
B[] Stiicklisten Feste | 1 | 1EITw | omeaw [ 27e3%
Abfall EL | noiEm [ 1285%
1 M(%): 5964

Zeit @ 0035
[Mr. 1] 280000 < 2400.00 = 15.00

MDF
Menge @ 1 Pakebe : 1
R
2800.00 = 55450
4 4 2 2 2
4 4

2
ms
[TTTTTTITT]
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Karteikarte Plane

Bei Auswahl des Plane-Karteiordners werden im Registerfenster die Plandaten und im
Editierfenster der Schnittplan zum gewéhlten Lauf angezeigt.

Mit der <Entf>-Taste kann ein gesamter Plan herausgeldscht, mit der <Einf>-Taste ein

neuer Plan eingefigt werden.

HF2 HPD - Ergebnis: test] [Lauf: 00000450)

Anwendung  Ansicht Daten  Optimierung  Extras 7

Dedsmaew|an 24| e

Ubersicht Editar I Plallenl meatel Stapa\pl'alzel Reste |

test]

- {H [o00004s0

(] test1d
(] testl-rest

|27 Stuicklisten

Auftrag Lauf Plan| Typ | Dicke MaBA | MalB  Gedieht Platten/Plan | Flatten/Paket | Pakete| Bes A-w | Bes Ah| Bes B-v| Bes B-h

455.00 30000 455.00 % 300.00

4 4

455.00 3 30000 455.00 % 300.00

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten.

|Differenz Zuschnitt-/FertigmaB B = -675.00  [MUM | |
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Karteikarte Editor

Bei Auswahl des Editor-Karteiordners werden im Registerfenster die Optimierungsdaten

des gewahlten Plans und im Editierfenster der Schnittplan und die Editiertabelle zum
gewahlten Lauf angezeigt.

HFOHPO - Ergebnis: test] [Lauf- 00000450]

Anwendung  Ansicht Daten Optimierung  Extias 2

DSE| ER|eR SQ(11| @

-3 Auftrage

=3 Ergebnisse
B[] test-08
B3 test]

.- (] /00000450

B[] test1d
(2 testlrest
23 testl-rest-a
[L] Kanten

=[] Online

-] Platten

-1 Shiicklisten

Driicken Sie F1, um Hiffe zu erhalten

Ubersicht I Plane

Plattanl Fnrmatel Stapelplétzel Reste I

Auftrag |tesl1

| »

Orient. 0" Maka 2800.00

et 00000450 i MDF Mai B Z100.00
Plan 1 Kat. ] Beschreibg | Dicke 18.00
Zeit 0:10:35 Anzahl  pro Pakel Pakete Bes A-v 1200 min, & 2744.50
Zeit/Paket 0:10:35 | 1 1 | 1 Bes A+h 1200 min B 2100.00
Mutzung 5961 % BesBv 1200 Restmah 0.00 | |
Bes B-h 1200 5@ 450
=
R1
2800.00 x 584.50
N n 2 2 2
f n
B00.00 3 620.00| 600.00 3 620.00 | 600.00 3 620,00

#00.00 x 550.00| 600.00 x 620.00

5 i s e |s¢ |s# Is» |s# |s» |s¢ |s# |s¢

‘s» |s¢ Is#

10 =D & Sage Sehnitt [mm] Anzahl | Format
y L T 1200 1
- L - 250.00 1
3 T 1200 1
" 19000 14 5
il 62000 1
X T 12.00 1

il

|Differenz Zuschnitl-/Ferigmalb B = 7500 [NUM | |

Schelling Anlagenbau GmbH
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Karteikarte Platten

Bei Auswahl des Platten-Karteiordners werden im Registerfenster die Plattenwerte des
gewahlten Plans und im Editierfenster der Schnittplan zum gewéhlten Lauf angezeigt.

HF2HPO - Ergebnis: test1 [Lauk: D0000450)
Anwendung  Ansicht [Daten Optimierung  Extras 7

DESE|sm 0 RSG5 @w

[#-[Z] Aufiige

(=424 Ergebnisss

(] test-08

A teat

" HH 'ooodo4s0
() test14

(-1 Stiicklisten

Driicken Sie F1, um Hilfe 2u erhalten.

{bersicht | Plane | Editor Fulmatel Slaps\plalzel Reste |
Planmange‘ Str. Plattanlypl D\ckel Mahk & | Mak B | Bes Arvl Bes A—hl Bes E—vl Bes B—h‘ Preiz/Einh | Beschr. | F'linmla't‘ Freigabe | L Mengal Opt.-P.
r o1 ij0 |MOF | 180]zsonn]etonn] 120] fen| tzno] 1zo]  s00nf | 9|Freigegeben] 333939
4| | _’u
F1

280000 3 554 50

2 2

800,00 x 550,00 600.00 x 620,00

600.00 x 520,00

s[5 ‘5» |5# Is# 5%

|s# ‘5» |5# |5» |5# |5# ‘5» |s#

10l

=l =

Schnitt

[mm ]

Anzahl

T

12.00

1

Farmat j

=

250,00

1

T

12.00

1

130.00

14

620.00

1

|| X = |

12.00

1

=

[Differen Zuschritt-/Fertiomal B = 67600 [MOM [ |
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Bei Auswahl des Formate-Karteiordners werden im Registerfenster die Formatewerte des
gewahlten Laufs und im Editierfenster der Schnittplan zum gewahlten Lauf angezeigt.

test] [Lauf: 00000450)

Anwendung  Ansicht

Daten DOptimierung  Extias 2

NEd| =R (ERdd

(-] Auftrage

(=143 Ergebnisse
[ test-0B
E-E3 testl

" HHf oooooss0

[ testld

[ testl-rest

[ testl-rest-a

-+[_] Kanten

-] Online

(-] Platten

-] Sticklisten

Driicken Sie F1, um Hilfe 2u erhalken

Ubels\chll Plane | Editor | Platten Stapelulalzel Reste I
Menge | Steopt. | Zub &| Zub B | Bezeichnung| FeM A | FeM B | dieh | Int-Nr.| +/| Flache n# | Yol m?
» 1H 2| 425.0] 375.0{laminat 425.0( 8260[ 1 0] 03[ 0005
2 4 4| B00.0] 620.0(laminat gz00| G200[ 2| 0] 1.488[0026
3 1 1] 800.0] 550.0(laminat 1625.0|1225.0) = 3| 0] 0.440(0.007
4 4 4| 455.0] 300.0{laminat 4550 8250 X 4| 0] 0546({0.009
5 15 15| 250.0{ 190.0 2a0.0| 1a00f ¥ 5l 0] oFlz{oniz
3 1] 0] ool 0o 0.0 0.0 Nein 0| 0] 0.000f0.000
E1
280000 % 584.50
4 4 2 2 2

800.00 x 550.00

600.00 x 620,00

600.00 x 62000

s[5 |5# |5# Is» |5# |5» |5# |5# |5# s # ‘5» |5# Is#
10) =0 =] Sig= | Schoit [ mrm | Anzahl | Fomat

y L T 1200 1

] L 250.00 1

W T 1200 1
" 190.00 14 5

Ot 20.00 1

>< T 12.00 1

il

|Differenz Zuschniti-/Fetigmal B = 67600 [NUOM [ |
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Karteikarte Stapelplatze

Bei Auswahl des Stapelplatze-Karteiordners werden im Registerfenster die benétigten
Stapelplatze des gesamten Auftrags und im Editierfenster der Schnittplan zum gewahlten

Lauf angezeigt.

HF2 HPD - Ergebnis: test] [Lauf: 00000450)
Anwendung  Ansicht Daten  Optimierung  Extras 7

DS =2 R (R 24| @

(] Aulidge Ubersicht | Pléne | Editor | Platten | Formate

Reste |

Ergebnisse Plan-Nrplatz | 01-

-02- -03-

-04-

(I test-08 - | 00T

*0002 | *0003

*0004

(] test1d
(] testl-rest
(3 test-rest-a

-2 Sticklisten

2300.00 x 554.50

R 1
= 4 2
4 4

GO0.00 % 62000

300,00 » 550.00) 600.00 x 620,00

GO0.00 % G20.00| 60000 % 620 00|

2

sx [s e ‘s» |s¢ Is# 5%

|s# ‘s» |5¢ |s» |5¢ |s# ‘s» Is::

10 |Ed)| = Sage Schnitt [mm] Anzahl | Foimat
s L T 12.00 1
r L - 250.00 1
B T 12.00 1
® 130.00 14
L 520.00 1
X T 12.00 1

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten.

[~

|Differenz Zuschnitt-/FertigmaB B = -675.00  [MUM | |
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Karteikarte Reste

Bei Auswahl des Reste -Karteiordners werden im Registerfenster die erzeugten Reste
des gesamten Auftrags und im Editierfenster der Schnittplan zum gewahlten Lauf

angezeigt.

HFOHPO - Ergebnis: test] [Lauf- 00000450]

Anwendung  Ansicht Daten Optimierung  Extias 2

Dﬁﬂ\%él‘?k’?\élﬁ|-ﬁwﬁ‘i|

-3 Auftrage

=3 Ergebnisse
B[] test-08
B3 test]

.- (] /00000450

B[] test1d
(2 testlrest
23 testl-rest-a
[L] Kanten

=[] Online

-] Platten

-1 Shiicklisten

Driicken Sie F1, um Hiffe zu erhalten

Uhelsn:htl Plane | Editor | Plattanl Fnrmatel Stapelplitze

| »

Menge | Stk.opt. | Zub & | ZuM B | Bezeichnung | Febd A | FeM B | dreh | Ink-Mr. | +/-| Flache rf | Val. e
» 1 1) 2600.0] 5545 LU R s 01 1.636(0.029
2 1] 1] oof 0.0 00f  0.0(Mein 0] of o0.0o0fo.0o00

R1
2800.00 x 584.50
N n 2 2 2
4 n
0000 3 620.00 | G000 ¢ 62000 | 60000 x 62000

#00.00 x 550.00| 600.00 x 620.00

5 i s e |s¢ |s# Is» |s# |s» |s¢ |s# |s¢ ‘s» |s¢ Is#
10 |20 =M| Sige | Schnit [mm] Anzahl | Format
» L T 12.00 1
m| L - 260.00 1
3 T 1200 1
" 19000 14 5
il 62000 1
X T 12.00 1

il

|Differenz Zuschnitl-/Ferigmalb B = 7500 [NUM | |

Schelling Anlagenbau GmbH
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1.25 Kanten

Menldleiste Kontextmeni
Arwendung  Ansicht Optirmigrung - Extras 2 Arwendung  Ansicht Daten  Optim
D] 4 ¢ Stickiste E ml= = 2 - — )
| Platten r | DEE|'}$E|?
buftrage # | D Aufhage
Ergebrizse -] Baugruppen
Earten b Meu D Ergebnizze
Muten L dffren Eﬁ Fenster
Fenster  # ¢ L[] fensterprag mm
- Aushblenden Alle -
gnline » __ » DW
Hinzufiigen i D b g Mewu
Baugruppe * . m
- , Hinzufiigen Alle b D Mk Cffrnen
Hnde I - i T
(3 Onli Lischen
D Plat
B2 Sk duzblenden Alle
Hinzufiigen
Hinzufiigen Alle

Kontextmeni 2
=143 Kanten

..... [ ke Qfren
] ke Lidzchen

: k.
. % k| Auzhlenden

1.25.1 Karteikarte Kanten

F.opfzeile |

k.ennung b aPeystem

| rm [

> Kennung
Die Kennung ist der Name fiur die Kantenbearbeitung.

> MaRsystem

Sie kdnnen drei verschiedene Mal3systeme [mm, Dec.Inch, Fr.Inch] auswahlen. Beim
Fraktional-Inch-Maf3system werden alle MalR3e ganzzahlig in 1/1024 Inch angegeben.
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Listenfelder Kanten

Stuckllstel Platten Kanten |Nuten | Fensterl

Kennung Material RohmaB FertigmaB Preis | Bedeckt Beschreibung -MaB |+MaB
b1 0.00 000 0off 0.00 0.00

> Kennung
[Name der Kantenbearbeitung]

Die Kantenkennung ist jener Name der fiir die Kantenbearbeitung angefthrt wird.
Dieselbe Kantenkennung kann fur viele Formate verwendet werden. Deshalb werden die
Informationen fir jede Kante nur einmal definiert.

> Material

[Name des Materials flr die Kante]

Hier kann ein Name des Kantenmaterials angegeben werden. Die Angabe ist rein
informativ.

> Rohmaf
[Kantenmal3 vor dem Fertigschnitt an der Sage]

Das ist die Kantenstarke vor dem Fertigschnitt an der SAge. Das Rohmalf3 wird fur die
Bestimmung der Formatgrof3e vor dem Zuschnitt auf das Fertigmal3 ben6tigt.

> Fertigmal3
[Kantenmald nach dem Fertigschnitt an der Sage]

Das ist die Dicke der Kante nach dem Fertigschnitt an der Sage. Wenn eine Kante
angegeben wird, muss entweder das Zuschnittmald oder das Fertigmal3 berechnet
werden. Es wird jene Abmessung berechnet, die in der Eingabereihenfolge beim Format
als zweites konfiguriert wird.

Wenn das Zuschnittmalf als erste Eingabe konfiguriert ist, errechnet sich das Fertigmaf3
aus Zuschnitt- plus Fertigmal® der Kanten (links & rechts/ vorne & hinten).

Wenn das Fertigmal? als erste Eingabe konfiguriert ist, errechnet sich das Zuschnittmaf3
aus Fertigmal3 Format minus Fertigmal3 Kanten (links & rechts, vorne & hinten)

> Preis

[Preis des Kantenmaterials pro Laufmeter]
Dieses Feld enthalt den Preis pro Meter fir das Kantenmaterial.

> Bedeckt
[Die Kante ist durch eine Beschichtung Uberdeckt]
Dieses Feld gibt an, ob die Kante durch eine Beschichtung tiberdeckt wird.
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> Beschreibung
[Zusatzliche Beschreibung fur die Kante]

Dieses Feld enthalt eine zusatzliche Beschreibung fir die Kante, beispielsweise fur
nachfolgende Bearbeitungsschritte.

> -Maf

[Abschlagmal fiir das Format vor dem Aufbringen der Kante]
Das Abschlagmal’ gibt an, wie viel zum Zuschnittmaf dazugegeben wird.

> +Mafd

[Zuschlagmal? fur das Format vor dem Aufbringen der Kante]

Das Zuschlagmalf? gibt an, wie viel vom Zuschnittmal weggenommen wird.

Dies kommt zur Anwendung, wenn nach dem Zuschnitt ein bestimmtes Mal3 (= das
+MaR) abgefrast wird, um eine Kante anzubringen.

Nuten
Menlleiste Kontextmenli
Arwendung  Ansicht Optirmierung  Extraz 7 frwendung  Ansicht Daten  Optimi
- E Stiicklize ¥ )
DS # - ’%@J*E-'E = Dl @ =R 2K
Auftrage # |:| Auftrage
Ergebnizse * -] Baugruppen
Eanten » |:| Ergebnizze
Hew 9 03 Fenste
Fenster » Offrnen % ::ar;telrl‘l
. odells
Onl *
="ine Auzblenden Alle |:| W
Bauguppe ¥ L i "
ot , Hinzufiigen : 23 Orlie Neu
i Hirzufiigen Alle -] Platt Dffren

(] Stiie Loschen

Auzhlenden Alle

Hinzufiigen

Hinzufiigen Alle

Kontextmeni 2

Ela huten

~u dffmen
[:| Orilire =
[#1-(_] Platten Loschen

-1 Stiicklisten

Aushlenden
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Karteikarte Nuten

k.opfzeile |

Frograrm kM aleinhet

[ mm [ |

> Programm
Der Name des Nutenprogramms wird in diesem Feld angezeigt.

> MaReinheit

Sie kdnnen drei verschiedene Mal3systeme [mm, Dec.Inch, Fr.Inch] auswéhlen. Beim
Fraktional-Inch-Maf3system werden alle MaRRe ganzzahlig in 1/1024 inch angegeben.

Listenfelder Nuten

Stchinste| PIatlen' Kanten Muten |Fenster|

Programmname Bezugskante | AbsolutmaB t.Spiegei MaB Kette | Anz_Kette Nutart Nutbreite | Nuthihe |[Einsatzanfang |Ein
P 1 . n.oo(r 0.00 o 0.00 0.00 0.00

< | »

> Programmname
[Name des Nutenprogramms]

Dieser Name wird in der Nutenprogramm-Datenbank zur Verwaltung der Nutprogramme
verwendet. Die Namen missen also eindeutig sein.

> Bezugskante
[Bezugskante des Nutenprogramms]

Wenn die Optionsschaltflache nicht ausgewahlt wird, verlauft die Nut parallel zur A-Kante
des Formats. Absolut- und Kettenmalf3 werden von der vorderen A-Kante aus gemessen.

Wenn die Optionsschaltflache ausgewahlt wird, verlauft die Nut parallel zur B-Kante des
Formats. Absolut- und Kettenmalfd werden von der linken B-Kante aus gemessen.

> Absolutmaf
[Absolutmald der ersten Nut]
Das Absolutmal ist jene Position, wo sich die Nut befinden soll.
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> Nut. Spiegeln
[Nutenprogramm auf der gegentberliegenden Seite spiegeln]

Wenn die Optionsschaltflache nicht ausgewahlt wird, dann wird das Nutenprogramm nur
auf der Seite der Bezugskante angewendet.

Wenn die Optionsschaltflache ausgewahlt wird, dann wird dasselbe Nutenprogramm
zusatzlich auf der gegeniberliegenden Seite angewendet. Das Nutenprogramm wird also
gespiegelt.

> Mald Kette
[Kettenmal fir die Wiederholung von Nuten]

> Anz. Kette
[Anzahl der Wiederholungen fir das Kettenmal3]
Anzahl der hintereinander folgenden Nuten gleicher Art.

> Nutart

[Art der Kettenmal3-Interpretation]

Wenn die Optionsschaltflache nicht ausgewahlt wird, dann ist das Kettenmalf gleich dem
Achsabstand. Wenn die Optionsschaltflache ausgewahlt wird, dann ist das Kettenmald
gleich der Stegbreite.

> Nutbreite
[Breite der Nuten]

> Nuthodhe
[H6he der Nut]

> Einsatzanfang
[Beginn der Nut als Absolutmal3]

> Einsatzlange
[Lange der Nut als Absolutmal3]

A
Anfang Lange
[\ ——

Absolutmafi
Kettenmaf3
<

[ —
) 4 [

v v ¢ Nutenbreite

Vordere A-Kante

Winkelanschlag
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1.2.7 Fenster

Menlleiste

HE2HPO - Stuckhste:0008085P4

Arwendung  Ansicht Optirmerung  Extras 7

0S| 4 Stiikise b§@|"g"g -
Platten L4
Auftrage r
Ergebrizse P
Kanten L4
Muten r
Fenster 4 MHeu
Online L4 Offnen
B »
e Auzblenden Alle
todell k .
Hinzufiigen
Hinzufligen Alle
1.2.7.1 Karteikarte Fenster
F.opfzeile |
Prograrmm k aleinheit
[ i []

Schelling Anlagenbau GmbH

Kontextmenu
HEOHPO - Stuckliste: 0003035

Anwendung  Anzicht Daten 0O

O

-] Auftrage
|:| B augruppen
B[] Ergebnisse

Meu

-3
e i | Qffnen
------ =

Lozchen

3
=-E3 Aushlenden Alle
3

Hinzufuigen

Hinzufiigen Alle

Kontextmeni 2
=143 Fenster

..... (1] Kante Qifren
..... (23] Mode Lozchen

-2 Online Auzblenden

-2 Platten
-7 Stiicklisten

> Programm

Der Name des Fensterprogramms wird in diesem Feld angezeigt.

> MaReinheit

Sie kénnen drei verschiedene MaR3systeme [mm, Dec.Inch, Fr.Inch] auswahlen. Beim
Fraktional-Inch-Mal3system werden alle MaRRe ganzzahlig in 1/1024 Inch angegeben.

HPO Layout
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1.2.7.2 Listenfelder Fenster

Stu’ckliste' Flatten | Kanten | Muten  Fenster |

Programmname |Startposition A|Startposition B | Mass A|Mass B Ecke stehen lassen Zusatzmass Ecke
P 1 0.00 0.00 0.00 n.0o|-

> Programmname

Der Name des Fensterprogramms wird in der Fensterprogramm-Datenbank zur
Verwaltung der Fensterprogramme verwendet. Die Namen mussen also eindeutig sein.

> Startposition A
Die X-Position wird von der linken B-Kante des Formates gemessen.

> Startposition B
Die Y-Position wird von der vorderen A-Kante gemessen.

> MaR A Mal3 B

Das Mal3 A wird parallel zur Abmessung A des Formats gemessen. Das Mal3 B wird
parallel zur Abmessung B des Formats gemessen.

> Ecke stehen lassen

Wenn diese Optionsschaltflaiche ausgewahlt wird, dann bleibt das Fenster an den Ecken
mit der Platte verbunden. Der Ausschnitt kann in einer anderen Nachbearbeitung so
entfernt werden, dass die Ecken sauber bleiben. Auch hier muss die Einsatzkorrektur
bertcksichtigt werden.

Wenn die Optionsschaltflache nicht ausgewahlt wird, dann wird das Fenster ganz
ausgeschnitten. Der Ausschnitt kann sofort herausgenommen werden. Die
Eckenanschnitte sind in der Platte sichtbar.

Stanpg iAtion A MaR A
Ll

>
>

Startposition B

Mai3 B

Vordere A-Kante

Winkelanschlag
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1.2.8 Online

Menlleiste

HF2HPO - Stuckliste:0008085P4

Stiicklizte

Platten

DSHE| -

Auftrage
Ergebnizze
Kanten
Muten

Fenster

Online

Baugruppe
todel

>

Auftrag hinzufiigen

k
3

»
2
»
»
2
b

k
3

Arwendung Aﬂsichtgptimierung Eutraz 7

I%@.I-»E-»E B !

Auttrag HirEuiEes

Auzblenden Alle
Hinzufugen

Hinzufiigen Alle

Schelling Anlagenbau GmbH

Kontextmenu

Anwendung  Anzicht Daten Op
- = R

F-Z7 Auftrage
-2 Baugruppen
-2 Ergebnisse
&#1-[23 Fenster
-2 Kanten
-7 Modelle
F-Z3 Muten

- =
#-03 F
B0 5

E xportieren

Aushblenden Alle

Hinzufuigen

Kontextmenu 2

El«a Orilie
&=-E3 E =portieren
% Auzblenden
& Hinzufiigen

Mit diesem Eintrag kann ein zuséatzlicher Auftrag zum Versenden hinzugefligt werden
(dieses Feld ist nur freigegeben, wenn ein Online-Auftrag in der Baumstruktur ausgewahit

ist).
Online hinzufigen [21x]
Suchenin IaAuﬂErg j ﬁl
o
(3] 5 =0
Stiickliste ey
Dateiname: IStuckMstm erg Offnen |
Dateityp: IOHHHE (*erg) j Abbrechen

HPO Layout

Mit dem MenUeintrag Auftrag hinzufigen wird er
nebenstehende Dialog gedffnet.

Durch Anklicken eines Objekts des Ordners
erscheint dieses im Eingabefeld Dateiname: und

kann mit der Schaltfliche 00| in den
ONLINE-Auftrag tbernommen werden.
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Um neue Auftrage schnell und bequem zu
einem ONLINE-Auftrag hinzufiigen oder

Anmwendung  Ansicht  Daten  Optimierung  Extras 2

N sbe|eeGR[EE @ |

#-[_] Auftrage
[ Baugruppen
[-{Z] Ergebnisse
-2 Fenster
-] Karten
-] Modells
-2 Muten
1423 Orline

Stiickliste2

-+{_7 Platten
[ Stiicklisten

Sendeliste |ENIEIE |

Status loschen |
Alles markieren |

etk —

Status

Auftragsname

Laufni

Stiickliste!

10001663

> Exportieren

Mit dem Eintrag Exportieren im Kontextment von Online wird ein Export des gewéhlten
Verzeichnisses/Auftrages/Laufes als Textdatei in den Ordner Export des SchellingData-
Ordners durchgefihrt.

Hier ist zu beachten, dass entweder der gesamte Inhalt des Verzeichnisses exportiert
werden kann (Vorgehensweise wie oben unter Kontextmenu gezeigt), oder die zwei
untenstehenden Moglichkeiten zur Verfiigung stehen.

Loschen

Hinzufiigen

Ein gesamter Auftrag wird exportiert:

HFAHPO - Auftrag:Stucklistel

Anwendung  Ansicht

Daten  Ophirnies

Ned| ) =g

|:| Muten

F-[] Auftrdge
-2 Baugrippen
-2 Ergebrizse
-2 Fenster
-2 Kanten
-2 Modelle

E sportieren

3 =1
[+ st
- te

Auszhlenden Alle

Hinzufiigen

[:| test-1

herausldschen zu kénnen, besteht auch die
Mdglichkeit dies Uber das Kontextmenu (rechte
Maustaste) im Editierfenster von "Online" zu tun

Ein einzelner Lauf wird exportiert:

B3 Online

=429 Stiicklistel
FH oono0s26
HH 00000532

F-[2 7] Stiicklistert

-7 stueckliste

-7 test
F-[27] test-1
-] test-2

E wpartieren

Auzblenden

Hinzufiigen

HPO Layout
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Karteikarte Online Sendeliste

Sendeliste |Ausgabe|

Werk Maschine Sendetermin

| ] =l | [oeo7.oo N EEG =

Senden

Status [dschen

Alles markieren

| | _’|LI
> Senden

Mit der Schaltflache
geschickt.

Senden werden die optimierten Stiicklisten an die Sage

> Status l6schen

Mit der Schaltflache 224525180 | | 5nnen Sie das Statuszeichen loschen, damit steht

Ihnen der Lauf fur eine neuerliche Sendung zur Verfigung.

> Alles markieren

Mit der Schaltflache | Ales merkieren oder durch Anwahlen einzelner Stiicklisten konnen

die gewlnschten Listen ausgewahlt und an das Werk mit der Maschine aus der Liste
geschickt werden.

Listenfelder Online

Status |Auftragsname Laufname Werk Maschine |Plattentype Dicke Sendedatum|Sendezeit MaBsystem
} 1 H

Stilckliste 1 noooono? - |Wetk | kMaschine [Flate TE.0010.07.00 15:33 mm

> Status

Der Statuscode wird vom Online-Programm erzeugt. Die zugehdrigen Texte stehen in der
Karteikarte Ausgabe.

> Auftragsname

Der Name jenes Auftrags, zu dem der Lauf gehort. Die Auswahl eines Auftrags erfolgt
durch den Optimierer im Navigationsfenster. Bei der Auswahl eines Auftrags werden alle
zugehorigen Laufe in einer Liste angezeigt.

> Laufname

Der Name jenes Laufs, der an eine Maschine Ubertragen werden soll. Die Laufe kénnen
einzeln oder gesammelt an das Online-Programm ubergeben werden. Der Laufname wird
in der Maschine als einziger Schlissel fur die Produktion verwendet.

> Werk, Maschine

Durch diese Bezeichnungen kdnnen alle maschinenspezifischen Parameter ermittelt
werden. Das Online-Programm bendtigt die Parameter zur Ermittlung der Schnittstelle,
deren Einstellung und des notwendigen NC-Datenformats. Diese Vorgaben kénnen fiir
jeden Lauf separat eingestellt werden.
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1.2.8.3

1.2.9

60

> Sendedatum, Sendezeit

Die Ubertragung erfolgt erst, wenn die Systemzeit des Rechners den angegebenen
Zeitpunkt Gberschritten hat.

Karteikarte Online Ausgabe

22HPO - Online:

Aamwendung  Apsicht Daten  Dptimierung  Extras 2

(=] x]

DSH s BR(2W|&R|EE| @

[#-21] Aulftrage
(2] Ergebrisse
-] Fenster
-] Kanten
(23 Muten
£+ Online

i B fenster
L OE- test

i B testl
" HH ‘o057
(-] Platten
(7] Stiicklisten

Sendeliste Ausgabe |

Lauf"00001674.1"
[2000-07-06-16-46-27-000] Ubertragungsstarn.
[2000-07-06-16-46-27-000] Ubertragung OK.

4]

| of

I |Slatus|Auﬂragsnﬂme| Laufname ‘ Maschine ‘

Plattentype

Pl e [o0001574

‘ Maschine ‘ Hart

| Dicke | Sendedatum |Sendezeit
| 1ec0]os07.00

Baugruppe (optional)

Menlleiste

HESHPO - Stuckliste:0008085P4
Anwendung  Anszicht Optimiemng  Estraz 7

0= E

Stucklizte

Platten

|7

5 [ | - =&

Kontextmenu

fE2HPO - Stuckliste:0003085P 4

Anwendung  Anzicht Daten  Opti

Auftrage
Ergebrisse
K.anten
Muten

Fenater

Driline

B augruppe
todel

IR T ¥ ¥ ¥ w ¥ ¥ v

MHeu

Offrnen

Lozchen

a2 = R

Auzblenden Alle

Hinzufligen

Hinzufugen Alle

F-(] Auftrage

MHeu
Qifren

[azehen

Auzblenden Alle

Hinzufiigen

: 1 Hinzufiigen Alle
D Stl.vl'-hll T

--» Shuicklizte

Kontextmeni 2
=143 Baugruppen

) Dﬁ dffnen
#-<5 Ergeb -
..... (0] Fenste  Loschen
..... F.ant
..... % Model __ Asblenden
..... % gult.en --» Stlcklizte
- hlire

HPO Layout
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> — Stlckliste
Olinen

= &l ol Il

= Mit diesem Meniieintrag kann eine Baugruppe in eine
Stilickliste umgewandelt werden.

Nach dem Anklicken 6ffnet sich der nebenstehende Dialog.

Die entsprechende Baugruppe muss markiert (blau
hinterlegt) werden und kann anschliel3end mit der

Schaltflache __ Offnen_| in eine STUCKLISTE umgewandelt
werden.

Suchen in: I = Baugruppen

T

Dategame:

Diateyp:

Dieser Vorgang kann auch auf andere Art und Weise

=25 Baugruppen
durchgefiihrt werden :

- L3 EB24GI  Offnen Uber das Kontextmenti (rechte Maustaste) in der

(2] Ergebrizse Lischen Baumstruktur der Baugruppen (siehe neben-stehendes
-2 Fenster — Bild).

[:I K anten Auzhlenden Uber das Optionsfeld Art in der Karteikarte Allgemein der
R[] Modelle Stuckliste (siehe untenstehendes Bild).

|:| Muten

Allgemein |P\ﬁﬁen | Kanten | MNuten I Fensterl

MName Beschreibung

Lieferdatum Erstelldatum IaBeinheit
[Baugmppe! |Besche_Bigri {0800 05.08.00 mm =l
Datenbank verwenden Zusatztext
¥ Flatten I =
™ Kanten Stiickliste
™ Nuten
I~ Fenster

richt optimiert

HPO

Wird nun der nebenstehende Dialog mit Ja beantwortet,
erfolgt die Umwandlung der Baugruppe in eine Stuckliste.

Es werden alle Materialien, Kanten, Nuten, Fenster,... mit
Ubernommen.

& Soll die Baugruppe wirklich in sine STUCKLISTE umgewandek werden?

Ja Hein

Falls in der Baugruppe Materialien erstellt worden sind, die sich nicht in der

Plattendatenbank befinden (= baugruppenbezogen), werden diese automatisch als
stiicklistenbezogene Platten angelegt.

Wenn in der Baugruppe Materialien vorkommen, die sich nicht in der Plattendatenbank
befinden und auch nicht als baugruppenbezogene Platten angelegt worden sind, dann
werden diese Materialien auch nicht als stiicklistenbezogene Platten angelegt.

=== \Wird die Stiickliste dennoch optimiert, erscheint

R S e e et TS L g nebenstehende Fehlermeldung.
Diese Fehlermeldung muss mit OK bestétigt werden.
Der Auftrag wird jetzt erstellt, und bei dem nicht
vorhandenen Material der Optimierungsstatus auf NEIN
J s gesetzt (siehe untenstehendes Bild).
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Stuckliste Pl pe | Dicke Opt.Modus |Opt. | Komb. | Dpt.P- k tz| Werk | Maschi Platten-DB | Kanten-DB |Huten-DB Fenster-DB
» 1hﬁchte 18.00] Mitel AR | Werk | Maschine || r r r
2[Testil  [H181 19.00] Mitel [ [ [T Werk | Maschine |BE [ [ [
3|Test0l [Platiezs  |2500] Mitel \ [0 /|0 Werk | Maschine |BE [ [ [

Dieser Auftrag wird jetzt ohne Berlcksichtigung des Materials Platte25 optimiert.

Karteikarten Baugruppe

Allgemein |Platlen I Kanten | MNuten I Fensterl
MNarme Beschreibung Lieterdatum Erstelldatum MaBeinheit

[Bavgruppet [Beschr_Bart Joa.08.00 19.08.00 |mm =l
Datenbank verwenden Zugatztext At

¥ Flatten I IBaugruppen j
™ Kanten S

™ Nuten e

[~ Fenster Imchtoplim\ert vl

Alle Felder in den Karteikarten der Baugruppe sind vollig identisch mit den Feldern einer
Stuckliste.

Listenfelder Baugruppe

Menge ZuM A|ZuM B Bezeichnung Material Dicke FeM A|FeM B dreh Prio Qual + Stk|+ % - Stk - % |opt|Pnr Znr Bearb.Hinw. Etk Pkz Baugruppe
» 1 H 600.00) 400.00 Platte 16.00] 600.00( 40000 ¥ 9 9 0 0 0| 0| & -
2 & 950.00| 650.00 Flatte 16.00| 950.00| §50.00| X 9 9 0 0 0| o & O
3 15]1500.00{ 650.00 Platte 16.0011500.00( 65000 ¥ 9 9 0 0 0| 0| & -
4 11 000) 000 0.00)  0.00f 000f X 9 9 0 0 0| ofE x O

Alle Listenfelder der Baugruppe sind ebenfalls vdllig identisch mit denen einer Stlickliste.
Der einzige Unterschied liegt darin, dass in einer Baugruppe auch andere Materialien
angelegt werden kénnen, als in der Datenbank vorhanden sind. Diese Materialien missen
auch nicht baugruppenbezogen angelegt sein.

Definition Baugruppe

Eine Baugruppe ist ein Mobelstiick oder ein Teil eines Mobelstlicks. Genauer gesagt ist
es eine Liste der Teile, die dazu gehoren.

Es wird hier bewusst von ,Teilen* gesprochen, weil es sich bei den Teilen nicht
ausschlief3lich um Formate handeln muss. Es kénnen auch Teile wie Turgriffe, Scharniere
und ahnliches enthalten sein. Sie miussen allerdings mit dem Vermerk ,nicht optimieren*
versehen sein.

Aus Sicht der Schnittplanoptimierung handelt es sich eigentlich um eine Stiickliste. Diese
Stickliste ware direkt optimierbar. Sie enthalt aber nicht die Anzahl der Teile, die fir die
Produktion benétigt werden, sondern die Anzahl der Teile, die fir genau ein Stick der
Baugruppe bendtigt werden.

Eine endgultige Stickliste erhalt man, indem man angibt, wie viel Stiick der Baugruppe
man bendtigt. Die daraus resultierende Stickliste enthalt dann die entsprechende Anzahl
Teile, um die gewilinschte Anzahl Baugruppen daraus herzustellen.

HPO Layout
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Beispiel:
Baugruppe , Kasten A rechts”
Einzelteile: An  Beschreibung Plattentype Plattend  Optimi
Z. icke eren
2 Scharnier Scharnier 10.0 0
— 1 Schubladengriff Messing 10.0 0
o 1 Targriff Messing 10.0 0
1 Ruckwand Schublade Sperrholz roh 12.0 1
1 Front Schublade Buche furniert rot 19.0 1
1 Front Tar Buche furniert rot 19.0 1
1 Front Blende unten Buche furniert rot 19.0 1
2 Seitenwand Schublade Sperrholz roh 12.0 1
2 Seitenwand Kasten Buche Dekor natur  16.0 1
1 Boden Schublade Sperrholz roh 12.0 1
1 Oberseite Kasten Buche Dekor rot 16.0 1
1 Boden Kasten Buche Dekor rot 16.0 1
1 Rickwand Kasten Hartfaser roh 5.0 1
0

Eine Baugruppe muss so weit vollstandig sein, dass sie direkt optimierbar wére.

Um z.B. eine Serie mit 3 dieser Kasten zu optimieren, muss vorgegangen werden, wie
unter Baugruppe einfiigen (optional) auf Seite 14 beschrieben.

= Wenn Sie zu dem nebenstehenden Dialog
Anzahl [ 3| OK(Enteq Abbruch (E50) | gelangt sind, mussen Sie in dem Feld Anzahl die
MName |KastenArechts Zahl 3 eintragen.

Beschreibung IBBiSPi'?'

Bei Betatigen der Schaltflache
wird jetzt die Baugruppe "Kasten A rechts" in 3-

Anzahl Materialien |B

Beugnuppen |0 facher Ausfiihrung zu der schon bestehenden
Gesamtenzahl Baugruppen  |? Stiickliste hinzugefigt (angehéangt) und kann
FormatgréBen |13 dann sofort optimiert werden.

Gesamtanzahl Formate I1 i
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1.2.10 Modell (optional)

1.2.10.1 Karteikarte Modell Allgemein

64

Menduleiste

B2 HPO - Stuckliste:0008085P4
Arwendung  Anpsicht Optimierung  Extraz 2

O = n | 33 E Stucklizte
Flatten
Auftrage

Ergebrizze
K.anten
Huten
Fenzter
Drline
Baugruppe
Madell

Al ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ v v v w

Kontextmenu

Arwendung  Anzicht  Daten  Optiri

|2 [ | -8 &

E D= H | & B2 2K

Meu
Offrnen

Lozchen

FH-[] Auftrage
-] Baugnppen
-] Ergebrizse
-] Fenster
|:| K.anten

-2 Nute _—HEU
w-_] Onlir Dffnen
-] Platt LEzchen
-2 Shiic

Aushlenden Alle

Auzblenden Alle
Hinzufligen

Hinzufligen Alle

Hinzufiigen
Hinzufiigen Alle

Kontextmeni 2

=53 Modelle

i Dw

""" D MHuten ﬂffnen
[:l Oriline L ozchen
-] Platten -

-] Stiicklis Ausblenden

Allgemein NEEGETE] |

MName Beschreibung

Erstelldatum MaFsystem

IMDdeII_1 |

> Name

14.8.2000 mrn

Der Name des Modells entspricht dem Dateinamen.

> Beschreibung

Dieses Feld kann fur zusétzliche kundenspezifische Beschreibungen des Modells

verwendet werden.

> Erstelldatum

Das Erstelldatum wird automatisch mit dem Anlegen des Modells erzeugt.

> MaRsystem

Hier wird angegeben, in welchem Mal3system das Modell angelegt ist.
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Karteikarte Modell Material

Allgemein JREEIE

Plattentype > Plattendicke > > Plattentype > Plattendicke
» 1 15.00 0.00 ..
2 |MOF 16.00 0.00 ..
Rahspan 12.00 0.00 ..

()

In diese Karteikarte kann bestimmt werden, ob ein Material (Ausgangsmaterial) aus einer
Baugruppe in ein anderes Material (Ersatzmaterial) umgewandelt werden soll.

Dies findet z.B. Anwendung, wenn eine Baugruppe in verschiedenen Farben produziert
werden soll.

> Plattentype >
(=Ausgangsmaterial)

Fur jedes in einer Baugruppe gefundene Material wird in dieses Feld ein Eintrag erzeugt.
Es werden nur jene Materialien aufgenommen, bei denen in der Baugruppe das Feld
»Optimieren” gesetzt ist.

> Plattendicke >
In diesem Feld stet die Dicke des Ausgangsmaterials.

> > Plattentype
(= Ersatzmaterial)

Es kann fur jedes Ausgangsmaterial ein Ersatzmaterial angeben werden. Als
Ersatzmaterialien sind nur die Platten aus der Plattendatenbank zulassig.

Mit der Schaltflache _| kann das Ersatzmaterial aus der Plattendatenbank gewahlt
werden.

> > Plattendicke
In diesem Feld steht die Dicke des Ersatzmaterials.

Listenfelder Modell

Anzahl B augruppe Beschreibung |FDE KDB FDBE NDB
3 1 Baugruppel E
A SN N[

> Anzahl

In diesem Feld wird angegeben, wie viel mal die Baugruppe in dem Modell vorkommt.

> Baugruppe

Hier kann mit der Schaltflache _| eine Baugruppe aus der Baugruppendatenbank
gewahlt werden:
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e ] U cine Baugruppe auswahlen zu kénnen, muss

5 rup sie markiert (blau hmterlegt) werden.
e |

. . EIMENMEn . .

- Bougruppes3 Abbrechen Mit der Schaltflache wird die

gewahlte Baugruppe in das Modell aufgenommen.

> Beschreibung

Dieses Feld kann fur zusatzliche kundenspezifische Beschreibungen der jeweiligen
Baugruppe verwendet werden.

> PDB, KDB, FDB, NDB

Diese Felder haben nur informativen Charakter und geben an, ob in der Baugruppe die
angezeigten Datenbanken verwendet werden, oder nicht. Diese Felder kbnnen nicht
verandert werden.

Um ein Modell optimieren zu kénnen, muss das Modell zuerst in eine Stlickliste eingefligt
werden, wie es unter auf Seite 15 beschrieben ist.

Wiederum kann hier bestimmt werden, wie viele Modelle in die Stickliste eingefligt
werden sollen.
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1.3 Optimierung

Ein Optimierungsauftrag kann nur gestartet werden, wenn in der Baumansicht die
entsprechende Stiickliste markiert und im Editierfenster sichtbar ist.

HIHPO - Stiickliste:test
Anwendung  Ansicht  Daten  Optimierung  Exras 7
R LECIEE R T
(3 Aufirsge Stiickliste |P\aﬂen | Kanten | Muten | Fenster | =
[C1 Ergebnisse
(23 Fenster Sticklistenname Beschreibung Lieferdatum Erstelldatum (TR
|21 Kanten
(23 Nuten [te=t [ 24.05 00 240500 [
23 Online [
g Elt;ii:sten Datenbank verwenden Zusatztext Art
g :::tz ¥ Platten [ Werpackungs-Yarschriften I Iilll
| | 3
Menge |Lfd.Nr.|Stk.opt. | ZuM A|ZuM B Bezeichnung| Material |Dicke |Gedr.| Lagerplatz\Lagerplatz fiir das Format |FeM A
3 1 H 1 0] 600.00{ 300.00 testplattez | 16.00|7 0| 600.00
2 2 2 0{1243.00( 500.00 testplate? | 16.00(0C 0[1243.00
3 1 3 0] 400.00{ 600.00 testplatte? | 16.00|7 0| 900.00
4 1 4 0] B00.00( §00.00 testplate? | 16.00(0C 0| 600.00
5 1 5 0] 400.00{ 400.00 testplatte? | 16.00|7 0| 400.00
] 1 ki 0] 150.00{ 450.00 testplate? | 16.00(0C 0| 150.00
7 1 7 0{1140.00{ 600.00 testplatte? | 16.00|7 0[1140.00
] 4 i 0] 600.00( 300.00 testplated | 19.00(0 0| 600.00
9 2 i 0{1249.00( 500.00 testplatted | 19.00|7 0[12439.00
10 1 10 0] 900.00( &00.00 testplatted | 19.00(C 0| 900.00
11 1 11 0] 600.00( §00.00 testplatted | 19.00|7 0| 600.00
12 1 12 0] 400.00( 400.00 testplatted | 19.00(C 0| 400.00
13 1 13 0] 160.00( 450.00 testplatted | 19.00|7 0| 150.00
14 1 14 0{1140.00( &00.00 testplatted | 19.00(0 0(1140.00
15 1 15 0f o0o00f 000 0.00(— 0| 000
N 2
Laufende Nummer des Formats I_IW’_

Achtung:

Die Optimierung ist nur dann méglich, wenn der Parallelport Hardlock an der 25-poligen
parallelen Druckerschnittstelle Inres Computers befestigt oder die Netzwerk-Hardlock-
Karte installiert ist.

HPO Layout
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Optimierungsauftrag erstellen

Ein Optimierungsauftrag kann entweder tber die Menlileiste,
#2 HPO - Stiickliste Test01
Anwendung Ansicht  Daten e

=Hl%EeE r@g-*EStanen
| e =

Optimierundg

F2HPO - Stuckliste: Test01

Amwendung  Ansicht Daten  Optimierung  Extras 2

Opt.Auftr. Erstellen

erstellt werden.

Als erster Schritt wird dann mit der Stiickliste ein Auftrag erstellt. Der neu erstellte Auftrag
ist in der Baumansicht sichtbar und gleichzeitig wird in die Auftrage-Ansicht gewechselt.
Dort ist die Stuckliste, jetzt als Auftrag, nach Plattentypen geordnet ersichtlich:

T2HPO - Auftrag:test
Anwendung  Apsicht Daten  Optimierung  Extras 2

(5]

DEH| =0 (PR E6|(15 | @w

"CI Auftragskopfzeile |
[#-_7] Ergebnisse
B {3 Ferster Beschreibung Folgeauftradg Lieferdaturm Erstellclatum
B[] Kanten
(23 Nuten I I 06.07.00 06.07.00
(_2 Online
-] Platten
[=-43 Stuicklisten
-] test
] test2
Stiickliste Plattentype Dicke OptModus Opt.| Komb. |OptParametersatz Maschine | Platten-DB |Kanten-DB |Nute
» 1 testplatie? 1500 Uberschlagmit [ [T Maschine | - -
2| test testplatted 1200 Uberschlagmit [ | Maschine | - -

Optimierungsauftrag starten

Der Optimierungsauftrag kann entweder Uber die Menuleiste,
E2HPO - Auftrag:Test01

Anwendung Ansicht  Daten

SH| = e x3E

=5 Optlmlerungsauﬂrag erstellen

oder uber das Icon in der Symbolleiste
HFEHPO - Auftrag:Test01

Amwendung  Ansicht Daten  Optimierung  Extras 2

gestartet werden.
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Wahrend der Optimierung erscheint folgendes Fenster auf dem Bildschirm :

Optimierungsauftrag ->00001572.a

Fasten:

haterialkosten: | 254975

Sollflst34] | 100 Ausnutzung[a] | 45618162 Abbrechen
Flattenflache[m?2] | 9.38 Sehritt: | 8

S&gezeitkosten: | 229444444
Status: | 0

s S

Die Optimallosung aus 2 Planen wird gespeichert

Der Optimierungsprozess wurde beendet
Lauf <00001572> erstellen ...
Lauf <00001572> wurde erstellt.

Die entsprechende Platten- und Teile-Statistik wird gespeichert
Die optimale Abstapel-Reihenfalge der Plane wurde bestimmt

3

MCS | Wenn der Optimierungsprozess abgeschlossen ist, wird

der nebenstehende Dialog dargestellt.

& Optimierung beendet | Sie kdnnen mit Anklicken der Schaltflache L’ den

Abbrechen |

Optimierungsprozess verlassen und in der Baumstruktur
die Ergebnisse darstellen.

Durch Anklicken der Schaltflache ﬂl kann nach
dem Optimierungsprozess deren Verlauf kontrolliert

werden (z.B. Fehlermeldungen).

1.4 Extras

HF2HPO - Auftrag-test

Amaendung  Ansicht Daten  Optimierung St 7
DM %2R 28|ZE|F Impor
Export
[ Bechner
i@ Hardlock
Einstellungen

141 Import

1.4.1.1 Plattenimport

Suchen in: I_-r Fe-Diskette (A j gl

[DesrEusten L Der Meniieintrag Import ermdglicht es, externe

Daten in den Daten-banken fiir Platten und

|Plattentypen)
Stilckliste

Stlicklisten anzulegen.

Im Unterschied zu den Mentipunk-ten Neu fur
Platten, Sticklisten, Fenster..., wo nur einzelne
Objekte lbernommen werden kdnnen, ist es mit
dem Importbefehl méglich, ganze Datenbanken

- zu Ubernehmen.
Dateiname: I Qffnen I
Dateityp IImpnndateien (*stk; * pdb: *sch; * bl * son: * opt: j Abhrechen |

HPO Layout
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Wenn der Menlpunkt Import angeklickt wird, erscheint der obenstehende Dialog. Auf der
Diskette sind zwei Ordner fur die Plattentypen und die Stlickliste angelegt.

Klicken Sie auf den Ordner Plattentypen, um den Inhalt mit den verschiedenen Typen
darzustellen.

Imon_Deteie , 2l Die richtigen Extension sind *.stk fur die

suchenin, | ¥ Platontycen = &l Stiicklisten und *.pdb fur die Platten.

a at . | . . . .

Bt o Alle Dateitypen die ebenfalls importiert werden

e s ot konnen sind sichtbar und kénnen ausgewahlt
werden.

Dateiname: IHEm 16.0mm.pdb Offrnen I

Dateityp: i Ahbrechen

Import - Dateien 21x| In diesem Beispiel enthalt der Ordner

Suchenin | 3l Plattentypen =l =1 Plattentypen die zwei Plattentypen Hart und Span

mit 16 oder 22 mm.
Mit der Selektion aller vier Plattentypen und dem
Anklicken der Schaltflache _ Offnen_| werden die

Plattentypen in den Plattendaten-bank-Ordner
des Optimierungspro-gramms importiert.

[rateiname: I"Hart‘IB,Dmm.pdb""Hart 22 Omm.pdb" "Span 1 ﬁ_ffnen I
D ateityp: IPIatten[".pdb] j Abbrechen |
%

Beim Importvorgang werden die Dateien auf der Diskette gel6scht !!

Sie kénnen nun mit dem Befehl Offnen des Unterments Platten die Plattendatenbank
offnen, die gewlinschten Plattentypen selektieren und sie durch Anklicken der
Schaltflache _offen | die Baumstruktur Gbernehmen.

2 HPO - Platte:Span 16.0mm M= E
Anwendung  Ansicht  Daten  Optimierung  Extras 7

DEH|+=R (PR EE|1Z @w

B Auftrage Kopfzeile |
(2] Ergebrisse

: % ;:';f;' Flattentyp Flattendicke MaRsystem
(23 Muten
-3 Online ISpan 16.0 [l j
3 Platten

| OE3 Hart

"] 16,0mm
-3 Span
: * (23 16.0mm
¢ @[ tesplattel

L E-[) testplatte2 L Menge |Str| Plattentyp Dicke = MaB A Mab B |Bes A-v|Bes A-h Bes B-¥ Bes B-h| Pieis/Einh_| Einh_Preis| Beschr | Qualitét | Pri
: (] testplatte b 1 2 [Span 1600 2100000 183000( 1200( 1200( 1200 1200 15.00Flachenei 4
2

B Stiicklisten 2 39393 [~ | Span 16.00 0.00 no0| oog| ooo] ooo| oo 5000 Flachenei 5
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Stucklistenimport

Import - Dateien

Wenn der MenUeintrag Import angeklickt wird,
erscheint der nebenstehende Dialog.

Nach dem Anklicken der Schaltflache M
werden die selektierten Stiicklisten (*.stk) oder
(*.bt) in den Datenbankordner Stiicklisten
Ubernommen und in der Baumstruktur unter
Stlcklisten eingeordnet.

Deteinarme:  ['Stickista? sk *Sticklste’ st amen | | Beim Importieren der Stiicklisten aus Superplan
Dateiyp.  [Fmportdateien (st “pdb, *sch bl *sor*opt 2| appiachen (*.bt) wird die 24stellige Bezeichnung der Teile
als 20stellige Teilebezeichnung in HPO
Ubernommen (die letzen 4 Zeichen werden
abgeschnitten).

Damit jedoch die gesamte Bezeichnung dennoch
erhalten bleibt, wird diese auch gleichzeitig in
voller Lange in das Kundentextfeld 19
geschrieben.

Suchenin Ia Stiicklisten

Baugruppenimport

Mit dem Eintrag Import knnen auch Baugruppen (z.B. aus Superplan) importiert werden.
Die Baugruppendateien missen die Endung (*.bg) haben. Die Vorgehensweise ist gleich
wie unter Stucklistenimport beschrieben ist.

Falls die Baugruppen urspringlich in Superplan erstellt wurden, kann vorgegangen
werden, wie unter Sticklistendatei kopieren auf Seite 94 beschrieben. Der einzige
Unterschied ist, dass die Endung der aus Superplan kommenden Dateien von (*.bt) auf
(*.bg) geandert werden mussen. Ansonsten erkennt HPO die Baugruppen nicht als
solche.

Beim Importieren der Baugruppen aus Superplan (*.bg) wird die 24stellige Bezeichnung
der Teile als 20stellige Teilebezeichnung in HPO tGbernommen (die letzen 4 Zeichen
werden abgeschnitten). Damit jedoch die gesamte Bezeichnung dennoch erhalten bleibt,
wird diese auch gleichzeitig in voller Lange in das Kundentextfeld 19 geschrieben

Modellimport

Mit dem Eintrag Import konnen auch Modelle (z.B. aus Superplan) importiert werden. Die
Modelldateien miissen die Endung (*.bm) haben. Die Vorgehensweise ist gleich wie unter
Stlicklistenimport beschrieben ist.

Falls die Modelle urspriinglich in Superplan erstellt wurden, kann vorgegangen werden,
wie unter Sticklistendatei kopieren auf Seite 94 beschrieben. Die Endung der aus
Superplan kommenden Dateien ist (*.bm). Diese Datei kann dann direkt in HPO importiert
werden.

Wenn im Modelldateinamen nicht erlaubte Zeichen vorkommen, werden diese wahrend
dem Import durch ein einfaches Minuszeichen (-) ersetzt.

Nicht erlaubte Zeichen sind !"8§/? R *|<>23\
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1.4.2 Export

Ordner suchen

Wahlen Sie ein Laufwerzeichnis und bestatigen es mit OK

CriHpovSchellingDatayNCData

[7]x]

it
-0 000000961
-1 nononag |
(21 000002331
(X2 ooooo710.
[0 000007111
(10 00001454
(10 nonn14841
(3 0000714851
(22 00001486.1
[0 000014871
- [10 nonm4aa

=

Bei diesem Befehl wird standardmaRig das Objekt als
Textfile in den Ordner Export des SchellingData-
Ordners exportiert und steht fiir weitere Verwendungen
zur Verfligung, beispielsweise fur statistische
Auswertungen.

1.4.3

1.4.4

72

0| Abbrechen |

Rechner

Mit diesem Tool kénnen einfache Berechnungen durchgefiihrt
- _ _ werden (siehe Microsoft Windows).

| )
Back |

MC 7

=
X

S

M+

‘|
1|2
|

Hardlock

N LB it diesem Tool ist ein Test des Hardlocks méglich

Eile Help
(wird fur Servicezwecke der Fa. Schelling Anlagenbau
genutzt).

Network Summary |
OS Information

MNetwork Protocols |

Printer Driver | LAN
Hardiock Test |

Hardlock Device Driver

i~ ersion Infarmation:

Hardlock sys 2.25

Hhvdd_dil

Hardlockvxd

Hardlock AP

HL-Server

204
(n/z)
a7

MNotinstalled

This information is awailakle only ifthe Hardlock Device Driver is installed.

Close

HPO Layout
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145 Einstellungen
1.45.1 Allgemein

> Sprache
s Hier kann Giber das Scroll-Down-Men( die jeweilige
P Inpnmig.LfnfhWE“Tgabs b A I Sprache ausgewahlt werden.

Inch dezimal: I?ﬁ

Sprache Anzahl Nachkammastellen
’V Jetsch hd ’V Metrizch: E:’

0K | | Abbuechen | Obenshmen | Hife

> Anzahl Nachkommastellen
Diese zwei Angaben sind nicht editierbar. Sie haben nur informativen Charakter.

1.45.2 Optimierung

> Standardmaschine

ST Falls mehrere Maschinentypen vorliegen, kann hier
Materialzuardnung | Loschweitergabe | Plattendatenbank | H H
i e B T bestimmt werden welche Maschine (welches Werk) als
i~ Standardmaschire Standard gllt'
ek [N ~
Maschinel j
~Auftragserstellung
I~ Bestehends Laufnamen venvenden
¥ Riickfrage beim Einfiigen optimisrter Stiicklisten
Ok I Abbrechen I ubemehmenl Hilte |
HPO
Stuckliste bereits [tellweize] optimiert.
? Mochmal: optimieren?
Stuckliste: Birke weiss
™ Diesen Dialog richt mehr anzeigen
a [
Jazu allen I Mein zu allen Cancel |
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> Auftragserstellung

) Bestehende Laufnamen verwenden

Wird ein bereits optimierter Lauf noch einmal mit demselben Namen optimiert, kann mit
der Optionsschaltflache bestimmt werden ob die vorher erstellte Laufnummer
wiederverwendet werden soll, oder ob eine neue Laufnummer erstellt werden soll.

o Ruckfrage beim Einfiigen optimierter Stlcklisten

Wird eine bereits optimierte Stlckliste in einen neuen Auftrag eingefiigt, kann hier
bestimmt werden, ob eine Rickfrage erfolgen soll, oder nicht.

Die nebenstehende Meldung weist darauf hin, dass die Stiickliste ,Birke weiss" bereits
optimiert worden ist. Mit den verschiedenen Schaltflachen kann bestimmt werden, was mit
der Stuckliste als nachstes geschehen soll.

Drucken
> Allgemein
Einstelltngen Mit Auswahldialog vor jedem Drucken anzeigen
Materialzuordnung I Loschweitergabe | Plattendatenbank | kann gewahlt Werden, Ob d|ese|’ D|a|()g VOr dem
: . s ; . .
Algemein | Optmieung N Ausdrucken, oder vor der Seitenansicht, sichtbar
[ Allgemein sein soll, oder nicht.
v auswahldislog vor jedem Drucken anzeigen | & 3 .
I Parameter verenden Mit Parameter verwenden kann gewahlt werden,
1€ ob die Parametereinstellungen, oder die
pe— p=——— spezmsche.n Einstellungen unter dem Menupunkt
¥ Beschickungsliste I StapelListe Drucken (siehe nebenstehende Grafik) fiir den
[¥ Ergsbnis Ubersicht [ Stapel Belegungsliste
[ Platten Liste I Sohonplatten Lists Ausdruck verwendet werden sollen.

[~ Schonplatten Belegungsiiste
[~ Schonplatten Stapeliste

V¥ Plane Liste

¥ Schnittplandaten
¥ | it Formisteliste

[V Stapelplatzbelegung

Ok I gbbrechenl [bernehmen Hilfe

> Optimierung Optionen

o Beschickungsliste
Druckt eine Zusammenfassung (Liste) der wichtigsten Informationen eines
Optimierungslaufes, oder mehrerer Optimierungslaufe. AuRerdem werden die
verschiedenen Platten in der Reihenfolge aufgelistet, in der sie auf die Maschine
beschickt werden mussen.

. Ergebnis Ubersicht
Druckt eine Ubersicht der wichtigsten Daten aus einem Optimierungslauf.

o Platten Liste
Druckt die Liste der in dem Optimierungslauf verbrauchten Platten.

o Formate Liste
Druckt die Liste der in dem Optimierungslauf verplanten Formate (=Teile) und
zusatzlich die jeweilige Unter- bzw. Uberlieferung, sowie die Flache und das
Volumen der Teile.

o Reste Liste
Druckt eine Liste der in dem Optimierungslauf erzeugten Reste, deren
Abmessungen, Flachen und Volumen, sowie die Anzahl der erzeugten Reste.
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o Plane Liste
Druckt alle erzeugten Plane im Kleinformat.

° Schnittplandaten
Druckt jeden einzelnen Plan im Grof3format und zeigt zusatzlich die wichtigsten
Daten des jeweiligen Planes an.
Die Formate, welche in diesem Plan zugesagt werden, sind ebenfalls aufgefthrt. Ist
die Nr. des Formats auf dem Ausdruck mit einem Stern gekennzeichnet, heif3t das,
dass dieses Format in dem aktuellen Plan fertig produziert wird. Ist kein Stern bei
der Nummer, heif3t das, dass dieses Format in einem der nachsten Plane fertig
zugeschnitten wird.

. Stapelplatzbelegung
Druckt eine Tabelle der Stapelplatzbelegung aus. Horizontal werden die einzelnen
Stapelplatze als Nummer angezeigt, vertikal sind die vorhandenen Plane angefinhrt.

> Stapelung Optionen

° Stapel Liste
Dieses Feld ist nur fir jene Kunden von Bedeutung, die eine automatische oder
handische Stapelanlage an die Maschine angeschlossen haben.

. Stapel Belegungsliste
Dieses Feld ist nur fur jene Kunden von Bedeutung, die eine automatische oder
handische Stapelanlage an die Maschine angeschlossen haben.

. Schonplatten Liste
Dieses Feld ist nur fir jene Kunden von Bedeutung, die eine automatische oder
handische Stapelanlage an die Maschine angeschlossen haben.

o Schonplatten Belegungsliste
Dieses Feld ist nur fur jene Kunden von Bedeutung, die eine automatische oder
handische Stapelanlage an die Maschine angeschlossen haben.

o Schonplatten Stapelliste
Dieses Feld ist nur fur jene Kunden von Bedeutung, die eine automatische oder
handische Stapelanlage an die Maschine angeschlossen haben.

1454 Import

> Verzeichnis fur Import

Hier kann der Pfad bestimmt werden, aus dem
Materialzuordnung I Laschweitergabe I Flattendatenbank | d|e Daten |m port|ert Werden Sollen

Allgemein I Optimienng I Dirucken Import

Durch Betatigung der Schaltflache _l kann in
der Baumstruktur der jeweilige Pad gesucht und
ausgewahlt werden.

Der ausgewahlte Pfad wird dann in die Datei
,MCSPfad.dat" im jeweiligen Arbeitsverzeichnis
gespeichert.

Werzeichnis fir [mport
D:2HPO -Kundentneue: chellingD atah mport] _I ‘

Automatizcher Impart
[~ automatizch importieren Zeitintervall fir D ateien lesen |B0 ﬁs

Anpassungen andern | ‘

I atenalfilter fuir [mport

™ Filter anwenden Filterliste andern | ‘

KundenepesiEehe s mpartianmat

Eursteschetung I

" Kundenspezifische Anpassungen

DaterEnveiterng |

oK I Abbrachenl [Eemetmen Hilfe:
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> Automatischer Import
Hier kann bestimmt werden, ob der Import automatisch gemacht werden soll, oder nicht.

Mit Zeitintervall fir Dateien lesen kann der zeitliche Abstand zwischen den automatischen
Importen bestimmt werden.

> Kundenspezifische Anpassung
Hier kann ein kundenspezifisches Programmmodul definiert werden.

> Materialfilter fir Import

Mit dem Materialfilter ist es mdglich, verschiedene Materialien beim Import sofort wieder
aus der Stuckliste zu entfernen. Oft kommen Sticklisten von einem Produktions -
Planungs - System (PPS), das nicht in der Lage ist, die Materialien zu trennen.

Dabei gibt es zwei Mdaglichkeiten:

Vollstandiges Entfernen aller Teile dieses Materials aus der Stiickliste. Dadurch stehen
die Informationen nicht mehr zur Verfiigung.

Schalter Optimieren bei allen Teilen dieses Materials auf nein setzen. Dadurch bleiben die
Informationen erhalten, trotzdem versucht die Optimierung nicht, z.B.
Schubladenfihrungen zu optimieren.

Die Materialien werden entfernt bzw. deaktiviert, nachdem die Stiickliste importiert und die
kundenspezifischen Anpassungen durchgefiihrt wurden.

Mit der Optionsschaltflache Filter anwenden kann bestimmt werden, ob der Filter
angewandt werden soll, oder nicht.

e : = Um eine Filterliste zu erstellen, muss die Schaltflache

—Importiilter fiir M

Material haterial Optimierung Filte rlIStE andern

entiemen deaktivieren

angeklickt werden. Es
erscheint dann folgender Dialog.

Mit Bearbeiten kdnnen die Eigenschaften eines schon
bestehenden Materials angezeigt und verandert werden.
Mit Einfigen kann ein zu filterndes Material eingegeben
werden (siehe nachste Grafik).

Eearbeiten Einfligen | Léschen |

Mit Loschen kann ein schon bestehendes Material geldscht werden.
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|—Material
|

[" tdaterial entfernen

[T Optimierung deaktivieren

(o] Ahbrechen

Materialfilter bearbeiten
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Wurde Einfligen gewahlt, erscheint der nebenstehende
Dialog.

Hier kdnnen nun die Daten fur das beim Import zu filternde
Material eingegeben werden.

Achtung !

Der unter Material eingegebene Name darf hdchstens 20
Stellen lang sein.

Mit der Optionsschaltflache Material entfernen kann
bestimmt werden, ob das Material beim Import sofort
geléscht werden soll, oder nicht.

Mit dem Icon Optimierung deaktivieren kann bestimmt werden, ob das Material nach dem
Import fur die Optimierung gesperrt werden soll, oder nicht.

Materialzuordnung

Einstellungen

Allgenmein | Optimietung | Druicken |

Impen

Materiatzuordrung Loschweitergabe | Plattendatenbank

Flatientyp [ vicke [Einh, [wek [ Maschine/Gugpe [ [ Beabeten |
Einfligen
Liischen

|

aK I Abbrechen | bermetimen

Hilie

> Plattentyp

Mit der Materialzuordnung ist es mdglich in der
Optimierung ein bestimmtes Material einer bestimmten
Maschine fest zuzuordnen.

In der Auftragserstellung fur die Optimierung wird dann
automatisch die gewilinschte Maschine eingetragen.
Nachtraglich kann die Auswahl der Maschine aber noch
verandert werden.

Diese Funktion ist natirlich nur fir jene Anwender sinnvoll,
die mehrere Maschinen haben.

Dieses Datenfeld enthalt die Plattenbezeichnung.

> Dicke

Hier wird die Dicke der Platte angezeigt.

> Einh.

Das verwendete Mal3system steht in dieser Spalte.

> Werk

Das Werk, in dem die Maschine steht.

> Maschine/Gruppe

In diesem Datenfeld ist die Maschine sichtbar, zu der das Material zugeordnet wurde.

. Mit Bearbeiten kdnnen die Eigenschaften eines schon bestehenden Materials
angezeigt und verandert werden.

° Mit Einfigen kann ein neues Material in die Materialzuordnung aufgenommen
werden (siehe untenstehende Grafik).

. Mit Loschen kann ein schon bestehendes Material aus der Materialzuordnung

geldscht werden.
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Wird die Schaltflache Einfiigen gewahlt, erscheint der
Matarial nebenstehende Dialog.
MName Dicke Einheit )
| | [ = | Material

Im Feld Name kann die entsprechende Plattentype
eingegeben werden. Im Feld Dicke die Dicke des Materials
und im Feld Einheit die verwendete Maleinheit.

Elattendatenhank

Elattendatenbank |

— Zuordnung
Werk, Maschine/Gruppe M|t

= |
oK I

kann ein Material
direkt aus der Datenbank selektiert werden.

Abbrechen |

> Zuordnung

o Im Feld Werk wird jenes Werk ausgewahlt, in dem die Maschine steht.

o Im Feld Maschine/Gruppe kann die Maschine bestimmt werden, zu der dieses
Material zugeordnet werden soll.

Um ein Material zu l6schen oder zu bearbeiten, muss dieses Material zuerst markiert

(blau hinterlegt) werden. Dies geschieht, indem das Material in der Spalte Plattentyp

angeklickt wird.

Sollen mehrere Platten markiert werden, wird auf die erste der zu markierenden Platten
geklickt. Dann muss auf die letzte zu markierende Platte bei gedrickter <Umschalt>-
Taste ein Mausklick erfolgen.

Es ist moglich, die aufgelisteten Daten zu sortieren.

Wenn auf eines der Felder (Plattentyp, Dicke,...) ein Mausklick erfolgt, werden die Daten
nach diesem Kriterium sortiert.

1.45.6 Loschweitergabe
Einstelltngen Xl Mit der Loschweitergabe kann bestimmt werden,
Slgenein | DmnghtlbD‘i I men || was bei einem LOschvorgang geloscht wird.
M aterialzuordnun, H aschwelergabe Plattendatenbank .
- Aum;-.-geg Um die Symbole (+/, 2, X) neben den
Stlcklisten, Ergebnissen, Laufen und dem Online
zu verandern, muss einfach auf das zu &ndernde
|"':IS‘“°“"S‘9” Symbol geklickt werden.
Dieses verandert dann ihre Beschaffenheit
= Ergebrisse gemal’ folgender Legende.
— Lend Legende
4 j +"  Lischen
L:fer;_d-;chen e Orline ?  Riickfrage beim Lschen
“?  Riickfrage beim Loschen t; u ¥ Micht 16schen
¥ Micht loschen
Ok I Abbrechen | ubemehmenl Hilfe |
Anhand des nachfolgenden Beispiels wird erlautert, in welcher Reihenfolge geldscht wird,
wenn die obigen Einstellungen gesetzt sind.
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Wird der Auftrag Stiickliste 1 geléscht, dann wird

die dazugehorige Stiickliste NICHT (),

n00a0aS P das Ergebnis sofort (ohne Abfrage) (),

Letzterduerschiitt der Lauf ebenfallls sofort (~7) und

| der Eintrag im Ordner Online erst dann geléscht, wenn der

Offren

nachfolgende Dialog mit Ja beantwortet wurde ('2).
HPO <]

Auzblenden

& Lauf aus Online-Datei (auch) Ioschen?

-» Baugruppe

MNein |
Plattendatenbank
Einstellungc Dieser Eintrag ist nur fir Kunden von Bedeutung,
flgemein | Optimeng | Ducken —1° “mpot 1| die eine Resteverwaltung in Verwendung haben !
4 aterialzuordnung I Loschweiteigabe Plattendatenbank
~ Buchung Flattendatenbank. .
X Riohplatten abbuchen bei Oniineersand [ v Es kdnnen folgende Parameter gesetzt werden :
e Wann die Plattenbuchung erfolgen soll, welchen
~ Mummernkre . . .
Giiligkeitzdauer fuir Nummernreservierungen in Tagen 1:|| NummernberelCh dle ReSte (und dle Rthlatten)
Nummerrbereih i Rafplatien | 10.001 [ 339399533 =] bekommen sollen, wann die Restenummern
s s st = =] reserviert werden sollen (Erklarung

.Reservierung" auf der nachsten Seite), wie die
Restenummernverwaltung organisiert werden
soll.

nde

o

" Reservienng manugll

— Legend Organization
v Ja ' Reste ohhe Nurmmer
? Riickfrage " Mehrfachbuchung von Resten erl.
P Mein £+ Rest mit eindeutioer Nummer

0K I belechanl [bemehmen Hilfe

> Buchung (optional)
Diese zwei Eintrage sind nur dann aktiv, wenn die Plattenbuchung erworben wurde.

Hier kann bestimmt werden, ob die Rohplatten und/oder die Restplatten automatisch
wahrend des Online-Versands aus der (bzw. in die) Datenbank gebucht werden sollen.

v Ja, die Rohplatten/Restplatten werden automatisch bei der Online-Ubertragung
abgebucht.

? Ruckfrage bei einer automatischen Abbuchung wahrend der Online-Ubertragung.
% Nein, die Rohplatten/Restplatten werden nicht automatisch abgebucht.

Wird hier JA (~), oder ,Riickfrage”( ?) ausgewahlt, muss die Reservierung (Erklarung
siehe unter Nummernkreis) der Restenummern VOR der Online-Ubertragung erfolgen.

Dies geschient AUTOMATISCH entweder durch Aktivierung des Feldes ,Reservierung bei
Optimierungsende*, oder ,Reservierung bei Online-Versand”. Die Reservierung der
Nummern kann auch MANUELL (in der Plattenbuchung) gemacht werden, indem das
Feld ,Reservierung manuell* aktiviert wird.
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> Plattendatenbank reparieren

Mit der Schaltflache @ kann die Plattendatenbank auf Ihre Tauglichkeit in bezug
auf die internen Nummern gepruft und gegebenenfalls ,repariert” werden.

.Reparieren” vergibt neue Nummern, wenn die Interne Nr. Null oder nicht eindeutig ist
(d.h. doppelt vorhanden ist) :

0, 1, 2, 3, 4, 4, 5 wird beispielsweise zu 6, 1, 2, 3, 4, 7, 5. Nach dem "Reparieren” gibt es
also keine interne Nr. mehr, die Null oder gleich einer anderen ist.

> Nummernkreis

Mit Hilfe des Nummernkreises kann bestimmt werden, welcher Nummernbereich fur die
Rohplatten und fir die entstehenden Restplatten verwendet werden darf :
1= a0 =
= =
Im linken Feld steht der minimale Wert, der verwendet werden darf (im obigen Beispiel 1).
Im rechten Feld steht der maximale Wert, der fir die Nummernvergabe verwendet werden
darf (hier 80).

Die Nummernbereiche der Rohplatten und der Restplatten dirfen sich nicht
Uberschneiden. Falls versehentlich falsche Werte eingetragen wurden erfolgt eine
Fehlermeldung (siehe untenstehendes Beispiel) :

Der Nummernbereich der Rohplatten (erste Zeile),

Uberschneidet sich mit dem Nummernbereich der
Q Fehler in Settings: Uberlappungen. Restplatten (zweite Zeile).

| CE'”E'B_“ aaaaaaaaaj
[ a T

Wird durch die Optimierung ein Rest erzeugt, dann erhalt Dieser eine eindeutige Nummer
aus dem oben definierten Nummernbereich.

Diesen Vorgang nennt man RESERVIERUNG.

Nach einer erfolgten Reservierung wird die verwendete Nummer gesperrt (sie kann
keinem anderen Rest zugeteilt werden). Sie bleibt jedoch nur so lange gesperrt, wie unter
,Gultigkeitsdauer fir Nummernreservierungen in Tagen“ angegeben ist. Ist diese Zeit
abgelaufen, wird die Nummer wieder fir neue Reservierungen freigegeben.

Damit wird gewéhrleistet, dass jeder Rest eine eindeutige und einzigartige Nummer
bekommt, und dass es zu keinerlei Uberschneidungen kommen kann (Es gibt jedoch
auch Ausnahmen. Unter dem Punkt Organisation ist dies beschrieben).

Falls der Nummernkreis einmal voll wird (die letzte angegebene Nummer aus dem
Nummernkreis wurde verwendet), dann sucht sich das Programm eine (wieder)
freigegebene Nummer innerhalb des angegebenen Bereiches.

Sollte der eher unwahrscheinliche Fall eintreten, dass zu diesem Zeitpunkt ALLE
Nummern schon reserviert sind, dann erhoht sich der Nummernbereich automatisch um
den Faktor 10 (z.B. aus maximal 10.000 wird dann maximal 100.000).

Es stehen verschiedene Moglichkeiten zur Verfligung, zu welchem Zeitpunkt die
Reservierung der Restenummern erfolgen soll :
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Ergebnis Plattenbuchung

Optimierung —— (BOB

Online-Versand

Die Restenummern werden automatisch nach jeder Optimierung vergeben
(=reserviert). Dadurch werden jedoch viele Nummern ,unnétig” vergeben und es
werden nach kurzer Zeit sehr hohe Restnummern verwendet. Prinzipiell spielt dies
keine Rolle, doch erfahrungsgemal ist es einfacher, eine 2- oder 3-stellige Nummer
zu finden, als eine 4- oder 5-stellige.

Die Restnummern werden automatisch peim Online-Versand vergeben
(=reserviert). Mittels dieser Methode wird nur dann eine Restnummer vergeben,
wenn der Lauf mit der Online-Funktion zur Maschine gesandt wird. Dadurch wird
das oben genannte Problem verhindert.

Die Restnummern kénnen vom Benutzer manuell bei der Plattenbuchung

reserviert werden ().Der Vorteil von dieser Methode ist, dass der

Benutzer selbst bestimmen kann, wann die Reservierung erfolgt. Die Gefahr bei
diesem Vorgehen ist, dass es leicht passieren kann, dass vergessen wird, die
Reservierung zu machen. Dadurch ist dann auch eine Buchung nicht méglich.

> Organisation

Diese Auswahlliste dient zur Einstellung der Konfiguration der Restenummernvergabe in
der Plattenbuchung :

Um die Funktion der 3 Eintrage erklaren zu kénnen, missen zuerst einige Begriffe
definiert werden:

Platte passend vorhanden

Wir bezeichnen eine Platte in der Plattendatenbank als passend vorhanden, wenn
sie mit der gefundenen Platte in all ihren Daten tbereinstimmt (d.h. gleiches Mal3 A,
Mald B, Qualitat, Prioritat,...). Ausgenommen von diesem Vergleich ist jedoch
die InterneNr. (=interne Plattennummer).

Platte identisch vorhanden

Wir bezeichnen eine Platte als identisch vorhanden, wenn sie passend vorhanden
ist (siehe oben) und auch die InterneNr mit der gefundenen Platte
Ubereinstimmt.
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o mehrdeutige Nummern
Wenn die Plattennummer mehrdeutig sein darf, dann heil3t das, dass ein Rest in der
Plattendatenbank identisch vorhanden sein darf, um trotzdem gebucht werden zu
kénnen.
Mehrdeutig heil3t nicht, dass er passend vorhanden sein und eine bereits vergebene
Nummer haben darf !

o eindeutige Nummern
Wenn die Plattennummer eindeutig sein muss, dann kénnen Reste nur dann
eingebucht werden, wenn die Platte in der Plattendatenbank noch nicht identisch
vorhanden ist.
Platten kénnen weiterhin gebucht werden, wenn sie entweder identisch vorhanden
sind oder die zu buchende Platte die Nummer 0 (Null) hat.

Urganization e Reste ohne Nummer :

" Reste ohne Mummer Bei dieser Konfiguration wird der Rest auch dann eingebucht,
" Mehifachbuchung vwon Resten ed. | Wenn er in der Plattendatenbank schon passend vorhanden ist.
Die bestehende Nummer der passenden restplatte wird mit der
neuen Nummer Uberschrieben, die Anzahl der am Lager
liegenden Restplatten wird erhéht.

= Flest mit eindeutiger Mummer

e Mehrfachbuchung von Resten erl. :
Bei dieser Konfiguration wird ein Rest auch dann eingebucht,
wenn er in der Plattendatenbank schon identisch vorhanden ist.
Es reicht also hier nicht aus, dass die Platte nur passend
vorhanden ist: Die Nummern missen bereinstimmen.
Diese Konfiguration ermdglicht somit das mehrmalige
Einbuchen eines Restes mit der gleichen Nummer.

e Rest mit eindeutiger Nummer :
Bei dieser Konfiguration kann ein Rest nur einmal eingebucht
werden, weil er eine Nummer aus dem Nummernkreis hat, die
ihn EINDEUTIG kennzeichnet.
Wirde er neuerlich eingebucht werden kénnen, ware er nicht
mehr EINDEUTIG.

1.45.8 Maschinengruppen (optional)

Dieser Eintrag ist nur dann aktiv, wenn mehr als eine Maschine im Parameter definiert

worden ist.
Mit Hilfe dieser Einstellung kann zu mehreren
General I Optimization | Frint. | Imnport; | I aterial assignment | Masch|nen g|e|chze|t|g e|ne On“ne- Ubertragung
Deletion Routing | Eoard database Machine groups durchgefuhrt Werden
Group | Plant | Machine |Dpl| Irsert | '
“ % | || £ kann hier bestimmt werden zu welchen
Maschinen gleichzeitig eine Ubertragung
durchgefuhrt werden soll, welcher
Maschinenparameter standardmafig fur die
Optimierung verwendet wird ().
1] | |
ok I Cancel | Aply | Help |

Einflgen

Mit der Schaltflache L 1 kann eine neue Maschinengruppe angelegt werden. Es
wird dann ein Name fur die Gruppe eingegeben (Hier ,MaschinenGruppe") :
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Allgemein I O ptirigrng I Drucken [rpart | kd atenialzuordnung |
Lazchweitergabe I Plattendatenbank; M azchinengruppen

| | Einfligen I
MazchinerGruppd -
................ ool |

Als Néachstes muss ein Werk ausgewahlt werden. Automatisch wird jetzt die erste
Maschine, die im Parameter steht, angezeigt (Hier ,Maschine_ 1) :

[Eruppe

Allgemein I O ptirigrsng I Drucken I [mpart | b aterialzuordnung
Lozchweitergabe I Plattendatenbank: Mazchinengruppen
Gruppe | Werk, M azchine Opt Einfiigen |
MaschinenGppe | i b azchine 1
Lozchen

Um eine Weitere Maschine hinzufligen zu kénnen, muss wiederum die Schaltflache

betéatigt werden. Dann kann im Feld Maschine der entsprechende Eintrag
ausgewahlt werden (Hier ,Maschine_2") :

Allgemein I O ptimigrang I Drucken I [rpart | b aterialzuordnung
Lazchweitergabe I Plattendatenbantk Maschinengruppen
Gruppe | Werk, | b azchine |EI pt| Einfiigen
MazchinenGuppe  ‘Werk b azchine_1 x =
. . Lozchen
bl azchinenGruppe b azchine_2 I

Maschlne'l

Mit dem Feld Opt kann aul3erdem noch bestimmt werden, welcher Maschinenparameter
standardmé&fig zur Optimierung verwendet werden soll. Im obigen Beispiel wurde
Maschine_1 als Standard definiert.

Es ist selbstverstandlich auch maéglich, weitere Maschinengruppen zu definieren. Die
Vorgehensweise ist anlog der oben Beschriebenen.

Im untenstehenden Beispiel wurde eine weiter Gruppe ,Maschinengruppe 2" angelegt.
Diese beinhaltet nur die ,Maschine_2"“.

Allgemein I Cptimierung I Dirucken I Import | M atenalzuordnung
Loschweitergabe I Plattendatenbank. Mazchinengruppen

I azchine Einfiigen |
M azchinengippe 3 ¥ R —
Wwierk M azchine_2 - =oechen |

b azchinengruppe 2 Werk b azchine_2 x

Jetzt kann beim Online versenden eines Auftrags im Feld Werk der Eintrag -Gruppe-
ausgewahlt werden :
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Sendeliste Auggabel

Senden | Mazchine —Sendetermin
=] fesoem =] Josaz —
Statuz lozchen |

Allez markieren |

Im Feld Maschine wird nun die vorher angelegte Maschinengruppe (hier

,MaschinenGruppe*) ausgewahlt. Wenn jetzt die Schaltflache | sencen | angeklickt

wird, dann werden die NC-Daten an alle Maschinen der Gruppe gleichzeitig geschickt.

Sendeliste ,&uggabel

Wferk azchine = Sendetermir

=l I}S.DE.D‘I =l oz —

Senden

Status lozchen

Alles markieren

Hilfe

dAnwendung  Ansicht Daten  Optimigring E:-:trasl__?
O & B@| % W& [E| Histhemen

® Info iiber MCS...

i

Hilfethemen
Dieser Menieintrag ist noch nicht in Verwendung.

Info Uber MCS...

Der Menueintrag Info Gber MCS gibt Auskunft Gber den Programmnamen und die
Versionsnummer des Programms, sowie die Versionsnummer des Rechenkerns.

Info iiber HPO ]|
MCS HPO

bk ersion 07,24, 2000 0305
Verzion Cut05: 1.3.3.0 /1.3.2.0

Copyright 2 1398 2000

Scheling Anlagenbau GrbH,
&-6858 Schwarzach, Austria
[Europe]
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2 Anwendungsbeispiel

2.1 Dateien anlegen

Um Uberhaupt ein Beispiel ausfiihren zu kdénnen, ist es notwendig Stiicklisten- und
Plattendaten zur Verfigung zu haben. Es gibt mehrere Moglichkeiten Daten in das
Optimierungsprogramm HPO zu Ubernehmen.

2.1.1 Neue Datei

Die Schaffung einer neuen Datei durch die manuelle Eingabe der Werte in die Stiick- bzw.
Plattenliste.

2.1.1.1 Plattendatei anlegen

Anwendung .&ﬂsichtgptimierung Extraz 7 Snwendung  Ansicht Daten O

D M| B Stk Pl |7 | & NEE L e

Heu
Auftrage  F fren D Auftrige
Ergebnizze * Lischen D Baugruppen
K.anten 4 -7 Ergebnizze
auten R gexbleir?den Alle D Fanster
Fenster b ﬂ!nzuf.ulgen |:| K.ariten
Online - Hinzufiigen Alle D M adelle
Eaugruppe 3 \ Cl Nut.en
y =23 Online
rodell 3 D
|:| | geu
Offren
Lizchen

Auzhlenden Alle
Hinzufiigen
Hinzufiigen Alle

In Plattendatenbank aufnehmen In der Mendiileiste oder im Platten-Kontextmend
mussen Sie den Eintrag Neu anklicken.

[ tutvetmen | Es 6ffnet sich der nebenstehenden Dialog fiir die

ﬁbbrechenl Plattendatenbank.

Da noch keine Daten angelegt worden sind, zeigt
der Dialog auch noch keine Eintrage an.

= Fir die neue Plattendatei missen Sie einen
ﬂl Namen und die Plattendicke eingeben.
Als Maf3einheit ist standardmafig [mm]
vorgegeben.
Mit dem Pfeilsymbol kénnen Sie lber das
Listenfeld andere Mal3einheiten 6ffnen und
selektieren.

taleinheit

rmm i

M aterialnarme Dicke

Span I'IEﬂ
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86

In diesem Beispiel wird, wenn Sie die Schaltflache Aufnehmen| onjicken in der
Plattendatenbank eine Plattentype mit der Bezeichnung Span und einer Dicke von 16 mm
angelegt und in der Baumstruktur angezeigt. Dieser Plattentype enth&lt aber noch keine
Werte.

Im Editierfenster kdnnen die gewtinschten Werte in die Listenfelder eingeben und diese
Konfiguration mit dem Befehl Speichern des Menlis Anwendung in der Datenbank
gesichert werden. Damit ist die erste konfigurierte Plattentype in der Plattendatenbank

angelegt.
¥2HPO - Platte tesplattel 16.0mm |- (=] x]
Anwendung  Apsicht  Daten  Optimierung  Extras 2
DEH| =R 2R &6 EE B
#-( Aufirage Kopizeile |
(L] Ergebrisse
-] Fenster .
-3 Kanten Flattentyp Flattendicke MaBsystem
[#1-(] Nuten
123 Orline Itesp\atte'\ 16.0 mm j
=1+ Platten
E\a tesplattel
{2 16, Omm
1L Stiicklisten
L.Menge |(Str. Plattentyp Dicke Mab A MaB B |Bes A-v Bes A-h|Bes B-v|Bes B-h Preis/Einh. Einh_Preis Beschr. |Qu.
» 1 M |tesplattel 16.00| 28200000 162000 10.00) 10000 10.00f 10.00 50.00| Pro Flacheneinheit
2 9933337 |tesplate] 16.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 50.00] Pro Flacheneinheit

In diesem Beispiel wurde dieser Vorgang noch fir eine andere Plattentype (Hart) mit
zweierlei Dicken (16 und 22 mm) wiederholt. Die Plattentype Span wurde um eine 22 mm
Type erganzt.

Im nachfolgenden Fenster kbénnen Sie die klare Gliederung der zwei Plattentypen
erkennen.

2 HPO - Platie-testplatte? 22.0mm M= =
Anwendung  Ansicht  Daten  Optimietung  Exras 2

Dl s oe|gw(o5h|EE o

(3 Auniige Kopfzeile |
[L] Ergebnisse
B[] Fenster
B[] Kanten
B[] Muten
B2 Online ItestplﬁﬁeZ 220 mm j
-] Platten

= tesplatte]

Plattertyp Flattendicke ke systern

e 220
[ £ testplatte?

(13 18.0mm

(] 22.0mm

-2 Stiicklisten 4

L Menge Str.| Plattentyp Dicke MaB A MaB B |Bes A-v Bes A-h|Bes B-v|Bes B-h|Preis/Einh. Einh_Preis Beschr.|Qu.
10000 testplates 2200 210000 1830.00) 12.00| 1200) 1200] 1200 50.00| Pro Flacheneinheit
999993 |7 [tesiplate? 22.00 0.0 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 50.00| Pro Flacheneinheit

-

N

Anwendungsbeispiel



2112

Schelling Anlagenbau GmbH

Stucklistendatei anlegen

Ahnlich wie bei der Plattendatenbank kann auch fur die Stuicklisten eine Datenbank
angelegt werden. Mit dem Befehl Neu des Kontextmenis oder der Menduleiste wird der
Dialog gestartet.

o e

Anwendung  Apsicht timierung  Extras 7 ASrwendung  Ansicht  Daten  Optimisrun
o d 3
oD B D@H| s e’
Auftrage 4 Liozchen |‘—_‘-| Auftrage
ig:t::'sse : Ausblenden Alle % E;ﬂueghr:izzn
iuten » ﬂ?nzuf:u:gen |:| Fegr:ster
Fenster , Hinzufligen Alle D K arter
Orline » - Bauguppe H-Z] Modelle
BEUELEE Stiicklizte einfligen D Nut.en
lie =] ¢ Baugruppe einfligen D Unline
Model einfligen g Itte
- . L 8| k=T o
- o00E O New
8 Letzt & fiffnen
Loschen
Auzblenden Alle
Hinzufiigen
Hinzufiigen Alle
[New 21l |m Dialog miissen Sie den Namen,

Suchenin | {3 Stuecklisten beispielsweise Stiickliste 1, eingeben und den

Datentyp (*.stk) wéahlen.

Wenn Sie die Schaltflache €| anklicken,
werden Sie vom nachsten Dialog daran erinnert,
dass die neue Datei noch nicht existiert, aber

durch Anklicken der Schaltflache 32 |
erstellt werden kann.

= ol @l 5[ FE
Neu =

Stiickliste 1.5tk
Dieze Dateiist nicht vorhanden.

Soll sie erstellt werden?

Dateiname: ISt'L,ic:inste'I

Ciffnen |
j Abbrechen |
4

Dateityp: | stiickiisten (*stk)

Damit haben Sie eine neue Datei in der Stlcklistendatenbank angelegt und die Stiickliste

steht im Editierfenster zur Eingabe der Werte bereit.
22 HPO - Stiickliste:Sticklistel

Anwendung  Ansicht  Daten  Optimierung  Extras 2

D@E|%E|?¥?|§@|~E-ﬁ|ﬂ‘

- Aufiage Stlickliste |Plaﬂen I Kanten I Nuten I Fenslerl =
(2] Ergebnisse

EZ:T;? Stiicklistenname Beschreibung Lieferdaturn Erstelldatum hdaie
(L] Nuten [ztickistet [ 07.07.00 [o7.07.00 Jrm
123 Online o
[#-{Z] Platten
[=-{_] Stiicklisten Datenbank verwandsn Zusalztext Art

(1] | Gtidcklistel
neticklste ¥ Flatten I™ “Werpackungs-Yorschriften I

1] |

Menge Lfd.Nr.|Stk.opt.|ZuM A|ZuM B|Eezeichnung| Material |Dicke|Gedr.| LagerplatziLagerplatz fiir das Format |FeM A|I
1 1] o] oo oo00] [ ooE ] 0] oo

»
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Wahrend die Werte fur die Listenfelder wie beispielsweise
DB Har Gbernehmen | Menge und ngch_nittmaBe §infach eingetippt werden, wird
sotrechen | im Feld Material eine Verknipfung zur vorher erstellten
DB Span Plattendatenbank vorgenommen.
Dazu muss die Schaltflache mit den drei Punkten links im
Materialfeld angeklickt werden.
Der nachfolgende Datenbankdialog wird gedffnet.
Aus der Datenbank kann fur unser Beispiel die Plattentype
Hart durch Anklicken auf das vorstehende Pluszeichen
gedffnet und die 22,0mm-Type selektiert werden.
I aterialhame Dicke
IHart |22,D

Mit dem Anklicken der Schaltflache Ml wird der Name und die Dicke der Platte in
die Stickliste lbernommen.

Die Verkniupfung zur Plattendatenbank ist damit abgeschlossen und die neu konfigurierte
Zeile in der Stuckliste kann mit dem Befehl Speichern gesichert werden.

Wenn in den Listenfeldern einer Zeile die wichtigsten Werte eingetragen worden sind,
wird eine neue leere Zeile angeflgt. Es ist selbst verstandlich moglich in einer Stuckliste
verschiedene Plattentypen mit verschiedenen Dicken anzugeben. Im nachfolgenden
Beispiel wurde eine Stuckliste mit den Plattentypen Hart und Span mit 16 und 22 mm
angeleqt.

HFEHPO - Stiickliste:Stiicklistel
Amwendung  Ansicht Daten  Optimierung  Extras 2
DSd(sEegwoEEE ol
-] Aufidge Stiickliste |P\atten | Kanten | Nuten | Fenster | =
[H-[_] Ergebnisse
"D Fenster Sticklistenname Beschreibung Lieferdatum Erstelldatum tdale
#-(] Kanten
(23 Nuten ISt'u'cinsteT | 17.07.00 |u7.u7.nn Imm
-] Online [
[H-[Z] Platten
500 Stuckisten Datenbank varvendean Zusatztext Art
+-00 Sticklstet v Platten [ Verpackungs-vorschriften I IU -
4| | _>l_|
Menge Lfd.Nr. Stk.opt.|ZuM A ZuM B |Bezeichnung Matenial |Dicke Gedr. Lagerplatzilagerplatz fur das Format FeM Al
1 24 1 0[2010.00] 264.00 Hart 22.00|7 0(2010.00
2 302 2 0f 970.00] 312.00 Hart 22.00|7 0| 5870.00
» 3 111 3 0f 570.00] 312.00 W 2enn|r 0| 570.00
4 1 4 0f 0.00] 000 Hart 22.00|7 0 0.00
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2.1.2 Exceldatei
Bestehende Daten stehen im Excel-Format (*.xIs) zur Verfigung.
2.1.2.1 Plattendatei aus Excel anlegen

Die gewiinschte Exceldatei 6ffnen. Diese muss in ihrer Spalteneinteilung jener der
Plattendatei im Optimierungsprogramms entsprechen. Eine einfache Moglichkeit um die
richtige Spalteneinteilung zu erhalten ist, eine HPO-Zeile ins Excel zu kopieren.

ﬁgabew Bearbeiten Ansicht Einfligen Format Exfras Daten Eenster 2 == ]
DEHERY|s2RS v-c (A® (2 £ 55 098 0w @
arial ~i- FRAU|ISS=BFumadss] -2-A-
A3 j =| 10000
A [B] ¢ [ o[ E [ F [ & [ H [ 1 [ o | kK | L [ =
1 |L Menge Sir. Plattentyp Dicke Mali A Mal B Bes A~ Bes A-h BesB-v  Bes B-h  Preis/Einh.  Einh Preis
2
3 10000 .00 10.00 10.00 10.00
4 500 0/tesplatte1  22.00 10.00 10.00 10.00 50.00 Pro Flacheneinheit

Die zu kopierende Zeile(n) auswéhlen und im Zwischenspeicher ablegen. Das kann tber
die Tastenkombination <Strg> + <C> oder die Mendleiste oder das Kontextmenui mit
Kopieren geschehen.

In der Taskleiste das HPO-Symbol anklicken, um in das Optimierungsprogramm zu
wechseln. Dort muss in der Plattendatenbank ein entsprechender Dateiordner angelegt
werden.

Im Plattenkontextmen( den Eintrag Neu anklicken. In der Plattendatenbank einen neuen
Plattentyp Hart mit der Plattendicke 16 mm anlegen.

Im Editierfenster wird die neu angelegte Plattentype ohne die Wertangaben angezeigt.

Mit dem Mauszeiger das Listenfeld L.Menge anklicken. Mit der Tastenkombination <Strg>
+ <V> werden die Werte der Exceldatei aus dem Zwischenspeicher in die Listenfelder
Plattendatei eingetragen.

Mit Speichern des Meniis Anwendung die Angaben sichern.

B2 HPO - Platte-tesplattel 16.0mm (5] x]
Anwendung  Ansicht  Daten  Optimierung  Extras 2

DSH|: =B[N |56 EE @w

-] Auftigs Kopfzeile |
[#-(1] Ergsbrisse
[#-_ Fenster

Flattentyp Flattendicke Malsystern

+-(_] Orling Itesplatte1 16.0 rrm j
=[] Platten

I B3 tesplattel
221 16.0mm
-] Stiicklisten

L.Menge |Str. Plattentyp Dicke MaB B |Bes A-v Bes A-h|Bes B-v|Bes B-h|Preis/Einh. Einh.Preis Beschr. | Qu|

10000 [ tesplattel Z820.00 1000 1000 10,00 B0.00 Prao Flacheneinheit
2 9939997 |iesplatie] 16.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 B.00 | Pro Flacheneinheit

2.1.2.2  Stucklistendatei aus Excel anlegen

Fur das Anlegen einer Stucklistendatei ist der gleiche Ablauf wie fur die Plattendatenbank
notwendig. Zuerst muss in der Stiicklistendatenbank eine neue Datei angelegt werden, in
welche die Werte aus der Exceldatei kopiert werden konnen.

Zusétzlich sollten vor der Ubernahme der Daten aus Excel die bendtigten Platten angelegt
werden.
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HEIHPO - Plattectesplattel 16,0mm = (2] =]
Amwendung  Ansicht  Daten  Optimierung  Extras 2
DEH| DR 2 E0 4| @
(23 Autiniige Kopfzeile |
(22 Ergebnisse
Flattertyp Plattendicke habsystem
I(esplaﬂe1 16.0 mm j
(o EOn—
D I
= Offnen
Entfernen Alle = s = =
Hinzufligen L.Menge |Str.| Plattentyp Dicke MaB A MaBB Bes A-v|Bes A-h Bes B-v|Bes B-h Preis/Einh. Einh_Preis Beschi. Qu.
— 0 tesplatel 16.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 50.00| Pro Flacheneinheit
2 0|7 [tesplatte 16.00 0.00 0.00 0.00 0.00 (.00 0.00 50.00| Pro Flacheneinheit

Uber das Kontextmenii des Ordners Stiicklisten wird der Dialog Neu aufgerufen. In
diesem Dialog kann der neue Dateinamen eingegeben werden, beispielsweise Stiickliste
1. Als Dateityp muss die Extension *.stk gewahlt werden.

21x] . " Offnen f

_ : e Wenn die Schaltflache —l ange-klickt
ot | R —, = £l wird, erscheint ein weiterer Dialog der nachfragt

ob die Datei mit diesem Namen erstellt werden
Neu =j| soll.

C:\ProgramFiles\MCS\HpohS chellingD ata\Stuscklister Stiickliste 1.5tk Mit dem Anklicken der Schaltflache Ja wird dem
@ Dieze Datei ist nicht vorhanden. Namen ZugeStimmt.

Soll sie erstellt werden?

D ateiname: ISt'ch:inste‘I.stk Offren |
Dty ISt'u'cinsten [*.5tk] =l Abbrechen |

4

HE2 HPO - Stuckliste:Shickhste 1

Anwendung  Ansicht  Daten  Optimisrung  Extras 2
DEE| =R 8 R[E0E|E =

[:l Auftrage Stiickliste I F‘Iattenl Kantenl Muten I Fensterl =
[_] Ergebrisze

[_7 Fenster Stiicklistenname Beschreibung Lieferdatum Erstelldatum
(@ Kanten |Stiickliste 1 | |30.08.93 |30.08.33
[Z Muten
g glr;ltlr:n Datenbank venwenden Fusakzbest
E|[:| Stiicklisten V¥ Platten I Karten I Muten I Fenster I '|
T 4| | L4
Menge Stkopt.| Z-L | Z-B Bezeichnung Material Dicke| F-L | F-B  dreh
» 1 i} 0.0 0.0 0.0 0.0 o) x

Durch Anklicken des Excel-Symbols in der Taskleiste kénnen Sie dann in die
Excelanwendung wechseln und die zu kopierende Datei aufrufen. In der Datei werden die
Werte ohne die Kopfzeile selektiert und durch die Tastenkombination <Strg> + <C> in die

Zwischenablage gelegt. Die Spalteneinteilung von Excel- und Sticklistendatei missen
gleich sein.

Wiederum kann die richtige Spalteneinteilung einfach erzeugt werden, indem eine Zeile
aus der HPO-Stlickliste kopiert, und in Excel eingefiigt wird.

Anwendungsbeispiel



Schelling Anlagenbau GmbH

Egatei Bearbeiten Ansicht Einfligen Format Extras Daten Eenster 2 |
DEHSRY iBad o~ a@®|zr8lilndd -8
arial -~ FExu(=E==B Fuem g EEL-H A
A3 | =| 4
A | B c© | b | E ] F [ e [ H [ 1 ] J B
1 |Wenge |Lfd Nr. Stkopt Zu A ZuM B Bezeichnung  Material Dicke Gedr LagerplatziLagerplatz far das Format ||

Mit dem Anklicken des HPO-Symbols missen Sie wieder in das Optimierungsprogramm
wechseln und dort im Editierfenster der Stickliste 1 das Listenfeld Menge anklicken. Mit

der Tastenkombination <Strg>+<V> werden die Excelwerte aus dem Zwischenablage in
die Listenfelder der Stlickliste eingetragen.

ZL2HPO - Stiickliste:Stiicklistel

Anwendung  Ansicht  Daten  Opfimierung Extras 2
DEE| +=0 2R S6|41| @
B Aultrige Stuckliste |P\atten | Kanten | Huten | Fensterl =
-2 Ergebnisse
- Ferster Stlicklistenname Beschreibung Lieterdaturm Erstellclaturn Il
(23 Kanten
(1 uten [5tickistet | 07.07.00 [07.07.0n [mm
(7 Online —!
B4 Platten
=423 tesplattel Datenbank vervendan Zusatztext At
B-E3 51.'1:%5!19&0'—”[“ [ Platten I~ Werpackungs-vorschriften I IU _l;l
L[ Stickistel | |4 | v

1600

Wenn die Materialbezeichnung mit der bestehenden Plattentype des
Optimierungsprogramms nicht Gibereinstimmt, kann tber die kleine Schaltflache mit den
drei Punkten, rechts im Feld, eine Plattendatenbank mit einer Auswahl von Eintrédgen
geodffnet und die passende Plattentype gewahlt werden.

Die bendtigten Platten sollten vorher angelegt worden sein.

#-DB Hart Ubemehmen |
=-DB Span

--DB tesplatie] Abbrachen |
-.DB tesplatte?

--DB testplatte3

Materialname Dicke

tesplatte? zz.n

Im Dialog das kleine Pluszeichen der DB Plattentype Hart anklicken. Es erscheinen die
verschiedenen Dicken der Plattentype. In diesem Fall wird eine Plattenstarke von 16 mm

gewahlt. Sobald die Plattendicke von 16 mm angeklickt ist, wird der Wert im Eingabefeld
Dicke angezeigt.
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Mit dem Anklicken der Schaltflache Ubernehmen wird die Verkniipfung mit der
Plattendatenbank hergestellt und die Plattenbezeichnung in der Materialzelle angezeigt.

Z£E2HPO - Stiickliste:Stiicklistel

Anwendung  Ansicht  Daten  Optimierung  Extras 2

DD”EI|3€E\‘?R’?|§@|~E»E|B|

(7 Aufige Stiickliste |Platten I Karten | Muten I Fensterl =
|23 Ergebnisse
iz Fenster Stiicklistenname Beschreibung Lieferdatum Erstelldaturn hdaide
B[] Kanten
(3 Nuten Jstickistet | 07.07.00 o7.07.00 [mm
(23 Online e
B2 Platten
2-[7 tesplatisT Datenbank verwenden Zusatztext Art
-3 tesplatte? .
" 22.0mm ¥ Flatten ™ “erpackungs-vorschriften I 1] _'ﬂ
-] Sticklisten 4] | L4
(i R Menge |Lfd Nr.|Stk.opt. ZuM A ZuM B| Bezeichnung Material |Dicke| Gedr. | Lagerplatz\Lagerplatz fiir das Format
» 1 24 1 0(20710.00| 264.00 .| 22000 i
2 302 ? 0] 970,00 312.00 testplatel 16.00|7 [
3 11 3 0| 570,00 312.00 testplattel 3] | C
4 189 4 0| 570,00 227.00 testplattel 20 i
5 1 5 0] o00f 000 testplatel 22.00(C [

2.1.3  Superplandatei

Bestehende SUPERPLAN-II - Dateien fur die HPO-Anwendung transferieren.
2.1.3.1 Plattendatei kopieren

|
Mit der Taste _I konnen Sie den Eintrag Platten des Menls Stammdaten auswahlen
und mit der <Enter>-Taste das dazugehotrige Unterment 6ffnen. Dann drucken Sie

'
entweder die Taste _I sooft bis der Menuipunkt Backup dunkelgriin hinterlegt ist oder
klicken mit dem Mauszeiger direkt den gewlinschten Programmteil an.

Y250

tiketten

ticklisten

P ramet
anten ingahe
prache usdruck
——— dgzchen
mport

estore

SUPERPLAN -—-1II

v.3.7
Copyright <c» 1996 hy
Schelling Anlagenhau
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F2
Durch Driicken der Funktionstaste _| oder Anklicken des Feldes F2-Auswahl in der
FulRzeile stellen Sie die Liste mit den vorhandenen Platten dar.

'3 50 Ml E3

SPAN_16 16,0608 |8

1

t ‘
Selektieren Sie mit der Leertaste oder den Tasten _I J die zu exportierende Platte
und bestatigen Sie durch Driicken der <Enter>-Taste die Auswahl.

aterialname :SPAN_16

Pfad:

—Abbhruch —HILFE —Storno

In der Maske Pfad: ersetzen Sie die Standardzieladresse durch a:\Platten. Durch Driicken
der <Enter>-Taste bestatigen Sie die Eingabe und die Datei wird auf dem (A:)-Laufwerk
gesichert. Bei der Sicherung der Plattendateien bekommen diese automatisch die
Erweiterung *.bl zugeteilt.

Um die Plattendatei in HPO zu importieren, gehen Sie vor wie unter Import auf Seite 69
beschrieben.
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2.1.3.2  Stucklistendatei kopieren

Bei diesem Beispiel missen Sie mit der Auswahl des Eintrages Stlcklisten aus dem
Meni Stammdaten das Unterment 6ffnen und den Eintrag Backup auswahlen.

] 5 50 !E

tiketten

ingahe
usdruck
oschen
mport

estore

SUPERPLAHN —1II

v.3.7
Copyright <c> 1996 by
Schelling Anlagenhaun

L
STUCKLISTE_2 260.08.1999 J

Einzel hzuw. Mehrfachselektion mit Leertaste —> Ubernahme mit <{Enter>
F1 F2 F8 FiA

F2
Die Liste der vorhanden Stiicklisten erhalten Sie durch Driicken der Funktionstaste _I
auf der Tastatur oder durch Anklicken des Feldes F2-Auswahl in der Fulleiste des
Fensters.

Mit der Leertaste ist eine Einzel- bzw. eine Mehrfachselektion aus der Stlckliste mdglich.

Bildt | Bild}
Die Tasten _I _I ermdglichen es zur nachsten Stlickliste vor- bzw. zuriickzubléattern.
Durch Dricken der <Enter>-Taste wird die Eingabe bestatigt.
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=] E3

tiickliste :STUCKLISTE 2

Ffad und Backupdateinamen ohne Extention eingehben.
SC F1 F2

In die Maske Pfad: tippen Sie anstatt dem Standardpfad fur das Backup den Pfad
a:\stuickl fur die Sicherung der Datei ein und bestétigen ihn mit der <Enter>-Taste. Damit
haben Sie die selektierte Stiickliste mit Namen Stickl. und der Erweiterung *.bt auf der
Diskette gesichert.

Mit dem Drlicken der Taste wechseln Sie wieder in das Schnittplan-
Optimierungsfenster zuriick.

Um die Stlicklistendatei in HPO zu importieren, gehen Sie vor wie unter Import auf Seite
69 beschrieben.

LEHPO - Auftrag:test [ [5]x]
Anwendung  Apsicht Daten  Optimierung  Exdras 2
D fme ¢ SRk <EE| o |
Dm Auftragskopfzeile |
-] Ergebrisse
(] Fenster Beschreibung Folgeauftrag Lieferdatum Erstelldatum
-] Kanten
(-] Muten I I 07.07.00 07.07.00
(2 Oniline
[#l-[Z] Platten
- (1) Shiicklisten
(] best
Stiickliste Plattentppe | Dicke Opt.Modus Opt.| Komb. |OptParametersalz. Maschine |Platten-DB |Kanten-DB Nute
» 1 testplatte? 16.00] Uberschlagmit (B 7 Maschine [ - -
2 [test testplate3 19.00 Ubersch\ag mit (& | Maschine B - -
Achtung: Die Optimierung ist nur dann méglich, wenn der Parallelport Hardlock an der 25-poligen

parallelen Druckerschnittstelle Inres Computers befestigt oder eine Netzwerk-Hardlock-
Karte installiert ist.

Ein Optimierungsauftrag kann entweder tber die Menuleiste,

HEHPO - Stuckliste: TestOl
Anwendung  Apsicht  Daten

Ned[ ¥ Ea 7w

=
-
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oder uber das Icon in der Symbolleiste
EEHPO - Stuckliste: Test01

Amwendung  Ansicht  Daten

DS/ =2

Optimierung  Extras 2

&[5 B2 | @
Opt.Auftr. Erstellen

erstellt werden.

Als erster Schritt wird dann mit der Stiickliste ein Auftrag erstellt. Der neu erstellte Auftrag
ist in der Baumansicht sichtbar und gleichzeitig wird in die Auftrage-Ansicht gewechselt.
Dort ist die Stuckliste, jetzt als Auftrag, nach Plattentypen geordnet ersichtlich.

H2HPO - Auftrag:test

Anwendung  Ansicht  Daten  Optimisrung  Extras 2
DEH| 2R (2R SE(EE @

Dm Auftragskopfzeile |

(L7 Ergebrisse

- Fenster

(-3 Kanten

[+ 2] Muten I |

[#-Z] Online

[#-(Z] Platten

(1459 Stiicklisten

[ test
-] test

- [5]]

Beschreibung Folgeauftrag Lieferdatum Erstelldatum

06.07.00 06.07.00

Stuckliste Opt_Modus
» 1 testplate? 1600 Uberschlag mit
2 |test testplated 1900 Uberschlag mit

Optimierungsauftrag starten

Plattentype Dicke Komb. | Opt Parametersatz Maschine Platten-DB | Kanten-DB | Hute

Maschine X - -
Maschine X - -

EEE
]

Der Optimierungsauftrag kann entweder Uber die Menuleiste,
E2HPO - Auftrag:Test01

Anwendung  Ansicht Daten ESIQUGIETTE Extras 7
DS 5 ee 2y IEE

=5 QptiraiErnesautey eretellen

oder Uber das Icon in der Symbolleiste
HFEHPO - Auftrag:Test01

Amwendung  Ansicht Daten  Optimierung  Extras 2

Dl s=r(ew(ak £l

gestartet werden.

Die Ergebnisse werden nach erfolgter Optimierung nach Laufen sortiert im Unterordner
des Ordners Ergebnisse gesichert.
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Nachfolgend wird das Ergebnis eines Laufs mit den verschiedenen Karteikarten

dargestellt.

Karteikarte Ubersicht

Bei Auswahl des Ubersicht-Karteiordners werden die Optimierungsdaten und der (oder
die) Schnittplan(e) zum gewahlten Lauf angezeigt.

H2HPOD - Ergebnis: test1 [Lauf: D0D00450])

Arwendung  Anszicht  Daten Optimierung Exstras 2

DS E =R

-1 Auftrage

- 00000450

[ test1d

[ testl-rest
-2 test]-rest-a

----- [ Kanten

-3 Online

-2 Platten

[#--[C7] Stuicklisten

Anwendungsbeispiel

MY T

Flane I E ditor I F'Iattenl Folmatel Stapelplétzel Reste I

Auftrag m Flane oo
Lauf |DDDDD=150 Fakete 1
Sage |S chelling FiMH 430 Zeit 0:10:35
Flache ol Mutzung
Flatten | 1 | 5.880 m* | 0106 e | 100,00 %
Formate | 2B | 3505 mé | 0,083 nd | 5961 %
Reste | 1 | 1.637 me | 0.029 nré | 2F83 %
Abfall | 0.738 m® | 0.013 e | 1255 %
1 M[%]: 5964
Zeit o 02D
[Mr. 1] 2500000 = 2100.00 = 18.00
MCF
Menge : 1 Fakebe : 1
|
280000 » 35450
4 a2 2 B
1 |a

g
1efre
[TTTTTITTT]
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Karteikarte Plane

Bei Auswahl des Plane-Karteiordners werden im Registerfenster die Plandaten und im
Editierfenster der Schnittplan zum gewéahlten Lauf angezeigt.

Mit der <Entf>-Taste kann ein gesamter Plan herausgeldscht, mit der <Einf>-Taste ein

neuer Plan eingefligt werden.

HF2 HPD - Ergebnis: test] [Lauf: 00000450)
Anwendung  Ansicht Daten  Optimierung  Extras 7

Dedsmaew|an 24| e

Ubersicht Editar I Plallenl meatel Stapa\pl'alzel Reste |

test]

- {H [o00004s0

(] test1d
(] testl-rest

|27 Stuicklisten

Auftrag Lauf Plan| Typ | Dicke MaBA | MalB  Gedieht Platten/Plan | Flatten/Paket | Pakete| Bes A-w | Bes Ah| Bes B-v| Bes B-h

45500 x 30000
4 4

455,00 x 300.00

455.00 3 30000 455.00 % 300.00

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten.

|Differenz Zuschnitt-/FertigmaB B = -675.00  [MUM | |
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Karteikarte Editor

Bei Auswahl des Editor-Karteiordners werden im Registerfenster die Optimierungsdaten
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des gewahlten Plans und im Editierfenster der Schnittplan und die Editiertabelle zum
gewahlten Lauf angezeigt.

HFOHPO - Ergebnis: test] [Lauf- 00000450]

Anwendung  Ansicht Daten Optimierung  Extias 2

DSE| ER|eR SQ(11| @

-3 Auftrage

=3 Ergebnisse
B[] test-08
B3 test]

.- (] /00000450

[0 testld

(2] testlrest
23 testl-rest-a
[L] Kanten

=[] Online

-] Platten

-1 Shiicklisten

Driicken Sie F1, um Hiffe zu erhalten

Uhelsn:htl Plane Plattanl Fnrmatel Stapelplétzel Reste I

| »

Auftrag |tesl1 Orient. o Il & 2B00.00
Lauf 00000450 Tl MDF MaB B 2100.00
Plan 1 Kat. ] Beschreibg | Dicke 18.00
Zeit 0:10:35 Anzahl  pro Pakel Pakete Bes A-v 1200 min, & 2744.50
Zeit/Paket 0:10:35 [ 1 1] 1 Bes&h 1200 min, B 2100.00
Nutzung 59.61 % BesBv 1200 Restmal 0.00 ||
Bes B-h 1200 sg 4.50
=
R1
2500.00 x 584,50
N n 2 2 2
4 4
600.00 3 52000 | 600.00 3¢ 520,00 | 600,00 x 620 00
500,00 3¢ 550,00 | 500,00 % 620,00
5 i s e |s¢ |s# Is» |s# |s» |s¢ |s# |s¢ ‘s» |s¢ Is#
10 |20 =M| Sige | Schnit [mm ] Anzahl | Fomal =
» L T 12.00 1
m| L - 260.00 1
b T 12.00 1
* 140,00 14 5
T B 52000 1
%7 a0 7 |

|Differenz Zuschnitl-/Ferigmalb B = 7500 [NUM | |
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23.1.4

100

Karteikarte Platten

Bei Auswahl des Platten-Karteiordners werden im Registerfenster die Plattenwerte des
gewahlten Plans und im Editierfenster der Schnittplan zum gewéhlten Lauf angezeigt.

HF2HPO - Ergebnis: test1 [Lauk: D0000450)
Anwendung  Ansicht [Daten Optimierung  Extras 7

DESE|sm 0 RSG5 @w

[#-[Z] Aufiige

(=424 Ergebnisss

(] test-08

A teat

" HH 'ooodo4s0
() test14

(-1 Stiicklisten

Driicken Sie F1, um Hilfe 2u erhalten.

{bersicht | Plane | Editor Fulmatel Slaps\plalzel Reste |
Planmange‘ Str. Plattanlypl D\ckel Mahk & | Mak B | Bes Arvl Bes A—hl Bes E—vl Bes B—h‘ Preiz/Einh | Beschr. | F'linmla't‘ Freigabe | L Mengal Opt.-P.
r o1 ij0 |MOF | 180]zsonn]etonn] 120] fen| tzno] 1zo]  s00nf | 9|Freigegeben] 333939
4| | _’u
F1

280000 3 554 50

2 2

800,00 x 550,00 600.00 x 620,00

600.00 x 520,00

s[5 ‘5» |5# Is# 5%

|s# ‘5» |5# |5» |5# |5# ‘5» |s#

10l

=l =

Schnitt

[mm ]

Anzahl

T

12.00

1

Farmat j

=

250,00

1

T

12.00

1

130.00

14

620.00

1

|| X = |

12.00

1

=

[Differen Zuschritt-/Fertiomal B = 67600 [MOM [ |
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Bei Auswahl des Formate-Karteiordners werden im Registerfenster die Formatewerte des
gewahlten Laufs und im Editierfenster der Schnittplan zum gewahlten Lauf angezeigt.

test] [Lauf: 00000450)

Anwendung  Ansicht

Daten DOptimierung  Extias 2

NEd| =R (ERdd

(-] Auftrage

(=143 Ergebnisse
[ test-0B
E-E3 testl

" HHf oooooss0

[ testld

[ testl-rest

[ testl-rest-a

-+[_] Kanten

-] Online

(-] Platten

-] Sticklisten

Driicken Sie F1, um Hilfe 2u erhalken

Ubels\chll Plane | Editor | Platten Stapelulalzel Reste I
Menge | Steopt. | Zub &| Zub B | Bezeichnung| FeM A | FeM B | dieh | Int-Nr.| +/| Flache n# | Yol m?
» 1H 2| 425.0] 375.0{laminat 425.0( 8260[ 1 0] 03[ 0005
2 4 4| B00.0] 620.0(laminat gz00| G200[ 2| 0] 1.488[0026
3 1 1] 800.0] 550.0(laminat 1625.0|1225.0) = 3| 0] 0.440(0.007
4 4 4| 455.0] 300.0{laminat 4550 8250 X 4| 0] 0546({0.009
5 15 15| 250.0{ 190.0 2a0.0| 1a00f ¥ 5l 0] oFlz{oniz
3 1] 0] ool 0o 0.0 0.0 Nein 0| 0] 0.000f0.000
E1
280000 % 584.50
4 4 2 2 2

800.00 x 550.00

600.00 x 620,00

600.00 x 62000

s[5 |5# |5# Is» |5# |5» |5# |5# |5# s # ‘5» |5# Is#
10) =0 =] Sig= | Schoit [ mrm | Anzahl | Fomat

y L T 1200 1

] L 250.00 1

W T 1200 1
" 190.00 14 5

Ot 20.00 1

>< T 12.00 1

il

|Differenz Zuschniti-/Fetigmal B = 67600 [NUOM [ |
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2.3.1.6

102

Karteikarte Stapelplatze

Bei Auswahl des Stapelplatze-Karteiordners werden im Registerfenster die benétigten
Stapelplatze des gesamten Auftrags und im Editierfenster der Schnittplan zum gewahlten

Lauf angezeigt.

HF2 HPD - Ergebnis: test] [Lauf: 00000450)
Anwendung  Ansicht Daten  Optimierung  Extras 7

DS =2 R (R 24| @

(] Aulidge Ubersicht | Pléne | Editor | Platten | Formate

Reste |

Ergebnisse Plan-Nrplatz | 01-

-02- -03-

-04-

(I test-08 - | 00T

*0002 | *0003

*0004

(] test1d
(] testl-rest
(3 test-rest-a

-2 Sticklisten

2300.00 x 554.50

R 1
= 4 2
4 4

GO0.00 % 62000

300,00 » 550.00) 600.00 x 620,00

GO0.00 % G20.00| 60000 % 620 00|

2

sx [s e ‘s» |s¢ Is# 5%

|s# ‘s» |5¢ |s» |5¢ |s# ‘s» Is::

10 |Ed)| = Sage Schnitt [mm] Anzahl | Foimat
s L T 12.00 1
r L - 250.00 1
B T 12.00 1
® 130.00 14
L 520.00 1
X T 12.00 1

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten.

[~

|Differenz Zuschnitt-/FertigmaB B = -675.00  [MUM | |
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Karteikarte Reste

Bei Auswahl des Reste -Karteiornders werden im Registerfenster die erzeugten Reste
des gesamten Auftrags und im Editierfenster der Schnittplan zum gewahlten Lauf

angezeigt.

HFOHPO - Ergebnis: test] [Lauf- 00000450]

Anwendung  Ansicht Daten Optimierung  Extias 2

Dﬁﬂ\%él‘?k’?\élﬁ|-ﬁwﬁ‘i|

-3 Auftrage

=3 Ergebnisse
B[] test-08
B3 test]

.- (] /00000450

B[] test1d
(2 testlrest
23 testl-rest-a
[L] Kanten

=[] Online

-] Platten

-1 Shiicklisten

Driicken Sie F1, um Hiffe zu erhalten

Uhelsn:htl Plane | Editor | Plattanl Fnrmatel Stapelplitze

| »

Menge | Stk.opt. | Zub & | ZuM B | Bezeichnung | Febd A | FeM B | dreh | Ink-Mr. | +/-| Flache rf | Val. e
» 1 1) 2600.0] 5545 LU R s 01 1.636(0.029
2 1] 1] oof 0.0 00f  0.0(Mein 0] of o0.0o0fo.0o00

R1
2800.00 x 584.50
N n 2 2 2
4 n
0000 3 620.00 | G000 ¢ 62000 | 60000 x 62000

#00.00 x 550.00| 600.00 x 620.00

5 i s e |s¢ |s# Is» |s# |s» |s¢ |s# |s¢ ‘s» |s¢ Is#
10 |20 =M| Sige | Schnit [mm] Anzahl | Format
» L T 12.00 1
m| L - 260.00 1
3 T 1200 1
" 19000 14 5
il 62000 1
X T 12.00 1

il

|Differenz Zuschnitl-/Ferigmalb B = 7500 [NUM | |
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Online

Sendeliste |Ausgabe| =

Werk Maschine —Sendetermin
[ B = | [oen7.00 | [r308 =
Alles markieren
< | _>l_I

Fir den Start des Ubertragungsprozesses kénnen Sie die zu sendende(n) Stiickliste(n)
einzeln oder Uber die Schaltflache alle zusammen auswahlen. Durch
Anklicken der Schaltflache konnen Sie den Sendevorgang starten.

Wenn Sie die Karteikarte Ausgabe anklicken, kdnnen Sie die einzelnen Sendeabschnitte

von 'Ubertragungsstart' Giber 'Warten auf Quittierung' bis 'Ubertragung OK' mitverfolgen. In
der Statuszeile wird der Sendeverlauf durch Symbole dargestellt.

Wahrend der Dauer des Sendevorgangs ist eine Sanduhr |“ eingeblendet.

Das Warten auf die Quittierung des Sendevorgangs wird mit dem Symbol “
dargestellt.

Nach einem erfolgreich abgeschlossenen Sendevorgang erscheint ein griines Hakchen
v ]

Wenn der Sendevorgang nicht erfolgreich war, wird ein rotes Kreuz ]E eingeblendet.

¥2HPO - Online: |- (5] =]
Anwendung  Ansicht  Daten  Optimierung  Extras 2

DI s BR(2R(SE(EE @

(3 Aultisge Sendeliste Ausgabe | =
[#-_7] Ergebnisse
(-] Fenster —— Lauf"000M 574" ——
[:| K.anten [2000-07-06-16-46-27-000] Ubertragungsstart.
[#-21] Muten [2000-07-06-16-46-27-000] Ubertragung OK
(1424 Online
+[_] fenster
L] test i
P testl
" [ooom 57 _|;|
(23 Platten < | :
B[] Stiieklisten I |Slatus|Auﬂragsnﬂme| Laufname ‘ Maschine ‘ Plattentype | Dicke | Sendedatum |Sendezeit

P v e [00001574 | Maschine  [Hart | 1ec0]oe.07.00

Mit der Schaltflache konnen Sie das Statuszeichen I6schen, damit steht Ihnen
der Lauf fir eine neuerliche Sendung zur Verfugung.

Anwendungsbeispiel
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