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1.2 DESCRIZIONE GENERALE

La confezionatrice AST S é una macchina automatica
realizzata per l'avvolgimento di rotoli igienici e
asciugatutto da cucina tramite film di politene svolto da
bobina. La macchina é costituita di parti meccaniche,
pneumatiche, elettriche, coadiuvate da un processore
dicontrollo delle funzioni. Latipologia di confezionamento
di macchina comprende una vasta gamma di formati,
sempre tuttavia nel’ambito della tipologia di prodotto
sopra descritta.

I ciclo di produzione necessita della supervisione di un
solo operatore che tramite controllo visivo diretto deve
verificarne il corretto funzionamento. L’abbinamento
delle piu moderne concezionitecnologiche meccaniche
ed elettroniche applicate nel progetto, ha permesso di
ottenere una macchina con elevate caratteristiche di
affidabilita, flessibilita e semplicita diutilizzo. E’ possibile
ottenere dei pacchi perfettamente confezionati senza
che le normali variazioni di dimensione dei prodotti
possano influire sulla presentazione finale; la qualita
della confezione finale € tale da soddisfare le piu
sofisticate esigenze. | pacchi vengono espulsi dalla
macchina, completi ed allineati, pronti per gli stoccaggi
finali.
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1.2 DESCRIPCION GENERAL

La empaquetadora A5T S es una maquina automatica
fabricada para el enrollado de rollos de papel higiénico
y papel de cocina mediante una pelicula de politeno
desenrollada a partir de una bobina. La mdquina esta
constituida por partes mecdnicas, neumaticas y
eléctricas coadyuvadas por un procesador de control de
las funciones. La tipologia de empaquetado de la
maquina comprende una vasta gama de formatos,
siempre en el ambito del tipo de producto descrito
lineas arriba.

El ciclo de produccion requiere la supervision de un sélo
operador que mediante el control visual directo debera
verificar el correcto funcionamiento. La combinacion de
los mds modernos conceptos tecnoldgicos mecanicos
y electronicos aplicados al proyecto ha permitido obtener
una mdquina de altas caracteristicas de confiabilidad y
simplicidad en su uso. Es posible obtener paquetes
perfectamente empaquetados sin que las normales
variaciones de dimension de los productos puedan
influiren la presentacionfinal, la calidad de la confeccion
final satisface las mds sofisticadas exigencias. Los
paquetes son expulsados desde la maquina completos
y alineados, listos para el almacenado final.

INFORMAZIONI GENERALI

INFORMACIONES GENERALES
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21 LAY-OUT E DIMENSIONI DI 2.1 LAY-OUT Y DIMENSIONES DE
INGOMBRO ESPACIO

[]

I:I Area di stazionamento operatore i
@ Area de permanencia del operador
@ Alimentazione pneumatica
@ Alimentacion neumadtica

@ Alimentazione elettrica
Alimentacion eléctrica
F.F.1 Filo fisso
F.F.2 Filo fisso
F.F.1 F.F. lado fijo
F.F.2 F.F. lado fijo
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INFORMAZIONI SULLA MACCHINA INFORMACIONES SOBRE LA MAQUINA
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2.2 CICLO OPERATIVO

* Labobina 1 fornisce il film d’incarto;

e |l film viene trainato dai rulli svolgitori 2 e tagliato a
misura dai coltelli 3;

* |l prodotto proveniente dalla linea a monte entra sul
nastro di polmonatura 4 che li trasporta fino al
gruppo lanciatori 5;

e |l gruppo lanciatori 5 distanzia i prodotti in funzione
della configurazione da eseguire al gruppo traino 6
che li stratifica e li trasporta sull’elevatore 7;

* |l piattello elevatore 7 solleva il prodotto;

e Questoincontralo spezzone delfilm conformandolo
a "U" rovesciata tra le pareti della tramoggia;

* Il piegatore inferiore 8 inserendosi sotto al prodotto
esegue la piegatura del lembo posteriore del film;

¢ |l prodotto viene traslato dal traino superiore 9 e per
contrasto con il piegatore inferiore il film si piega
attorno al prodotto formando un “tubo”;

e La batteria piegatori 10 completa la confezione
piegando le patte laterali;

* |l saldatore inferiore 11 salda a caldo il film
trasversalmente;

* |saldatorilaterali12 saldano a caldo le patte laterali.
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2.2 CICLO OPERATIVO

e La bobina 1 suministra la pelicula de envoltura;

e La pelicula es arrastrada por los rodillos
desenrolladores 2 y cortada a la medida por las
cuchillas 3;

e El producto que proviene de la linea aguas arriba
entra en la cinta de alimentacion 4 que lo transporta
hasta el grupo de lanzadores 5;

e Elgrupo de lanzadores 5 distancia los productos en
funcion de la configuracion a ser efectuada en el
grupo de arrastre 6 que los estratificay los transporta
al elevador 7;

e Elplato elevador 7 eleva el producto;

e Esteencuentraeltrozo de la pelicula conformandola
en una “U” volcada entre las paredes de la tolva;

e  Eldobladorinferior8alinsertarse debajo del producto
efectua el doblado del borde posterior de la pelicula;

e Elproducto es trasladado por el arrastre superior 9
y por contraste con el doblador inferior la pelicula se
dobla alrededor del producto formando un “tubo”;

e La bateria de dobladores 10 completa el

empagquetado plegando las tapas laterales;

Elsoldadorinferior 11 efectua el soldado en caliente

de la pelicula transversalmente;

e Los soldadores laterales 12 efectuan el soldado en
caliente de las tapas laterales.

INFORMAZIONI SULLA MACCHINA

INFORMACIONES SOBRE LA MAQUINA
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2.9 DATITECNICI 2.9 DATOS TECNICOS
CARATTERISTICHE GENERALI CARACTERISTICAS GENERALES
Alimentazione 2-304file Alimentacion 2-3 0 4 filas

Funzionamento Elettromecc.-pneum.  Funcionamiento Electromecanico-neumadtico
Velocita max meccanica 210cicli/1'  Velocidad max. mecdnica 210 cicli/1'
Altezza alimentazione rotoli 870 mm  Altura alimentacion rollos 870 mm
Altezza uscita pacchi 1200 mm  Altura salida paquetes 1200 mm
Dimensioni Vedere Lay-out Dimensiones Ver Lay-out
Massa 11800 kg circa  Masa 11800 kg aprox
Rumorosita Vedere schema  Ruido Ver esquema
Tempo medio cambio formato 8 mincirca Tiempo medio Cambio de formato 8 min aprox
Tempo cambio bobina 3 minuti  Tiempo para el cambio de bobina 3 minutos
Condizioni ambientali Condiciones ambientales

* Temperatura Da +5 a +40°C e Temperatura Da +5 a +40B0C

* Umidita relativa Max. 70% * Humedad relativa Max. 70%
IMPIANTO PNEUMATICO INSTALACION NEUMATICA
Pressione di esercizio aria compressa 6 bar Presion de servicio aire comprimido 6 bar
Consumo aria compressa 150 NI/min  Consumo de aire comprimido 150 NI/min
IMPIANTO ELETTRICO (STANDARD) INSTALACION ELECTRICA (ESTANDAR)
Potenza installata 54 KVA  Potencia instalada 54 KVA
Tensione std 3x380/415/440 V (+/- 5%) +terra  Tension estandar 3x380/415/440 V (+/- 5%) +terra
Frequenza 50/60 Hz  Frecuencia 50/60 Hz
Neutro No Neutro No
Tensione di servizio quadro 220 VAC Tension de servicio en el cuadro 220 VAC
Tensione schede I/0 PLC Tension tarjetas I/O PLC
¢ Ingressi e uscite 24 VDC e Entradas y salidas 24 vDC
* Uscite per Elettrovalvole 24 \VVDC e Salidas para las electrovalvulas 24 vDC
¢ Uscite per Teleruttori 24 \VDC e Salidas para telerruptores 24 vDC

INFORMAZIONI SULLA MACCHINA

INFORMACIONES SOBRE LA MAQUINA
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2.9.1 CARATTERISTICHE 291CARACTERISTICAS DE
CONFEZIONAMENTO EMPAQUETADO

PRODOTTO DA CONFEZIONARE PRODUCTO A EMPAQUETAR
Rotoli igienici Rollos papel higiénico
Diametro (D) Da95a 135 mm +/-2,5mm  pjimetro (D) De 95 a 135 mm +/- 2,5 mm
Lunghezza (L) Da95a115mm+/-1mm [ ongitud (L) De 95 a 115 mm +/- 1 mm
Rotoli asciugatutto da cucina Rollos papel de cocina
Diametro (D) Da 100 a 165 mm +/-2,5mm  pjsmetro (D) Da 100 a 165 mm +/- 2,5 mm
Lunghezza (L) Da 190 a 280 mm +/- 1 mm [ ongitud (L) Da 190 a 280 mm +/- 1 mm

D i

' A%
DIMENSIONE CONFEZIONE FINITA DIMENSIONES DEL PAQUETE FINAL
Altezza pacco (H) Da95a305mm Altura paquete (H) De 95 a 305 mm
Larghezza pacco (W) Da 95 a 560 mm Ancho paquete (W) De 95 a 560 mm
Lunghezza pacco (L1) Da 190 a 560 mm  Longitud paquete (L ) De 190 a 560 mm
H\\
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INFORMAZIONI SULLA MACCHINA INFORMACIONES SOBRE LA MAQUINA
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FILM PELICULA

Materiale Politene termosaldabile ~ Material Polietileno termosoldable
Spessore Da 25 a 50 micron  Espesor De 25 a 50 micras
Densita Da 0,870 a 0,930 Kg/dm3 Densidad De 0,870 a 0,930 Kg/dm?®
Diametro bobina (D) Max. 600 mm  Didmetro bobina (D) Max. 600 mm
Diametro minimo bobina (d) >85mm Diametro minimo bobina (d) >85mm
Larghezza bobina (E) Max.1450 mm  Ancho bobina (E) Ma&x. 1450 mm
Lunghezza di svolgitura (S) Max. 900 mm  Longitud de desenrollado (S) Max. 900 mm

INFORMAZIONI SULLA MACCHINA

INFORMACIONES SOBRE LA MAQUINA
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29.2 CONFIGURAZIONE DELLA 2.9.2CONFIGURACION DEL
CONFEZIONE EMPAQUETADO
Rif. VEL p/1’ Note

@ B211A 150
@ B221A 200
@ B231A 140
@ B231A 135
@ B241A 100
W B251A 80
@ B321A 135
@ B331A 110
@ B331A 100
@ B341A 75
@ B351A 60
@ B421A 130

INFORMAZIONI SULLA MACCHINA

INFORMACIONES SOBRE LA MAQUINA
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Rif. VEL p/1’ Note
B421A 110
B431A 85
B441A 65
B451A 50
B521A 80 OPTIONAL
B531A 55 OPTIONAL
B541A 40 OPTIONAL
B551A 35 OPTIONAL
B222A 90
B232A 65
B242A 50

INFORMAZIONI SULLA MACCHINA

INFORMACIONES SOBRE LA MAQUINA
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Rif. VEL p/1’ Note
B252A 35
B322A 75
B332A 60
B342A 45
B352A 35
B422A 70
B432A 60
B442A 45
B452A 35

INFORMAZIONI SULLA MACCHINA

INFORMACIONES SOBRE LA MAQUINA
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Rif. VEL p/1’ Note
B500A 40 OPTIONAL
B532A 30 OPTIONAL
B542A 25 OPTIONAL
B552A 20 OPTIONAL
K111A 130
K111A 200
K211A 200
K211A 140
K311A 135
K311A 115

INFORMAZIONI SULLA MACCHINA

INFORMACIONES SOBRE LA MAQUINA
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Rif. VEL p/1’ Note
K411A 130
K411A 115
K511A 80 OPTIONAL
K221A 80
K321A 65
K421A 60
K521A 40
K212A 100
K312A 75

INFORMAZIONI SULLA MACCHINA

INFORMACIONES SOBRE LA MAQUINA
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Rif.

K412A

K512A

K222A

K322A

K422A

K522A

INFORMAZIONI SULLA MACCHINA
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INFORMACIONES SOBRE LA MAQUINA

VEL p/1’

80

70

65

70

60

60

55

45

Rif.
B231B

B241B

B251B

B331B

B341B

B351B

B232B

B242B

INFORMAZIONI SULLA MACCHINA
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VEL p/1’

35
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Rif.
B252B

B332B

B342B

B352B

INFORMAZIONI SULLA MACCHINA
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Rif. VEL p/1’ Note
B421AS 60
B431AS 40
B521AS 60
B531AS 40
B422AS 40
B432AS 40
B522AS 40
B532AS 40

INFORMAZIONI SULLA MACCHINA

INFORMACIONES SOBRE LA MAQUINA



