TECHNISCHE DATEN

Rev.1/25.10.2013/ Lairlerherger René

DATOS TECNICOS

Fab.-Nr.: lNr.de fabr..: T ) )
Kunde Cliente e
Maschinenbezeichnung denominacion de la maquina DUQ 550 2F CLS
Auftragsnummer namero pedido [0, )

SchilieReinheit

Unidad de cierre.

Schlielkraft Fuerza de cierre KN 5500
Offnungskraft (mit Druckkissen) Fuerza de apertura (con cojines de presi kN 440
Offnungskraft Fuerza de apertura KN 190
Offnungsweg Carrera apertura mm 1500
Werkzeugeinbauhéhe min. Altura de montaje del molde min. mm 1300
Werkzeugeinbauhdhe max. Altura de montaje del molde max. mm 1850
Plattenabstand max. Distancia maxima de placas. mm 2800
Aufspannplattengréfte hor. x vert. Dimensiones de la placa portamoldes hc  mm 1420 x 1370
lichter Holmabstand hor. x vert. Distancia entre las columnas hor. x vert.. mm 1030 x 910
Holmdurchmesser Diametro del columna mm 160
Werkzeuggewicht max. 8) Peso max. molde. 8) kg 9500
Auswerferweg Carrera expulsor mm 250
Auswerferkraft Fuerza expulsor KN 95
Trockenlauf (Euromap 6) Zeit Marcha en seco (Euromap 6) tiempa sec 2,9
Trockenlauf (Euromap 6) Hub Marcha en seco (Euromap 6) carrera mm 700

Horizontaler Drehtisch (Combi-M)

Mesa giratoria horizontal (Comt

Drehtischdurchmesser Digmetro de mesa giratoria mm 1000
Drehtischbreite Ancho mesa giratoria mm 840
Aufspannfldche unter Maschinenmitte Superficie de f.i_iacfén debajo ceniro méqu mm 790
Werkzeuggewicht auf Drehtisch max. Peso molde max. de molde en mesa gire kg 8000
Min. Abstand Mitte Drehtisch - feste Aufapannp!étte df_éfénr:ﬁ'& min. centro mesa giratoria - placag ~ mm _ 700
Offnungshub Drehtisch max. Carrera apertura max. mesa giratoria. mm 1000
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Fab.-Nr.; Nr.de fabr..: T

Kunde Cliente T A e 57 )
Maschinenbezeichnung denominacion de la maquina DUQ 550 2F CLS
Auftragsnummer numero pedido e

Spritzeinheit 1

Schneckendurchmesser

Dosienweg

Max. Hubvolumen

Schneckendrehzahl max

Schneckendrehzahl hydr. Paralleldosieren 9)
Schneckendrehzahl max. leistungsgeregelt
L/D Schneckenlange (3-Zonen)
Plastifizierieistung (3-Zonen) 3)
Plastifizierleistung (3-Zonen) leistungsgeregeli
L/D Schneckenlange (Barriere)
Plastifizierleistung (Barriere) 5)
Plastifizierleistung (Barriere) leistungsgeregelt
Einspritzstrom

Einspritzstrom bei erhéhtem Spritzdruck
Einspritzstrom mit Akku

Spez. Spritzdruck

Spez. Spritzdruck erhoeht

Disenweg

Diisenanpresskraft

Heizleistung 7)

Anzahl der Heizzonen inkl. Duse 7)
Pumpenantriebsleistung

Offiillung

Unidad de inyeccion 1 _
| 60

Diametro husillo mim
Carrera dosificacion - mm 270
lw!ﬂmen max, de inyeccion cm® 763
Nomero de revoluciones husillo max. rimin 253
Schneckendrehzahl hydr. Paralleldosiere  r/min 275
Schneckendrehzahl max. leistungsgereg  r/min 253
Longitud de husillo L/D (3 zonas) L/D 24
Capacidad de plastificacion (3 zonas) 3)  g/sec 0
Flastifizierleistung (3-Zonen) leistungsge  g/sec 0
L/D longitud de husillo (Barrera) /D 24
Capacidad de plastificacion (Barrera) 5)  g/sec 76
Plastifizierleistung (Barriere) leistungsge: g/sec 76
Flujo de inyeccion cmi/s 317
Velocidad de inyeccion con presién de ir  cmdis 264
Einspritzstrom mit AKku cm?/s 710
presion especifica de inyeccion bar 1960
Presion de inyeccion especifica aumente  bar 2360
| Carrera boquilla mm 650
Fuerza de apoyo de la boquilla KN 110
Potencia calefactora 7) kW 31

Numero de las zonas de calefaccion incl 6
Potencia accionamienio de la bomba kKW

[ lenado de aceite !

Gewicht
Netto Schliet-/Spritzeinheit

3) Werte fir HOPE (MVR 190/2,16=5 cm?/10 min) mit PE-
Schnecke nach ETR 10100

2) Werte fir HOPE (MVR 190/2,16 = 5 cm¥10 min) nach
ETR 10100

6} Theoretische Werle
7) Maximal vorhandene Ausrlistung

8) Davaon 273 auf der beweglichen Platte
9) Parallel zu Offnen/Schliessen (Option)

10) Gewichtsverteilung je Seite der Mittelplatte von Null bis
W

BMappe.. P DataSheet xls

Unidad de cierrefinyeccion neto

3) Valores para HDPE (MVR 190/2,16=5 cm¥10
min) con husille PE segun ETR 10100

§) Valores para HDPE (MVR 190/2,16 = 5 cm¥10
min} segun ETR 10100

6) Valores tedricos

7) Maximal vorhandene Ausristung

8) de esto 2/3 en la placa movii

9) parallel zu Offnen/Schiiessen (Option)

10) distribucion peso en cada parte de placa
intermedia de cerg hasta W
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Anzahl der Heizzonen inkl. Dase 7)
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lNﬂmem de las zonas de calefaccion incl.
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Fab.-Nr.: S Nr.de fabr..:

Kunde Cliente

Maschinenbezeichnung denominacion de la maquina
Auftragsnummer nimero pedido Fadligimin |,
Spritzeinheit 2 Unidad de inyeccion 2
Schneckendurchmesser Diametro husilto mm
Dosierweg Carrera dosificacion aliy
Max. Hubvolumen volumen max. de inyeccion cm®
Schneckendrehzahl max Numero de revoluciones husiflo makx. r/min
Schneckendrehzahl max. leistungsgeregelt Schneckendrehzahl max. leistungsgereg r/min
L/D Schneckenldnge (3-Zonen) Longitud de husillo L/D (3 zonas) L/D
Plastifizierleistung (3-Zonen) 3) Capacidad de plastificacion (3 zonas) 3)  g/sec
Plastifizierleistung (3-Zonen) leistungsgeregelt | Plastifizierleistung (3-Zonen) leistungsge  g/sec
L/D Schneckenlange (Barriere) /D longitud de husillo (Barrera) LD
Plastifizierleistung (Barriere) 5) Capacidad de plastificacion (Barrera) 5)  g/sec
Plastifizierleistung (Barriere) leistungsgeregelt | Plastifizierleistung (Barriere) leistungsge: gl/sec
Einspritzstrom Flujo de inyeccion cmils
Einspritzstrom bei erhthtem Spritzdruck Velocidad de inyeccién con presion de ir  cm@/s
Einspritzstrom mit Akku | Einspritzstrom mit Akku cm?/s
Spez. Spritzdruck presion especifica de inyeccion bar
Spez, Spritzdruck erhoeht Presion de inyeccion especifica aumente  bar
Disenweg Carrera boquilla mm
Disenanpresskraft FFuerza de apoyo de la boquilla KN
Heizleistung Standard 7) Potenzia de calefaccion standard 7) kW

50
215
422
350
350

24

24
67
67
290
228
490
1955
2330
700
67
18,35
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