PROCESS
DIVISION

AlternA70N

Données techniques

* Principe mécanique: mouvements alternés (tam-
ping pin)

« Poids netde la machine: 950 kg. environ

« Puissance électrique installée: 2,2 kW (a 400 V
50 Hz)

« Besoin en air comprimé (correctementfiltré):
pression minimum: 650 kPa
débit: 18-21 m’/h.

« Tension électrique standard:
400V (£ 10%)-50 Hz - triphasée ou
460V (x 10%) - 60 Hz - triphasée
(tensions et fréquences différentes disponibles
surdemande)

Certains dispositifs standard

» Dispositif pourle contrble de la présence des gélu-
les

». Groupe pour la sélection et la mise au rebut auto-
matique des gélules non ouvertes

« Interface opérateur/machine du type tactile ("to-
uch screen”)

« PLC pour la gestion des fonctions de contréle ma-
chine

Optionals

» Aspirateur

» Pompe du vide a sec

» Décanteur produit avecroues

- Vérificateur systématique stand-alone du poids
des gélules remplies

Technical data
» Mechanical design: intermittent movements
(tamping pin)
- Machine net weight: 950 kg. approx.
» Installed electrical power: 2,2 kW (at 400 V 50 Hz)
« Compressed air requirements (duly filtered):
minimum pressure: 650 kPa
flow rate: 18-21cu.m./h.
» Standard mains voltage:
400V (£ 10%) - 50 Hz - three-phase or
460V (£ 10%) - 60 Hz - three-phase
(different voltages and frequencies available on
request)

Some standard devices

 Capsule presence check unit

» Unit for the selection and automatic rejection of
unopened capsules

 Operator/machine interface touch-screen

« PLCfor machine functions control

Optionals

» Vacuum cleaner

* Dry vacuum pump

« Trailer-mounted powder recovery canister

« Stand-alone systematic weight inspector for filled
capsules

Pieces de format transport gélules
Capsules transport size parts

Pieces de format dosage poudre
Powder dosing size parts



