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POS. DESCRIPTION MONTANT €  

 
1 CONVOYEUR A TAPIS A BANDE TEMPORISEE AVEC CONTROLE DE LA LONGUEUR 

DE CHARGE 
 

 

 
 ALIMENTATEUR À TAPIS À BANDE TEMPORISÉE TB 3740/RBT 

Tapis en matière antistatique, résistant aux abrasifs et aux solvants, avec n. 2 bandes 
pour la préparation de la charge à envoyer à la ligne. 
Entraînement par motoréducteur commandé par inverter. 
Arrêt automatique commandé par temporisateur. 

  

 Longueur de la charge 3500 mm  
 Longueur totale 3740 mm  
 Appareillage électrique.  
 

 Vitesse standard de 0.5 à 1.5 m/min. 
Puissance électrique 0,75 kW. 

  

 

 Pupitre électrique indépendant avec PLC pour la gestion des fonctions 
d’automatisation.  

  

 

 Exécution  ATEX cat. 3G. 
 
Barre de soufflettes  de dépoussiérage  intégrées dans une hotte.    

   

 

 Tapis à rayures horizontales et verticales en filet pour la formation des charges de 
panneaux.  
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2 MACHINE DE PISTOLAGE ALTERNATIVE MITO PG 
 

 

 Robot de pulvérisation avec système de filtration à sec et convoyeur à tapis 
recouvert de papier. La plus grande flexibilité et une technologie d’avant-garde pour 
le pistolage en continu de tout type de panneaux moulurés. Machine composée 
d’une structure solide.  L’accès complet est assuré par de grandes surfaces vitrées, 
des portes et des parties extractibles. 

  

   
 Les pièces reposent sur un tapis en papier jetable (non réutilisable) qui avance afin de 

maintenir une surface toujours parfaitement propre. 
 

 

 Le papier de protection adhère au convoyeur des pièces grâce à un système de 
dépression installé dans le même convoyeur; la tension de ce papier est gérée par un 
système d’égalisation électronique. Les bobines sont facilement extractibles. 
Fourniture d’une bobine de papier - longueur développée 2500 m. 
 

 

 L'entraînement de l’axe est réalisé par un moteur Brushless, et par un système très 
évolué à courroie dentée avec roulements à recirculation des billes. 
La garantie de meilleures performances de vitesse, d’accélération et de souplesse du 
mouvement des pistolets permet d’obtenir la plus grande qualité d’application. 
 

 

 Inédit et breveté Plénum  (système de diffusion de l’air). 
Etude exclusif des flux de pressurisation: économie de vernis considérable et 
nettoyage de la machine plus facile et une meilleure qualité d'application.  
 

 

 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES    
 Longueur totale de la machine 3656 (3950 avec  ventilateur) mm  
 Largeur totale de la machine                                          3780 (4280 avec ventilateur) mm  
 Hauteur de la structure de la machine :                       2400 mm  
 Puissance électrique installée 15,5 kW  
 Consommation d'air comprimé 5 Nl/min  
 Air mêlé aux solvants éjecté à l'extérieur                     8000 mc/h  
 Air ambiant à compenser                                                 8000 mc/h  
 Longueur mini de la pièce :                                                250 mm  
     
 Largeur du papier 1520 mm  
 Diamètre maxi. de la bobine de papier 500 mm  
     
 Puissance du moteur d’entraînement  

(antidéflagrant)            
0,75 kW  

 Puissance du moteur pour l’enroulement du 
papier (exécution antidéflagrante)       

 
0,35 

 
kW 

 

 Puissance du moteur qui entraîne les 
pistolets              

 2,2 kW 
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Nombre maxi. des cycles du bras porte-pistolets  
pour travail utile 1300 mm.                                             

 
 

environ  55 

 
 
Min 

 

 Vitesse maxi. des bras porte pistolets    140 m/min 
 

 

 Puissance des ventilateurs d’alimentation de l’air       2 x 1,5 kW  
 Débit des ventilateurs d’admission de l’ air            2 x 4000 mc/h  
 Puissance du moteur d’aspiration                                        7,5 kW  
 Puissance du ventilateur de dépression du papier      0.55 kW  
 

 Vitesse du transporteur avec réglage au moyen d’inverter  0,7-4 m/min   
 

 Une barrière électronique en entrée, dotée de 28 senseurs reflex, relève la forme 
des panneaux en transfert et permet l’ouverture des pistolets seulement en 
présence des pièces : cela comporte des économies de vernis très importantes. 
 

  

 

 Pupitre électrique à armoire, pressurisé, placé à l’entrée de 
la machine du côté de service avec canalisation et 
appareillage électrique de liaison à tous les points 
d’utilisation.  
La gestion des paramètres de pistolage est faite par le PLC 
avec : 

 écran ‘touch screen’ de 12,1’’ en couleurs, avec 
connexion Ethernet RJ45 et USB, il permet 
d’importer et d’exporter des fichiers et d’avoir un 
historique des alarmes et diagnostic sur le PC 

 Réglages des programmes de travail, les fichiers 
recettes peuvent être sauvegardés sous un format 
compatible Excel afin de pouvoir être visualisés et 
modifiés à partir d’un PC externe. 

 L’importation et l’exportation de fichiers au moyen 
d’un port USB sont possibles en connectant une clef 
ou un stylo USB directement au panneau de 
contrôle. 

 Calcul de la surface vernie, de la quantité de pièces   
              et de la consommation de vernis. Possibilités                                          

                                                              d’exporter ces données (cf. schéma). 
 

  

  Software de gestion du changement des couleurs pour 3 couleurs et 1 
nettoyage de panneau de contrôle. Les pompes pour le changement et le 
nettoyage des couleurs (jusqu’à 4 pompes) ne sont pas fournies. 

 

  possibilité d’échange des données en provenance et vers le PLC qui contrôlent 
des lignes complètes 
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  Le PLC est équipé d’un accès internet. Cette fonction permettra de visualiser 
et/ou d’exécuter une commande à distance du PLC au moyen d’un PC 
connecté au port Ethernet et d’un navigateur Internet Explorer. 

 

 

 

                      

 

 

 

 Pressurisation de l’armoire électrique, alimenté par une tension égale à  
380/400/415V 50Hz.  

  

 

 Zone d’aspiration très efficace de grandes dimensions, à filtration double avec 
régulation du débit par clapet. Bacs avec filet de support pour les filtres type 
Columbus. 
Ventilateur d'expulsion ATEX cat. 2G. 

  

 

 

 

   
 

 Groupe de pressurisation à prise air ambiant placé à l'intérieur de la machine. 
Degré de filtration G3. 
Exécution avec moteurs antidéflagrants ATEX cat.2G. 

  

 Puissance électrique 2x1,5 kW  

 Air ambiant à compenser 8000 mc/h  
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Le pistolage est réalisé avec des pistolets positionnés sur un bras à mouvement 
transversal avec contrôle électronique de la vitesse. La translation est commandée par 
des onduleurs et réalisée sur la complète largeur de travail au moyen d’une rampe de 
décélération et d’une rampe d’accélération aux extrémités.  
 

  

 Le bras est complet de 2 circuits d’alimentation du vernis avec recirculation : un circuit 
à basse pression et l’autre à haute pression.  
 

 

 Le bras est doté d’une connexion rapide d’air comprimé avec réglage de la pression ; il 
est prédisposé pour la connexion au système JIT (optionnel) pour l’application directe 
de la quantité de vernis (sans utilisation de pompes et de circuits). 
 

 

 Le bras porte-pistolets est doté d’un embrayage avec des joints pour les circuits 
d’alimentation du vernis et de 4 supports pour les pistolets avec des goujons gradués 
pour le correct positionnement des pistolets; le bras consent l’installation et 
l’utilisation de 1, de 2, de 3 ou de 4 pistolets. 
 

 

 On peut facilement connecter le support du porte-pistolets au bras au moyen d’un 
embrayage rapide avec bague de fixage afin d’accélérer les changements du type de 
pistolet ou afin de faciliter le nettoyage. 
 

 

 Ce système garantit la flexibilité maximale grâce à la possibilité d’utiliser tout type de 
pistolets en obtenant la meilleure qualité d’application en fonction des divers 
paramètres disponibles. 
 
Couverture en PLEXIGLAS transparente pour le convoyeur côté entrée et sortie. 
 PULVERISATION 
 

 

JIT (FDCC) – Dispositif breveté pour 
l’alimentation de 4 pistolets 
pneumatiques ou de type HVLP avec des 
cartouches jetables 3M à 850 cc et 
alimentation à gravité.  
Prix de la cartouche environ 1 €. 
Le récipient est pressurisé au moyen 
d’une connexion rapide d’air comprimé 
avec réglage  de la pression.  
JIT consent le vernissage de petits lots de 
production en évitant des gaspillages de 
vernis et en garantissant des temps de 
mise en place rapides.  
  

  

 Fourniture et pose de  2 PISTOLETS : 
 2 pistolets pneumatiques  DEWILBIS  AG 362-TE40-14-S avec buse 1.4 et chapeau d’air TE 40. 
              Suivant essais du 31 mai 2017. 
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3 CONVOYEUR À TAPIS   
 
 CONVOYEUR À TAPIS TB 1500 CAPOTE EN PLEXIGLAS 

 
Tapis en matière antistatique résistant aux abrasifs et aux solvants. 
Entraînement par motoréducteur commandé par inverter. 
Longueur 1500 mm. 
Appareillage électrique. 

  

 

 Pupitre électrique indépendant.   
 

 Vitesse standard de 3 à 20 m/min. 
Puissance électrique 0,75 kW. 

  

 

 Exécution  ATEX cat. 3G.    
 

 Couverture télescopique en plexiglass par n. 1,5 mètres   
 

 

 

4 ELEMENT DE STOCKAGE FLEXIBLE A AIR CHAUD / VT 
 

 

 L’élément de stockage flexible à air chaud a été conçu pour les cycles de débullage 
et/ou séchage à air chaud avec flux laminaire. Le temps de séjour est variable, selon la 
vitesse de la ligne et le nombre des claies. 
La machine est équipée d’une barrière photoélectrique en haute résolution en entrée 
pour la lecture correcte et l’identification des pièces. 
Longueur de travail 3500mm. 
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Dimensions: 
Longueur  3984mm. 
Largeur: 3550mm. 
Hauteur: 2386mm. (ventilateur pas compris) 

 

 

 La structure portante, composée de robustes éléments en acier électro soudés et 
revêtue de panneaux sandwich d’une épaisseur de 40 mm, s'avère très compacte et 
d’inspection facile, au moyen d’une porte d’accès. 

  

 

 Paquet des claies à lattes, composé par 5 claies de longueur de charge 3500mm et 
épaisseur maxi des pièces de 50mm. 
Max. charge 75kg/claie 

  

 

 Batterie de chauffage  avec réglage automatique de la température: 
Puissance thermique installée 55.000 kcal/h 
Moyen chauffant: ELECTRIQUE  

  

 

 Commandes manuelles des vannes d’aspiration et recirculation.   
 

 Manomètre différentiel pour le contrôle d'équilibrage de l’air à l'intérieur du tunnel   
 

 Vitesse du transporteur, avec réglage au moyen d’un inverter   0.5 à 1.5 /min   
 

 Pressurisation de l’armoire électrique, alimenté par une tension égale a 
380/400/415V 50Hz.  
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 Pupitre électrique à armoire, placé à la sortie de la machine du côté GAUCHE 
avec canalisation et appareillage électrique de liaison à tous les 
points d’utilisation. 
La gestion des paramètres de pistolage est faite par le PLC avec écran ‘touch screen’ 
en couleurs, avec porte USB. 

  

  Software prédisposé pour échange des données en provenance et vers le PLC 
qui contrôlent 

 

 

 Grâce au mouvement vertical, chaque claie est amenée de manière cyclique dans la 
zone de chargement et de déchargement où, à une vitesse synchronisée à celle de la 
ligne, se produit simultanément la sortie des pièces sèches et la charge de pièces 
provenant du vernissage. 
Exécution avec moteur antidéflagrant  ATEX cat.3G 

  

 

 Caisson de distribution air placé en entrée et en sortie. 
Clapets d'ouverture automatique, orientés vers les claies permettant d'avoir un 
écoulement d'air longitudinal. 
Exécution avec moteurs antidéflagrants ATEX cat.2G. 
Air mêlé aux solvants éjecté à l'extérieur   4000 m3/h. 
Air à compenser 4000 m3/h. 

  

 

 
 

 

 

 Batterie électrique 64 kW, en version électrique standard 
Débit  4000 m3/h  
Tout air neuf  
Filtration air F5 
Température réglable de 25 à 50°c 
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5 

 
 
CONVOYEUR À TAPIS  
 

 

 CONVOYEUR À TAPIS TB 3500 
Tapis en matière antistatique résistant aux abrasifs et aux solvants. 
Entraînement par motoréducteur commandé par inverter. 
Longueur 3500 mm. 
Appareillage électrique. 

  

 

 Pupitre électrique indépendant.   
 

 Vitesse standard de 0.5 à 3 m/min. 
Puissance électrique 0,75 kW. 

  

 

  Exécution  ATEX cat. 3G.    
 

 Photocellule déchargement.   
 

 

6 INTERCONNEXION ELECTRIQUE DE DE LA LIGNE 
 

 

 Armoires électriques   avec software permettant le transfert des pièces sur la ligne  
  Automate programmable SCHNEIDER  
 
 Interconnexion avec blocs arrêt-marche  

Distribution électrique complète de câbles. 
  

 

 Support pour chemins de câbles aériens.   
 

 Chemins de câbles aériens.   
 

    
 

    
 

 
 

 
NOTE : LES DESSINS ET LES PHOTOS CONTENUS DANS CETTE COMMANDE SONT ABSOLUMENT 
INDICATIFS ET ILS N’OBLIGENT PAS LE FABRICANT. 
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