
Machine à comprimer rotative
MR 18 A MR2AA

\

PRODUCTIONS :

En monopoinçons

de 13,5 à 25 mm

En multîpoinçons
6 p o i n Ç o n s o 4  à  5  m m
5  r  a 5 , 1  à  6  m m
! ,  t  a6 ,1  à  7  mm
3  r  o 7 , 1  à  9  m m
I  r  o 9 , 1 à 1 3 , 5 m m

P"ODUCTIONS :
en monopoinçons
de 14 à 33 mm de diamètre
carrésjusqu'à 22 rnm de côté
rectangulalres cle 30 x 15
En multipoinçons
6po inçonso4  à  5  mm
$ r  s5 ,5à  6 ,5mm
4  >  s 7  à  7 , 5 m m
3  ,  o A  à  I  m m
I  r  4 9 , 5 à 1 3 , 5 m m

M R 2 0 A

comprimés/heure

18.OOO à 54.OOO

324.OOO
27o.AOO
216.CIO0
162.OOO
108.OOO

, r f

108.OOO à
90.000 à
72.AOO à
54.000 à
36.000 à

M R 1 8 A
comprimés/heure

16.200 à 48.6()0
D t r

D l

97.200 à 291.600
81.OOO à 243.OOO
64.g00 à 194.400
48.600 à 145.800
32.400 à 97.200
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Mactline à corïprimer rotative MR "18 A - fUR 20 A

Cette machine à comprimer rotative, de conception nouvelle, robuste, de ligne sobre et moderne,
de rendements élevés, permet l'qbtention de comprimés nus de toutes formes, avec peu de
frais d'entret ien et une économie d'exploi tat ion.

Elle peut être équipée de 18 porte-poinçons dans sa version MR 18 A, ou de z0dans celle MR 20 A
ou de poinçons d'une seule pièce parfaitement cylindriques, guidés par des clavettes solidaires
qui leur interdisent toute rotation dangereuse lors d'util isation avec des matrices de forme ou
à empreintes multiples. La lubrification continue des portes-poinÇons et poinçons leur assure un
fonctionnement doux et atténue grandement I'usure des clavettes qui, dans leur deuxième rôle
de montée ou descente, leur communiquent leurs déplacements axiaux en prenant appui sur
des cames trempées, rectifiées et lubrifiées par pompe comme le sont tous les organes mis en
mouvement- Les poinçons inférieurs sont protégés de l'engommage par des jointstrès efficaces,
faclles à remplacer Ie cas échéant. Les poincons supérieurs reÇoivent des cuvettes dont le but
est de retenir l 'huile qui risquerait de souiller les comprimés.

Les matrices, pour la fabrication de comprimés effervescents, pourront être lubrifiêes sans
modification de la machine.

Le grain est réparti dans deux trémies en acier inoxydable, les distributeurs couvrent 14 matrices'et plaguent au plateau grâce à un montage flottant limitant ainsi les pertes de poudre.

Le remplissage s'effectue en deux temps, avec excès puis rejet d'excès, ce qui permet un dosage
exact et précis du poids des comprimés.

Pour les produits pulvérulents, la machine peut être équipée d'un distributeur spécial.

Les galets de compression sont montés sur des roulements à aiguilles.

Les poinçons sont protégés des surcharges par un compensateur à air, solidaire d'un multiplica-
teur d'efforts fonctionnant sur aiguilles.

Sur option, nos machines peuvent être équipées d'un régulateur de pression, permettant une
mise en pression de travail, la maintenance aux valeurs désirées avec indicateur lumineux
indiquant que ces pressions sont atteintes lors des réglages.

Elles peuvent être également munies de jauges de contrainte.

Equipée de 18 porte-poinçons, elle permet la fabrication de comprimés jusqu'à 33 mm de
diamètre.

La machine MR 20 A est également étudiée dans les versions MR 20 A EN - MR 20 A CM. En
MR 20 A EN, elle assure la fabrication des comprimés nus et leur enrobage à sec. En MR20ACM,
elle fabrique des comprimés nus et des comprimés à couches multiples.

CARACTÊRISTIQUES :

Nombre de matrices :

M R 2 0 A

20
d e 4 à 2 5 m m
d e 0 à 1 6 m m

M R 1 8 A

1 8
d e 8 à 3 3 m m
d e 0 à 1 6 m m

o de  compr imés:
Remplissage de la matrice : I

g
u
o

Pression :
Moteur:
Encombrement : .
Hauteur :
Poids :

12 tonnes
3 C V

786 mm x 620 mm
1;55 m

1,300 ks environ
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vr/ IlrcHB tsçHlrrru :

CarTggser ig  i  . . , , . . . . .  . . , . . . . . . . . . .  fon te

.!4oteuf :
-  Tens io t f . . , .  r . . , .  r . . . . . r . r . . . . . . . .  ZZA /3SO V
-  Fu iggan tcê r .  . , .  .  .  . . .  .  r .  Ç . . , .  . .  , .  . .  3  CV  -  l 42O T / rn l

BCt lgSLeSg  :  rappor t . . .  r .  t .  a . . . . .  .  . , .  l / 9 r3

Va r i a - t su , -q -  :  r appo r t . . . . . , . . .  r .  j r o r , .  de  I  à  3

Pompe  à  h t t i k  ! . , . " o , . . , .  ) . r . . r o t . .  déb l t  r ég lab le

Co.mpgf$Êgg- : Pneumati,gue avec cyttème de réduction
monté eur gllseièree à aiguillea

ComFte-tolqs : Enregistre leg viteaaer du rotor

Rotor : Er.trainé par couple hélicol'dal

&glgpS.s*çgp-ÉJigrlgg 3 . . , .  . . .  . .  . . .  . .  acier traité

Ra+pgB_ j5 {g lgg lgg  t , . . . . . .  o . . . . . .  .  ac ie t  t r a i t é
contrôle visuel de poaition (rampe néon 24 V)

Ng1Sh:g_È.jg.iIig.9g- t .... . .. . . ., .. 20 - É 40 ép. 30
Rempl ! .scage de ia  matr ice I  . . . . . . .  de S à 16 mm

4ortq:pgi}:qn.T :
N o m b r e  r  . . , , t . . . . . . r r . r . r , . r . r . r r  4 0  -  É 3 0
(protégés pa:: joints, poaitionnés par
cLavettes)

d  de . ço r : g r r imés  r  . . . . . . . r . t r . . . r . .  de  4  à  25  mrn

Presq iog  1 . . " . . . o . r . . . . . . . . i . . . . .  12  Tonnee

EJ rcombrenPe : r t  |  . . , , . . . o . ç , a , . r . . .  ?86  mrn  *  620  mm

H a u t g q l  !  . . . . . . . . r . r . r 3 f  r . r . . . . . a .  I r 5 5  m

P o i d g  I  . . . . t o . . r . r . . . . ' ' . . . r . . t r . . t .  1 , 3 0 0  k g  e n v i r o n

. . . / . . .
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Nombre de ooincoas :
(ea fonction dec dimensioûrg et du rendernent)

i

En Monoooincoas :

cornorlméc/Ïleurc

f  t l r s  à  z5  rnû1 . , . , r r r . . . . . . r  19 .000  à  54 .000

En multiooincone :

- 6 potnçonsf, 4 à

- 5 poinçons / 5rl à

- 4 poinçone { 6,1 à

- 3 poingona fl ?rl à

- 2 poinçoas i 9,1 à

5mn

6 uulr

7 rrun

9 ûun

l3r 5 mrn

r08.000 à 324.000

90.000 à 270,000

?2.000 à  216.000

54.O00 à 162.000

36,000 à  109.000


