S-240 D/D

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES I- 1

1. TYPE DE MACHINE: Machine horizontale automatique a fonctionnement intermittent,
désinée pour faire des sachets a4 fond stable; a partir d’une seule

bobine

de n’importe quel type de matériau thermosoudable i

température constante. Remplisseuse de toute sorte de liquides,

pateux

et poudres.

2. VITESSE: Max. 300 sachets par minute (liquides et pateux).
- Max. 360 sachets par minute (poudres et granulés).

3. FORMATS: Largeur (A) Min. 50 mm. - Max. 120 mm. (en duplex)
Hauteur (B) Min. 70 mm. - Max. 240 mm. (en duplex)
Largeur (A) Min. 50 mm. - Max. 60 mm. (en quadruplex)
Hauteur (B) Min. 70 mm. - Max. 240 mm. (en quadruplex)

4, DOSAGE; Max. s/format.

5. DIMENSIONS ROULEAUX:

6. LARGEUR DE SOUDURE:

7. POIDS: 3000 Kgs.

Largeur max. 560 mm. (E)
¢ max. 500 mm. (F)
g centre 70 ou 150 mm. (G)

Standard = 6 mm.
On peut réaliser des largeurs spéciaux ainsi que des différentes
formes de scellage.

8. COULEUR: Blanc Volpak / inoxydable / ...

9. OPERATEUR: Un seul opérateur pour controle et changement des rouleaux.

10. DONNEES ELECTRIQUES:

11. DONNEES PNEUMATIQUES:

Voltage ) 380 V.A.C.
Voltage commande: 24 V.A.C.
Frequence 50 HZ.

Puissance moteur entrein. machi. 2,2 K.V.A.
Puissance chal. inst.

Puissance moteurs auxi.

Puissance comm. inst. 0,630 K.V.A.
CONSOMMATION TOTALE: 16 K. V.A. 24 AP

Pression alimentation 4 a 6 bars / 58 a 87 psi.

Consommation a 6 bars 1 / minute

Consommation a 2 bars 1 / minute

CONSOMMATION TOTALE: I / minute
12. SECURITE: Conforme aux dispositions européennes et américaines.

13. INSTALLATION ELECTRIQUE: Selon les prescriptions européennes EC 60204

(VDEO113) Type de protection IP-54.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

DIMENSIONS ET CAPACITES DES SACHES
(3 SOUDURES)
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CARACTERISTIQULES TECHNIQULS I- 3

DIMENSIONS ET CAPACITES DES SACHETS

(4 SOUDURES)
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

5-240 D/D

S5

(3 SOUDURES)
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DESCRIPTIF DES FONCTIONS $-240D/D

1 - BOBINE DE COMPLEXE

2 - RACCORDEMENT DE ROULEAUX
3 - DEBOBINEUR

4 - COMPENSATEUR

5 - ALIGNEATEUR DE BANDE

6 - TRIANGLE FORMATEUR

7 - GUIDES PAPIER

8 - SOUDURE VERTICALE

9 - SOUDURE INFERIEURE

10 - PERFORATIONS

11 - ROULEAUX ANTIRETOUR
12 - CELLULE DE CENTRAGE
13 - TIRAGE

14 - PINCE DE TRANSPORT
15 - DECOUPE

16 - CHANGEMENT DE LIGNE
17 - OUVERTURE SACHET ET SOUFFLAGE
18 - 1er POSTE DE DOSAGE
19 - 2éme POSTE DE DOSAGE
20 - ETIRAGE STATIQUE

21 - SOUDURE SUPERIEURE
22 - EJECTION SACHETS

23 - TRANSFERT LATERAL
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o S-240 D/D
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES I- 6

La machine est liviee d'origine avec une distribution de postes selon détail

ci-apreés :
i POSTES DISTRIBUTION DES POSTES
1 VENTOUSES ET SOUFFLAGE SUR LES VENTOUSES
2 1ER POSTE DE DOSAGE
2 2EME POSTE DE DOSAGE
4 ETIRAGE STATIQUE
N 5 SOUDURE
— 6 SORTIE SACHETS OU DETECTEUR SACHET VIDE
7 TRANSFERT LATERAL
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5-240 D/D

-1

INSTALLATION ET DIMENSIONS

GENERALES

La machine, par sa construction, ne provogue pas de vibrations, et il n'est donc pas
nécessaire de la fixer au sol ni de la monter sur amortisseurs.

Lors de sa mise en place, il faut essentiellement observer 2 points :

A - I'emplacement doit étre fait en essayant de laisser de 1 a 1.5 métres libres,
autour de la machine

B - La mise a hauteur s'effectue a l'aide des 4 pieds de |la machine, en contrélant
celle-ci avec un niveau d'eau.
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CONNEXION

La machine est préparée en usine selon les spécifications électriques prévues par
le client. Pour connecter la machine électriguement. il faut bien distinguer les
cables suivants :

TENSION INEUR comssommininossmssnne R
MARRON ... S
GRIS ... T

TERRE JAUNE ET VERT.............

NEUTRE =1 = § P —————— MP

Une fois que la machine est raccordée au réseau électrique, il faudra procéder 3 la
vérification du sens de rotation de ses moteurs.

[{ faudra donc procéder ainsi :

Mettre l'interrupteur général en position 1. Oter le capotage avant droit, en laissant
le moteur principal découvert, et en appuyant brievement sur e poussoir "marche”,
nous pourrons constater que le sens de rotation coincide avec celui indiqué par les
fleches

Dans le cas contraire, inverser simplement les 2 phases du moteur.

La connexion pneumatique se limite au branchement d'un flexible d'air comprimé
(maximum 12 bars = 170,4 psi), en vérifiant a 'aide du manomeétre que la pression
d'entrée est correcte pour le bon fonctionnement de la machine et qu'elle ne
depasse pas 6 bars (87 psi) de pression. S'il existe plusieurs unités, il faut faire un
raccordement pour chacune d'entre elles.

La connexion mécanique des groupes livrés démontes est détaillée pour chacun au
chapitre VIl - DESCRIPTION ET REGLAGE DES GROQUPES.

NOUS RECOMMANDONS QUE TOUTES CES OPERATIONS SOIENT
EFFECTUEES PAR DU PERSONNEL SPECIALISE OU A DEFAUT PAR L'UN DE
NOS TECHNICIENS.
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DEFINITION DES GROUPES §-240 D/D

AW ER

POSITION

OO~ AW
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21
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23
24
29
26
27
28
29

30
31
32
33
34

DENOMINATION GROUPE

CHASSIS ET CARTERS

ARMOIRE ELECTRIQUE

GROUPE MOTEUR

COMPENSATEUR MACHOIRES
GRAISSAGE MACHINE

DEROULEUR DOUBLE

GUIDES PAPIER

TRIANGLE FORMATEUR

MACHOIRES SOUDURES VERTICALES

CORRECTION MACHOIRES VERTICALES

TIRAGE

CISEAUX

CHANGEMENT DE LIGNE

CHARIOT PINCES FIXES

CHARIOT PINCES MOBILES

MISE EN FONCTION VENTOUSES OQUVERTURE SACHETS
MISE EN FONCTION SYSTEME DE DOSAGE

MISE EN FONCTION ETIRAGE STATIQUE

MACHOIRE SOUDURE SUPERIEURE

RAMPE DE SORTIE

SYNCHRONISMES AVEC ENCODEUR PEPPERL FUCHS
POMPE A VIDE (VENTURI)

ALIGNEMENT PAPIER

CELLULE

MACHOIRE INDEPENDANTE

CODEUR PAR PRESSION A FROID

DISPOSITIF D'INCISIONS INDEPENDANTES
CORRECTION INCISIONS

CISEAU DECOUPE UNITAIRE

TRANSFERT LATERAL

EXTRACTEUR DE CHALEUR
DETECTEUR SACHET VIDE

ARMOIRE ELECTRIQUE INDEPENDANTE
DOSEUR LIQUIDES
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