2.- TECHNISCHE DATEN: RUNDSCHALTTISCH 81850/ D.1000- HV

1= Abmessing Tischplate . ummmmmumsrssrssssmssrsmmssvms @1.000 mm

2.- Tischplattenhéhe (Horizontalposition)..........cccccciiiiiiiiiiiiisee e 368 mm

3.- Spitzenhohe (Vertikalposition) .........c.coovvverceeeiiiiie e 600 mm

4.- ZentrierbORrUNG ...ceevriieiii e @100H7x100 mm tief
5= Arbaifspesifion.. ..o s e T Achse Horiz. / Vertikal
B~ T-Nuten Broiler. coiimmmminsmem s S 5 r e s vasasmnsn Mittelnut 22H7

Restliche 22H10

7.- Teilungsgenauigkeit (direkt Drehgeber auf die Aufspannplatte):

* HEIDENHAIN RON 285C (18000 Strichzahl) ...........ccovovvrrinnnnnn, + 7 Sek.
8.- KIemmSyStem . ..ooeieee e Hydraulisch
9.- Klemmmoment...........oooiiii e 10.000 Nm
0= OIATUCK. .+ttt ettt ee e ee e 40 BAR
11.-Max. zulassige Belastung (auf der Scheibe zentriert):

* Achse:vertikal (Tisch horizental) s vnumememnmsmasnsns 5.000 Kg

* Kehsshorizantal TTisch VertiKal) ... 2.500 Kg

F Mit REISTOCK. ...ttt 5.000 Kg
12.:Ngde. Adalleralle s masmsss as sE  Ts 033 100.000 N
13.-Max. zuldssiges Drehmoment (200- 90/2- R) .....cooviviiiiiiieieeiciieceeee 33.000 Nm
14.-Max. Drehmoment bei max. Drehzahl .............cccooiiiiiiiiniiieciee 4.765 Nm
15.-Motordrehmoment (SIEMENS 1FK7103-5AF71-1AGO)........c.ccoueeeennen. 14 Nm
16.-MotorgeschwindigKeit .............ccvvveieeieiiiees e 3.000 rpm
17.-Max. Drehgeschwindigkeit des TiSCh.........cveveieereeeseeeseeeeeeeeeeee e e 5,44 rpm
18.-UbersetzungSVErhAINIS .........voveeeeeeeeeeeeeeeeeee e eeeeeeseee e eee e eeeseees 551,25/1
19.-Ebenheit bei drehender Scheibe ... v i i 0,030 mm
20.-Rechtwinklichkeit der Scheibe .............cccceiiiiiiiiiie e, 0,025 mm
21.-Rundlaufgenauigkeit der Zentrierbohrung..............ccoovveeiveciiieeeeeeeenne, 0,015 mm
22=bewichl ea. (ohne: Motor) s smmssmusmmivns smrmm s psissss 2.200 Kg




3.- STANDARD GENAUGKEIT

3.1.- Uberprufiing in der Zentralbohrung des Runditeiltisch

L, e T T 0,015 mm

3.2.- Rechtwinkligkeit der Aufspannscheibe von oben

wahrend der Drehung der Aufpannscheibe...............c..ccoovvvvvoeene. 0,025 mm

3.3.- Parallelitat zwischen den Zentre von Rundtisch un

Reitstock (Abstand zwischen Spitzen 300 mm) .......ccccoeeevvviiiviinne 0,020 mm

3.4.- Ebenheit der Planscheibe (Horizontaalstellung) in ihrer

gesamten Oberflache ..........ccociiiiiiiiiie e, 0,020 mm

3.5.- Ebenheit der Planscheibe warhend der Rotation .........ccccovevvvvinnnn 0,030 mm

3.6.- Parallelitdt der Planscheibenoberflache in Verhaltnis zur

Auflage von jedem beliebigen Punkt der Planscheibe aus ................ 0,030 mm

3.7.- Die Teilgenauigkeit wird durch ein optisches Prazisionsinstrument gepriift.




