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o | 1250
GRUPPO
FANTINA x. 090/01E

Fantina a due gamme di velocitd con cambio oleodinamico

Motore mandring C.0. 1FHG 204 4NELD. ~ &3 KEw
cla 1250 rpm oa 5000 rpm
¢ Crepam. ] 43 1EG0 4260
potenza DEwl 21 b= &3
coppia  LMml] 480 480 140

1?2 maraia 1/21,3

R Crapaema ] - 59 200
potenza Ukwl 2e1 &3 &E
coppia DNml 10195 10195 EQ00

oy el

20 omarcia 177,11

Crepama é 176 HOO
tanza [Ewl 2.1 3 63
coppia  [Mml EA400 2400 1 Q00

1 e

Manderino con athacoo Alatal 15

Guscinetto anteriore SKEF NN 3048 @ 240 mm

)

Cambxio gamma con pistone oleodinamico p= 12 bar

Freno a disco del mandrino:
stazi onamento pro== 40 fae
i COMPensSanl one p o= % % 1% bhar

Trasduttore rotaziorne mandrino HEIDENHAIN ROD 2272
124718000 inp.giro
Lubirificazione del cinematismi tramite valvola di massima dell” -
impianto oleodinamico fantina. '
Il motore & collegato alla fantina con wun rinvio a cinghie,
rapporto 160 /EEE,
FIATTAFORMA & 4 gritfe indipendenti
diametro ssterno @ 1200 mm
attacco ASA 1S
velocitas di rotarione max 450 rpm
i pesn mad tra le punte 18000 diN
‘ campo di presa mir @100 mm max @1050 mm
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T = =— “f‘ e
wir  FANTINA CON ASSE. “C*
GRUPPE

x 090/01E

freoe "GN

realizsato con motore mandrino

Caratteristiche motore mandrino

Caratteristich

iy Crepamad 0,2
potenza [Ewl £,01
coppia TNml o481

2 Al mandrino:

] ] Crwpam. Oyl
potenza DEwl 0, 009
coppia Thml 1F200

170
8,56
481

8
7.7
192040
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SAFOP wone T 1250 CNC w2

MASCHINEK ALFTRAG

443

PORDENONE - ITALY CLIENTE ‘ MATR

PROUSR  (OCM-C ITALIA L 5793

KUNDE

GRUPPO

e ——— | 090/03A
Gurec  GREMBIALE - CARRO LONGITUDINALE *_090/04R

ALSE "I

Avanzamento con doppio pignones
Motore  SIEFENS 1FTE 102-1AC7 1148460
coppila @70 Nm giri max  Z000 rpm potenza 5,7 KHw

2O/A2

pranagaio elicoildale 1744

avanzamento realizzato con pigrnone e contropigrnone coassiale per
recupera glochil Dpw= 108 mm

avanzamento (asse 1) 2042 % L4440k 108w = Z,6VE mm/giro
velauitd in rapido a 1654 rpm HOOO mm/L7

spinta max {lasse 1) 32040 N

Sistema i miswa mediante trasduttore lineare HEIDENHAIN
L. o= B240 min

el

Lubriticazionsg cinematismo grembiale con elethropompa MFEZ
# ocirodbo chiuso.

Lubrificazione guicde carro longitudinale, guide @ vite carro tra-—
sversale mediante eletbtropompa MFE 2 com vasca a Lerra.

Lore di 2 opattind a rulli per la terza guida a grasso.

Lobhirific:
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MACCHINA' o oM.

moine — HT 1250 CNC ow. 72448

MASCHINEK ALFTRAG

PORDENONE -~ ITALY CLIENTE " MATR .

KUNDE MATR

pRousER  OCM=C  ITALIA SRIL 3973
GRUPPO S ' ‘

e CARRO TRASVERSALE

x~. 0907069

AGGE "X"
Motore SIEMENS  IFTEH 076160711040
coppia 18 Nm giri max 2000 rpm potenza 3,8  |kw

Trasmissione cong

cinghia dentata HTD 880--8M-50
vite a ricircolo di sfere @ &3 5 10 mm cl.di prec. 160 3
avanzamanto (asse X)) IN/FE E L0 = 4,17 mm/qg

valocitd in rapido a 299 rom mm/ 17

gpinta max (asse X) 24T00 N

Sistema oi misuwra mediante trasduttore HEIDENHATIN
RO 426F - )

YA/, e

Corsa carra trasversale HEO mm

ARSE "Y"

Guide =sul  carro trasversale per slitta porta torretta inclinate

RO

i
Corsa dell slitta porta torrebta 200 mm.,

Corsa in verticele (asse Y) della torretta rispetto alla linea di

centiro OO mm.

Motore asse ¥ SIEMENS 1FTS 074100711000
coppia 18 RNm giri omax 2000 rpm potenza 3,8 Ew

Trasmi sslore core:
Coppia di ingranaggi conici spiroidali  rapporto 18/54 = 1/3,

Vite a ricircolazione di sfere NSF/5-0 @ 63 mm passo 10 4 cip-

cewiti cl.di prec. IB0 3, per avanzamento slitta porta toreebtta
Melocita di avanzamerto 1800x18/54x 1 0xsen30® = 3000 mm? .

Gpinta max verticale (asse Y) SO0 W,

Frano a molle senca gioco ZLNG-ZES50-008E00 da 50 Nm montato all’e-
wlremi Lia wvite a s
L =

Forsa max del frenog S6F

[E4

N

L P oot

avanzamanti tramite resolver Rod 426E-2300/imp.giro
adda alla vite a efere.

Controlla
montato in o

Lubrificazione ingeranaggi conici a bagno d olio.




CARATTERISTICHE TECNICHE
TECHNICAL. CHARACTERISTICS

PAGINA 5
PAGE
SEITE

mone i 1250 CNC

MASCHINEK

COMM

o0, 2448

ALFTRAG

PORDENONE - ITALY CLIENTE

KUNDE

MATR.

SERIAL 3223

PROASR  (OCM-C TTALIA

MATR

wrr — TORRETTA ASSE ORIZZONTALE
GRUPPE

«  900/10D

RUFFALDT tipo TOER ZEO0

win bl 4 press ol

& wO°

ooy wbensi bd e MES TFTS

fm L N

VAL, 444

prorto interoo alla
Rapporto del mochilo
Rapporto totale

e at cahdohe al mandeino s

oppd e 80 B gpled max L2200 rpm potensza

cConoE

= (:’ At i

2 omaduli o rotanti
attacocn cong 150
Bloccaggio manual e.

radiali int

FrRam [1m) tersa

iomel platorello
A3S1 (DIN 69871) -  grandes:z

L4071 -

L1 Fow

10 Kw

per portavtensili DIN &9880 - VDI 2425 -

cormg

rinvio angolare cono tipo DIN 2079 - grandezza 40, per utensili

rotantid
Lo con
gia marual .

FLERER )

Adduzione Liguwido refriger
s0lo allu sile in posizione di 1Lavoro:
= attrav
= alleste

o del mocdalo per atensili rotanti

controllo pesso
rrio Cimpedi ba

P obe
O an

montare manualmente,

iali, montabile su uno dei mandrind
wtensili cono, tipo DIN 2080 - grandezza 40 — bloccag—

radiali, attrezza-

ante, atbraverso torretta e platorello,

portavntensile per ubtensile di tornitura

sl portantensi i,
rotazions torrebtal.
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[rpm]

Speed

Velocita

172.38

Total ratio

Rapporto totale

SAME PERFORMANCE FOR
RADIAL AND AXIAL
ROTATING TOOLS

STESSE PRESTAZIONI PER
UTENSILI ROTANTI E

ASSIALI

LEONARD HT 1250/CNC

TURRET-ROTATING TOOLS

Um'r
KW

Nm

KW

Mo tor

11

37

285Q rpm

10
80

1 200 rpm
Lathe

0.09
37

0.08
80

Tornto
Group
Gruppo

TORRETTA-UTENSILTI ROTANTI

—————

et

OCM-C srl-IMOLA

IFT5-104-0AF 71

Power-Potenza

Tonque-Cbbp ia

Speed*l{elocita 124

I Range-Marcia

Power-Potenza

Torque-Copp ia

SAFOP)

ITALY
Customer

PORDENONE
Cliente

off. /

Matr. 3223 |Comm. 2448

Spead-Velocita’ 10

{
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..... AN,

VIO s O amn

cannotto dn orapido con

wite by apezioldale

wite sonea Flre - 9 arn ad

mertone 4 poll o SO 15 Ew 1400

e dooarn b A % L AED w1 o A50 mm sl

ot e marnaal e

cepd o BEEFONB

~io BOS tipo SFF 12 portata

el Ta oy

ITndicatore digitale BCS  MELL-H

Caricamaento della cella manmaale

Lubrificarione del ocuscinebti & cinematismi

BLABPWEE

NS £ SFW

1RG0

Fpam

rafd

a bhagro dolio.
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Lubrifoocazions guide con slettroponps MPE 2/7BRE
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cha el la lumetbs @ FO0 3 10290

max ddella Jurnestbta 120000 N

D ametr o pulleo @ 1AD

marmuale della lTunet
piognonesoremnagliera.,

Lubriticasions rulli & guide supporti porta

ooy

Rg

martale del supporti porta rullo

a sl bhanoo

Lroamite

trami e

rullo & grasso.

bone guide lunetta sul banco mediante ponpa a2 mano




