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1. DECLARATION DE CONFORMITE 

 

 

Déclaration  de conformité 
(Déclaration  de conformité originale) 

 

Nous, EFI Concept 

 ZI du parc III - 15 rue du parc  

 49300  St Christophe du bois  

 

déclarons par la présente que le produit : Stockeur rotatif à ROULEAUX 

Type :  M1.14D.10T.20-44-21A 

Numéro de série :  00345 

 

 

satisfait toutes les exigences 

essentielles des directives 2006/42/CE (directive CE « machines ») 

suivantes:  2014/30/UE (directive C.E.M) 

 

Personne autorisée à Fonteneau Stéphane 

constituer le dossier technique EFI Concept 

conformément à l'annexe VII  ZI du parc III - 15 rue du parc 

la directive 2006/42/CE:  49300  St Christophe du bois 

 

Normes harmonisées utilisées: NF EN 13849 

 NF EN 13857 

 NF EN 60204-1 

 

Autres normes et spécifications 

techniques utilisées: Aucune 

 

Fait à : A Saint Christophe du bois, 

 Le  13 novembre 2017 

 

Responsable de site :  Sébastien SOULARD 

 EFI Concept 

 ZI du parc III - 15 rue du parc 

 49300  St Christophe du bois 
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2. DESCRIPTIF DU STOCKEUR ROTATIF DE ROULEAUX 

 

2.1.  Présentation 
 

 

 

 

  

Barrière anti-chute avant et/ou arrière 

Montant mécano-soudé avec guide 

chaîne intégral. 

Plaque d’identification 

Carénage 

Tableau de commande 

 

Fixation au sol 

Rouleau sur axe 
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2.2. Dimensions 
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2.3. Caractéristiques techniques 
 

Les caractéristiques de votre appareil sont contenues dans le «TYPE» mentionnée sur la plaque 

d’identification et repris dans le paragraphe « DECLARATION DE CONFORMITE ». 

 

 

 
 

 

Ci-dessous, l’interprétation du type de la machine :  

 

 

 
 

La charge maxi est indiquée sur la plaque CE (Charge maxi totale). 
  

M 1 . 14 D . 10 T . 20  - 44 . 21 

 

A 

Capacité du stockeur, soit 21 axes 

Ce chiffre désigne la hauteur utile nominale, soit 4.4 M. 

Ce chiffre désigne la largeur utile nominale, soit 2.0 Mètres 

Indique le type de chaîne utilisé 

Indique le nombre de dent et le diamètre 

Type de stockeur : 1, 2 ou 3 boucles de chaîne. 
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2.4. Motorisation 
 

• Motoréducteur frein  type SK9016 - 0,55KW  - FABRICANT NORD Gmbh (www.nord.com) 

 

 

• Sortie motoréducteur : 12 tours/minutes 

• Vitesse linéaire chaine manutention : 3.94 mètres/minutes 

 

2.5. Alimentation 
 

• 400 volts triphasé + terre. 

• L’installation d’une ligne électrique protégée de 10 A( par appareil) est à la charge 

du client jusqu’au sectionneur  d’alimentation 

 

 

2.6. Niveau sonore 
 

• Pression acoustique pondérée au poste de travail : inférieure à 70 dB (A). 

  

http://www.nord.com/
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2.7. Chargement/Déchargement 
 

 

1. Positionner le support de rouleau repère  dans la chaine de chaque coté 

 

 

 

2. Amener le rouleau sur le chariot préconisé par EFI Concept comme ci-dessous : 

 

 

 : Chariot préconisé par EFI Concept Référence : REV00197X-W 

 : Rouleau 

 : Axe support rouleau 

 

3. Mettre l’axe repère  dans le rouleau  

 

4. approcher le rouleau à l’aide du chariot repère  parallèlement au stockeur et 

jusqu’à la position des supports de rouleau (voir repère ). 

  

A 

1 

2 

3 

3 2 

1 

A 

A 
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5. Introduire le bout d’axe repère  dans le support de rouleau repère . 

 

6. Verrouiller les supports de rouleau avec la goupille « Beta » repère  voir ci-dessus 

 

7. reproduire la même opération de l’autre coté sur le 2ème support de rouleau (ne jamais 

oublier les goupilles de sécurité). 

 

8. Charger le 2ème rouleau en répétant la même procédure, continuer ainsi en respectant 

le déséquilibre de charge maxi (voir schéma ci-dessous) et les charges maxi par 

appareil indiquées sur la plaque d’identification. 

 

ATTENTION : 

Un rouleau chargé dans les supports doit IMPERATIVEMENT être verrouillé !!! 

 

9. Charger le 2ème rouleau en répétant la même procédure, continuer ainsi en respectant 

le déséquilibre de charge maxi affiché sur la plaque d’identification (voir schéma ci-

dessous) et les charges maxi par appareil (voir  plaque d’identification). 

  

3 A 

B 

1 
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La notion de  DESEQUILIBRE DE CHARGE 

 

Si les rouleaux sont tous du même côté on dépasse alors le déséquilibre de charge 

(affiché sur la plaque d’identification), la machine peut alors se mettre en sécurité, dans 

ce cas, inverser le sens de rotation et décharger le dernier rouleau, recommencer le 

chargement en respectant la procédure ci-dessus. 

 

 

En cas d’atteinte du déséquilibre (affiché sur la plaque d’identification), l’appareil se met 

en sécurité (le relais thermique ou le disjoncteur se déclenche automatiquement). 

 

Procédure de réarment d’un stockeur déséquilibré (SANS ARMOIRE ELECTRIQUE) 

1. Attendre 2 minutes afin que le relais se réarme automatiquement. 

2. Changer le sens de rotation.  

3. Rééquilibrer les charges sur l’appareil. 

  

Procédure de réarment d’un stockeur déséquilibré (AVEC ARMOIRE ELECTRIQUE) 

1 – réarmer le(s) disjoncteur(s) moteur(s) : tourner le bouton noir de 0 à 1 

2 – faire tourner l’appareil dans l’autre sens et décharger le dernier ROULEAU. 

3 – recharger le ROULEAU au bon emplacement afin de ne pas dépasser le 

déséquilibre 

 

 

 

  Disjoncteur magnétothermique 
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3. TABLEAU DE COMMANDE 
 

 

L’utilisation très simple du stockeur constitue dans l’action 

maintenue des  boutons (montée ou descente) suivant le 

besoin de l’utilisateur, un 3ème bouton pour l’arrêt 

d’urgence complète le tableau de commande. Le 

sectionneur permet de mettre l’appareil hors tension avec 

une possibilité de le sécuriser à l’aide d’un cadenas (non 

fourni). 

 

 

 

 

 

  

Sectionneur en position OFF et cadenassé 

Absence d’alimentation électrique 

Arrêt d’urgence 

Bouton montée / descente Sélection de poste (avant / arrière) 

En option - selon implantation 

En option 

Sectionneur d’alimentation  

(Possibilité de cadenasser en position off) 

Voyant « appareil prêt »  
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4. CONTRE- INDICATIONS D’EMPLOIS 
 

Cette machine est conçue exclusivement pour le stockage de ROULEAUX, tous autres usages tels 

que le stockage d’éléments suspendus (cintres, vêtements….), l’utilisation en « monte-charge » est 

considérée comme non conforme aux prescriptions d’emploi. 

 

- La société EFI Concept ne pourra être tenue pour responsable des dommages résultants d’un 

mauvais emploi. L’utilisateur est entièrement responsable des conséquences que peut avoir une 

telle utilisation. 

- Le respect des limites d’utilisation induit le respect du mode d’emploi du fabricant. 

- Cette machine doit être utilisée dans un local non humide, 

dans une atmosphère non explosive et à une température 

ambiante de 0° à 50° Celsius. 

- Les caractéristiques des ROULEAUX doivent respecter les 

indications situées dans le tableau des caractéristiques  

- Le diamètre maximum d’un ROULEAU ne peut excéder  

350 mm 

 

5. INSTRUCTIONS DE MONTAGE 
 

 Nos appareils sont livrés en pièces détachées chez le 

client final (utilisateur). 

 

 Le déchargement des palettes et des pièces est 

assurée par le client à l’aide d’un chariot élévateur. 

 

 Le montage est effectué par les techniciens EFI 

CONCEPT ou par une société agréée, sous peine de 

nullité des garanties. 

 

 Les masses des composants du stockeur  peuvent 

atteindre plusieurs centaines de kilos (montants 

verticaux + roues + chaines) - le levage des différents 

composants doit impérativement être effectué 

avec un chariot élévateur (gaz ou thermique) disposant d’une capacité de levage 

C.M.U/1.5tonnes et disposant d’une hauteur de levage des fourches égale à la formule 

suivante : 

( hauteur nominale du stockeur – 1000mm ) 

 

 Lorsque le stockeur est prévu pour une installation « murale » et que les contraintes du 

bâtiment (plot béton, réseaux électriques, air comprimé…) ne permettent finalement pas 

d’adosser le stockeur au plus près du mur - le client devra prévoir la fermeture latérale à 

l’arrière du stockeur par un cache d’une hauteur de 2m empêchant l’accès aux éléments 

mobiles. 

 

 Le Stockeur est auto stable, mais pour assurer la géométrie de l’ensemble il sera 

impérativement fixé au sol avec les 5 chevilles métalliques « SPIT FIX Z A4 M12X100» ou 

équivalent fournies avec l’appareil. Cette cheville doit s’ancrer dans du béton épaisseur 

100mm, de classe de résistance C20/25 minimum à C50/60 maximum. 

 

 Le client doit s’assurer préalablement de la résistance de la dalle béton, la renforcer si 

nécessaire. EFI CONCEPT fournira à la demande, les calculs de charge nécessaires. 
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 La surface d’appui au sol de l’appareil est de 3600 cm² - répartie sur 2 platines. 

 

 Une nacelle et un chariot élévateur sont nécessaires pour assembler le stockeur rotatif en 

toute sécurité, nous contacter pour connaître le type de nacelle requis. 

 

 Il est recommandé d’établir un plan de prévention et de sécurité pour prévenir les risques. 

 

 

 

ATTENTION 
Le montage est effectué par la société EFI Concept ou par une société agrée par elle. 
 

Pour travailler en sécurité, vous devez être IMPERATIVEMENT équipé d’un casque de chantier 

avec jugulaire  , de chaussures de sécurité  et de gants de protection . 

Vous devez disposer d’une nacelle  pour effectuer les montages en hauteur et d’un chariot 

élévateur  pour lever les charges. 

 

 

 

 

PRINCIPALES ETAPES DE MONTAGE 

Mise en place de la structure   

   

 

 

1. Assemblage au sol des 4 roues et de la chaine de manutention sur chaque montant. 

2. Relevage des montants à l’aide d’un chariot élévateur.  

3. Positionner le(s) entretoise(s) entre chaque montant. 
Fixation par Vis TH 12x30 + Ecrou H M12 
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4. Positionner les croisillons pour assurer l’équerrage (tendeur) 

 Réglage de la machine avec tendeur à œil M12 

 

 

 

 

 

 

5. Mise en place de l’arbre de transmission  

Fixation par Vis TH M16 x 120 + Ecrou H M16 

 

 

 

 

 

6. Fixation au sol 

Avec SPIT FIX Z A4 M12X100  

 

 

 

 

Schéma d’implantation des semelles de fixation au sol. 

Soit distance entre platines égale à 2292mm. 

 

 

 

 

 

7. Installation boitier de commande et coffret électrique (différents selon configuration)     

 

8. Installation des panneaux de carénage latéraux et protecteurs fixes. 

 

9. Installation des barrières antichute.  
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10. Mise en place de la motorisation et tension du palier.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

11. Installation boitier de commande et coffret électrique (différents selon configuration)     

 

12. Installation des panneaux de carénage latéraux et protecteurs fixes. 

 

13. Installation des barrières antichute.  

 

14. Installation des barrières immatérielles de sécurité (selon configuration). 

6. CONSIGNES EN CAS DE BLOCAGE D’UN ROULEAU 

 

• Mettre l’appareil hors tension avant toute intervention à l’aide du 

sectionneur d’alimentation. 

• Cadenasser le sectionneur d’alimentation. 

• Matérialiser et baliser la zone de travail et d’intervention. 

• Identifier visuellement le point de blocage en accédant à une hauteur suffisante grâce 

à une nacelle articulée. 

• Mettre en place un plan de prévention et de sécurité. 

• Selon la position, l’inclinaison et le poids du ROULEAU en mauvaise posture, il 

conviendra  de le débloquer.  Les sangles utilisées doivent répondre aux normes sur les 

accessoires de levage et respecter les coefficients de sécurité. 

• Si le(s) opérateur(s) effectuant le dépannage est amené à escalader le stockeur par 

l’intérieur, les équipements suivants sont obligatoires : chaussures de sécurité, harnais, 

longe avec double-accroche, casque avec jugulaire.  
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7. OPERATIONS DE REGLAGE ET D’ENTRETIEN 

 

• Les opérations de maintenance se situent en partie basse du stockeur. Aucune 

opération n’est à prévoir en partie haute du stockeur. 

• Il est impératif de mettre l’appareil hors tension avant toute 

intervention à l’aide du sectionneur d’alimentation. 

 

 

Après les premiers mois d’utilisation :  

o Contrôler la tension des chaines de manutention (voir 

paragraphe dédié) et de la chaîne de transmission (entre 

disque et pignon moteur) 

 

o Ajuster la tension de chaîne si nécessaire à l’aide du 

palier situé à l’arrière de chaque montant 

 

 

Toutes les heures de fonctionnement :  

o Contrôler la tension des chaines de transmission et chaine(s) moteur. 

o Contrôler visuellement l’état des carénages. 

o Contrôler visuellement l’état des éléments de protection moteur et roues. 

o Contrôler visuellement les organes mécaniques : chaines transmission, chaine moteur, 

pignons, roues et paliers. 

o Graisser les chaines et les supports d’axes Ø12 ou 20mm  qui s’insèrent dans la douille 

de la chaîne de la manutention.  

 

Lubrifiant recommandé ou équivalent :  

ACCORGRAISSE super adhérente verte  

Additif «extrême pression» 

 Réduit l’usure des pièces en mouvement 

 http://www.accor-lubrifiants.com/FR/ft/12963.pdf  

 

• La société EFI Concept recommande et délivre des contrats d’entretien qui permettent 

un fonctionnement optimum de votre machine et en toute sécurité, pour ce faire 

contacter la société EFI Concept. 

 

• Nous rappelons que l’utilisation de pièces non certifiées d’origine peut rendre 

l’utilisation de cette machine dangereuse, de plus la garantie est de ce fait 

directement caduque. 

 

 

 

http://www.accor-lubrifiants.com/FR/ft/12963.pdf
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Procéder à la tension de la chaîne de manutention :  

Etape 1 : 

Retirer les carénages latéraux pour accéder en sécurité au palier tendeur 

Etape 2 : 

Débloquer l’écrou de fixation 

 

 

 

 

Etape 3 : 

Régler la clé dynamométrique sur 20 N.m 

(Exemple avec une clédynamométrique de marque Facom - ref J.208-50) 

 



 

p | 18 00345NI - M1.14D.10T.20-44-21A - S.E.L TEKYN 

Etape 4 : 

Serrer jusqu’au déclenchement de la clé (se renseigner sur le fonctionnement de la clé) 

 
 

 

Etape 5 : 

Resserrer l’écrou de blocage 

 

  



 

00345NI - M1.14D.10T.20-44-21A - S.E.L TEKYN p |  1 9  

8. APTITUDE A L’EMPLOI 

 

Dû au fait de l’importance de la charge par ROULEAU et la difficulté de réunir les 

conditions de chargement à l’identique (impossibilité de disposer des produits à stocker) - 

les essais en atelier sont impossibles, ceux-ci doivent être réalisés sur le site final 

d’installation. 

 

Procédure de vérification pour l’aptitude à l’emploi : 

- Baliser la zone 

- Procéder au chargement des ROULEAUX en respectant la procédure de déséquilibre. 

- Effectuer plusieurs cycles de rotation dans les deux en charge maximum – les charges 

maximum admissibles sont indiqués sur la plaque d’identification. 

- Vérifier l’état global des composants. 

 

 

 

 

CHARGE DE RUPTURE = 10 TONNES 
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9. SCHEMA ELECTRIQUE 
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