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MANUALE DI ISTRUZIONI

FORNO STATICO

2.2 CARATTERISTICHE TECNICHE

1 | Velocita di progetto m/'

2 |Larghezza totale 6.450 mm

3 | Altezza totale (rif. al tetto del forno) 3.500 mm

4 |Lunghezza totale 4800 mm

5 |Dimensione dei pezzi da trattare e modalita di appensione:

B 3000 xH 1000 xL 4000
Su carrello motorizzato Porta-pezzo

6 |Carico max. per appendice - kg

7 |Massa in transito - kg /m

8 |Tempo di messa a regime 7 h

12 |Forza motrice 380 V3F ~ 50 Hz
14 |Elettroventilatori di riciclo aria 1,5 kW x n°3
15 |Elettroventilatore/i di rinnovo aria --- kW x n°®
16 |Potenza elettrica installata 153 kW

18 |Temperatura max di esercizio(riferita all’aria) 160 °C
22 | Salto termico di progetto 40 “C
23 |Potenza termica max batteria di aria calda 110 kW
24 |Livello di rumore <80 dB(A)
25 |Sezione camini di scarico fumi / m? X n°
27 |Sezione camini di rinnovo aria a tiraggio naturale |0.09 x 1 m? x n°l
28 |Tipo di isolante Lana di  roccia
29 |Densita’isolante 80 kg/m?
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La sonda del termostato di sicurezza viene posta internamente al forno, nella zona
del generatore di calore.

Sul tetto del forno possono essere presenti una apertura (da canalizzare) o un
elettroventilatore; tali elementi hanno lo scopo di aspirare ed espellere in atmosfera
I’aria satura (di solventi o di fumi da processo di riscaldo), assicurando cosi il
necessario ricambio d’aria al volume interno dello stesso.

L’elettroventilatore effettua inoltre il lavaggio del volume interno del forno ogni
qualvolta si intenda accedere nello stesso.

Il forno ¢ dotato di carrello con trasferitore a pavimento per I’avanzamento dei pezzi
all’interno del forno. Una catena provvista di denti d’ingranamento aggancia il
carrello e lo traina fino all’interno del forno. L’operazione ¢é gestita da un operatore
che agisce su un selettore di funzionamento a uomo presente. Il carrello avanzera
fino alla posizione del finecorsa di fermo passo all’interno del forno. All’arrivo in
posizione sara possibile chiudere le porte del forno con relativo selettore. Il
funzionamento delle porte del forno & vincolato alla posizione del carrello
portapezzo; non possono chiudersi finché il carrello non & arrivato in posizione
all’interno del forno. La velocita di avanzamento, le rampe di accelerazione e
decelerazione possono essere regolate grazie all’inverter presente all’interno del
quadro elettrico di comando. L’operatore prima di far partire il carrello deve inserire
la chiave nell’apposito selettore, armare la pulsantiera dopo aver verificato che
all’interno della zona di movimentazione del carrello non ci siano operatori e agire
sul selettore di avanti/indietro. Importante il carico massimo complessivo sul carrello
non deve superare le 30t, e soprattutto non deve superare le 15t per piano; vedi
caratteristiche tecniche punto 2.2.
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