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Idpack vous remercie de la confiance que vous lui portez en faisant l’acquisition de la formeuse 
colleuse EasyBox.

Autonomie - Intelligence - Simplicité

C’est autour de ces 3 concepts que la formeuse d’emballages carton EasyBox a été conçue.

Autonomie - avec son module Grande Autonomie composé d’un magasin de découpes de 1500 mm,

Intelligence - grâce à son ergonomie,  ses outils d’assistance, son programme avancé...,

Simplicité - avec un afficheur tactile, l’automatisation de fonctionnalités, l’épuration du principe de 
fonctionnement.

Ce livret d’instructions décrit toutes les consignes d’utilisation et d’entretien qui vous permettront de 
bénéficier des fonctionnalités de la machine.

Merci de votre confiance.

L’équipe idpack

La version française de la notice d’utilisation et d’entretien est la version originale, elle est donc la version 
de référence pour les différentes traductions.
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CE

Modèle EasyBOX

Client SAVOYE

N° de série H02767

Énergie 400 V TRI+N - 50 Hz

Puissance 5 Kw

Pression 6 bars

Fabrication 03/2016



5

Le constructeur soussigné :

idpack
ZI du Bourgneuf
35450 Val d’Izé

déclare que le matériel neuf désigné ci-après :

Formeuse colleuse de barquettes EasyBOX n°H02767

est conforme aux dispositions techniques précisées ci-après qui lui sont applicables :

- la directive 2006/42CE
- la directive Basse Tension 2006/95 CE
- la directive C.E.M. 2004/108 CE
- la norme de sécurité des machines d’emballage EN415-7

Exemplaire du certificat de conformité dans le chapitre II-5 Annexes
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Certificat de conformité

PARTIE I – Manuel Utilisateur	

I-1 Sécurité

I-1-1 Avant-propos

I-1-2 Responsabilités

I-1-3 Identification de la signalétique de sécurité

I-1-4 Organes de sécurité

I-1-5 Consignes de sécurité

I-2 Sécurité et analyse des risques

I-2-1 Équipements de sécurité
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I-2-3 Guide de prévention des risques présentés par la machine

I-3 Caractéristiques techniques

I-3-1 Encombrement
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I-3-3 Caractéristiques du système de collage

I-4 Présentation du fonctionnement

I-5 Installer la machine

I-6 Régler la machine

I-6-1 Vérifier le cycle de la machine

I-6-2 Régler la vitesse des vérins pneumatiques (selon équipement)

I-6-3 Régler la matrice et le piston

I-6-4 Effectuer un changement de format

I-7 Utiliser la machine

I-7-1 Avant de mettre la machine en marche ( Règles générales)

I-7-2 Démarrer la machine

I-7-3 Déclencher un arrêt d’urgence

I-7-4 Redémarrer la machine après un arrêt d’urgence

I-7-5 Arrêter la machine

I-7-6 Régler la date et l’heure

I-7-7 Sélectionner le format de production
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I-7-8 Programmer un calendrier de chauffe des applicateurs

I-7-9 Consulter la cadence de production

I-7-10 Réinitialiser le décompte d’emballages

I-7-11 Consulter le nombre d’emballages formés

I-7-12 Consulter les G7, les entrée et les sorties

I-7-13 Remettre la machine à zéro

I-7-14 Régler les traits de colle

I-7-15 Gérer la chauffe des bacs à colle

I-7-16 Effectuer une purge des applicateurs de colle

I-7-17 Utiliser le mode Pas à Pas

I-8 Glossaire

PARTIE II – Manuel Technique	

II-1 Instructions de maintenance

II-1-1 Effectuer les opérations de maintenance 

II-1-2 Graisser la machine

II-1-3 Dépannage en garantie

II-1-4 Dépannage hors garantie

II-1-5  Acquitter les messages d’alerte

II-1-6 Liste des pièces de 1ère urgence

II-2 Nomenclatures mécaniques

II-2-1 Nomenclature mécanique

II-2-2 Nomenclature outillage

II-3 Schémas électriques et pneumatiques

II-4 Additifs et Options

II-5 Annexes

Déclaration de conformité

Feuille de changements de formats
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PARTIE I - Manuel 
Utilisateur
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I-1 Sécurité
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I-1-1 Avant-propos
La présente notice d’utilisation recense les pratiques d’utilisation, de manipulation, de manutention 
et d’entretien qui vous permettront de travailler avec votre mécanisation idpack dans les meilleures 
conditions de sécurité et d’efficacité.

La société Idpack certifie que  son matériel répond aux exigences de la directive machines dans les 
conditions conformes aux règles du code de travail.

Il est impératif de prendre connaissance de l’ensemble de cette notice avant la première mise en 
route de la machine. Le non-respect des prescriptions définies dans cette documentation peut 
entraîner des risques importants. Avant toute intervention sur la machine, la machine doit être 
consignée.

I-1-2 Responsabilités 
La conception et la sécurité de la machine idpack impliquent que son  utilisation ne peut être 
réalisée que par une seule et unique personne. 

La Société idpack dégage sa responsabilité dans les cas suivant : 

- si plus d’une personne à la fois travaille sur la machine ;

- si le client modifie le programme automate ou modifie les systèmes de sécurité mis 
en place par idpack ;

- si les pièces remplacées ne sont pas strictement conformes aux pièces d’origine ; 

- si le client modifie la machine ou ajoute des éléments qui ne sont pas conformes à la 
commande ; 

- si le client utilise une colle différente de celle utilisée par Idpack pour les réglages 
machines réalisés en usine ; 

- si le client utilise ou intervient sur la machine en ne suivant pas les 
recommandations de la présente notice.
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I-1-3 Identification de la signalétique de sécurité

Signalétique sur machine

Zone de chaleur pouvant 
provoquer des brûlures, le 
port de gants est obligatoire 
à proximité de ces zones.

DANGER  : Ne pas introduire 
les mains

Signalétique de la notice

Signale que le port de 
lunettes est obligatoire au 
cours de la procédure.

Signale que le port de gants 
est obligatoire au cours de la 
procédure.

Signale que le port d’un 
casque est obligatoire au 
cours de la procédure.

Signale que le port de 
chaussures de sécurité est 
obligatoire au cours de la 
procédure.

Signale que le port 
d’une combinaison est 
obligatoire au cours de la 
procédure.

Signale une information 
concernant votre sécurité.

Risque de choc électrique.
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I-1-4 Organes de sécurité
Les mécanisations Gamme BOX sont toutes équipées de divers organes de sécurité garantissant 
l’intégrité des opérateurs lors de l’utilisation ou de l’entretien de leur machine.
Ces organes de sécurité sont gérés par un boîtier d’autocontrôle. Il est formellement interdit de 
désactiver ce boîtier.

Le sectionneur général

Le sectionneur général, placé sur l’armoire électrique, est un interrupteur qui 
permet de mettre la machine sous tension ou hors tension. Le sectionneur doit 
être placé sur O et cadenassé lors de toute intervention sur la machine.

Les arrêts d’urgence

Des boutons d’Arrêt d’Urgence sont disposés tout autour de la machine et à 
proximité du pupitre de commandes.

Le bouton de réarmement

Après un Arrêt d’Urgence, Il est nécessaire de réarmer la machine en appuyant 
sur ce bouton bleu. Cet appui permet d’acquitter le défaut et empêche la mise en 
marche de la machine si, par exemple, une porte est ouverte.

Les capteurs de sécurité

Les capteurs physiques sont situés sur les magasins de 
découpes. Lorsqu’ils ne détectent plus de découpes 
carton dans le magasin, ils provoquent l’arrêt de la 
machine. Le modèle de capteur utilisé peut varier 
selon les machines.
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Les interrupteurs de sécurité

Des interrupteurs de sécurité sont placés sur chaque porte de votre mécanisation IDPACK. L’ouverture 
d’une de ces portes provoque un arrêt d’urgence de la machine.

La vanne de purge sur formeuse avec piston pneumatique

La vanne permet de libérer la pression dans la chambre inférieure du vérin piston 
pour éviter un risque de blessures (pincements, coupures, éraflures,…) suite à un 
bourrage dans le puits.

Fonctionnement

1.	 Après avoir réalisé un arrêt d’urgence, il faut ouvrir l’un des carters latéraux .
2.	 Appuyer sur le bouton de la vanne pour libérer la pression dans la chambre inférieure du vérin 

puis retirer le carton du puits de formage.
3.	 La remise en pression de la machine se fait après fermeture des carters, déverrouillage des 

ARU et impulsion sur le bouton de réarmement du pupitre de commandes
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- Légende - 
  ON fixe  
  Clignotant 
  OFF  

 
 
(*1)   Nouveau. Etait auparavant vert clignotant.  
(*2)   Nouveau. Etait auparavant éteint.  
 

 Balise 
Verte 

 

Balise 
Orange 

(ou blanche) 

Balise  
Rouge 

 

 
Machine en cycle 
(production normale) 

 

  

 

? 
 

 

 
Demande d’arrêt  
en cours 
 

 

 (*1) 

 

? 

 

 

 
Etat arrêté avec 
défaut   
(pas prêt à redémarrer) 
 

 

 

 

? 

 

 

 
Etat arrêté sans défaut 
(prêt à redémarrer) 
 

 

 (*2) 

 

? 

 

 

 
Niveau pré-alerte 
magasin découpe 
 

 

? 

 

 

 

? 

 
Niveau alerte bas  
magasin découpes 
(après fin du cycle) 
 

 

 

 

 

 

 

Les cartérisations

Les mécanisations IDPACK sont cartérisées de manière à prévenir toute introduction de tout ou partie d’un 
opérateur pendant leur fonctionnement.
Il est impératif que ces cartérisations soient toujours en position lorsque la machine est en fonctionnement.

Dans le cas d’ouvertures dans la machine (convoyage, entrée / sorties de caisses ou de produits...) des 
tunnels de sécurité sont mis en place pour mettre en place un éloignement des parties mobiles de la 
machine.

La colonne lumineuse (option)

La colonne lumineuse s’allume en fonction de l’état de la machine
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I-1-5 Consignes de sécurité

Les opérateurs, ainsi que le personnel de maintenance ou toute autre personne étant amenée à œuvrer sur 
la machine, devront tenir compte des indications suivantes d’utilisation de la machine :

Limites d’utilisations

Les limites d’utilisation de la machine sont décrites dans le chapitre CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES de 
la présente notice.

Toute utilisation de la machine en dehors de ces limites est considérée comme une mauvaise utilisation 
susceptible d’entraîner des dysfonctionnements ou des mises en situations dangereuses pour l’opérateur.

Manutention de la machine

Déplacements de la machine

La manutention d’une machine ne doit être effectuée que par une personne habilitée.
Au cours du déplacement de la machine, le port de chaussure de sécurité est obligatoire.

Attention ! Le centre de gravité n’est pas centré sur la plupart des mécanisations IDPACK.

Faites attention, au cours de la manutention, à n’accrocher aucun élément mécanique ou pneumatique 
situé dans la partie basse de la machine.

En cas de manutention avec prise latérale par un chariot élévateur à fourche, surveillez la zone de prise 
pour éviter de toucher la mécanique. 

La hauteur standard des mécanisations IDPACK au sol est de 130 mm. Elle est optimisée pour une 
manutention à l’aide de transpalettes. La manutention par transpalettes est recommandée pour ce type 
de machine.

Afin de garantir un bon fonctionnement, la machine doit être de niveau. Pour cela, chaque pied est réglable. 
Chaque pied doit être en contact avec le sol.
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Installation de la machine

Lors de son installation, prévoyez suffisamment d’espace autour de la machine pour permettre l‘accès aux 
différents organes de sécurité.

L’installation électrique et pneumatique de la machine doit être effectuée par un technicien habilité.

Avant de commencer l’installation électrique assurez-vous : 
•	 De porter des gants de protection ;
•	 De porter des chaussures de sécurité à semelles de caoutchouc ;
•	 De ce que le sectionneur général soit en position OFF ou OUT
•	 De ce que la vanne d’alimentation en air soit fermée

Machine en fonctionnement

Lorsque la machine est en fonctionnement ou simplement sous tension, certaines règles sont à suivre 
rigoureusement afin de garantir la sécurité des utilisateurs.

•	 Respectez les indications de sécurités signalées sur la machine (cf. chap. I-1-3-Identification 
de la signalétique sécurité)

•	 Vérifiez la présence de tous les carters de protection sur la machine. Tous les carters 
doivent être en place avant la mise en marche de la machine. Ne mettez pas la machine 
en marche si un ou plusieurs carters ont été retirés.

•	 La machine est équipée d’un boîtier d’autocontrôle.

•	 L’ouverture des portes ou le déclenchement d’un arrêt d’urgence provoque l’arrêt 
instantané de la machine. Il faut, pour la remettre en route, réarmer et remettre en 
marche. De même, lorsque le magasin de carton est vide, la machine s’arrête, empêchant 
tout mouvement et la dépose de la colle. Pour la remettre en fonctionnement, il suffit de 
la remettre en marche.

•	 Tout arrêt de production prolongé doit se faire UNIQUEMENT à partir du bouton ARRÊT 
situé sur l’afficheur.

•	 Attention, lorsque vous intervenez sur la machine pour effectuer des opérations de 
changement de format, d’entretien ou de maintenance, assurez-vous que la machine soit 
à l’arrêt. Pour cela : 

o	 Appuyez sur le bouton  rouge arrêt situé sur le pupitre de commande
OU

o	 Déclenchez un arrêt d’urgence sur la machine. (Uniquement en cas d’urgence)

•	 Pour éviter tout risque de brûlure, le port d’un équipement de sécurité  (gants et lunettes) 
est obligatoire lors d’une intervention sur ou à proximité des générateurs de colle.
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•	 Lors du fonctionnement de la machine, ne placez pas vos mains à proximité du magasin 
de découpes. Le mouvement des bandes pourrait entraîner un pincement des doigts. Le 
port de gants de protection est conseillé pour cette action.

•	 Lors du chargement du magasin de découpes, des coupures aux mains peuvent être 
occasionnées par le carton. Le port de gants est conseillé pour cette action.

•	 Tout arrêt de production prolongé doit se faire UNIQUEMENT à partir du bouton ARRÊT 
situé sur l’afficheur.

Accéder à la machine

L’accès à l’intérieur de la machine, par le biais de tunnels d’entrée ou de sortie est interdit.

L’accès à l’intérieur de la machine par ouverture des portes, et donc aux parties mobiles de 
celle-ci, n’est possible qu’à l’arrêt.

Intervenir sur la machine (maintenance et entretien)

Avant d’intervenir sur la machine : 
•	 Coupez l’alimentation électrique via le sectionneur général placé sur l’armoire électrique. 
•	 Cadenassez le sectionneur en position fermée.
•	 Coupez l’arrivée d’air en fermant la vanne générale. Cadenassez-la en position fermée.

Toute intervention sur la machine doit être effectuée par un technicien habilité.

Tous travaux effectués dans l’armoire électrique devront être réalisés uniquement par du personnel qualifié. 
Avant toute intervention dans cette armoire, il faut déconnecter la machine à l’aide du sectionneur général.

Au cas où il serait nécessaire de faire fonctionner la machine sans les protections, ne vous approchez pas 
des ouvertures de la machine, et signalez de façon claire et par des panneaux d’avertissement, le danger 
que représente la situation de marche.

Durant une intervention sur la machine, faites attention aux dangers d’écrasement, de brûlure ou de 
coupure à proximité des différents outillages de la machine (en fonction des outillages présents sur la 
machine).

Énergies
Plusieurs dispositifs sont installés afin de contrôler les différentes énergies:

Électricité :
•	 Coupure par sectionneur général cadenassé (consignation de la machine).

Pneumatique :
•	 Coupure par vanne de sectionnement d’air
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I-2 Sécurité et Analyse 
des risques
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I-2-1. Équipements de sécurité
Le boîtier d’autocontrôle provoque l’arrêt de la machine :

•	 Lors de l’ouverture des portes ;
•	 Lors du déclenchement d’un arrêt d’urgence ;
•	 Lorsque le palpeur détecte que le magasin de carton est presque vide.

Légende :

L’ouverture des portes provoque l’arrêt de la machine.

Boutons d’arrêt d’urgence

Palpeur de sécurité
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Les points sécurité ont été particulièrement étudiés pour éviter tout risque de blessure lors du 
fonctionnement de la machine.

Lors d’une utilisation normale de l’équipement, l’opérateur, de par ses tâches, a en permanence les mains 
hors de tout danger.

Afin de protéger les opérateurs, la machine est équipée de carters :
- soit fixes (démontage avec une clé) ;
- soit mobiles, montés sur charnière et munis de sécurités ;

Tous ces carters de protection devront être en place lors du fonctionnement de la machine.

Pour toute intervention dans la machine, il est obligatoire d’actionner un arrêt d’urgence.

Il est interdit d’intervenir au niveau du circuit électrique sans s’être préalablement assuré de l’absence 
d’une quelconque tension. Il est nécessaire de couper le sectionneur principal (sur l’armoire électrique), de 
couper l’alimentation en amont et de la cadenasser pour isoler la machine du secteur.

Il est interdit d’intervenir au niveau du circuit pneumatique sans s’être préalablement assuré de l’absence 
d’une quelconque pression. Il est nécessaire de fermer la vanne d’arrivée d’air et de la cadenasser pour 
l’isoler.

I-2-2. Guide de prise en compte des dispositions 
réglementaires
a) Matériaux - éclairage - manutention - construction

Oui Non Sans 
objet

Le remplissage, l’utilisation, la récupération et l’évacuation des produits 
fluides et autres substances peuvent se faire sans risque. X

Dans les conditions d’utilisation, la gêne, la fatigue et les contraintes 
physiques de l’opérateur ont été réduites le plus possible, compte tenu 
des principes de l’ergonomie.

X

L’éclairage ambiant ayant une valeur normale est suffisant pour 
l’utilisation de la machine sans risque. X

Lorsque des parties intérieures de la machine nécessitent d’être visitées 
fréquemment, il est prévu un dispositif permettant un éclairage 
complémentaire

X

La machine peut être manutentionnée de façon sûre, donc sans risque 
d’accident X
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b) Commandes

Oui Non Sans 
objet

Les organes de service sont identifiables facilement et sans équivoque. X

Il y a cohérence entre le mouvement ou la position d’un organe de 
service et son effet : c’est le principe de la commande intuitive (ex : 
bouton commandant la montée au-dessus de celui commandant la 
descente).

X

La manœuvre involontaire d’un organe de service pouvant générer 
un risque est impossible (encliquetage des leviers, pédales capotées, 
boutons affleurants…).

X

Les couleurs conventionnelles sont respectées (ex : le rouge est 
exclusivement réservé aux signaux et boutons d’arrêt). X

Les principes d’ergonomie sont respectés pour les organes de 
commande et les signaux de visualisation. X

Les organes de service sont situés en dehors des zones   dangereuses. X

S’il y a plusieurs modes de fonctionnement, avec des niveaux de sécurité 
différents, pour permettre le réglage, l’entretien ou l’inspection, la 
sélection se fait à l’aide d’un sélecteur verrouillable à clé ou à code.

X

La mise en marche ne peut se faire que par action volontaire sur un 
organe de commande. X

Des dispositifs de maintien à l’arrêt, bistables (coups de poing, câbles…) 
sont disposés à proximité de chaque point d’intervention, lorsque 
l’opérateur peut être caché ou éloigné du pupitre de commande.

X

Des dispositifs d’arrêt sont disposés à chaque poste de   travail. X

Les dispositifs d’arrêt et les matériels qu’ils arrêtent sont clairement 
associés (étiquetage, repères de couleurs sur le bouton et le matériel 
associés…).

X

Il y a priorité des ordres d’arrêt sur les ordres de marche (il est 
notamment exclu d’utiliser un sélecteur à deux positions stables pour 
les commandes marche et arrêt).

X
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c) Protecteurs et dispositifs de protection
M o d e  a u t o m a t i q u e

Oui Non Sans 
objet

En marche normale (mode automatique), les éléments mobiles dangereux sont rendus 
inaccessibles :

•	 soit par des protecteurs fixes, démontables seulement à l’aide 
d’un outil (accès occasionnel) X

•	 soit par des protecteurs mobiles dont l’ouverture provoque 
l’arrêt de la machine (accès fréquent, une fois par poste, ou 
plus)

X

•	 soit par des dispositifs sensibles (tapis sensibles, barrages 
immatériels…) X

•	 soit par un dispositif de protection par maintien à distance 
(commande bi-manuelle ou autre), lorsqu’ils ne peuvent être 
rendus totalement inaccessibles par les moyens ci-dessus.

X

Dans le cas de machines à forte inertie des organes mobiles dangereux, 
l’ouverture d’un protecteur mobile est impossible tant qu’il y a 
mouvement (interverrouillage).

X

La fermeture d’un protecteur mobile autorise le redémarrage mais ne 
le provoque pas. X

Après ouverture d’un protecteur mobile, machine en marche, les 
organes dangereux restent immobiles X

Dans le cas des protecteurs mobiles, les capteurs qui donnent 
l’information sont fiables et difficilement fraudables (interrupteurs à 
ouverture forcée, contacts à rupture brusque, détecteurs à proximité 
à cible codée impossibles à frauder avec un objet métallique 
quelconque).

X

En cas d’utilisation des interrupteurs à clé codée (partie mâle de forme 
spéciale s’encastrant dans une partie femelle), les parties mâles sont 
indémontables et aucune partie mâle supplémentaire n’a été livrée 
avec le matériel.

X

Les distances du protecteur jusqu’à la zone dangereuse sont suffisantes 
pour en empêcher l’accès. X

Les mouvements ne sont possibles que par une action maintenue sur 
les organes de commande. Le relâchement provoque l’arrêt immédiat 
du mouvement en cours.

X
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L’opérateur a une bonne visibilité depuis le pupitre fixe ou dispose 
d’un boîtier mobile ou d’une console portable. X

La mise en service d’un boîtier mobile ou d’une console portable 
empêche toute possibilité de commande de marche depuis le pupitre 
fixe.

X

Un boîtier mobile comporte un dispositif «homme mort» (gâchette ou 
bouton nécessitant un appui permanent de l’opérateur). X

Dans la mesure où cela est techniquement réalisable, le fonctionnement 
se fait par à-coups, à vitesse lente ou encore avec des efforts réduits. X

d) Installation - Entretien - Dépannage

Oui Non Sans 
objet

Les organes dont la visite est nécessaire pour l’entretien courant sont 
accessibles en toute sécurité (graissage, réglage …). X

La machine est équipée pour la mise en œuvre de moyens de levage 
nécessaires au remplacement ou à l’entretien d’éléments de machines 
ou d’organes (moteur …)

X

Des moyens d’accès tels que escaliers, échelles, passerelles…  
permettent d’atteindre, en sécurité, tous les emplacements utiles pour 
les opérations de production, de réglages ou de maintenance.

X

L’accès aux éléments nécessitant un entretien périodique, prévu par 
le constructeur, est rapide (le temps de démontage et de remise en 
place des protecteurs ne doit pas excéder 20 % du temps global de 
l’intervention).

X

Pour les machines automatisées, un équipement d’aide au diagnostic 
de pannes est prévu. X

Il existe des dispositifs de séparation condamnables permettant 
d’isoler la machine de chacune des sources d’énergie. X

Lors d’une remise sous tension ou sous pression, les organes dangereux 
restent immobiles X

Pour l’énergie pneumatique, il est possible en une seule manœuvre 
d’isoler et de purger le circuit aval (à défaut le dispositif de purge est 
placé à proximité immédiate du dispositif de coupure).

X

Des manomètres permettent de vérifier l’absence de pression, 
notamment au niveau des accumulateurs. X

Dans l’armoire électrique, les temporisations, les dispositifs de coupure 
et de réarmement… peuvent être actionnés sans risque de contact 
avec des pièces nues sous tension.

X
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e) Déclaration - Marquage - Notice d’instructions

Oui Non Sans 
objet

Une déclaration CE de conformité aux règles d’hygiène et de sécurité 
de travail apparaît dans la notice. X

Un marquage CE de conformité a été apposé sur la machine. X

La notice comporte au moins les chapitres suivants :

•	 l’installation

•	 la mise en service

•	 l’utilisation

•	 les réglages

•	 la maintenance, avec des modes opératoires détaillés.

X

Les contre-indications d’emploi sont précisées dans la notice. De 
même, si des remplacements de pièces de sécurité sont à effectuer 
périodiquement, le préciser dans la notice.

X

Dans le cas d’utilisation de produits chimiques préconisés par le 
constructeur, les précautions à prendre dans l’utilisation et pour 
l’élimination des déchets y sont indiquées.

X

Dans le cas d’émission de poussières, de vapeurs ou de gaz, les 
caractéristiques de l’installation d’aspiration à mettre en œuvre sont 
précisées dans la notice : diamètre, débit, perte de pression à chaque 
raccordement.

X

Le mode opératoire pour la consignation hors énergies (séparation, 
condamnation, purge, vérification) est précisé dans la notice. X

Tout ce qui concerne la machine est écrit en français : tableau 
de commande, notice d’instructions, schémas et diagrammes, 
avertissements sur les risques résiduels

X

La notice donne les indications concernant le bruit émis par la machine. X
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I-2-3. Guide de prévention des risques présentés par 
la machine
a) Mesures et protection contre les risques mécaniques

Oui Non Sans 
objet

La forme de la machine, son installation, ses conditions de 
fonctionnement  présentent un risque d’instabilité permettant son 
renversement, sa chute ou son déplacement intempestif.

Si oui, solutions adoptées :……………………………………….............
......................................................................................................................................

X

Les caractéristiques du milieu d’utilisation et les conditions 
d’utilisation peuvent créer des risques liés aux phénomènes de 
fatigue, de vieillissement, de corrosion ou d’abrasion.

Si oui, solutions adoptées :……………………………………….............
......................................................................................................................................

X

Des objets tels que pièces usinées, outillages, copeaux, fragments, 
déchets pouvant présenter un risque peuvent chutés ou être 
projetés. 

Si oui, solutions adoptées :……………………………………….............
.....................................................................................................................................

X

Des éléments accessibles de la machine comportent des arêtes vives, 
des angles vifs, des surfaces rugueuses susceptibles de blesser.

Si oui, solutions adoptées :……………………………………….............
....................................................................................................................................

X

La machine dispose d’éléments mobiles qui, à leur contact, peuvent 
entraîner des accidents.

Si oui, solutions adoptées :……………………………………….............
....................................................................................................................................

X

Des éléments mobiles de travail peuvent se bloquer inopinément et 
leur déblocage peut présenter un risque d’accident.

Si oui, solutions adoptées :……………………………………….............
....................................................................................................................................

X
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b) Mesures de protection contre d’autres risques

Oui Non Sans 
objet

La machine, alimentée en énergie électrique, peut présenter des 
risques d’origine électrique ou des charges électrostatiques pouvant 
être dangereuses.

Si oui, solutions adoptées : ………………………………………............
....................................................................................................................................

X

Des risques particuliers peuvent provenir de type d’énergie autre 
qu’électrique tel que pneumatique, hydraulique, thermique.

Si oui, solutions adoptées : ………………………………………............
.....................................................................................................................................

X

Des erreurs peuvent être commises lors du montage ou du 
remontage de pièces qui pourraient être à l’origine de risques ou 
lors de branchement ou débranchement de câbles ou canalisations 
générant ainsi des risques supplémentaires.

Si oui, solutions adoptées : ………………………………………............
....................................................................................................................................

X

Le contact direct ou à distance avec des pièces chaudes ou très 
froides peut entraîner des risques de blessure.

Si oui, solutions adoptées : ………………………………………............
....................................................................................................................................

X

Des matières chaudes ou très froides peuvent être projetées et 
provoquer ainsi des blessures.

Si oui, solutions adoptées : ………………………………………............
....................................................................................................................................

X

La machine présente des risques d’incendie ou d’explosion de son fait 
même ou du fait des gaz, 

liquides, poussières, vapeurs ou autres substances qu’elle utilise.

Si oui, solutions adoptées : ………………………………………............
....................................................................................................................................

X

Le niveau de bruit émis par la machine peut provoquer des risques 
de blessures.

Si oui, solutions adoptées : ………………………………………............
....................................................................................................................................

X
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Elles sont aspirées et dépilées une par une.
Le transfert pousse la découpe vers l'avant.
Au passage sous les encolleurs, la colle est déposée sur le carton.
La découpe est pousée dans une matrice via un piston correspondant à
la forme intérieur.
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EXCLUSION DE RESPONSABILITE

Des précautions ont été prises à la réalisation du logiciel SISTEMA, qui correspond à l'état de l'art. Ce logiciel est mis
à disposition des utilisateurs gratuitement.

L'utilisation du logiciel est le risque de l'utilisateur. Dans la mesure permise par la loi, aucune responsabilité ne sera
acceptée pour le logiciel sur aucune base juridique. En particulier, aucune responsabilité ne sera acceptée pour les
défauts matériels ou les défauts dans les titres, que ce soit dans le logiciel ou dans la documentation associée et
d'informations, notamment en ce qui concerne leur exactitude, la liberté d'erreurs, la liberté des droits de propriété et
les droits d'auteur, les mises à jour, l'exhaustivité ou adéquation à des fins sauf en cas d'intention malveillante ou
répréhensible.

Le IFA s'engage à tenir son site Web exempt de virus ; néanmoins, aucune garantie ne peut être donnée que les
logiciels et les informations fournies sont exempt de virus. Il est donc conseillé à l'utilisateur de prendre des
précautions de sécurité appropriées et d'utiliser un analyseur de virus avant de télécharger des logiciels, documents
ou informations.

CONTACT

Institute for Occupational Health and Safety of German Social Accident Insurance (IFA)
Division 5: Accident Prevention / Product Safety

Alte Heerstr. 111, 53757 Sankt Augustin

E-mail:  sistema@dguv.de

www.dguv.de/ifa (Webcode e20543)

SISTEMA - Safety Integrity Software Tool for the Evaluation of
Machine Applications

Nom du projet: Formeuse de barquettes gamme Box

Date du fichier: 09/04/2014    Date du rapport: 09/04/2014    Checksum: b080dd52f8d6afd1a737b61afcc0d31a

Date, visa du contrôleur Date, visa de l'auteur
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I-3 Caractéristiques 
techniques
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I-3-1. Encombrement
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I-3-1. Encombrement

I-3-2. Généralités
La EasyBOX est une formeuse colleuse d’emballages carton.

Nom : EasyBOX

Énergie pneumatique : 	 6 bars constants, 30 NL par cycle
	 Tuyau ø 21 mm extérieur tuyau ø 15 mm intérieur

Énergie électrique : 400V TRI + N, différentiel de 300mA 

Puissance : 5 Kw

Poids : 550 Kg

Cadence instantanée : jusqu’à 20 découpes / minute (selon les options et le type de 
cartons

Chargement du magasin sans arrêt de production : oui

Capacité magasin de découpes cartons :
•	 1500 mm (magasin grande capacité)
•	 600 mm (magasin 45°)

Bruit : inférieur à 80 dBA 
	 Mesure : Le niveau de pression acoustique pondéré A doit être mesuré à 1 m de la 	
	 surface de la machine et à une hauteur de 1,60 m au-dessus du sol ou de la plate-	
	 forme d’accès.
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I-3-3. Caractéristiques du système de collage

Type d’encolleur Type de 
chargement Temps de chauffe des applicateurs

CT5.8 Automatique 20 min avant la mise en production

CT5.12 Automatique 20 min avant la mise en production

CT5.16 Automatique 20 min avant la mise en production

MIB.10 Automatique 20 min avant la mise en production

þ MIB.15 Automatique 20 min avant la mise en production

MIB.20 Automatique 20 min avant la mise en production
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I-4 Présentation du 
fonctionnement
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4

1

2

3

5

1

2

3

4

5

Dépileur : le dépileur prend une découpe dans le magasin et la dépose sur le transfert ;

Transfert : la courroie, munie de deux taquets, pousse la découpe le long du transfert, la colle est 
déposée au cours de ce déplacement ;

Piston : la plaque piston descend dans le puits de formage afin de former l’emballage ;

Puits de formage : l’emballage est formé et collé par pressage puis, selon les cas, les trottoirs et 
les rembordements sont pliés ;

Convoyeur : l’emballage mis en volume est évacué à l’extérieur de la machine.



I-5 Installer la machine
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Étape 1 : Installer la machine

1. Installez la machine à l’aide de 2 transpalettes 
placés à l’avant et à l’arrière ;

2. Réglez les pieds de la machine afin de la mettre 
à niveau ;

3. Vérifiez que chaque pied porte au sol.

Étape 2 : Brancher l’alimentation 
électrique

1. Dénudez le câble ;

2. Branchez la terre, les trois phases et le neutre à 
l’endroit prévu ;

3. Pour alimenter la machine en énergie élec-
trique : positionnez le sectionneur situé sur 
l’armoire électrique sur 1 ;

4. Vérifiez que le moteur du transfert tourne dans 
le sens horaire et que celui du convoyeur tourne 
convenablement, sinon, inversez les phases.

Le port de chaussures de sécurité est obligatoire 
au cours de cette opération.

Veillez à ce que le vérin du dépileur sous et à l’ar-
rière de la machine ne s’accroche pas.

Faites attention aux carters latéraux.
Voir Consignes de sécurité > Manutention de 
la machine

Cette procédure doit être effectuée par un 
technicien habilité.

Alimentation électrique : 400 V + Neutre 
+ Terre
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Étape 3 : Brancher l’alimentation 
pneumatique

1. Positionnez la vanne située sur le FRL sur 1 ;

2. Ne modifiez plus cette valeur.

3. Type de raccord :

•	 Raccord cannelé (diamètre intérieur 17 mm – 
diamètre extérieur 21 mm)

•	 Tuyau de raccordement Tricoclair®

Étape 4 : Vérifier l’alimentation 
pneumatique des électrovannes de collage

1. Vérifiez que la pression est de 6 bars ;

2. Ne modifiez jamais cette valeur.

Alimentation pneumatique : 6 bars (air non lubrifié), ce 
réglage est effectué lors de l’installation de la machine.

Alimentation pneumatique des électrovannes de collage : 
6 bars (air non lubrifié). 
Le manomètre spécifique aux électrovannes de collage 
permet de maintenir la pression du module de collage à 6 
bars.
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Étape 5 : Vérifier l’alimentation 
pneumatique des pompes de collage

Si l’épaisseur des traits de colle ne vous satisfait pas, 
modifiez le réglage du manomètre à l’aide de la vis 
supérieure.

Le manomètre dédié aux pompes de collage est 
situé sur la batterie de distributeur. Il permet de 
régler l’épaisseur des traits de colle. 
Alimentation pneumatique des pompes de 
collage : entre 2 et 5 bars (air non lubrifié).



I-6 Régler la machine



35



36

I-6-1. Vérifier le cycle de la machine

1. Depuis l’écran d’accueil, appuyez sur

2. Appuyez sur

3. Appuyez sur PARAMETRAGE MAINTENANCE ;

4. Sélectionnez le mode pas à pas en appuyant sur le 
bouton INACTIF correspondant. Le bouton passe à l’état 
ACTIF ;

5. Appuyez sur le bouton « Pas à Pas » : chaque impulsion 
entraîne les différents mouvements dans l’ordre du 
cycle.

Les machines sont réglées en usine avant livraison à partir des échantillons fournis. Quelques 
réglages restent cependant accessibles à l’utilisateur.

Le port de gants est obligatoire au cours de cette opération.

I-6-2. Régler la vitesse des vérins pneumatiques 
(selon équipement)
Si besoin, utilisez les limiteurs de débit afin d’ajuster la vitesse des vérins pneumatiques.

I-6-3. Régler la matrice et le piston
Si besoin, ajustez les dimensions de la matrice et du piston de quelques millimètres de part et d’autre 
des cotes nominales.

4

5
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1

I-6-4. Effectuer un changement de format

Étape 1 Régler le pupitre

1. Depuis l’écran d’accueil, appuyez sur

2. Appuyez sur 	      et 	             afin de 
sélectionner le numéro du format ;

4. Validez

Étape 2 : Régler le transfert

1. Desserrez la poignée du chariot de transfert ;

2. Glissez le transfert jusqu’à obtenir la valeur 
désirée sur le réglet ;

3. Resserrez la poignée ;

4. Placez l’outillage sur le pousseur (option).

Les formats sont préréglés et repérés. Vous trouverez les informations concernant les formats réglables 
dans la pochette jointe sur votre machine. Ce document de changement de format est également dispo-
nible dans le chapitre II-5 Annexes de la présente notice. L’ordre des étapes du changement de format 
peut varier selon la configuration du carton.
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Étape 3 : Positionner les guides de 
transfert latéraux

1. Débloquez la sauterelle rouge située sous les 
guides de transfert latéraux ;

2. Positionnez les guides de transfert latéraux en 
fonction du format voulu ;

3. En cas de tuilage, d’humidité ou selon le type 
de cartonnier, il peut être nécessaire d’ajuster 
légèrement les guides en positionnant une 
découpe correspondant au format voulu ;

Les deux guides sont reliés par un système de câblage. 
Le mouvement de l’un entraîne le mouvement de 
l’autre. Il peut être nécessaire d’accompagner le mou-
vement pour faciliter le mouvement des guides.

4. Bloquez la sauterelle rouge.

Étape 4 : Positionner les bandes du 
convoyeur du magasin

1. Desserrez les 4 poignées de fixation des bandes 
du convoyeur ;

2. Positionnez les bandes du convoyeur en 
fonction du format voulu ;

3. Resserrez les 4 poignées de fixation des bandes 
du convoyeur.

Le port de gants est obligatoire au cours de 
cette opération.

1

2
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Étape 5 : Régler le guide latéral du 
magasin

Régler le guide latéral en largeur :

1. Desserrez les poignées ;

2. Positionnez le guide sur le repère 
correspondant au format voulu ;

3. Resserrez les poignées.

Régler le guide latéral en hauteur :

1. Desserrez les poignées ;

2. Positionnez le guide sur le repère 
correspondant au format voulu ;

3. Resserrez les poignées.

Étape 6 : Régler les retenues hautes

1. Desserrez les molettes ;

2. Positionnez les retenues en fonction du 
format voulu ;

3. Resserrez les molettes.
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1

Étape 7: Positionner les ventouses du 
dépileur

1. Réglez l’écartement longitudinal des 
ventouses : desserrez les poignées de maintien 
des ventouses ;

2. Déplacez les ventouses sur l’axe longitudinal 
en fonction du format voulu ;

3. Ouvrez ou fermez les robinets selon le nombre 
de ventouses nécessaires aux différents formats 
(OPTION)

4. Resserrez les poignées de maintien au 
maximum.

Étape 8 : Positionner les applicateurs 
de colle

1. Dévissez la molette ;

2. Positionnez l’applicateur de colle à l’aide 
du réglet ou des butées. Des poignées vous 
permettent de le déplacer sans vous brûler.

3. Resserrez la molette.

Le port de gants et de vêtements à 
manches longues est obligatoire au 
cours de cette opération.

1 3

2
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4

1

2

1 2

3

Étape 9 : Changer la plaque du 
piston

1. Débranchez le raccord rapide de l’alimentation 
pneumatique si nécessaire ;

2. Dévissez la plaque du piston à l’aide d’une clé ;

3. Retirez la plaque du piston ;

4. Remplacez la plaque du piston ;

5. Revissez la plaque du piston ;

6. Rebranchez le raccord rapide de l’alimentation 
pneumatique si nécessaire.

Étape 10 : Changer la butée du 
piston

1. Tenez la butée d’une main ;

2. De l’autre main, desserrez la poignée sur le rail 
de guidage ;

3. Retirez la butée ;

4. Remplacez-la par celle du format voulu : le côté 
lisse du filetage face à vous ;

5. Serrez la poignée au maximum.
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Étape 11 : Régler les modules d’angle de la 
plaque du piston (option dièdre)

Les vis rouges correspondent à un réglage usine, ne les 
retirez pas.
Cette étape concerne la mise en place du format.

1. Enlever les 4 écrous de fixation ;

2. Dévissez l’écrou de centrage de la plaque ;

3. Retirez la plaque du piston ;

4. Effectuez la même opération pour l’autre plaque ;

5. Desserrer les 2 vis H situées en-dessous de chaque 
croix alu afin de faire coulisser latéralement les profilés du 
piston ;

6. Placez les 2 plaques Longueur correspondant au 
nouveau format ;

7. Revisser l’ écrou central et les 4 écrous;

8. Bloquer l’écrou central ;

9. Bloquer les 2 vis H du dessous de croix alu ;

10. Bloquer les 4 écrous ;

11. Enlever la vis Chc de chaque module ;

12. Desserrer les vis deux vis H par modules (dessous) ;

13. Déplacer les modules et positionner la vis Chc ;

14. Resserrer les vis H (2 par modules) et bloquer les ;

15. Bloquer les vis Chc ;

 

2
1

11

12

 5
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1

2

1

2 3

tape 12 : Changer l’outillage rotatif 
des presseurs dièdres (option dièdre)

Cette étape concerne la mise en place du format.

1. Enlever la vis de fixation de l’outillage ;

2. Déplacer l’outillage ;

3. Resserrez la vis de fixation.

Étape 13 : Positionner les butées 
carton avant droite et gauche

1. Desserrez les 2 molettes ;

2. Positionnez les butées en fonction du format 
voulu ;

3. Resserrez les 2 molettes.

Étape 14 : Positionner les supports 
traverse du puits

1. Desserrez les 4 molettes ;

2. Retirez les pions ;

3. Déplacez les 2 supports traverse en fonction du 
format voulu ;

4. Replacez les pions ;

5. Resserrez les 4 molettes.
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1

2

3

Étape 15 : Positionner les modules 
d’angle

1. Desserrez les 4 molettes des modules d’angles ;

2. Retirez les pions ;

3. Déplacez les 4 modules au format voulu ;

4. Replacez les pions ;

5. Resserrez les 4 molettes.

Étape 16 : Positionner les taquets 
supérieurs des tôles de pressage

1. Desserrez la vis ;

2. Placez le taquet au repère indiqué ;

3. Serrez la vis ;

4. Répétez l’opération sur chaque tôle de 
pressage.

PUITS TROTTOIRSPUITS BARQUETTES



45

Étape 17 : Ajuster les guides de sortie 
(option)

1. Desserrez les poignées ;

2. Positionnez les guides de sortie du convoyeur 
sur le repère correspondant au nouveau format ;

3. Resserrez les poignées.

Les éléments suivants sont réglés en usine :

•	 La température de la colle ;

•	 La longueur des traits de colle est réglée via l’afficheur tactile.

•	 Maintenez le sac de colle fermé afin d’éviter tout dysfonctionnement des applicateurs.

•	 Les traits de colle ne doivent en aucun cas sortir de la zone de pressage. Si vous décelez une 
anomalie, vérifiez les valeurs réglées.
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I-7 Utiliser la machine
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I-7-1 Avant de mettre la machine en marche

Check List

1 La machine est sous alimentation électrique et pneumatique.

2 La jauge de pression indique 6 bars.

3 Le format de production correspond aux réglages de la machine.

4 Le niveau des découpes carton et des pastilles de colle est correct.

5 Les portes et carters sont fermés.

6
La machine est réarmée, sinon appuyez sur le bouton bleu réarmement puis patientez 2 
secondes.

7
Attendez que la température de la colle désirée soit atteinte puis mettez la machine en 
marche.

8 Appuyez sur le bouton MARCHE, la production commence.

Consulter l’écran d’accueil

9
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Accéder aux boutons Marche et Arrêt

Nom du format en cours

Heure et date

Température réelle de la colle

Retour à l’accueil

Niveau d’autorisation*

Accéder aux menus :
•	 Format
•	 Maintenance

Acquittement

Gestion des alarmes

*Niveau d’autorisation :
L’accès aux différents réglages de la machine dépend du niveau d’autorisation :

Niveau 0 : niveau d’utilisation ouvert à tous les opérateurs ;
Niveau 1 : niveau de maintenance protégé par mot de passe ;
Niveau 2 : niveau de mise au point protégé par mot de passe.

9
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Règles générales pour accéder aux différents menus
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Exemple

1. Depuis l’écran d’accueil, appuyez sur           ;

2. Saisissez le code maintenance ;

3. Appuyez sur MAINTENANCE ;

4. Appuyez sur VALIDE ;

5. Appuyez sur             ;

6. Appuyez                  ou               pour naviguer dans les différentes 
pages ;

7. Appuyez sur les différentes touches pour accéder aux sous 
menus.
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I-7-2 Démarrer la machine

	 Dans un premier temps, sélectionnez le format de production, voir Sélectionner le format de production.

1. Assurez-vous que les portes sont fermées et que les arrêts d’urgences sont déverrouillés ;

2. Appuyez sur le bouton bleu de réarmement présent sur la machine ;

3. Appuyez sur acquittement en cas de défaut ;

4. Appuyez sur MARCHE.

I-7-3 Déclencher un arrêt d’urgence
Appuyez sur l’un des boutons d’arrêt d’urgence 

I-7-4 Redémarrer la machine après un arrêt d’urgence
1. Vérifiez que le bouton d’arrêt d’urgence est déverrouillé ;

2. Si ce n’est pas le cas, tournez le bouton d’urgence dans le sens indiqué sur le bouton afin de le déverrouiller ;

3. Appuyez sur le bouton bleu de réarmement présent sur la machine ;

4. Appuyez sur acquittement en cas de défaut ;

5. Appuyez sur MARCHE.
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I-7-5 Arrêter la machine

	 En cas de problème grave ou de danger, déclenchez un arrêt d’urgence.

1. Appuyez sur ARRÊT.

I-7-6 Régler la date et l’heure
1. Appuyez sur AFFICHEUR ;

2. Entrez la date ou l’heure en respectant le format indiqué ;

3. Appuyez sur .

I-7-7 Sélectionner le format de production
1. Depuis l’écran d’accueil, appuyez sur 	 ;

2. Appuyez sur               et                afin de sélectionner le numéro du format ;

3. Validez
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I-7-8 Programmer un calendrier de chauffe des 
applicateurs
	 La mise en chauffe et l’arrêt des applicateurs de colle sont programmables.

Programmer un nouveau calendrier :

1. Appuyez sur CALENDRIER ;

2. Appuyez sur                 ;

3. Pour modifier les heures de début et de fin soit :
	 > Une seule plage ex : 7H00 à 18H00
	 > Deux plages ex : 7H00 à 12H00 et 13H00 à 18H00
	 > Fonctionnement sans interruption
		  Ex : LUNDI 00H00 à 23H59
		  Ex : LUNDI 12H00 à 23h59 et MARDI 00H00 à 11H59
	 Appuyez sur le chiffre à modifier.

4. Changez les valeurs sur le clavier et validez en tapant sur 
« Entrée ».

5. Validez sur la plage CALENDRIER ;

I-7-9 Consulter la cadence de production

1. Appuyez sur COMPTEURS ;

2. Dans le champ MOYENNE, consultez la moyenne de production 
en temps réel soit le nombre d’emballages formés en 1 minute.
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I-7-10 Réinitialiser le décompte d’emballages sur 
LEANBOX et EASYBOX uniquement
	 Le décompte permet de visualiser le nombre d’emballages restant à produire sur la page d’accueil.

1. Appuyez sur PARAMETRAGE MACHINE ;

2. Appuyez sur MODE DECOMPTEUR (ACTIF-INACTIF) ;

3. Appuyez deux fois sur               pour accéder au COMPTEUR ;

4. Remettre à zéro si besoin le décomptage ;

5. Renseigner le décomptage ;

6. Revenir sur la page d’accueil MODE DECOMPTEUR.
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I-7-11 Consulter le nombre d’emballages formés

1. Appuyez sur COMPTEURS ;

2. Dans le premier champ COMPTEURS, consultez le nombre d’emballages formés depuis la dernière 
Remise à Zéro ;

3. Dans le second champ COMPTEUR TOTAL, consultez le nombre d’emballages formés depuis la mise en 
service de la machine ;

4. Appuyez 3s sur                  pour remettre le compteur à 0.
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I-7-12 Consulter les G7, les entrées et les sorties
1. Appuyez sur VISU DYNAMIQUE ;

2. Appuyez sur G7, ENTREES ou SORTIES pour consulter ;

3. Appuyez sur TEST LAMPE pour vérifier l’allumage des lampes (verrines, …)
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I-7-13 Remettre la machine à zéro

1. Appuyez sur RAZ MACHINE ;

2. Appuyez sur                        ;

3. Saisissez le code maintenance ;

4. Appuyez sur 		   ;

5. Appuyez sur                    pour la remise à zéro ;

6. Le voyant passe au vert. 

I-7-14 Régler les traits de colle

1. Appuyez sur REGLAGE TRAIT DE COLLE;

2. appuyez sur               et               afin de sélectionner le numéro 
de format ;

3. Appuyez sur la zone du tableau contenant les valeurs à 
modifier. Spécifiez la valeur du début du trait de colle ainsi que 
sa longueur ;

4. Sur le clavier qui apparaît à l’écran, modifiez la valeur puis 
appuyez sur « Entrée »

5. Pour ajouter ou modifier des EV, basculez l’interrupteur sur ON 
ou OFF et validez.



66

2

2

1

I-7-15 Gérer la chauffe des bacs à colle
	 La mise en chauffe et l’arrêt des applicateurs de colle sont programmables.

Activer la chauffe de bacs à colle :

1. Appuyez sur GESTION CHAUFFE BAC ;

2. Appuyer sur le bouton INACTIF en regard de BAC 1 et/ou de BAC 
2 pour activer la chauffe ; le bouton affiche ACTIF ;

Modifier les paramètres de la chauffe des bacs à colle :

1. Appuyez sur                   ;

2. Dans la colonne de droite, appuyez sur la zone dont vous 
souhaitez modifier la valeur ;

3. Saisissez la valeur sur le clavier qui apparaît puis appuyez sur 
« Entrée » pour valider ;

	 Les paramètres de chauffe sont réglés en usine et que les modifications de température de chauffe doivent être faites 
suivant les préconisations colle (risque de carbonisation de la colle).
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I-7-16 Effectuer une purge des applicateurs de colle
Veuillez arrêter la machine puis la réarmer avant d’effectuer cette opération.

1. Appuyez sur PURGE APPLICATEURS ;

2. Appuyez sur le bouton central (1/2) pour effectuer la purge sur 
toutes les sorties en même temps ;

3. Appuyez sur le bouton de gauche (1) pour effectuer la purge 
sur toutes les sorties de l’applicateur 1 ;

4. Appuyez sur le bouton de droite (2) pour effectuer la purge sur 
toutes les sorties de l’applicateur 2 ;

5. Pour purger une sortie en particulier, appuyez sur SELECTION 
INDIVIDUELLE et appuyez sur la sortie à purger.

I-7-17 Utiliser le mode Pas à Pas

1. Appuyez sur PARAMETRAGE MAINTENANCE ;

2. Sélectionnez le mode pas à pas en appuyant sur le bouton 
INACTIF correspondant. Le bouton passe à l’état ACTIF ;

3. Appuyez sur le bouton « Pas à Pas » : chaque impulsion entraîne 
les différents mouvements dans l’ordre du cycle.
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I-8 Glossaire

Terme Définition

Applicateur de colle élément permettant d’appliquer la colle par l’intermédiaire du module de collage. 
Les applicateurs de colle sont alimentés par un réservoir de pastilles de colle.

Buse buse de sortie de la colle présente sur chaque module de collage.

Cellule

les cellules sont de deux types : détectives ou inductives. Elles sont positionnées 
à divers endroits de la machine et permettent de vérifier une action et et de 
communiquer les informations au programme. Exemple : la présence de découpes 
autorise le transfert.

Dépileur élément muni de ventouses effectuant un mouvement permettant de prendre la 
découpe dans le magasin et la déposer sur le transfert.

Dièdre

mise en volume d’un angle de forme triangulaire, 
permettant de renforcer l’emballage. Les modules 
d’angle sont équipés d’un vérin rotatif qui actionne le 
plat de rotation. Le plat de rotation enroule le carton 
et forme l’angle dièdre.

Électrovanne de collage dispositif électrique permettant d’activer ou d’interrompre la circulation de la 
colle.

Encolleur = générateur de colle, élément permettant de faire passer la colle de l’état solide à 
l’état liquide.

Extracteur
outillage actionné par un moteur et dont la course est régie par des cellules 
de détection, permettant d’extraire les caisses  du puits de formage afin de les 
déposer sur le convoyeur d’évacuation.

Format format de caisse produit par la machine.

Générateur de colle = encolleur, élément permettant de faire passer la colle de l’état solide à l’état 
liquide.

Magasin élément situé à l’arrière de la machine et destiné à accueillir les découpes.

Module d’angle outillage équipé de tôles mobiles permettant de mettre en forme et de coller les 
rabats d’une caisse.

Module de collage élément équipé de buses de sortie permettant le dépôt de la colle.

Niveau d’utilisation = taux de chauffe, pourcentage de température utilisé par les résistances de 
l’applicateur de colle.

Paramètres PID paramètres réglés par le constructeur et protégés par un code d’accès.

Pelle trottoir outillage utilisé pour le formage de caisses à trottoirs pleins. Il permet de plier le 
carton et de former le trottoir.
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Terme Définition

Plaque du piston
outillage correspondant au format de caisse produit, il est monté sur un vérin 
pneumatique qui descend dans le puits de formage afin de former la caisse. Il peut 
être muni de ventouses permettant de maintenir la caisse au cours du formage.

Précasseur outillage permettant de précasser le carton avant le formage afin de faciliter son 
pliage.

Puits de formage élément situé sous la plaque du piston et composé de modules d’angle permettant 
le formage de la caisse.

Rembordement renforts sur les côtés de la caisse.

SEV Système d’Encollage Vectoriel, programme de gestion du collage (température, 
longueur des traits de colle, programmation des heures de chauffe...).

Taux de chauffe = niveau d’utilisation, pourcentage de température utilisé par les résistances de 
l’applicateur de colle.

Trait de colle la colle est déposée par traits, la valeur des traits de colle est exprimée en 
millisecondes.

Transfert élément permettant de transférer la découpe à l’intérieur des guides de transfert 
vers les applicateurs de colle et le puits de formage.

Tuilage déformation du carton due à des conditions de température et d’humidité. La 
tolérance de tuilage est de 30 mm/mètre.

Vidange
permet de vider la machine de tous les produits et caisses qui sont à l’intérieur 
(hors magasins). Cette fonction est utilisée lors d’un changement de format ou 
pour des opérations de nettoyage ou de maintenance.



II-1 Instructions de maintenance     
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II-1-1 Effectuer les opérations de maintenance

•Le non-respect des procédures peut entraîner des dysfonctionnements du produit et peut endommager la machine.

•Mettez hors tension avant l’entretien : avant d’entreprendre tout type d’entretien, assurez-vous que la pression d’alimentation 
est coupée et que toute la pression résiduelle est évacuée du système sur lequel des entretiens doivent être effectués.

•N’apportez aucune modification à la machine.

A : Maintenance de 1er niveau

1. Nettoyage :

Un nettoyage journalier doit être effectué en fin de séance de travail pour débarrasser la machine de 
tous les déchets accumulées : pellicule de colle, toile de colle, poussière de carton : Ouvrir les portes de la 
formeuse et souffler toutes les zones.

2. Contrôle ventouses :

Contrôler l’état des ventouses sur l’ensemble de la machine (dépilage, plaque, piston) et éliminer toutes 
traces de résidus (cartons, colles, poussières…) ;

3. Contrôle des organes de sécurités :

Contrôler le fonctionnement des organes de sécurité (vérification arrêt d’urgence + sécurité portes + 
sécurité magasin) : Tester l’ensemble des ARU, la coupure machine lors de l’ouverture de chaque porte 
ainsi que la sécurité magasin ;

 x2 Poignées  x3 ARU x1 Sécurité magasin x4 Poignées
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B : Maintenance de 2ième niveau

1. Contrôle FRL :

 Contrôler visuellement le traitement air (FRL) et purger si nécessaire (présence d’eau dans le filtre) ; 

2. Traits de colle :

Contrôler visuellement la régularité des traits de colle ;

 Dévisser de ½ tour la vis de 
maintien afin d’évacuer l’eau 

présente 
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3. Contrôle chargeur de colle :

 Un contrôle de l’état physique doit être réalisé au niveau des deux cheminées. 

Enlever le raccord ;

Enlever la cheminée en dévissant les 2 vis de maintien et contrôler l’état intérieur en s’assurant qu’il n’y a 
pas de colle colmatée sur les parois intérieures (attention au risque de brulure, utiliser un chiffon) ;

Nettoyer si besoin ;
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4. Nettoyage pompe à vide :
 
Ventouses sur la plaque Piston (option).
Démonter la pompe à vide. Pour ouvrir la pompe, dévisser les 6 vis et nettoyer le filtre ;

Attention au remontage à la position du joint et de la grille.
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5. Contrôle et entretien des vérins :

Vérin plaque piston ;

 

Nettoyage du guidage à l’aide d’un chiffon 
sec. Aucun détergent ne doit être utilisé. 
Un nettoyage de la tige vérin doit-être 
également réalisé 

 

Actionner manuellement la plaque piston afin de 
la faire descendre : 

- Si  la plaque piston reste immobile =  
Aucune fuite ex istante  

- Si  la plaque piston descend = Fuite  
existante,  voir  service SAV Idpack 
+33 2 99 49 77 10  
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Vérin dépileur magasin ;
 
Actionner manuellement le dépileur et le mettre en position haute puis en position basse ;

 - Si  le mouvement du dépileur de 
monté /  descente est f luide  =  
Aucune fuite ex istante  

- Si  le mouvement du dépileur de 
monté /  descente est saccadé =  
Fuite existante,  voir  service SAV 
Idpack +33 2 99 49 77 10  

 

Un nettoyage du guidage et de la tige vérin doit être réalisé à l’aide d’un chiffon sec.

Vérins dans la cavité :
Actionner manuellement chaque vérin présent dans la cavité :
- Si le mouvement entrée/sortie est fluide : aucune action n’est nécessaire
- Si le mouvement entrée/sortie est saccadé, le vérin doit être remplacé : 
	 voir service SAV Idpack (+33 2 99 49 77 10)

Un nettoyage du guidage et de la tige vérin doit être réalisé à l’aide d’un chiffon sec.

6. Nettoyage filtres + silencieux ventouses :

Démonter les filtres fixées sur les ventouses du dépileur et soufflé le conduit + le filtre à la soufflette ;
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	 Le circuit pneumatique travaille sans lubrification.

Le grade d’une graisse permet de connaître sa 
consistance. Il existe 9 grades de 000 à 6.

Le grade 000 définit une graisse très fluide.

Une graisse de grade 3 est une graisse épaisse.
Le grade est défini par la mesure de pénétration 
d’un cône normalisé dans la graisse.

Pour l’entretien de vos formeuses d’emballages  
EasyBox nous vous conseillons d’utiliser une 
graisse de grade 2 une fois par mois sur les points 
suivants : 

Voici les neuf grades de graisses selon la classification du National 

Lubricating Grease Institute (NLGI).

Grade NLGI Pénétration à 25°C (dixièmes de mm)

000 445-475

00 400-430

0 355-385

1 310-340

2 265-295

3 220-250

4 175-205

5 130-160

6 85-115

Unité de guidage
Extracteur

Pour connaître la fréquence de graissage se rapportant à votre utilisation de la formeuse EasyOX, 
reportez-vous au tableau ci-dessous :

Fréquence de graissage (en h)
Cadence (caisses/min)

0

50

100

150

200

250

300

350

10 15 20 25 30 35

Fr
éq

ue
nc

e 
de

 g
ra

is
sa

ge
 (e

n 
h)

Cadence (caisses/min)

II-1-2 Graisser la machine
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Journalier Hebdomadaire

X

X

X

Outils nécessaires

Soufflette

MAINTENANCE PREVENTIVE
PREMIER NIVEAUMAINTENANCE PREVENTIVE

Contrôler l'état des ventouses sur 
l'ensemble de la machine (dépilage, plaque 

piston…) et éliminer toutes traces de résidus 
(cartons, colles, poussières…)

Soufflette

Fréquence
Type d'intervention 

Nettoyage complet à la soufflette de la 
machine, des cellules optiques (pellicule de 

colle, toile de colle, poussière de carton, état 
des cellules…)

Voir notice Chap II-1 Instructions de maintenance

Contrôler le fonctionnement des organes de 
sécurité (vérification arrêt d'urgence + 

sécurité portes)
Voir notice Chap II-1 Instructions de maintenance

/

PRECAUTION

Hebdomadaire Mensuel

X

X

X

X

X

X

X

MAINTENANCE PREVENTIVE
DEUXIEME NIVEAUMAINTENANCE PREVENTIVE

Contrôle visuel des traits de colle /

Contrôle FRL /

Type d'intervention Outils nécessaires
Fréquence

Contrôle si présence jeu tige verin /

Nettoyage filtre ventouse Outils + souflette

Nettoyage pompe à vide /

Graissage (dépileur, guidage piston) Pompe à graisse

Contrôle chargeur colle /
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Mensuel Trimestriel Semestriel Annuel

X

Type d'intervention 
Fréquence

Outils et pièces nécessaires

MAINTENANCE PREVENTIVE
CONSTRUCTEURMAINTENANCE PREVENTIVE

Révision et vidange encolleur
Voir service SAV Idpack

+33 2 99 49 77 10

Contrat de maintenance
Voir service SAV Idpack

+33 2 99 49 77 10

II-1-3 Dépannage en garantie
Les machines sont garanties pendant 1 an pièces et main d’œuvre à compter de la réception définitive, 
soit au plus tard 1 mois après la livraison. Les clauses de la  garantie sont stipulées dans le contrat de vente.

Appel téléphonique :

Tél. standard : 02 99 49 77 10

Horaires d’ouverture :

du lundi au jeudi : 8h15-12h00	 13h30-17h30
le vendredi : 8h15-12h00		  13h30-17h00

Dépannages téléphoniques ou programmation d’une intervention par un technicien du service après-
vente, suivant les cas.

II-1-4 Dépannage hors garantie
Demande d’intervention :

Fax : 02 99 49 72 27
Mail : savidpack@mg-tech.fr

À préciser dans la demande d’intervention :

Numéro de la machine
Modèle de machine
Descriptif de la panne

Dépannages téléphoniques ou programmation d’une intervention par un technicien du service après-
vente, suivant les cas.

En cas d’intervention sur site, le technicien est assujetti aux règlements et différentes consignes internes (plan de 
prévention, consignes de sécurité …).
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II-1-5 Acquitter les messages d’alerte

1

1.	 Pour acquitter, appuyer sur le bouton ;

2.	 Pour plus d’explications appuyez  sur le message dans 
la bande noire au milieu de l’écran ;

3.	 Sur l’écran d’alarme, appuyez sur le message 
correspondant ;

4.	 Dans certains cas, suivre les instructions afin de 
résoudre le problème ;

5.	 Pour acquitter, appuyer sur le bouton ;

6.	 Depuis l’écran principal, appuyez sur le bouton 
marche.

2

3

5

4
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MESSAGE D’ALERTE EXPLICATION
AL000: TEXTE LANGUE 1 AL000: EXPLICATION LANGUE 1

AL001: DEFAUT MANQUE AIR -- 
AL001: PLUS ASSEZ D’AIR DANS LA MACHINE. 
- VERIFIER L’ARRIVE D’AIR 
- VIDER LA MACHINE ET ACQUITTER LE DEFAUT

AL002: MODE PAS A PAS -- 

AL002: LE MODE PAS A PAS EST ACTIVE 
- APPUYER SUR LA TOUCHE PAS A PAS 
- APPUYEZ SUR LA TOUCHE MODE PAS A PAS POUR 
DÉVALIDER CE MODE

AL003: ATTENTE REARMEMENT MACHINE -- AL003: ATTENTE REARMEMENT RELAIS SECURITE 
- APPUYER SUR LE BOUTON BLEU

AL004: DEFAUT AVANCE 1 MAGASIN -- 

AL004: LA DECOUPE N’EST PAS EN POSITION APRES 
PLUSIEURS AVANCE DE LA BANDE 1 
-VERIFIER LES DECOUPES DANS LE MAGASIN 
-VERIFIER LE CAPTEUR B13

AL005: DEFAUT AVANCE 2 MAGASIN -- 

AL005: LA DECOUPE N’EST PAS EN POSITION APRES 
PLUSIEURS AVANCE DE LA BANDE 2 
-VERIFIER LES DECOUPES DANS LE MAGASIN 
-VERIFIER LE CAPTEUR B13

AL006: DEFAUT CAN -- 
AL006: LE RESEAU CAN EST EN DEFAUT 
-METTRE LA MACHINE HORS TENSION 
-SI LE DEFAUT PERSISTE VERIFIER LE CABLAGE

AL007: DEFAUT ALIMENTATION MOTEURS 
CONVOYEURS -- 

AL007: MOTEURS CONVOYEURS / EMPILEUR EN 
DEFAUT 
-VERIFIER QU’IL N’Y A PAS DE BLOCAGES 
MECANIQUE 
-VERIFICATION ELECTRIQUE

AL008: MINI MAGASIN -- 
AL008: LE MAGASIN DECOUPE EST PRESQUE VIDE 
-AJOUTER DES DECOUPES 
-SI LE PROBLEME PERSISTE VERIFIER LA CELLULE B2

AL009: MODE DEMO. AL009: MODE DEMONSTRATION 
CYCLE SANS DECOUPE

AL010: DEFAUT INTERNE VARIATEUR DEPILEUR -- 

AL010: LE VARIATEUR DU DEPILEUR «A3» EST EN 
DEFAUT 
- VERIFIER LE CABLAGE ELECTRIQUE 
- VERIFIER LES BLOCAGES 
- ACQUITTER LE DEFAUT

AL011: DEFAUT RESISTANCE FREINAGE VAR LENZE 
-- 

AL011: LES RESISTANCES DE FREINAGE  «Z3»SONT 
EN DEFAUT 
- VERIFIER LE CABLAGE ELECTRIQUE 
- VERIFIER LES BLOCAGES 
- ACQUITTER LE DEFAUT
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MESSAGE D’ALERTE EXPLICATION

AL012: DEFAUT COMMUNICATION DEPILEUR -- 

AL012: DEFAUT COMMUNICATION ENTRE LE 
VARIATEUR «A3», LE DEPILEUR ET L’AUTOMATE 
- VERIFIER CABLAGE 
- ACQUITTER LE DEFAUT

AL013: DEFAUT PRISE ORIGINE DEPILEUR -- 

AL013: LE DEPILEUR N’A PAS ATTEINT LE CAPTEUR 
«B4» 
- VERIFIER CE CAPTEUR 
- VERIFIER LES BLOCAGES MECANIQUES 
- ACQUITTER LE DEFAUT

AL014: DEFAUT PERTE REFERENCE DEPILEUR -- 

AL014: «LE VARIATEUR DU DEPILEUR «A3» A PERDU 
SES REFERENCES 
- VERIFIER LE CABLAGE ELECTRIQUE 
- VERIFIEZ LES BLOCAGES 
- RELEVEZ LES CODES ERREURS 
- ACQUITTEZ LE DEFAUT»

AL015: DEFAUT ERREUR DE POURSUITE DEPILEUR 
-- 

AL015: DEFAUT ERREUR POURSUITE DEPILEUR 
- VERIFIER LES BLOCAGES 
- VERIFIER LE CABLAGE 
- ACQUITTER LE DEFAUT

AL016: DEFAUT PRISE POSITION DEPILEUR -- 

AL016: LE DEPILEUR N’ A PAS ATTEINT LA POSITION 
DEMANDEE 
- VERIFIER LES BLOCAGES MECANIQUES 
- ACQUITTER LE DEFAUT

AL017: DEFAUT DEPILAGE DECOUPE -- 

AL017: LE DEPILEUR N’A PAS REUSSIE A DEPILER 
UNE DECOUPE, 
-VERIFIER LES DECOUPES DANS LE MAGASIN 
-VERIFIER LES VENTOUSE 
-VERIFIER LA CELLULE B6

AL018: TEXTE LANGUE 1 AL018: EXPLICATION LANGUE 1
AL019: TEXTE LANGUE 1 AL019: EXPLICATION LANGUE 1

AL020: DEFAUT INTERNE VARIATEUR PISTON -- 

AL020: LE VARIATEUR DU PISTON «A4» EST EN 
DEFAUT 
- VERIFIER LE CABLAGE ELECTRIQUE 
- VERIFIER LES BLOCAGES 
- ACQUITTER LE DEFAUT

AL021: DEFAUT RESISTANCE FREINAGE VAR LENZE 
-- 

AL021: LES RESISTANCES DE FREINAGE  «Z3» EST EN 
DEFAUT 
- VERIFIER LE CABLAGE ELECTRIQUE 
- VERIFIER LES BLOCAGES 
- ACQUITTER LE DEFAUT

AL022: DEFAUT COMMUNICATION PISTON -- 

AL022: DEFAUT COMMUNICATION ENTRE LE 
VARIATEUR «A4», LE PISTON ET L’AUTOMATE 
- VERIFIER CABLAGE 
- ACQUITTER LE DEFAUT

AL023: DEFAUT PRISE ORIGINE PISTON -- 

AL023: LE PISTON N’A PAS ATTEINT LE CAPTEUR 
«B7» 
- VERIFIER CE CAPTEUR 
- VERIFIER LES BLOCAGES MECANIQUES 
- ACQUITTER LE DEFAUT
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MESSAGE D’ALERTE EXPLICATION

AL024: DEFAUT PERTE REFERENCE PISTON -- 

AL024: «LE VARIATEUR DU PISTON «A4» A PERDU 
SES REFERENCES 
- VERIFIER LE CABLAGE ELECTRIQUE 
- VERIFIEZ LES BLOCAGES 
- RELEVEZ LES CODES ERREURS 
- ACQUITTEZ LE DEFAUT»

AL025: DEFAUT ERREUR DE POURSUITE PISTON -- 

AL025: DEFAUT ERREUR POURSUITE PISTON 
- VERIFIER LES BLOCAGES 
- VERIFIER LE CABLAGE 
- ACQUITTER LE DEFAUT

AL026: DEFAUT PRISE POSITION PISTON -- 

AL026: LE PISTON N’A PAS ATTEINT LA POSITION 
DEMANDEE 
- VERIFIER LES BLOCAGES MECANIQUES 
- ACQUITTER LE DEFAUT

AL027: DEFAUT ALIMENTATION MOTEURS 
CONVOYEURS / EMPILEUR -- AL027: EXPLICATION LANGUE 1

AL028: ACCUMULATION SORTIE EMPILEUR AL028: EXPLICATION LANGUE 1

AL029: DEFAUT ANTI COLISION PELLE TROTTOIR -- AL029: EXPLICATION LANGUE 1

AL030: DEFAUT PAS DE CONSIGNE TEMPERATURE 
-- 

AL030: AUCUNE CONSIGNE DE TEMPERATURE DE 
CHAUFFE OU DE VEILLE N’A ETE SAISIE

AL031: DEFAUT BOURRAGE SOUS PUITS -- 

AL031: UNE OU PLUSIEURS CAISSES SONT 
BLOQUEE SOUS LE PUITS 
- ENLEVER LES DECOUPES 
-VERIFIER LA CELLULE B10 
-ACQUITTER LE DEFAUT

AL032: ACCUMULATION SORTIE MACHINE -- 
AL032: ACCUMULATION SUR CONVOYEUR CAISSE 
LA MACHINE EST PEUT-ETRE EN ATTENTE 
- VERIFIEZ LA CELLULE B11

AL033: DEFAUT TRAITS DE COLLE -- AL033: AUCUN TRAIT DE COLLE N’A ETE SAISI

AL034: ATTENTE FONTE COLLE -- AL034: ATTENTE FONTE DE LA COLLE AU PREMIER 
DEMARRAGE

AL035: DEFAUT REMPLISSAGE BAC 1 -- 

AL035: LE REMPLISSAGE AUTOMATIQUE DU BAC 1 
NE S’EST PAS EFFECTUE CORRECTEMENT 
-VERIFIER SI LA RESERVE DE REMPLISSAGE EST 
PLEINE 
-VERIFIER LES TUYAUX 
-VERIFIER LE NIVEAU DANS LE BAC ET L’ETAT 
ELECTRIQUE DU FLOTTEUR

AL036: DEFAUT REMPLISSAGE BAC 2 -- 

AL036: LE REMPLISSAGE AUTOMATIQUE DU BAC 2 
NE S’EST PAS EFFECTUE CORRECTEMENT 
-VERIFIER SI LA RESERVE DE REMPLISSAGE EST 
PLEINE 
-VERIFIER LES TUYAUX 
-VERIFIER LE NIVEAU DANS LE BAC ET L’ETAT 
ELECTRIQUE DU FLOTTEUR
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MESSAGE D’ALERTE EXPLICATION
AL037: BAC EN CHAUFFE -- AL037: BAC EN CHAUFFE

AL038: DEFAUT THERMIQUE BAC 1 -- 

AL038: DEFAUT THERMIQUE BAC 1 
LA PROTECTION THERMIQUE KA3 S’EST 
DECLENCHEE 
-VERIFIER LES TEMPERATURES

AL039: DEFAUT THERMIQUE BAC 2 -- 

AL039: DEFAUT THERMIQUE BAC 2 
LA PROTECTION THERMIQUE KA3 S’EST 
DECLENCHEE 
-VERIFIER LES TEMPERATURES

AL040: DEFAUT VARIATEUR TRANSFERT DECOUPE 
--

AL040: DEFAUT VARIATEUR TRANSFERT DECOUPE 
-VERIFIER QU’IL N’Y A PAS DE BLOCAGE

AL041: ENLEVER DECOUPE SUR TRANSFERT -- AL041: ENLEVER LA DECOUPE SUR LE TRANSFERT

AL042: DEFAUT CYCLE DEPILEUR -- AL042: EXPLICATION LANGUE 1
AL043: TEXTE LANGUE 1 AL043: EXPLICATION LANGUE 1
AL044: TEXTE LANGUE 1 AL044: EXPLICATION LANGUE 1

AL045: MACHINE EN VEILLE -- 

AL045: LA MACHINE EST PASSEE EN TEMPERATURE 
DE VEILLE 
- APRES LA TEMPO DE VEILLE 
- APPUYER SUR MARCHE POUR QUITTER LA VEILLE

AL046: PLAGE HORAIRE CHAUFFE OFF -- AL046: LA MACHINE EST EN DEHORS DES PLAGES 
HORAIRES AUTORISEES

AL047: GENERATEUR EXTERIEUR NON PRET -- 

AL047: LE GENERATEUR DE COLLE EXTERIEUR 
N’EST PAS EN CONDITION DE FONCTIONNEMENT. 
VERIFIER : 
- SON ALIMENTATION 
- LE NIVEAU DE COLLE 
- SES MESSAGES DE DEFAUT

AL048: TEXTE LANGUE 1 AL048: EXPLICATION LANGUE 1
AL049: TEXTE LANGUE 1 AL049: EXPLICATION LANGUE 1

AL050: FIN DECOMPTEUR
AL050: ARRET DE LA MACHINE EN MODE 
DECOMPTAGE 
- FIN DU DECOMPTEUR

AL051: MODE TEST COLLAGE
AL051: CYCLE UNIQUE SANS FORMAGE DE LA 
DECOUPE DANS LE PUITS POUR CONTROLE DES 
TRAITS DE COLLE

AL052: TEXTE LANGUE 1
AL052: LE MACHINE AVAL N’EST PAS EN 
CONDITIONS DE FONCTIONNEMENT. VERIFIER SON 
ETAT DE MARCHE

AL053: TEXTE LANGUE 1 AL053: EXPLICATION LANGUE 1
AL054: TEXTE LANGUE 1 AL054: EXPLICATION LANGUE 1
AL055: TEXTE LANGUE 1 AL055: EXPLICATION LANGUE 1
AL056: TEXTE LANGUE 1 AL056: EXPLICATION LANGUE 1
AL057: TEXTE LANGUE 1 AL057: EXPLICATION LANGUE 1
AL058: TEXTE LANGUE 1 AL058: EXPLICATION LANGUE 1
AL059: TEXTE LANGUE 1 AL059: EXPLICATION LANGUE 1
AL060: TEXTE LANGUE 1 AL060: EXPLICATION LANGUE 1
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MESSAGE D’ALERTE EXPLICATION
AL061: TEXTE LANGUE 1 AL061: EXPLICATION LANGUE 1
AL062: TEXTE LANGUE 1 AL062: EXPLICATION LANGUE 1
AL063: TEXTE LANGUE 1 AL063: EXPLICATION LANGUE 1
AL064: TEXTE LANGUE 1 AL064: EXPLICATION LANGUE 1
AL065: TEXTE LANGUE 1 AL065: EXPLICATION LANGUE 1
AL066: TEXTE LANGUE 1 AL066: EXPLICATION LANGUE 1
AL067: TEXTE LANGUE 1 AL067: EXPLICATION LANGUE 1
AL068: TEXTE LANGUE 1 AL068: EXPLICATION LANGUE 1
AL069: TEXTE LANGUE 1 AL069: EXPLICATION LANGUE 1
AL070: TEXTE LANGUE 1 AL070: EXPLICATION LANGUE 1
AL071: TEXTE LANGUE 1 AL071: EXPLICATION LANGUE 1
AL072: TEXTE LANGUE 1 AL072: EXPLICATION LANGUE 1
AL073: TEXTE LANGUE 1 AL073: EXPLICATION LANGUE 1
AL074: TEXTE LANGUE 1 AL074: EXPLICATION LANGUE 1
AL075: TEXTE LANGUE 1 AL075: EXPLICATION LANGUE 1
AL076: TEXTE LANGUE 1 AL076: EXPLICATION LANGUE 1
AL077: TEXTE LANGUE 1 AL077: EXPLICATION LANGUE 1
AL078: TEXTE LANGUE 1 AL078: EXPLICATION LANGUE 1
AL079: TEXTE LANGUE 1 AL079: EXPLICATION LANGUE 1
AL080: TEXTE LANGUE 1 AL080: EXPLICATION LANGUE 1
AL081: TEXTE LANGUE 1 AL081: EXPLICATION LANGUE 1
AL082: TEXTE LANGUE 1 AL082: EXPLICATION LANGUE 1
AL083: TEXTE LANGUE 1 AL083: EXPLICATION LANGUE 1
AL084: TEXTE LANGUE 1 AL084: EXPLICATION LANGUE 1
AL085: TEXTE LANGUE 1 AL085: EXPLICATION LANGUE 1
AL086: TEXTE LANGUE 1 AL086: EXPLICATION LANGUE 1
AL087: TEXTE LANGUE 1 AL087: EXPLICATION LANGUE 1
AL088: TEXTE LANGUE 1 AL088: EXPLICATION LANGUE 1
AL089: TEXTE LANGUE 1 AL089: EXPLICATION LANGUE 1
AL090: TEXTE LANGUE 1 AL090: EXPLICATION LANGUE 1
AL091: TEXTE LANGUE 1 AL091: EXPLICATION LANGUE 1
AL092: TEXTE LANGUE 1 AL092: EXPLICATION LANGUE 1
AL093: TEXTE LANGUE 1 AL093: EXPLICATION LANGUE 1
AL094: TEXTE LANGUE 1 AL094: EXPLICATION LANGUE 1
AL095: TEXTE LANGUE 1 AL095: EXPLICATION LANGUE 1
AL096: TEXTE LANGUE 1 AL096: EXPLICATION LANGUE 1
AL097: TEXTE LANGUE 1 AL097: EXPLICATION LANGUE 1
AL098: TEXTE LANGUE 1 AL098: EXPLICATION LANGUE 1
AL099: TEXTE LANGUE 1 AL099: EXPLICATION LANGUE 1
AL100: TEXTE LANGUE 1 AL100: EXPLICATION LANGUE 1
AL101: TEXTE LANGUE 1 AL101: EXPLICATION LANGUE 1
AL102: TEXTE LANGUE 1 AL102: EXPLICATION LANGUE 1
AL103: TEXTE LANGUE 1 AL103: EXPLICATION LANGUE 1
AL104: TEXTE LANGUE 1 AL104: EXPLICATION LANGUE 1
AL105: TEXTE LANGUE 1 AL105: EXPLICATION LANGUE 1
AL106: TEXTE LANGUE 1 AL106: EXPLICATION LANGUE 1
AL107: TEXTE LANGUE 1 AL107: EXPLICATION LANGUE 1
AL108: TEXTE LANGUE 1 AL108: EXPLICATION LANGUE 1
AL109: TEXTE LANGUE 1 AL109: EXPLICATION LANGUE 1
AL110: TEXTE LANGUE 1 AL110: EXPLICATION LANGUE 1
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MESSAGE D’ALERTE EXPLICATION
AL111: TEXTE LANGUE 1 AL111: EXPLICATION LANGUE 1
AL112: TEXTE LANGUE 1 AL112: EXPLICATION LANGUE 1
AL113: TEXTE LANGUE 1 AL113: EXPLICATION LANGUE 1
AL114: TEXTE LANGUE 1 AL114: EXPLICATION LANGUE 1
AL115: TEXTE LANGUE 1 AL115: EXPLICATION LANGUE 1
AL116: TEXTE LANGUE 1 AL116: EXPLICATION LANGUE 1
AL117: TEXTE LANGUE 1 AL117: EXPLICATION LANGUE 1
AL118: TEXTE LANGUE 1 AL118: EXPLICATION LANGUE 1
AL119: TEXTE LANGUE 1 AL119: EXPLICATION LANGUE 1
AL120: TEXTE LANGUE 1 AL120: EXPLICATION LANGUE 1
AL121: TEXTE LANGUE 1 AL121: EXPLICATION LANGUE 1
AL122: TEXTE LANGUE 1 AL122: EXPLICATION LANGUE 1
AL123: TEXTE LANGUE 1 AL123: EXPLICATION LANGUE 1
AL124: TEXTE LANGUE 1 AL124: EXPLICATION LANGUE 1
AL125: TEXTE LANGUE 1 AL125: EXPLICATION LANGUE 1
AL126: TEXTE LANGUE 1 AL126: EXPLICATION LANGUE 1
AL127: TEXTE LANGUE 1 AL127: EXPLICATION LANGUE 1
AL128: TEXTE LANGUE 1 AL128: EXPLICATION LANGUE 1
AL129: TEXTE LANGUE 1 AL129: EXPLICATION LANGUE 1
AL130: TEXTE LANGUE 1 AL130: EXPLICATION LANGUE 1
AL131: TEXTE LANGUE 1 AL131: EXPLICATION LANGUE 1
AL132: TEXTE LANGUE 1 AL132: EXPLICATION LANGUE 1
AL133: TEXTE LANGUE 1 AL133: EXPLICATION LANGUE 1
AL134: TEXTE LANGUE 1 AL134: EXPLICATION LANGUE 1
AL135: TEXTE LANGUE 1 AL135: EXPLICATION LANGUE 1
AL136: TEXTE LANGUE 1 AL136: EXPLICATION LANGUE 1
AL137: TEXTE LANGUE 1 AL137: EXPLICATION LANGUE 1
AL138: TEXTE LANGUE 1 AL138: EXPLICATION LANGUE 1
AL139: TEXTE LANGUE 1 AL139: EXPLICATION LANGUE 1
AL140: TEXTE LANGUE 1 AL140: EXPLICATION LANGUE 1
AL141: TEXTE LANGUE 1 AL141: EXPLICATION LANGUE 1
AL142: TEXTE LANGUE 1 AL142: EXPLICATION LANGUE 1
AL143: TEXTE LANGUE 1 AL143: EXPLICATION LANGUE 1
AL144: TEXTE LANGUE 1 AL144: EXPLICATION LANGUE 1
AL145: TEXTE LANGUE 1 AL145: EXPLICATION LANGUE 1
AL146: TEXTE LANGUE 1 AL146: EXPLICATION LANGUE 1
AL147: TEXTE LANGUE 1 AL147: EXPLICATION LANGUE 1
AL148: TEXTE LANGUE 1 AL148: EXPLICATION LANGUE 1
AL149: TEXTE LANGUE 1 AL149: EXPLICATION LANGUE 1
AL150: TEXTE LANGUE 1 AL150: EXPLICATION LANGUE 1
AL151: TEXTE LANGUE 1 AL151: EXPLICATION LANGUE 1
AL152: TEXTE LANGUE 1 AL152: EXPLICATION LANGUE 1
AL153: TEXTE LANGUE 1 AL153: EXPLICATION LANGUE 1
AL154: TEXTE LANGUE 1 AL154: EXPLICATION LANGUE 1
AL155: TEXTE LANGUE 1 AL155: EXPLICATION LANGUE 1
AL156: TEXTE LANGUE 1 AL156: EXPLICATION LANGUE 1
AL157: TEXTE LANGUE 1 AL157: EXPLICATION LANGUE 1
AL158: TEXTE LANGUE 1 AL158: EXPLICATION LANGUE 1
AL159: TEXTE LANGUE 1 AL159: EXPLICATION LANGUE 1
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II-1-6 Liste de 1ière urgenceLISTE 1ERE URGENCE

niveau 1 niveau 2 niveau 3

MAGASIN

CHAPE DE TIGE A ROTULE M10 X 1.25 VAV028 2 0 1 2

VERIN D32 C10 VVF032C0010N04 2 0 1 2

COURROIE TRANSFERT VMC0667 2 0 0 2

DETECTECTEUR PHOTO M18 (DP001) P14CEDE00047 1 1 1 1

CAPTEUR A GALET VOMD4MC2000 2 1 1 2

DEPILEUR

Capteur magnétique vérin PCAPM028-1 1 1 1 1

Vérin dépileur easy VVA063C0160M03 1 0 0 1

CHAPE VAV024 1 0 1 1

ARTICULATION ARRIERE VAV027 1 0 1 1

CHAPE DE TIGE ROTULE M16.1 VAV030 1 0 1 1

M001-PALIER RLT ACIER D.20 APPLIQUE  
VIS POINTEAU VPAZA20N01 2 0 1 2

VENTOUSE 2.5 SOUFFLET D62 VVI057 4 1 1 4

POMPE A VIDE SANS CONTRE-
SOUFFLAGE VVI094 1 1 1 1

GUIDE TRANSFERT

COUSSINET PLASTIQUE A COLLERETTE 10 
X 12 X 10 VIGGFM101210 4 0 1 4

TRANSFERT

COURROIE SYNCHRONE TRANSMISSION 
MOTEUR VMC0694 1 0 1 1

COURROIE SYNCHRONE 50AT10 PMUSD-39-035-01-A 1 0 1 1

CAPTEUR INDUCTIF VDI003 1 1 1 1

MOTEUR VMTOMR014 1 0 1 1

PALIER  RLT ACIER D.17 APPLIQUE VIS 
POINTEAU VPAZA17N01 2 0 1 2

Roulement Poulie de Tension transfert PRLT60042RS 2 0 2 2

RESERVE DE COLLE

VERIN DOSEUR RESERVE C125 VVCI040C125DT01 2 0 1 2

ENCOLLEUR

Qté recommande pour opération 
de préventif

Liste des pièces d’urgence

Désignation Référence
Qté présente 

sur la 
machine

2767-LPU.xlsm Page 1 sur 3
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LISTE 1ERE URGENCE

niveau 1 niveau 2 niveau 3

Qté recommande pour opération 
de préventif

Liste des pièces d’urgence

Désignation Référence
Qté présente 

sur la 
machine

MIB

RONDELLE POLYETHYLENE 
POURCAPACITIF PMECA021 2 0 1 2

ANTENNE COUDE POUR CAPACITIF MIB PMUSD-09-217-01 2 0 1 1

ECROU M30 X 1.5 POUE CAPACITIF MIB VMA1004 2 0 1 2

RELAIS STATIQUE TOS 24VDC/24DC 4A 
MIB PCOMELE149 2 1 1 2

VERIN COMPACT MIB D63C40 P13VERP00094 2 0 1 2

RELAIS STATIQUE TOS 24VDC/24DC 4A PCOMELE149 2 0 2 2

MODULE MICRO A BUSE PCOMPNE073 2 0 2 2

MINI ELECTROVANNE AVEC CABLE PCOMPNE075 2 0 2 2

BUSE HEXAGONALE 1 TROU 0,51 PCOMPNE102 8 0 2 2

Filtre complet VGDC-6093 2 0 2 2

Vigitherme M30-205° VREG002 1 0 2 2

MOUVEMENT PISTON 

Stop Vérin Pistonnage VRA78801017 1 1 1 1

VERIN PISTON D63C500 VVA063C0500M02 1 0 1 1

AMORTISSEUR +ECROU M20 VMA009 1 1 1 1

CAPTEUR INDUCTIF VDI003 1 1 1 1

Capteur magnétique vérin PCAPM028-1 1 1 1 1

 PISTON BARQUETTE/TROTTOIR

VENTOUSE AVEC INSERT B40 PMECA095 2 1 1 4

POMPE A VIDE PB3222038 1 0 1 1

CAVITE BARQUETTE

VERIN PRESSAGE D32C10 VVCI032C010DT02 4 0 1 4

Paulstra pressage boite PMECA136 4 1 1 4

PLOT D20 VMA040 8 2 2 8

Presseur d’angle BARQUETTE VMUSD-21-023-D 4 4 4 4

CONVOYEUR

2767-LPU.xlsm Page 2 sur 3
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LISTE 1ERE URGENCE

niveau 1 niveau 2 niveau 3

Qté recommande pour opération 
de préventif

Liste des pièces d’urgence

Désignation Référence
Qté présente 

sur la 
machine

M001-PALIER RLT ACIER D.20 APPLIQUE  
VIS POINTEAU VPAZA20N01 4 0 2 4

MOTEUR CONVOYEUR VMRLEN118 1 0 0 0

Détecteur photo direct M18 (DP002) P14CEDE00048 1 1 1 1

Réflecteur D 80 VDP011 1 1 1 1

COURROIE RONDE VERTE VMB021 au Metre en fonction de la 
longueur du convoyeur 0 6 6

PIECE ARMOIRE ELECTRIQUE

DISJONCTEUR MOTEUR PKZM0, 1A VEL410 1 0 1 1

CONTACT TRI 3F1O AC3 7A24VCC DILM7-
01 VEL408 1 0 1 1

CONTACT TETRA 4F AC3 20A 24VCC 
DILMP20 PCOMELE029 1 0 1 1

AUTOMATE 36E/24ST PNP VOMCP1LM60DT1D 1 0 1 1

ADAPTATEUR DE COMMUNICATION RS-
232C VOMCP1WCIF01 1 0 1 1

AFFICHEUR P14AFFI00006 1 0 0 1

Distributeurs

2767-LPU.xlsm Page 3 sur 3
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II-2-1 Mécaniques



1:25

Z.A. du Bourgneuf 35450 VAL D'IZE

Tél. 02 99 49 77 12 Fax. 02 99 49 72 27

-

A2 Echelle:

2767-EASYBOX L C4 SORTIE DEA

Titre :

Document n° : Rév. :

ind nomdate

09/02/2016 YHA

B

C

D

Sujet :

modification

Feuille 1/1

Commentaire :

1055

7523

1560

2217

150

1548

3182 4342
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Z.A. du Bourgneuf 35450 VAL D'IZE

Tél. 02 99 49 77 12 Fax. 02 99 49 72 27

PLAN DE MONTAGE

A2 Echelle:

2767-04-A13-03 A

ASSEMBLAGE RETENUE DECOUPETitre :

Document n° : Rév. :

ind nomdate

08/02/2016 YHA

B

C

D

Sujet :

modification

Feuille 1/1

Commentaire :1:5

4-Vis HM6x16
4-Rondelles large M6
4-Ecrous Bosch M6

2x1-Vis HM12x30
2x1-Rondelle M12

EBAVURER LES 2 TOLES AVANT MONTAGE
(SERRAGE POIGNEES)

6

20
4

5

10 1
8

3

16

11

28 27

33

35

32

18
26

30

34

36

37

23

31

19

29

22

25

24

N° Qt
é

Code article Rév
.

Titre

1 2 MUSD-04-111-01
-A

MONTANT RETENUE

3 1 MUSD-14-357-02
-B

PROFILE ENCOLLEURS

4 2 2738-04-071-01 A Antirotation retenue

5 2 MUSD-04-076-B GUIDE HAUT SOUFFLET

6 6 QA033  BOUCHON Ø30

8 1 MUSD-04-D01-03
-A

RETENUE HAUTE

10 2 MUSD-04-109-01
-B

B TOLE RECENTRAGE DECOUPE

11 2 QB023 POIGNEE DEBRAYABLE 63 M8 X20

16 2 MUSD-18-029-B Plat intermédiaire

17
*

2 MUSD-18-028-B Plat taraudé

18 2 2738-04-113-01 A APPUI RETENUE

19 1 MUSD-04-108-04
-A

SUPPORT RETENUE HAUTE SYM

20 1 MUSD-04-021-02
-A

TUBE - RETENUE SUPERIEURE

21
*

1 CHc-M6 CHC M6 coupée

22 6 MUSD-18-008-B AXE DE ROULETTE

23 6 BP25L10x16x10 Coussinet AUTOLUB

24 2 MUSD-18-010-B ROULETTE DOUBLE

25 4 MUSD-18-009-C ROULETTE SIMPLE

26 1 2767-04-001-01 A SUPPORT VOLET

27 1 2738-04-004-01 A PLAT - RETENUE SUPERIEURE

28 1 2714-04-005-01 A TUBE - RETENUE SUPERIEURE

29 2 MUSD-04-112-01
-A

SOUFFLET

30 1 2767-04-002-01 A SUPPORT VOLET SYM

31 4 MUSD-04-103-A RETENUE LATERALE CARTON

32 2 2738-04-103-01 A RETENUE LATERALE CARTON

33 1 2738-04-005-01 A PION RETENUE

34 1 2767-04-003-01 A RETENUE DECOUPE F2

35 1 2738-04-006-01 A SUPPORT RETENUE HAUTE

36 1 2767-04-003-02 A RETENUE DECOUPE F2 SYM

37 1 2767-BARQUET
TE F1 DEPLIEE

A



1:2.5

Z.A. du Bourgneuf 35450 VAL D'IZE

Tél. 02 99 49 77 12 Fax. 02 99 49 72 27

-

A3 Echelle:

2738-04-A02-01 A

RETENUE SUP MONTEETitre :

Document n° : Rév. :

ind nomdate

29/10/2015 LJA

B

C

D

Sujet :

modification

Feuille 1/1

Commentaire :

1

2

N° Qté Code article Rév. Titre

1 1 2738-04-B01-01 A RETENUE SUP SOUDEE

2 2 QA033  BOUCHON Ø30
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Z.A. du Bourgneuf 35450 VAL D'IZE

Tél. 02 99 49 77 12 Fax. 02 99 49 72 27

PLAN DE MONTAGE

A2 Echelle:

2714-05-A11-02 B

DEPILEUR PNEUMATIQUE EASY LTitre :

Document n° : Rév. :

ind nomdate

27/10/2015 LJA

16/03/2016 YHB

C

D

Sujet :

modification

Feuille 1/1

Commentaire :

14

15

10

11

9

8

12

5

6

13

3

2

1

N° Qté Code article Rév. Titre

1 1 MUSD-05-B11-02-A BRAS SOUDE

2 2 MUSD-05-131-02-A PLAT BRIDAGE

3 8 MUSD-05-120-01-C EQUERRE SUPPORT VENTOUSE

4* 8 RA0168131039 REDUCTEUR MALE FEMELLE G1-4-G1-8

5 8 VI050 Insert femelle

6 8 VI057 Ventouse 2,5 soufflets

7* 8 VI039 VIS CREUSE

8 2 PAZA20N01 PALIER ZAMACK RKT ACIER D.20 APP

9 2 AV030 Chape de tige  rotule M16

10 2 AV024 CHAPE

11 2 AV027 Articulation arriere

12 2 VA063C0160M03 verin D63 C0160

13 2 MUSD-05-118-03 A CAVALIER

14 1 2547-05-114-01 A BRAS MANIVELLE

15 1 2547-05-114-02 A BRIDE MANIVELLE

16 4 2767-05-117-02 PROFILE

16
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Z.A. du Bourgneuf 35450 VAL D'IZE

Tél. 02 99 49 77 12 Fax. 02 99 49 72 27

PLAN DE MONTAGE

A1 Echelle:

MUSD-09-H20-02 F

ENCOLLEUR MIB.15Titre :

Document n° : Rév. :

ind nomdate

27/08/2014 JGA

B

C

D

Sujet :

modification

Feuille 1/1

Commentaire :

6

21

30

12

33

2324

25

26

13
8

4

14

15

35

1

2

5

7

10

11

16

18

34

N° Qté Code article Rév. Titre

1 1 MUSD-09-208-02 C MANIFOLD

2 1 MUSD-09-209-02 C COUVERCLE

3 1 MUSD-09-U04-01 B CHARGEUR

4 1 MUSD-09-123-A A Manchon CT5

5 4 MUSD-09-210-01 A ENTRETOISE VERIN

6 1 13VERP00094 A VERIN COMPACT Ø63 COURSE 40 - TIGE
FILETEE ACIER CHROMEE - JOINTS VITON

7 1 MUSD-09-211-01 A TOLE PLIEE DE REPERAGE

8 2 MUSD-09-109-C Patin

9* 10 MUSD-09-106 D Entretoise 10mm

10 1 MUSD-09-212-01 B TOLE SUPPORT GAUCHE

11 1 MUSD-09-213-01 A TOLE SUPPORT DROITE

12 2 IGGFL25 A Palier igus

13 1 GDC6093 A Filtre complet repris en usinage

14 1 MUSD-09-157-B A MODULE DE FUSION

15 1 MUSD-09-158-B B Grille

16 1 MUSD-09-214-01 B CHEMISE

17 1 MUSD-09-215-01 B PISTON

18 1 MUSD-09-216-01 A SIEGE DE BILLE

19* 1 GDCBILLE14 A Bille Ø14

21 1 COMPNE074 A BUSE Ø0,41 POUR MICRO MODULE - MM2505

22 1 MUSD-09-T01-01 D TRAIT DE COLLE MIB

23 4 RA02051000 A Bouchon à six creux 1-8

24 1 REG002 Vigitherme

25 2 REG017 Résistance 1200W-400V-Ø16-Lg300

26 1 REG020 Sonde PT100-PS4-SV-100-L100+Ressortr

27* 4 THI06150 A VIS H M6 X 150

28* 1 JO048 A JOINT TORIQUE VITON 20 X 2

29* 1 JO049 A JOINT TORIQUE VITON 25 X 2.4

30 1 DC002 A DETECTEUR CAPACITIF

31 1 MECA021 F12706-RONDELLE POLYETHYLENE

32 1 MUSD-09-217-01 A ANTENNE COUDEE

33 1 MA1004 A ECROU M30 X 1.5  POUR  BOITIER  OIF

34 1 MUSD-09-218-02 B PROTECTION MODULES

35 1 MUSD-09-181-02-A A GICLEUR

36 1 MUSD-09-220-02 A TOLE ARRIERE

37 1 MUSD-09-157-02-A A MODULE DE FUSION COURT

38 4 MUSD-09-219-01 C ATTENTION CHAUD

39 1 MUSD-09-247-01 A LEURRE CELLULE

40 1 MUSD-09-246-01 A CHAMPIGNON CHARGEUR

36

22

3

17

37

38

32

39

31

40



...

Commentaire :

Feuille 1/1

modification

Sujet :

D MA15/07/2014

C

B

A MA04/10/2012

date nomind

Rév. :Document n° :

Titre : TRAIT DE COLLE MIB

DMUSD-09-T01-01

Echelle:A4

PLAN DE MONTAGE

Z.A. du Bourgneuf 35450 VAL D'IZE

Tél. 02 99 49 71 97 Fax. 02 99 49 77 11

N° Qté Code article Rév. Titre

1 1 COMPNE073 A MODULE MICRO A BUSE # 7050

2 4 COMPNE083 A RAC.DR. M.METAL FKM 4 M5

3 1 COMPNE075 A MINI ELECTROVANNE AVEC CABLE # 12000

4 1 COMPNE082 A RAC.DR. M.METAL FKM 6 M5

5 2 COMPNE084 A SILENCIEUX MWSC M5

6 1 MUSD#09#221#01 B L 0,045 # TUYAU Ø4

7 1 MUSD#09#221#02 A L 0,045 # TUYAU Ø4 # TEFLON

3

4

5

2

7

1
6

Composants électriques associés (non représentés) :
1x � COMPNE149 � RELAIS STATIQUE
1x � CN022 � CONNECTEUR MALE M12 5PTS

Buses compatibles :
COMPNE074 � Buse hexagonale 1 trou Ø0,41 � MM2507
COMPNE103 � Buse hexagonale 2 trous Ø0,41 à 30° � MM1156
COMPNE104 � Buse hexagonale 2 trous Ø0,41 à 45° � MM1126
COMPNE102 � Buse hexagonale 1 trou Ø0,51 � MM2509
COMPNE117 � Buse hexagonale 2 trous Ø0,51 à 30° � MM1158

Remplacement d'un des tuyaux rigides par un tuyau téflon



1:10

Z.A. du Bourgneuf 35450 VAL D'IZE

Tél. 02 99 49 77 12 Fax. 02 99 49 72 27

PLAN DE MONTAGE

A3 Echelle:

2767-18-A09-03 A

ASSEMBLAGE GUIDE TRANSFERTTitre :

Document n° : Rév. :

ind nomdate

08/02/2016 YHA

B

C

D

Sujet :

modification

Feuille 1/1

Commentaire :1 : 10

7

5

9

2

3
4

1

8

6

13
12

N° Qté Code article Rév. Titre

1 1 MUSD-18-B27-02-B B PROFILE AVANT EQUIPE

2 1 2767-18-B24-01 A FLANC DROIT

3 1 2767-18-B25-01 A FLANC GAUCHE

4 1 MUSD-18-B26-02-B B PROFILE ARRIERE EQUIPE

5 1 MUSD-18-032-C Support sauterelle

6 1 QB268 sauterelle

7 1 MUSD-18-023-C Index de positionnement

8 1 QB058 Etau en T

9 1 MUSD-18-096-01-A CARRE SUPPORT CELLULE

10* 1 QB057 Etau de positionnement

11* 1 DP001 DETECTEUR PHOTO M18 DIRECT
CONNECTEUR

12 1 2767-BARQUETTE
F1 DEPLIEE

A

13 1 2738-18-001-01 A BUTEE CARTON



Z.A. du Bourgneuf 35450 VAL D'IZE

Tél. 02 99 49 71 97 Fax. 02 99 49 77 11

PLAN DE MONTAGE

A3 Echelle:

MUSD-18-B26-02-B B

PROFILE ARRIERE EQUIPETitre :

Document n° : Rév. :

ind nomdate

22/09/2010

A

B

C

D

Sujet :

modification

Feuille 1/1

Commentaire :

No. Quantité No. PIÈCE

1 2 MUSD-18-115-02-A-PROFIL ARRIERE

2 8 MUSD-18-008-B-AXE DE ROULETTE

3 8 BP25L10x16x10-Coussinet AUTOLUB Ø10-Ø16x10

4 6 MUSD-18-009-C-ROULETTE SIMPLE

5 2 MUSD-18-010-B-ROULETTE DOUBLE

4

3

2

3

4

2

3

1

4

2

4

5

3

2

3

5

1 : 5

4 2



Z.A. du Bourgneuf 35450 VAL D'IZE

Tél. 02 99 49 71 97 Fax. 02 99 49 77 11

PLAN DE MONTAGE

A3 Echelle:

MUSD-18-B27-02-B B

PROFILE AVANT EQUIPETitre :

Document n° : Rév. :

ind nomdate

23/03/2006

A

B

C

D

Sujet :

modification

Feuille 1/1

Commentaire :

No. Quantité No. PIÈCE

1 2 MUSD-14-357-02-B-PROFILE ENCOLLEURS

2 2 MUSD-18-008-B-AXE DE ROULETTE

3 2 BP25L10x16x10-Coussinet AUTOLUB Ø10-Ø16x10

4 2 MUSD-18-009-C-ROULETTE SIMPLE

5 2 BH3842511783 - CACHE PROFILE 90X45

6 1 MA586-tendeur cable

7 4 QB246-

4

3

2

5

7
7

6 7

7

1

1

H M6x 25
Rondelle L6
Ecrou BOSCH M6

5

1 : 5



1:10

Z.A. du Bourgneuf 35450 VAL D'IZE

Tél. 02 99 49 77 12 Fax. 02 99 49 72 27

PLAN DE MONTAGE

A2 Echelle:

2767-18-B24-01 A

FLANC DROITTitre :

Document n° : Rév. :

ind nomdate

08/02/2016 YHA

B

C

D

Sujet :

modification

Feuille 1/1

Commentaire :

No. Quantité No. PIÈCE

1 1 MUSD-18-114-01-A-PROFIL GUIDE

3 1 MUSD-18-015-F-TOLE DE GUIDAGE AVANT

4 1 MUSD-18-002-Support profilé avant

5 1 2738-18-007-01-BUTEE CARTON SYM

6 1 M06-06-112-B-Tige filete pour poignée

7 1 QB015-Volant 6 lobes VB-50 M8

8 1 MUSD-18-030-B-Protection colle

9 1 MUSD-18-087-01-B-TOLE DE GUIDAGE ARRIERE DROITE

10 1 2767-18-088-01-TOLE DE SUPPORT ARRIERE DROITE

12* 2 IGGFM101210-COUSSINET IGLIDUR A COLLERETTE 10x12x10

13 1 MUSD-18-E02-01-B-FREIN

14 1 2767-18-093-01-AXE DE FREIN

15 1 2738-18-116-01-PLATINE SUPPORT PROFILE ARRIERE

16 1 MUSD-18-003-D-PATIN DE GLISSEMENT AVANT

17* 2 MUSD-18-029-B-Plat intermédiaire

18* 2 MUSD-18-028-B-Plat taraudé

19 1 MUSD-18-005-D-PATIN DE GLISSEMENT ARRIERE

20 1 SIG332-OLD-REGLET DE 0 A 45.par

21* 1 2767-18-086-02-TOLE DE GUIDAGE INFERIEURE

22 1 2767-18-086-01-TOLE DE GUIDAGE INFERIEURE

15

19 1

21

22

20 16

56

7

3

13

14
9

8

1 : 5

4

Rondelle M6 L

A

DETAIL A

14

10
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Z.A. du Bourgneuf 35450 VAL D'IZE

Tél. 02 99 49 77 12 Fax. 02 99 49 72 27

PLAN DE MONTAGE

A2 Echelle:

2767-18-B25-01 A

FLANC GAUCHETitre :

Document n° : Rév. :

ind nomdate

08/02/2016 YHA

B

C

D

Sujet :

modification

Feuille 1/1

Commentaire :1 : 5

12

6

5

4

16

19

18
17

8

9

10

14

1

15

13

7

20

23
24

21

25

26

N° Qt
é

Code article Ré
v.

Titre

1 1 MUSD-18-114-01-A PROFIL GUIDE

3* 1 MUSD-18-015-F TOLE DE GUIDAGE AVANT

4 1 MUSD-18-002 E Support profilé avant

5 1 2738-18-006-01 A BUTEE CARTON

6 1 M06-06-112-B Tige filete pour poignée

7 1 QB015 Volant 6 lobes VB-50 M8

8 1 MUSD-18-030-B Protection colle

9 1 MUSD-18-091-01-B TOLE DE GUIDAGE ARRIERE
GAUCHE

10 1 2767-18-089-01 A TOLE DE SUPPORT ARRIERE
GAUCHE

12 2 IGGFM101210 COUSSINET IGLIDUR A
COLLERETTE 10x12x10

13 1 MUSD-18-E02-01-B FREIN

14 1 2767-18-093-01 A AXE DE FREIN

15 1 2738-18-116-01 A PLATINE SUPPORT PROFILE
ARRIERE

16 1 MUSD-18-003-D PATIN DE GLISSEMENT AVANT

17 2 MUSD-18-029-B Plat intermédiaire

18 2 MUSD-18-028-B Plat taraudé

19 1 MUSD-18-005-D PATIN DE GLISSEMENT ARRIERE

20 1 SIG333-OLD REGLET DE 45 A 0

21 1 MUSD-18-010-B ROULETTE DOUBLE

22
*

3 BP25L10x16x10 Coussinet AUTOLUB

23 3 MUSD-18-008-B AXE DE ROULETTE

24 2 MUSD-18-009-C ROULETTE SIMPLE

25 1 2767-18-086-02 A TOLE DE GUIDAGE INFERIEURE

26 1 2767-18-086-01 A TOLE DE GUIDAGE INFERIEURE



1:5

Z.A. du Bourgneuf 35450 VAL D'IZE

Tél. 02 99 49 71 97 Fax. 02 99 49 77 11

PLAN DE MONTAGE

A2 Echelle:

MUSD-19-A09-02 D

MOUVEMENT PISTON ASSEMBLETitre :

Document n° : Rév. :

ind nomdate

12/06/2006 BESTDA

12/06/2006 BESTDB

26/09/2012 BESTDC

25/09/2013 CPED

Sujet :

modification

Feuille 1/1

Commentaire :

N° Qté Code article Rév. Titre

1 1 MUSD�19�B09�02 D CAGE SOUDEE � MOUVEMENT PISTON S

2 1 MUSD�19�C01�07 B SUPPORT AMORTISSEUR

3 1 MA010 Manchon butée d'amortisseur M20

4 1 MECA046 AMOTISSEUR M20 AVEC ECROU

5 1 MUSD�19�E01 C Unité de guidage

6 1 QB092 POIGNEE DEBRAYABLE 63 M8 X 25

7 1 CAPM028�1 CAPTEUR MAGNETO INDUCTIF

8 2 MUSD�19�022�A Retenue piston

9* 1 DI003 CAPTEUR INDUCTIF

10 1 VA063C0500M02 VERIN D63 C500

11 1 CN021 REPARTITEUR 8 VOIES

12 2 RA01641817 Adaptateur M�NPT�F�CYL

13 1 RA01521717 EQUERRE EGALE DOUBLE MALE CONIQUE 3/8

14 1 RAC0157 VANNE DE PURGE DE PRESSION RESIDUELLE

15 1 RA78801017 RACCORD STOP�VERIN D.10 � 3/8

16 1 RA77701000 REGLEUR DE DEBIT EN LIGNE D.10

A

DETAIL A 1213

14

12

15

1

5

6

10

9

2

8

4

3

11

16

7

6



1:5

PLAN DE MONTAGE

MECAFab.:-Matière :

0.000 gMasse:-Trait.:

Sujet :

Commentaire :

Rév. :Document n° :

Titre :
Unité de guidage

CMUSD-19-E01

Rugosité : Ra 3.2

Echelle:

A3

Feuille 1/1

PIECE DU COMMERCE SUR-MESURE

Z.A. du Bourgneuf 35450 VAL D'IZE

Tél. 02 99 49 71 97 Fax. 02 99 49 77 11

Tolérances :
ISO 8015
Tol. générales :
ISO 2768-fH

I

H

G

F

E

D

C CPE02/08/2013

B CPE19/06/2013

A BESTD11/10/2005

date nomind

119

20

72
8

M8 

100

56
,5

M8

2 M8x12

U SUPPORT BUTEE

COLONNES

UNITE DE GUIDAGE, DOUILLES A ILLES,
Ø63 COURSE 500

SUPPORT PLAQUE PISTON

ACCOUPLEMENT

N° Qté Code article Rév. Titre

1 1 UGHL-063-500-1 Unité de guidage

2 1 MUSD-19-023-A U de butéeØ63

3 1 MUSD-19-021 C PAVE FIXATION PISTON

4 1 MUSD-19-060-01 B PION DE POSITIONNEMENT

2

1

3

4

A

DETAIL A

4,5
±0

.2

ind C : Indication sur le montage du pion
ind B : Indication de positionnement du pion

8 h11O
Diamètre du pion

Montage du pion à fort
dans un trou borgne

Zinguage des pièces :
MUSD�19�023�A
MUSD�19�021
MUSD�19�060�01



1:4

Z.A. du Bourgneuf 35450 VAL D'IZE

Tél. 02 99 49 77 12 Fax. 02 99 49 72 27

PLAN DE MONTAGE

A3 Echelle:

MUSD-37-A04-02 C

RESERVE DE COLLE ASSEMBLEETitre :

Document n° : Rév. :

ind nomdate

15/09/2011A

27/02/2013 CPEB

08/12/2014 JGC

D

Sujet :

modification

Feuille 2/2

Commentaire :

20

9

8

7

10

11

13

16

18
19

21

N° Qté Code article Rév. Titre

1 1 MUSD-37-E02-03 B TRAPPE RESERVE
2 1 MUSD-37-036-02-B B TOLE-DE-SERRAGE
3 1 MUSD-37-078-02-B B RESERVE-DE-COLLE-SOUPLE
4 2 MUSD-37-063-01-A A CORNIERE
5 2 MA030 PLOT D20 X 15-M6-M
6 2 QB303 CHARNIERE POLYAMIDE M8
7 1 MUSD-37-029-02 C CHEMISE-DISTRIBUTEUR
8 1 VCI040C125DT01 A C55B40-125
9 1 VCI040C125DT01 A C55B40-125
10 2 MUSD-37-030-05 B PISTON DISTRIBUTEUR
11 2 MUSD-37-083-01 B CORP-DOSE
12 1 QB032 Poignée
13 2 MUSD-37-084-01-A A BOUCHON-DOSE
14 2 PTVI025 A Tuyau spirale acier Dia 25
15 1 MUSD-37-069-02-B B AXE-SUPPORT-SAC
16 1 MUSD-37-086-01-A A TOLE-BOUCHON
17 1 MUSD-37-088-01 B PLAT DE BRIDAGE SAC
18 2 MUSD-37-091-01 B ACCOUPLEMENT MALE
19 2 MUSD-37-092-01 A CHAPEAU
20 1 912IN08X25 VIS CHC M8x25
21 1 MUSD-37-094-01 A TOLE ENTRETOISE
22 2 MUSD-37-095-01 A BRIDE DE MAINTIEN

14

2 CHC M8x25

4 H M6x16
4 RONDELLES M6

2 H M5x16
2 RONDELLES M5

8 VIS H M5x20
8 RONDELLES GROWER O5

22

Ind C : renfort de la partie doseur de colle



Z.A. du Bourgneuf 35450 VAL D'IZE

Tél. 02 99 49 71 97 Fax. 02 99 49 77 11

PLAN DE MONTAGE

A3 Echelle:

2738-38-A04-02 A

MAGASIN GRANDE CAPACITE LTitre :

Document n° : Rév. :

ind nomdate

14/10/2013 CPEA

B

C

D

Sujet :

modification

Feuille 1/1

Commentaire :1:10

N° Qté Code article Rév. Titre

1 1 MUSD-38-B03-03-B CONVOYEUR GAUCHE

2 1 MUSD-38-B03-04-B CONVOYEUR DROIT

3 2 MUSD-38-028-02-A PROFILE MAGASIN ARRIERE

4 4 BH3842502674 CACHE PROFILE 45X45

5 1 MUSD-38-C04-02-A SUPPORT MAGASIN L

6 1 MUSD-38-C02-02-A JAMBE DE FORCE

7 2 QA022 Embout carre plastique  50x50

8* 1 2738-38-B04-03 A GUIDE MAGASIN RENFORCE

2

1

5

6

7

3
4

8



Z.A. du Bourgneuf 35450 VAL D'IZE

Tél. 02 99 49 71 97 Fax. 02 99 49 77 11

PLAN DE MONTAGE

A2 Echelle:

MUSD-38-B03-03-B B

CONVOYEUR GAUCHETitre :

Document n° : Rév. :

ind nomdate

22/09/2010

A

B

C

D

Sujet :

modification

Feuille 1/1

Commentaire :

No. Qu
anti
té

No. PIÈCE

1 1 MUSD-38-005-01-B-POULIE MOTRICE MAGASIN HTD8 - 26DTS

2 1 MUSD-38-001-01-C-BOSCH 30x60 L1450

3 1 MUSD-38-007-01-B-AXE AVANT

4 2 RL6004-2RS-Roulement 20x42x12

5 4 CIAE20-Circlips acier extérieur Ø20

6 1 MUSD-38-003-03-A-FLASQUE AVANT

7 1 MUSD-38-003-04-A-FLASQUE AVANT SYM

8 3 MA924-ROUE LIBRE BB20-1K-ROUE LIBRE 20X47X14 CLAVETE
BAGUE INTER

9 1 MUSD-38-008-01-C-POIRE DE ROUE LIBRE

10 2 MUSD-38-011-01-A-ENTRETOISE RETENUE

11 1 MUSD-38-012-01-A-RETENUE BASSE

12 1 MUSD-38-037-01-A-SUPPORT VERIN

13 1 MUSD-38-010-02-A-ENTRETOISE LEVIER

14 1 CG1BN32-10-1-

15 1 CG1BN32-10-2-VF032C0010N04

16 1 AV028-CHAPE TIGE A ROTULE M10x1,25

17 1 MUSD-38-035-01-A-SUPPORT CAPTEUR

18 1 D4MC-2000-CAPTEUR

19 1 MUSD-38-006-02-A-POULIE FOLLE MAGASIN HTD8 - 26DTS

20 1 MUSD-38-038-01-A-AXE ROUE LIBRE

21 2 MUSD-38-004-01-B-FLASQUE ARRIERE

22 2 MUSD-38-025-03-PLAQUE FORMAT MAGASIN ARRIERE

23 1 MUSD-14-059-A-Equerre de positionnement extérieure symétrique

24 2 M06-06-110-B-Pion de positionnement

25 2 QB023-POIGNEE DEBRAYABLE 63 M8 X20

26 1 MUSD-38-002-01-B-PATIN DE GLISSEMENT COURROIE

27 1 MUSD-14-058-A-Equerre de positionnement intérieure

28 1 MC0667-COURROIE 50 HTD8 - L3280 - 410DTS

29 1 MUSD-38-014-01-C-GUIDE COURROIE

30 1 MUSD-38-026-01-A-ENTRETOISE PIVOT

31 1 IGGFM121406-COUSSINET IGLIDUR A COLLERETTE12x14x06

32 1 MUSD-38-036-01-A-BRIDE CAPTEUR

1 : 5

1:2

25

24

22

23

31

12
5

8
97104

13
3

16

1
17

6

4

18

32
11 610

28 26

21 5 8

19

20

8
5

21

29

27

12,50



Z.A. du Bourgneuf 35450 VAL D'IZE

Tél. 02 99 49 71 97 Fax. 02 99 49 77 11

PLAN DE MONTAGE

A2 Echelle:

MUSD-38-B03-04-B B

CONVOYEUR DROITTitre :

Document n° : Rév. :

ind nomdate

22/09/2010

A

B

C

D

Sujet :

modification

Feuille 1/1

Commentaire :

21

31

7

10
1

4

13

9

11

30

6

29

25

27

20
5

2
18

19

8

5

28
20

No. Qu
anti
té

No. PIÈCE

1 1 MUSD-38-005-01-B-POULIE MOTRICE MAGASIN HTD8 - 26DTS

2 1 MUSD-38-001-01-C-BOSCH 30x60 L1450

3 1 MUSD-38-007-01-B-AXE AVANT

4 2 RL6004-2RS-Roulement 20x42x12

5 4 CIAE20-Circlips acier extérieur Ø20

6 1 MUSD-38-003-03-A-FLASQUE AVANT

7 1 MUSD-38-003-04-A-FLASQUE AVANT SYM

8 3 MA924-ROUE LIBRE BB20-1K-ROUE LIBRE 20X47X14 CLAVETE
BAGUE INTER

9 1 MUSD-38-008-01-C-POIRE DE ROUE LIBRE

10 2 MUSD-38-011-01-A-ENTRETOISE RETENUE

11 1 MUSD-38-012-01-A-RETENUE BASSE

12 1 MUSD-38-037-02-A-SUPPORT VERIN SYM

13 1 MUSD-38-010-02-A-ENTRETOISE LEVIER

14 1 VF032C0010N04-CG1BN32-10

15 1 AV028-CHAPE TIGE A ROTULE M10x1,25

16 1 MUSD-38-035-01-A-SUPPORT CAPTEUR

17 1 D4MC-2000-CAPTEUR

18 1 MUSD-38-006-02-A-POULIE FOLLE MAGASIN HTD8 - 26DTS

19 1 MUSD-38-038-01-A-AXE ROUE LIBRE

20 2 MUSD-38-004-01-B-FLASQUE ARRIERE

21 2 MUSD-38-025-03-PLAQUE FORMAT MAGASIN ARRIERE

22 1 MUSD-14-059-A-Equerre de positionnement extérieure symétrique

23 2 M06-06-110-B-Pion de positionnement

24 2 QB023-POIGNEE DEBRAYABLE 63 M8 X20

25 1 MUSD-38-002-01-B-PATIN DE GLISSEMENT COURROIE

26 1 MUSD-14-058-A-Equerre de positionnement intérieure

27 1 MC0667-COURROIE 50 HTD8 - L3280 - 410DTS

28 1 MUSD-38-014-01-C-GUIDE COURROIE

29 1 MUSD-38-026-01-A-ENTRETOISE PIVOT

30 1 IGGFM121406-COUSSINET IGLIDUR A COLLERETTE12x14x06

31 1 MUSD-38-036-01-A-BRIDE CAPTEUR

32 1 MA1002-VIS-M8X100-L16 INOX PAS FIN

1 : 5

4

4

4

4

4

4

4

4



1:4

Z.A. du Bourgneuf 35450 VAL D'IZE

Tél. 02 99 49 77 12 Fax. 02 99 49 72 27

PLAN DE MONTAGE

A3 Echelle:

2738-38-B04-03 A

GUIDE MAGASIN RENFORCETitre :

Document n° : Rév. :

ind nomdate

26/11/2015 YHA

B

C

D

Sujet :

modification

Feuille 1/1

Commentaire :

2

3

1

4

20

19

17

13

11

16

14

8

7

109

6

12

15

5

N° Qté Code article Rév. Titre

1 1 MUSD-38-022-02 A PROFIL SUPPORT GUIDE
2 2 BH3842502674 CACHE PROFILE 45X45
3 4 MASTD-03-103-A RONDELLE EPAISSE D08x22x04
4 2 MECA128 POIGNNE DEBRAYABLE M8x60
5 2 MUSD-38-049-01 B EQUERRE SUPPORT GUIDE
6 2 MUSD-14-059-A Equerre de positionnement extérieure
7 2 M06-06-110-B Pion de positionnement
8 2 QB081 CABLE INOX
9 1 MUSD-03-075-02 A PAVE SUPPORT
10 1 MUSD-03-074-04 A ROND GUIDES DECOUPES
11 2 QB023 POIGNEE DEBRAYABLE 63 M8 X20
12 1 MUSD-38-019-02-A SUPPORT SECU MAGASIN
13 1 IS090 TV10H236-20Z
14 1 QB058 Etau en T
15 1 MUSD-38-024-01-A CARRE SUPPORT
16 1 QB057 Etau de positionnement
17 1 DP001 DETECTEUR PHOTO M18 DIRECT
18* 1 2738-03-075-02
19 1 2738-38-075-02 A PAVE SUPPORT
20 1 2738-38-074-04 A ROND GUIDES DECOUPES
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Z.A. du Bourgneuf 35450 VAL D'IZE

Tél. 02 99 49 77 12 Fax. 02 99 49 72 27

PLAN DE MONTAGE

A2 Echelle:

MUSD-39-A03-02 C

TRANSFERT DOUBLETitre :

Document n° : Rév. :

ind nomdate

15/09/2011A

B

16/04/2013 CPEC

D

Sujet :

modification

Feuille 1/2

Commentaire :

A

A

COUPE A-A

B

B

COUPE B-B

N° Qté Code article Rév. Titre

1 1 MUSD-39-033-04 B TUBE ENTRETOISE M
2 1 MUSD-39-C04-05 B FLANC GAUCHE M
3 1 MUSD-39-C04-06 B FLANC DROIT M
4 1 MUSD-16-037-02-A BRIDE MOTORISATION
5 1 MUSD-01-004 C POULIE TENDEUR
6 1 MUSD-01-005-B Axe tendeur
7 2 RL6004-2RS Roulement
8 2 CIAE20 Circlips acier extérieur Ø20
9 1 MUSD-16-035-01-A AXE POULIE
10 1 MA135 MOYEU DE BLOCAGE 20x42
11 2 PAZA17N01 PALIER
12 1 MUSD-39-035-01 B COURROIE SYNCHRONE 50AT10-4000V
13 4 MUSD-07-070 B DENTS EN METAL RAPPORTEE POUR ATN10
14 1 MUSD-16-004-06 C POULIE MOTRICE
15 2 MUSD-39-027-01-B TAQUET
16 2 MUSD-39-026-02 B POUSSEUR
17 1 MUSD-39-031-01-A GOULET
18 2 MUSD-39-036-01-A AXE DE TENSION
19 2 MUSD-16-036-01 B AL22-AT5-24-2-POULIE TRANSMISSION
20 2 MA961 ELEMENT DE BLOCAGE
21 1 MECA438 A
22 1 MC0694 COURROIE 16
23 1 MTOMR014 SERVOMOTEUR
24 4 MUSD-39-034-01-A PATIN GUIDAGE TRANSFERT
25 2 MUSD-39-032-01-B SUPPORT PATIN ARRIERE
26 1 MUSD-39-020-01-C BRIDE TRANSFERT
27 1 MASTD-02-301-A Curseur
28 1 CAB026 RACCORT GAINE FLEXIBLE PG36 - DN36
29 1 PE-ECG36P ECROU PLASTIQUE
30 1 MUSD-39-021-01-B ECROU BRIDE TRANSFERT
31 1 MASTD-03-103-A RONDELLE EPAISSE D08x22x04
32 1 QB032 Poignée
33 1 QB023 POIGNEE DEBRAYABLE 63 M8 X20
34 1 DI003 DETECTEUR INDUCTIF M12
35 1 HM8x45 Vis
36 1 MUSD-39-040-01 A ENTRETOISE TOLE
37 1 933IN06X12 VIS TH INOX M06x12
38 8 VIS TORX M2,5 x 14 VIS TORX M2,5 x 14

32

1
1216 15 13
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6
7

8

5

24
26
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Z.A. du Bourgneuf 35450 VAL D'IZE

Tél. 02 99 49 71 97 Fax. 02 99 49 77 11

PLAN DE MONTAGE

A3 Echelle:

MUSD-39-A03-02 C

TRANSFERT DOUBLETitre :

Document n° : Rév. :

ind nomdate

15/09/2011A

B

16/04/2013 CPEC

D

Sujet :

modification

Feuille 2/2

Commentaire :1:5

COUPE B-B

Préconisation de montage :
- Serrage du ringblock MA135 à 16 N.m
- Serrage du ringblock MA961 à 1,2 N.m

- Jeu de 1,5 - 2mm entre le ringblock MA135 et l'épaulement de la poulie

Jeu de 1,5 - 2 mm entre le ringblock et l'épaulement de la poulie
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 Erreur : Aucune référence

A2 Echelle:

2767-40-A04-06

Titre :

Document n° : Rév. :

ind nomdate

09/02/2016 YHA

B

C

D

Sujet :

modification

Feuille 1/1

Commentaire :

1

22

20

12

5

14

13

39

29

6

33

40

11

25

10

27

19

37

7

28

9

8

4

3

2

31

36

26

35

24

23

N° Qté Code article Rév. Titre

1 1 2767-40-B04-06 B BATI EASYBOX-L
2 1 MUSD-40-076-01-A CARTER TRANSFERT BAS
3 1 MUSD-40-075-01-A CARTER TRANSFERT HAUT
4 1 MUSD-40-074-01-B CARTER LATERAL
5 2 COF017  SERRURE CARTERS
6 4 PPIV009 PIED M20x180
7 1 MUSD-37-A04-02 C RESERVE DE COLLE ASSEMBLEE
8 1 MUSD-40-049-04-C CARTER VERTICAL AFFICHEUR
9 1 MUSD-40-049-03-C CARTER VERTICAL
10 1 MUSD-14-342-04-A CARTER DROIT
11 2 MUSD-09-100-06 B AXE SUPPORT CT5
12 2 CN015+CN016+CN017 PRISE HARTING
13 1 DHM089 AFFICHEUR
14 2 ARRET_COUP_DE
15* 1 MUSD-37-062-02-A CARTER PROTECTION RESERVE
16* 1 MUSD-40-090-02 D TOLE FRL
17* 1 MUSD-40-040-03-A A CORNIERE DE BRIDAGE
18* 2 MUSD-14-125-C C PATIN DE GLISSEMENT
19 2 MUSD-14-357-02-B PROFILE ENCOLLEURS
20 1 CAB042-goulottes
21* 2 BH3842511783 CACHE PROFILE 90X45
22 2 BH3842502674 CACHE PROFILE 45X45
23 1 MUSD-40-H03-01-A PORTE ARRIERE M
24 1 MUSD-40-H03-01-A PORTE ARRIERE M
25 1 MUSD-14-337-05-A A CAISSON AVANT
26 1 MUSD-40-E01-01-B ARMOIRE EASYBOX
27 1 MUSD-14-343-04-A CARTER GAUCHE
28 4 MUSD-40-036-01-B BUTEE CARTER
29 2 MA030 PLOT D20 X 15-M6-M
30* 2 MUSD-40-037-03-C C RECUPERATEUR DE COLLE
31 2 MUSD-40-089-01-A BUTEE RESERVE
32* 1 SIG326 REGLET 50 100
33 1 SIG332-OLD REGLET DE 0 A 45.par
34* 1 SIG333-OLD REGLET DE 45 A 0
35 2 MUSD-40-H01-01-A GRANDE PORTE M
36 1 MUSD-40-093-01-A CARTER PETITE PORTE M
37 1 MUSD-14-K04-01 A TUNNEL MONTE M-L
38* 4 MA016 Butée conique Ø25-M8-M
39 1 DHM101 BOITIER + BOUTON ARRET D'URGENCE
40 2 SIG498 A IDPACK GROUPE MG-TECH
41 1 2738-40-001-01 A TUBE SUPPORT CONVOYEUR
42* 2 QA022 Embout carre plastique  50x50
43 4 MUSD-45-011-01 A ENTRETOISE 17

41
43

150
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PLAN DE MONTAGE

A3 Echelle:

MUSD-40-H01-01-A A

GRANDE PORTE MTitre :

Document n° : Rév. :

ind nomdate

15/09/2011A

B

C

D

Sujet :

modification

Feuille 1/1

Commentaire :

2

6

4

3

5

1

N° Qté Code article Rév. Titre

1 1 MUSD�40�092�01�A A CARTER GRANDE PORTE M

2 1 BNS�B20�12zG�H A POIGNEE SECURITE

3 3 QB305 A CHARNIERE FEMELLE�N50122.par

4 3 QB304 A AXE PIVOT�N30124.par

5 6 QB307 A DOUILLE POLYAMIDE�L16103.par

6 3 MECA020 A N50116�CHARNIERE LONGUE

7* 3 MECA021 A F12706�RONDELLE POLYETHYLENE

8* 3 MECA022 A N90105�RONDELLE NICKELEE

A

DETAIL A

8

7

3

6
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PLAN DE MONTAGE

A3 Echelle:

MUSD-40-H03-01-A A

PORTE ARRIERE MTitre :

Document n° : Rév. :

ind nomdate

15/09/2011A

B

C

D

Sujet :

modification

Feuille 1/1

Commentaire :

2

7

5

4

6

1

3

N° Qté Code article Rév. Titre

1 1 MUSD�40�094�01�A A CARTER PORTE ARRIERE M

2 1 BNS�B20�12zG�H A POIGNEE SECURITE

3 1 MUSD�40�095�01�A A CALE POIGNEE

4 2 QB305 A CHARNIERE FEMELLE�N50122.par

5 2 QB304 A AXE PIVOT�N30124.par

6 4 QB307 A DOUILLE POLYAMIDE�L16103.par

7 2 MECA020 A N50116�CHARNIERE LONGUE

8* 2 MECA021 A F12706�RONDELLE POLYETHYLENE

9* 2 MECA022 A N90105�RONDELLE NICKELEE

A

DETAIL A

8

97

4
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PLAN DE MONTAGE

A3 Echelle:

2767-41-A08-01 A

PUITS C4Titre :

Document n° : Rév. :

ind nomdate

09/02/2016 YHA

B

C

D

Sujet :

modification

Feuille 1/1

Commentaire :

2

3

5

6

1

4

N° Qté Code article Rév. Titre

1 2 MUSD-41-B06-01 A POUTRE L

2 2 2738-41-D09-01 A CARTE MODULE D'ANGLE C4 REGLABLE

3 2 2738-41-D09-02 A CARTE MODULE D'ANGLE C4 REGLABLE SYM

4 4 MUSD-41-M02-01 A ROND ANTI ENCASTREMENT

5 2 MUSD-41-080-01 A TOLE PRECASSEUR

6 2 MUSD-41-080-02 A TOLE PRECASSEUR SYM



Z.A. du Bourgneuf 35450 VAL D'IZE

Tél. 02 99 49 71 97 Fax. 02 99 49 77 11

PLAN DE MONTAGE

A3 Echelle: 1 : 3

MUSD-41-B06-01 A

POUTRE LTitre :

Document n° : Rév. :

ind nomdate

08/12/2010 CBA

B

C

D

Sujet :

modification

Feuille 1/1

Commentaire :

No. QTÉ No.PIÈCE DESC.

1 2 MUSD-41-014-03-PROFIL SUPPORT MODULE L1231

2 1 MUSD-41-015-01-PLATINE SUPPORT PROFILE

3 1 MUSD-41-015-02-PLATINE SUPPORT PROFILE SYM

4 2 M06-06-110-B-Pion de positionnement

5 2 QB081-CABLE INOX

6 2 QB084-VOLANT 6 LOBES

7 2 MUSD-38-009-02-PATIN MAGASIN ARRIERE LARG 8.5

1

5

4

3

2

6

A

DETAIL A

7
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-

A2 Echelle:

2738-41-D09-01 A

CARTE MODULE D'ANGLE C4 REGLABLETitre :

Document n° : Rév. :

ind nomdate

26/11/2015 CBA

B

C

D

Sujet :

modification

Feuille 1/1

Commentaire :1 : 1
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20

16
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30
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O

7
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9

7
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148

22

6

10

5

12

4

2

3

131

N° Qt
é

Code article Ré
v.

Titre

1 1 MUSD-41-E03- A MS STRUCTURE C4
2 1 MUSD-41-088- A PLAT COULISSEAU
3 1 MUSD-41-088- A PLAT COULISSEAU
4 2 MUSD-41-065- A GUIDE
5 1 MUSD-41-024- B SUPPORT POIGNEE
6 4 M06-52-100 CALE DE REGLAGE
7 1 QB084 VOLANT 6 LOBES
8 1 M06-06-110-B Pion de positionnement
9 1 QB081 CABLE INOX
10 1 MUSD-21-023- Presseur d'angle
11 1 REAC042 RESSORT ACIER
12 2 MUSD-41-059- REHAUSSE PRECASSEUR
13 1 MUSD-41-090- A PRECASSEUR
14 1 VCI032C010D VERIN D32 C010
15 1 MUSD-41-084- B VIS FIXATION PLOT
16 1 MECA136 PLOT CYLINDRIQUE D.20MM
17 1 PEHMI08 ECROU M8 FIN
18 2 MA040 Plot Ø20
19 1 2706-41-001-0 A SUPPORT VERIN PRESSEUR
20 1 2738-41-002-0 A TOLE DE RENFORT
21 1 2738-41-073-A A TOLE MOBILE BARQUETTE A4
22 1 M06-23-210-B PLAT ANTI-RETOUR
23 1 2738-41-003-0 A TOLE PLIEUR FIXE
24 1 2738-41-004-0 A FIXATION TOLE PLIEUR FIXE

PLAN DE REPRISE
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-

A2 Echelle:

2738-41-D09-02 A

CARTE MODULE D'ANGLE C4 REGLABLE SYMTitre :

Document n° : Rév. :

ind nomdate

26/11/2015 CBA

B

C

D

Sujet :

modification

Feuille 1/1

Commentaire :1 : 1
19

20

22

23

21

18

16

17

9

711

14 6

10

5

12

4

15

2

3

13
1

N° Qt
é

Code article Ré
v.

Titre

1 1 MUSD-41-E03- A MS STRUCTURE C4
2 1 MUSD-41-088- A PLAT COULISSEAU
3 1 MUSD-41-088- A PLAT COULISSEAU
4 2 MUSD-41-065- A GUIDE
5 1 MUSD-41-024- B SUPPORT POIGNEE
6 4 M06-52-100 CALE DE REGLAGE
7 1 QB084 VOLANT 6 LOBES
8* 1 M06-06-110-B Pion de positionnement
9 1 QB081 CABLE INOX
10 1 MUSD-21-023- Presseur d'angle
11 1 REAC042 RESSORT ACIER
12 2 MUSD-41-059- REHAUSSE PRECASSEUR
13 1 MUSD-41-090- A PRECASSEUR SYM
14 1 VCI032C010D VERIN D32 C010
15 1 MUSD-41-084- B VIS FIXATION PLOT
16 1 MECA136 PLOT CYLINDRIQUE D.20MM
17 1 PEHMI08 ECROU M8 FIN
18 2 MA040 Plot Ø20
19 1 2706-41-001-0 A SUPPORT VERIN PRESSEUR
20 1 2738-41-002-0 A TOLE DE RENFORT
21 1 2738-41-073-S A TOLE MOBILE BARQUETTE A4
22 1 2738-41-003-0 A TOLE PLIEUR FIXE
23 1 2738-41-004-0 A FIXATION TOLE PLIEUR FIXE

162

20

16

M6

10

3014

PLAN DE REPRISE

6
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PLAN DE MONTAGE

A3 Echelle:

2767-43-A03-01 A

CONVOYEUR DE REMONTEETitre :

Document n° : Rév. :

ind nomdate

09/02/2016 YHA

B

C

D

Sujet :

modification

Feuille 1/1

Commentaire :

4

1

2 3

N° Qté Code article Rév. Titre

1 1 2767-43-B03-01 A CONVOYEUR REMONTEE PRE MONTE

2 1 2767-43-E01-02 A GUIDE REMONTEE DROITE

3 1 2767-43-E02-02 A GUIDE REMONTEE GAUCHE

4 1 DP001 DETECTEUR PHOTO M18 DIRECT CONNECTEUR

5* 1 MUSD-43-030-01 A TOLE PROTECTION DOIGT
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PLAN DE MONTAGE

A3 Echelle:

2767-43-A10-01 A

CONVOYEUR SORTIE MEDIUM RALLONGETitre :

Document n° : Rév. :

ind nomdate

09/02/2016 YHA

B

C

D

Sujet :

modification

Feuille 1/1

Commentaire :

N° Qté Code article Rév. Titre

1 1 MUSD-43-C02-01-B MS CONVOYEUR SORTIE MEDIUM

2 4 PAZA20N01 PALIER ZAMACK RKT ACIER D.20 APP

3 1 MUSD-43-004-01-A ARBRE MOTEUR

4 1 MRLEN118 A MOTOREDUCTEUR M030BR1/10CO63B14BB3

5 8 MUSD-10-100 B POULIE MOTRICE

6 1 MUSD-10-032-A Arbre convoyeur MX06

7 2 MUSD-10-030-01-A CALE

8 3 MB021-L3550 POLYCORDE VERTE

9 1 MUSD-43-K01-01 C GUIDE SORTIE

10 1 MUSD-43-K01-02 C GUIDE SORTIE SYM

11 1 MUSD-43-F01-02-A MS SUPPORT CELLULE

13 1 DP001 DETECTEUR PHOTO M18 DIRECT CONNECTEUR

14 1 DP011 A Réflecteur Ø80

17 1 MUSD-43-032-01 B RALLONGE TOLE 150 MM

18 2 MUSD-10-051-A Plat renfort

19* 1 2767-43-005-01 A SUPPORT CONVOYEUR

1

17
756

2

9

10

11

13

14

4

3

18

8
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PLAN DE MONTAGE

A3 Echelle:

2767-43-B03-01 A

CONVOYEUR REMONTEE PRE MONTETitre :

Document n° : Rév. :

ind nomdate

09/02/2016 YHA

B

C

D

Sujet :

modification

Feuille 1/1

Commentaire :

5

3

8

9

2

4
6

7

1

N° Qté Code article Rév. Titre

1 1 2767-43-C03-01 A MS CONVOYEUR DE REMONTEE

2 1 MUSD-10-033-A Arbre convoyeur MX06

3 2 PAZA20N01 PALIER ZAMACK RKT ACIER D.20 APP

4 2 MUSD-10-100 B POULIE MOTRICE

5 2 MB021-L3250 POLYCORDE VERTE

6 2 2767-10-H01-06 A Pied tube carré 40x40

7 2 MUSD-10-Q01-01-A soudage pied

8 2 QA002 Pied Ø40-M10-Lg104 inox avec patin

9 2 QA021 EMBOUT CARRE PLASTIQUE 40 X 40

Montage des pieds avec écrou coté du dessus du convoyeur



II-2-2 Outillages
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PLAN DE MONTAGE

A3 Echelle:

2767-11-A01-01 A

OUTILLAGE F1Titre :

Document n° : Rév. :

ind nomdate

08/02/2016 YHA

B

C

D

Sujet :

modification

Feuille 1/1

Commentaire :

340

44
5

32
0

3

4

1

5

2

6

7

N° Qté Code article Rév. Titre

1 1 2767-11-001-01 A PLAQUE_PISTON

2 4 2767-11-003-01 A CONTREPARTIE

3 4 MUSD-11-004-B A PLAQUE

4 1 MUSD-11-008-B B PLAQUE_CENTRAGE

5 2 MUSD-11-C01-01 A ASSEMBLAGE_VENTOUSES

6 2 2738-11-004-01 A CONTREPARTIE

7 2 2767-11-006-01 A PLAT RENFORT



1

II-3 Schémas électriques
 et pneumatiques



N° d'affaire : H02767

DOSSIER ELECTRIQUE

Client : SAVOYE_VIAPOST

Site Web : www.idpack-systems.com

Modèle : C4-A-GC-CA-CLO-COM

Dessiné par : L. COTIN

Type : EASYBOX V3.2 MIB

& PNEUMATIQUE

Tél : +33 (0)2 99 49 77 12
Fax : +33 (0)2 99 49 72 27
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RESISTANCES APPLICATEUR DE COLLE 1 (MIBXX)

CHARGEMENT AUTOMATIQUE (OPTION CA)

MIB10 = 2 x 800 w

MIB15 = 2 x 1200 w

MIB20 = 2 x 1200 w

RESISTANCES APPLICATEUR DE COLLE 2 (MIBXX)

CHARGEMENT AUTOMATIQUE (OPTION CA)

MIB10 = 2 x 800 w

MIB15 = 2 x 1200 w

MIB20 = 2 x 1200 w
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EN MARCHE
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I102

RENTRE / INTERMEDIAIRE

CAPTEUR DEPILEUR

02

1

4

3

MACHINE
B4

15

I103

SORTIE

CAPTEUR DEPILEUR

03

1

4

3

MACHINE
B5

16

18-1

18-1
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1

A

4

3

I1
04

I1
05

I1
06

I1
07

I1
08

I1
09

I1
10

I1
11

1RACKxAPIx MODULE:RACK:STATION:

17-1

17-1

MACHINE

I104

DECOUPE AU TRANSFERT

CELLULE PRESENCE

04

B6

1

4

3

17
ARMOIRE

X4

I105

PISTON RENTRE

CAPTEUR

05

1

4

3

MACHINE
B7

18

I106

PISTON SORTIE

INDUCTIF

06

B8

1

4

3

19

I107

POSITION INTERMEDIAIRE

(OPTION T)

CAPTEUR PISTON

07

1

4

3

MACHINE
B9

20

I108

SOUS PUITS

CELLULE ABSENCE

08

B10

1

4

3

21

I109

ACCUMULATION 1

CELLULE

09

B11

1

4

3

22

I110

ACCUMULATION 2

(OPTION AC2)

CELLULE

10

B12

1

4

3

23

I111

11

24

3
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4
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1

A

I2
00

I2
01

I2
02

I2
03

I2
04

I2
05

I2
06

I2
07

1RACKxAPIx MODULE:RACK:STATION:

4
18-1

318-1

MACHINE

I200

BANDE 1 MAGASIN

(OPTION GC)

CAPTEUR AVANCE

00

MACHINE
B13

1

4

25
ARMOIRE

X4

I201

BANDE 2 MAGASIN

(OPTION GC)

CAPTEUR AVANCE

01

1

4

MACHINE
B14

26

APPLICATEUR 1

I202

NIVEAU MINI APPLICATEUR 1

(OPTION CA)

DETECTEUR CAPACITIF

02

B15

1

4

3

27

APPLICATEUR 2

I203

NIVEAU MINI APPLICATEUR 2

(OPTION CA)

DETECTEUR CAPACITIF

03

B16

1

4

3

28

I204

04

29

I205

05

30

I206

06

31

I207

07

32

4
20-1

3
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1

A

I2
08

I2
09

I2
10

I2
11

1RACKxAPIx MODULE:RACK:STATION:

319-1

4
19-1

I208

08

33
ARMOIRE

X4

I209

09

34

I210

10

35

I211

11

36

4
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3
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1

A

38

4

38

3 3

O
10

04

O
10

05

O
10

06

O
10

01

O
10

07

O
10

00

I0
00

I0
01

1RACKxAPIx MODULE:RACK:STATION:

10-1

20-1

20-1

C
O

M

O1000

DE SORTIE

CONVOYEUR 1

00

V

ARMOIRE
KM3

A1

A224

1
ARMOIRE

X5

C
O

M

O1001

01

2
C

O
M

O1002

TRANSFERT

MARCHE AVANT

02

3

16
-1

O1003

TRANSFERT

MARCHE ARRIERE

03

4

16
-1

C
O

M
MACHINE

O1004

APPLICATEUR 1 ET 2

EV MISE EN PRESSION

04

24V
YG

5

O1005

EV DEPILEUR

05

24V
Y2

6

O1006

EV PISTON

06

24V
Y3

7

O1007

EV PRESSAGE GAUCHE / DROITE

(OPTION D)

EV PRESSAGE BOITES (OPT C4/T)

07

24V
Y4

8

24-1

24-1

4
22-1
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1

A

48 49

4

47
46

O
10

13

O
10

12

O
10

11

O
10

10

O
10

14

3

O
10

15

O
10

16

O
10

17

3824-1

3
24-1

21-1

1RACKxAPIx MODULE:RACK:STATION:
C

O
M

O1010

ALARME TRANSFERT

REINITIALISATION

00

V

ARMOIRE
KA8

A1

A224

9
ARMOIRE

X5

O1011

VALIDATION CHAUFFE

01

V

ARMOIRE
KM1

A1

A224

KA5
ARMOIRE 1

211-1

KA4
ARMOIRE 1

211-1

10

O1012

TEMPERATURE

APPLICATEUR 1

RELAIS REGULATION

02

V

ARMOIRE
KA1
24

KA4
ARMOIRE 3

411-1

11

O1013

TEMPERATURE

APPLICATEUR 2

RELAIS REGULATION

03

V

ARMOIRE
KA2
24

KA5
ARMOIRE 3

411-1

12

C
O

M

O1014

EV COLLAGE 11

04

V

ARMOIRE
KA11

A1

A224

O1015

(OPTION)

EV COLLAGE 12

05

V

ARMOIRE
KA12

A1

A224

O1016

(OPTION)

EV COLLAGE 13

06

V

ARMOIRE
KA13

A1

A224

O1017

(OPTION)

EV COLLAGE 14

07

V

ARMOIRE
KA14

A1

A224

38
23-1

23-1

4
26-1
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1

A

3 3

O
10

20

O
10

21

O
10

22

O
10

23

O
10

24

O
10

25

O
10

26

O
10

27

3822-1

22-1

1RACKxAPIx MODULE:RACK:STATION:
C

O
M

O1020

(OPTION)

EV COLLAGE 15

00

V

ARMOIRE
KA15

A1

A224

O1021

(OPTION)

EV COLLAGE 16

01

V

ARMOIRE
KA16

A1

A224

O1022

EV COLLAGE 21

02

V

ARMOIRE
KA21

A1

A224

O1023

(OPTION)

EV COLLAGE 22

03

V

ARMOIRE
KA22

A1

A224
C

O
M

O1024

(OPTION)

EV COLLAGE 23

04

V

ARMOIRE
KA23

A1

A224

O1025

(OPTION)

EV COLLAGE 24

05

V

ARMOIRE
KA24

A1

A224

O1026

(OPTION)

EV COLLAGE 25

06

V

ARMOIRE
KA25

A1

A224

O1027

(OPTION)

EV COLLAGE 26

07

V

ARMOIRE
KA26

A1

A224

38
25-1

25-1
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1

A

3

O
10

34

O
10

33

O
10

35

O
10

32

O
10

36

O
10

31

O
10

37

O
10

30

3821-1

21-1

2RACKxAPIx MODULE:RACK:STATION:MOD2

MACHINE

P1

25-1

33-1

C
O

M

O1030

DEPILEUR DECOUPE

EV ASPIRATON

00

24V
YP1

4

1

1
ARMOIRE

X6

C
O

M

O1031

EV PRESSAGE AVANT / ARRIERE

(OPTION D)

EV PRESSAGE TROTTOIRS(OPT T)

01

24V
Y5

2
C

O
M

O1032

EV RENTRER DIEDRES

(OPTION D)

EV PRESSAGE OREILLES(OPT T)

02

24V
Y6

3

O1033

(OPTION D)

EV SORTIR DIEDRES

03

24V
Y7

4

C
O

M

O1034

REMBORDEMENTS

(OPTION R)

EV PRESSAGE

04

24V
Y8

5

O1035

MAGASIN DECOUPE

(OPTION GC)

EV AVANCE BANDE 1

05

24V
Y9

6

O1036

MAGASIN DECOUPE

(OPTION GC)

EV AVANCE BANDE 2

06

24V
Y10

7

O1037

OUTILLAGE PISTON

(OPTION A)

EV ASPIRATION

07

24V
Y11

8

38
22-1

3
22-1
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1

A

O
10

43

O
10

42

O
10

41

O
10

40

O
10

46

O
10

47

O
10

44

O
10

45

3
23-1

3823-1

2RACKxAPIx MODULE:RACK:STATION:

MACHINE

C
O

M

O1040

APPLICATEUR 1

(OPTION CA)

EV REMPLISSAGE

00

24V
Y12

9
ARMOIRE

X6

O1041

APPLICATEUR 2

(OPTION CA)

EV REMPLISSAGE

01

24V
Y13

10

O1042

APPLICATEUR 1

(OPTION CA)

EV TIROIR DOSE COLLE

02

24V
Y14

11

O1043

APPLICATEUR 2

(OPTION CA)

EV TIROIR DOSE COLLE

03

24V
Y15

12

C
O

M

O1044

04

13

O1045

05

14

O1046

06

15

P1

24-1

16

24V
YP2

4

1

O1047

DEPILEUR DECOUPE

EV CONTRE SOUFFLAGE

07

3
26-1

38
26-1
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1

A

O
10

54

O
10

53

O
10

55

O
10

56

O
10

57

O
10

52

O
10

51

O
10

50

4

3
25-1

3825-1

22-1

2RACKxAPIx MODULE:RACK:STATION:

17
ARMOIRE

X6

V

ARMOIRE
KA32

A1

A224

O1050

EN MARCHE

VERS LIGNE AVAL

INFO MACHINE

00

C
O

M

18

V

ARMOIRE
KA33

A1

A224

O1051

EN DEFAUT

VERS LIGNE AVAL

INFO MACHINE

01

C
O

M
19

V

ARMOIRE
KA34

A1

A224

O1052

EN DEFAUT CONSOMMABLE

VERS LIGNE AVAL

INFO MACHINE

02

C
O

M

20

V

ARMOIRE
KA35

A1

A224

O1053

EN MARCHE

VERS LIGNE AVAL

INFO CONVOYEUR

03

C
O

M

O1054

04

21

O1055

05

22

O1056

06

23

O1057

07

24

3
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38
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4
27-1



idpack N° d'affaire : 

Modèle : 

Titre folio : 
Folio N° :

H02767

27
SORTIES AUTOMATE

Site Web : www.idpack-systems.com

Client : 

Type : 

SAVOYE_VIAPOST

EASYBOX V3.2 MIB

Date : 04/02/2016

C4-A-GC-CA-CLO-COM

Tél : +33 (0)2 99 49 77 12 Fax : +33 (0)2 99 49 72 27

1

A

O
10

60

O
10

61

O
10

62

O
10

63

O
10

64

O
10

65

O
10

66

O
10

67

3
26-1

3826-1

426-1

2RACKxAPIx MODULE:RACK:STATION:
C

O
M

O1060

00

25
ARMOIRE

X6

O1061

01

26

O1062

02

27

O1063

03

28

C
O

M

O1064

04

29

MACHINE

30

VDC

H1
X1

X2VERT
24

O1065

COLONNE LUMINEUSE

(OPTION CLO)

ELEMENT VERT

05

31

VDC

H5
X1

X2ORANGE
24

O1066

COLONNE LUMINEUSE

(OPTION CLO)

ELEMENT ORANGE

06

32

VDC

H6
X1

X2ROUGE
24

O1067

COLONNE LUMINEUSE

(OPTION CLO)

ELEMENT ROUGE

07

3
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4
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1

A

SONDE APPLICATEUR 1

BLANCROUGEROUGE BLANCROUGEROUGE

SONDE APPLICATEUR 2

50 51 52 53 54 55

AUTOMATE

MOD3 LOOP 1

B'

LOOP 1

B

LOOP 1

A

LOOP 0

B'

LOOP 0

B

LOOP 0

A

MODULE D'EXTENSION 2E RESISTANCE Pt100, JPt100

15-1

APPLICATEUR 1

CN1 5

37
ARMOIRE

X2

CN1 6

38

R10

CN1 7

39

APPLICATEUR 2

CN2 5

40

CN2 6

41

R11

CN2 7

42
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1

A

EVS APPLICATEUR 1

BL
AN

C

EVS APPLICATEUR 2

VE
RT

JA
UN

E

GR
IS

RO
SE

RO
UG

E

BL
EU

BL
EU

(OPTIONS) (OPTIONS)

BL
AN

C

VE
RT

JA
UN

E

GR
IS

RO
SE

RO
UG

E

33

4

626160595857 64 65 66 67 68 69

6356

XDG1

27-1

27-1

YG11

1

2

13+

14

ARMOIRE
KA11

22-1

KA3
ARMOIRE 1

210-1

4
X

D
G

1/
1

3
X

D
G

1/
1

13
ARMOIRE

X5

13+

14

ARMOIRE
KA12

22-1

3
X

D
G

1/
2

4
X

D
G

1/
2

YG12

1

2

14

13+

14

ARMOIRE
KA13

22-1

4
X

D
G

1/
3

3
X

D
G

1/
3

YG13

1

2

15

13+

14

ARMOIRE
KA14

22-1

4
X

D
G

1/
4

3
X

D
G

1/
4

YG14

1

2

16

13+

14

ARMOIRE
KA15

23-1

4
X

D
G

1/
5

3
X

D
G

1/
5

YG15

1

2

17

13+

14

ARMOIRE
KA16

23-1

3
X

D
G

1/
6

4
X

D
G

1/
6

YG16

1

2

18

XDG2

KA3
ARMOIRE 3

410-1

YG21

1

2

13+

14

ARMOIRE
KA21

23-1

3
X

D
G

2/
1

4
X

D
G

2/
1

19
ARMOIRE

X5

13+

14

ARMOIRE
KA22

23-1

4
X

D
G

2/
2

3
X

D
G

2/
2

YG22

1

2

20

13+

14

ARMOIRE
KA23

23-1

4
X

D
G

2/
3

3
X

D
G

2/
3

YG23

1

2

21

13+

14

ARMOIRE
KA24

23-1

4
X

D
G

2/
4

3
X

D
G

2/
4

YG24

1

2

22

13+

14

ARMOIRE
KA25

23-1

4
X

D
G

2/
5

3
X

D
G

2/
5

YG25

1

2

23

13+

14

ARMOIRE
KA26

23-1

4
X

D
G

2/
6

3
X

D
G

2/
6

YG26

1

2

24
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1

A

VERT / BLANC

ROUGE / BLEU

GRIS / ROSE

VIOLET

ROUGE

ROSE

GRIS

JAUNE

BLANC

NOIR

BRUN / JAUNE

GRIS / BLANC

BRUN / GRIS

BLANC / ROSE

BRUN / ROSE

BLEU / BLANC

BRUN / BLEU

ROUGE / BLANC

NOIR / BLANC

BRUN

BRUN / ROUGE

VERT

BLEU

BRUN / VERT

JAUNE / BLANC

0V3

Y2

Y4

Y14

Y10

Y12

S
U

B
-D

 2
5
 P

O
IN

T
S

 I
L
O

T
 D

E
 D

IS
T

R
IB

U
T

IO
N

 P
N

E
U

M
A

T
IQ

U
E

MACHINE
WDP1

25

24

23

22

21

20

19

18

17

16

15

14

13

12

11

10

9

8

7

6

5

4

3

2

1 YG
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1

A

EVS PISTOLETS COLLAGE

PRESSION PISTOLETS : 4 BARS

ASPIRATION DEPILEUR

EVS ILOT DISTRIBUTION PNEUMATIQUE

EV MISE EN PRESSION APPLICATEUR
P3

P4

P2

P2

PRESSION APPLICATEURS : 3 BARS

PRESSION GENERAL : 6 BARS

ENSEMBLE VANNE DE SECTIONNEMENT

+ FILTRE / REGULATEUR

+ REPARTIEUR

+ ELECTRO-DISTRIBUTEUR DE MISE EN AIR PROGRESSIVE

P

FRL

V1
F01

R1
G1

Y
1 D

1
56

4

2

3
1

ILOT DISTRI.

R3

R2

G3

G2

34-1

34-1

33-1

32-1
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1

A

TRAIT DE COLLE 1

APPLICATEUR 1

TRAIT DE COLLE 2

APPLICATEUR 1

TRAIT DE COLLE 3

APPLICATEUR 1

TRAIT DE COLLE 4

APPLICATEUR 1

TRAIT DE COLLE 5

APPLICATEUR 1

TRAIT DE COLLE 6

APPLICATEUR 1

TRAIT DE COLLE 1

APPLICATEUR 2

TRAIT DE COLLE 2

APPLICATEUR 2

TRAIT DE COLLE 3

APPLICATEUR 2

TRAIT DE COLLE 4

APPLICATEUR 2

TRAIT DE COLLE 5

APPLICATEUR 2

TRAIT DE COLLE 6

APPLICATEUR 2

APPLICATEUR 2

APPLICATEUR 1

P4
31-1

YG21

YG11

D21 5

64

2

3 1

D11 5

64

2

3 1

YG22

YG12

D22 5

64

2

3 1

D12 5

64

2

3 1

YG23

YG13

D23 5

64

2

3 1

D13 5

64

2

3 1

YG24

YG14

D24 5

64

2

3 1

D14 5

64

2

3 1

YG25

YG15

D25 5

64

2

3 1

D15 5

64

2

3 1

YG26

YG16

D26 5

64

2

3 1

D16 5

64

2

3 1
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1

A

P231-1

MACHINE

P1
MACHINE

24-1

YP1
5

64

2

3 1

ASPIRATION / CONTRE SOUFFLAGE

DEPILEUR DECOUPE

YP2
5

64

2

3 1
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1

A

ASPIRATION OUTILLAGE PISTON

(OPTION A)

POMPE

A VIDE6

6 6

6

6

6

3

MACHINE

P231-1

P331-1
ILOT DISTRI.

YG

111

2

3

4

5

7

89

10

VERINS DIEDRES (OPTION D)

MISE EN PRESSION APPLICATEURS

Y7

1 10

11

1213

14

15

2

3

4

5 67

89D2

Y2

111

2

3

4

5

7

89

10

Y6

VERINS DEPILEUR

ILOT DISTRI.

VERINS PRESSAGE REMBORDEMENTS

(OPTION R)

Y8

Y3

111

2

3

4

5

7

89

10

111

2

3

4

5

7

89

10

VERIN PISTON

CLAPET DE NON RETOUR

VANNE DE PURGE DE

PRESSION RESIDUELLE

VERINS PRESSAGE BOITE (OPTION C4/T)

PRESSAGE GAUCHE / DROITE (OPTION D)

VERINS BANDE 1 MAGASIN DECOUPE

(OPTION GC)

Y9

Y4

111

2

3

4

5

7

89

10

111

2

3

4

5

7

89

10

VERINS PRESSAGE TROTTOIRS (OPTION C4/T)

PRESSAGE AVANT / ARRIERE (OPTION D)

VERINS BANDE 2 MAGASIN DECOUPE

(OPTION GC)

Y10

Y5

111

2

3

4

5

7

89

10

111

2

3

4

5

7

89

10

VERINS PRESSAGE OREILLES (OPTION T)

Y11

Y6

111

2

3

4

5

7

89

10

111

2

3

4

5

7

89

10
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1

A

REMPLISSAGE APPLICATEUR 1

(OPTION CA)

REMPLISSAGE APPLICATEUR 2

(OPTION CA)

ILOT DISTRI.

Y12

P234-1

111

2

3

4

5

7

89

10

12

Y13

111

2

3

4

5

7

89

10

13

Y14

111

2

3

4

5

7

89

10

VERIN TIROIR DOSE COLLE APPLICATEUR 1

(OPTION CA)

Y15

111

2

3

4

5

7

89

10

VERIN TIROIR DOSE COLLE APPLICATEUR 2

(OPTION CA)
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1

A

RES.

RES.

RES.

RES.

RES.

RES.

RES.

RES.

RES.

RES.

RES.

ARMOIRE
X2

1 3 Q5

2 4 Q5/2

3 5

4 6 PNOZ1/S21

5 7 S2/21

6 8 S2

7 9 S3/21

8 10 S3/21

9 11

10 12

11 13

12 14

13 15

14 16

15 17 S7/1

16 18 S7

17 19 S8/1

18 20 S8

19 21 S9/1

20 22 S9

21 23 S10/1

22 24 S10

23 25 S11/13

24 26 S11/23

25 27

26 28

27 29

28 30

29 31 PNOZ1/S12

30 32 PNOZ1/S22

31 33 PNOZ1/S33

32 34 KA6/11

33 38

34 39 PNOZ1/32

35 40 KA4/A1

36 41 KA5/A1

37 50 MOD3/LOOP 0

B'38 51 MOD3/LOOP 0

B39 52 MOD3/LOOP 0

A40 53 MOD3/LOOP 1

B'41 54 MOD3/LOOP 1

B42 55 MOD3/LOOP 1

A43 70 KA31/12

44 71 KA31/14

45 72 KA31/11

46 73 KA32/12

47 74 KA32/14

48 75 KA32/11

49 76 KA33/12

50 77 KA33/14

51 78 KA33/11

52 79 KA34/12

53 80 KA34/14

54 81 KA34/11

55 82 KA35/12

56 83 KA35/14

57 84 KA35/11

58
59
60
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1

A

ARMOIRE
X4

1
2
3 I002 Q8/1.54

4 I003 PNOZ1/14

5 I004 KA4/6

6 I005 KA5/6

7 I006

8 I007 B1/4

9 I008 KA6/24

10 I009 KA7/14

11 I010 S15/14

12 I011 S16/14

13 I100 B2/4

14 I101 B3/4

15 I102 B4/4

16 I103 B5/4

17 I104 B6/4

18 I105 B7/4

19 I106 B8/4

20 I107 B9/4

21 I108 B10/4

22 I109 B11/4

23 I110 B12/4

24 I111

25 I200 /4

26 I201 /4

27 I202 B15/4

28 I203 B16/4

29 I204

30 I205

31 I206

32 I207

33 I208

34 I209

35 I210

36 I211
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1 O1000 /0

2 O1001 /1

3
4
5 O1004 /4

6 O1005 /5

7 O1006 /6

8 O1007 /7

9 O1010 /100

10 O1011 /101

11 O1012 /102

12 O1013 /103

13 57 XDG1/1/4

14 58 XDG1/2/4

15 59 XDG1/3/4

16 60 XDG1/4/4

17 61 XDG1/5/4

18 62 XDG1/6/4

19 64 XDG2/1/4

20 65 XDG2/2/4

21 66 XDG2/3/4

22 67 XDG2/4/4

23 68 XDG2/5/4

24 69 XDG2/6/4
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ARMOIRE
X6

1 O1030 /100

2 O1031 /101

3 O1032 /102

4 O1033 /103

5 O1034 /014

6 O1035 /105

7 O1036 /106

8 O1037 /107

9 O1040 /100

10 O1041 /101

11 O1042 /102

12 O1043 /103

13 O1044 /014

14 O1045 /105

15 O1046 /106

16 O1047 /107

17 O1050 /100

18 O1051 /101

19 O1052 /102

20 O1053 /103

21 O1054 /014

22 O1055 /105

23 O1056 /106

24 O1057 /107

25 O1060 /100

26 O1061 /101

27 O1062 /102

28 O1063 /103

29 O1064 /014

30 O1065 /105

31 O1066 /106

32 O1067 /107
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1

A

A2 ARMOIRE 7 SERVODRIVER SS2 200VAC MONOPHASEE, 200W OMR7DBP02HH 1
0002

B1 MACHINE 16 DETECTEUR DE PROXIMITE INDUCTIF NO M12 DI003 1
0001

B1 MACHINE 16 CABLE+CONNECTEUR M12 INOX COUDE 4 POLES 5M PELE0685 1

B10 MACHINE 18 CELLULE REFLEX 14CEDE00048 1
0010

B10 MACHINE 18 CABLE+CONNECTEUR M12 INOX COUDE 4 POLES 5M PELE0685 1

B10 MACHINE 18 REFLECTEUR DIAM 80 DP011 1

B11 MACHINE 18 CELLULE DE PROXIMITE DP119 1
0011

B11 MACHINE 18 CABLE+CONNECTEUR M12 COUDE  10M PELE0685-1 1

B12 MACHINE 18 CELLULE DE PROXIMITE DP119 1
0012

B12 MACHINE 18 CABLE+CONNECTEUR M12 COUDE  10M PELE0685-1 1

B13 MACHINE 19 CAPTEUR A GALET OMD4MC2000 1
0013

B14 MACHINE 19 CAPTEUR A GALET OMD4MC2000 1
0014

B15 APPLICATEUR 1 19 DETECTEUR DE PROXIMITE CAPACITIF, PORTEE 15mm, SORTIE PNP NO/NF VDC002 1
0015

B15 APPLICATEUR 1 19 CABLE+CONNECTEUR M12 COUDE  10M PELE0685-1 1

B16 APPLICATEUR 2 19 DETECTEUR DE PROXIMITE CAPACITIF, PORTEE 15mm, SORTIE PNP NO/NF VDC002 1
0016

B16 APPLICATEUR 2 19 CABLE+CONNECTEUR M12 COUDE  10M PELE0685-1 1

B2 MACHINE 17 CELLULE DE PROXIMITE DP119 1
0002

B2 MACHINE 17 CABLE+CONNECTEUR M12 COUDE  10M PELE0685-1 1

B3 MACHINE 17 CELLULE DE PROXIMITE DP119 1
0003

B3 MACHINE 17 CABLE+CONNECTEUR M12 COUDE  10M PELE0685-1 1

B4 MACHINE 17 CAPTEUR DE VERIN LARGEUR 5mm CAPM028-1 1
0004

B4 MACHINE 17 CABLE+CONNECTEUR M8 3PTS 5M CN315 1

B5 MACHINE 17 CAPTEUR DE VERIN LARGEUR 5mm CAPM028-1 1
0005

B5 MACHINE 17 CABLE+CONNECTEUR M8 3PTS 5M CN315 1

B6 MACHINE 18 CELLULE DE PROXIMITE DP119 1
0006

B6 MACHINE 18 CABLE+CONNECTEUR M12 INOX COUDE 4 POLES 5M PELE0685 1

B7 MACHINE 18 CAPTEUR DE VERIN LARGEUR 5mm CAPM028-1 1
0007

B7 MACHINE 18 CABLE+CONNECTEUR M8 3PTS 5M CN315 1

B8 MACHINE 18 DETECTEUR DE PROXIMITE INDUCTIF NO M12 DI003 1
0008

B8 MACHINE 18 CABLE+CONNECTEUR M12 INOX COUDE 4 POLES 5M PELE0685 1

B9 MACHINE 18 CAPTEUR DE VERIN LARGEUR 5mm CAPM028-1 1
0009

B9 MACHINE 18 CABLE+CONNECTEUR M8 3PTS 5M CN315 1

CN1 APPLICATEUR 1 5 CONNECTEUR MALE 10P+T CN015 1
0001

REPERE FOLIOLOCALISATION QTECODE INTERNEDESIGNATION
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1

A

CN1 APPLICATEUR 1 5 CONNECTEUR FEMELLE 10P+T CN016 1

CN1 APPLICATEUR 1 5 CAPOT SORTIE LATERALE BAS PROFIL CN017 1

CN1 APPLICATEUR 1 5 EMBASE PRISE 10 PTS HAN-A CN972 1

CN2 APPLICATEUR 2 5 CONNECTEUR MALE 10P+T CN015 1

CN2 APPLICATEUR 2 5 CONNECTEUR FEMELLE 10P+T CN016 1

CN2 APPLICATEUR 2 5 CAPOT SORTIE LATERALE BAS PROFIL CN017 1

CN2 APPLICATEUR 2 5 EMBASE PRISE 10 PTS HAN-A CN972 1

D1 FRL 31 TRAITEMENT D'AIR AC-B40 COUPE + 1 MANO COMPNE298 1

D11 APPLICATEUR 1 32 ELECTROVANNE SPE 5/2 NF M5-24VDC 12W 90PSI 30TO COMPNE075 1
0011

D12 APPLICATEUR 1 32 ELECTROVANNE SPE 5/2 NF M5-24VDC 12W 90PSI 30TO COMPNE075 1
0012

D13 APPLICATEUR 1 32 ELECTROVANNE SPE 5/2 NF M5-24VDC 12W 90PSI 30TO COMPNE075 1
0013

D14 APPLICATEUR 1 32 ELECTROVANNE SPE 5/2 NF M5-24VDC 12W 90PSI 30TO COMPNE075 1
0014

D15 APPLICATEUR 1 32 ELECTROVANNE SPE 5/2 NF M5-24VDC 12W 90PSI 30TO COMPNE075 1
0015

D16 APPLICATEUR 1 32 ELECTROVANNE SPE 5/2 NF M5-24VDC 12W 90PSI 30TO COMPNE075 1
0016

D2 MACHINE 34 DISTRIBUTEUR 5/3 CENTRE OUVERT 24VCC G1/4 D53E04 1
0002

D21 APPLICATEUR 2 32 ELECTROVANNE SPE 5/2 NF M5-24VDC 12W 90PSI 30TO COMPNE075 1
0021

D22 APPLICATEUR 2 32 ELECTROVANNE SPE 5/2 NF M5-24VDC 12W 90PSI 30TO COMPNE075 1
0022

D23 APPLICATEUR 2 32 ELECTROVANNE SPE 5/2 NF M5-24VDC 12W 90PSI 30TO COMPNE075 1
0023

D24 APPLICATEUR 2 32 ELECTROVANNE SPE 5/2 NF M5-24VDC 12W 90PSI 30TO COMPNE075 1
0024

D25 APPLICATEUR 2 32 ELECTROVANNE SPE 5/2 NF M5-24VDC 12W 90PSI 30TO COMPNE075 1
0025

D26 APPLICATEUR 2 32 ELECTROVANNE SPE 5/2 NF M5-24VDC 12W 90PSI 30TO COMPNE075 1
0026

H1 MACHINE 27 ETAGE VERT A DEL P14VOYA00007 1
0001

H1 MACHINE 27 TUBE+PIED 400 MM TEXVBZ03 1

H1 MACHINE 27 EMBASE ET COUVERCLE D.70mm PELE9950 1

H5 MACHINE 27 ETAGE ORANGE A DEL COMELE059 1
0005

H6 MACHINE 27 ETAGE ROUGE A DEL P14VOYA00008 1
0006

IHM1 AFFICHEUR 14 PUPITRE TACTILE 7" TFT.65536 COULEURS.450CD/M² ETHERNET P14AFFI00004 1
0001

KA1 ARMOIRE 22 RELAIS STATIQUE SSR 15A 480 1224DC AV RAD OMG3PE515BDC1224 1

KA11 ARMOIRE 22 RELAIS STATIQUE TOS 24VDC/24VDC 4A COMELE149 1
0011

KA12 ARMOIRE 22 RELAIS STATIQUE TOS 24VDC/24VDC 4A COMELE149 1
0012

KA13 ARMOIRE 22 RELAIS STATIQUE TOS 24VDC/24VDC 4A COMELE149 1
0013

KA14 ARMOIRE 22 RELAIS STATIQUE TOS 24VDC/24VDC 4A COMELE149 1
0014

KA15 ARMOIRE 23 RELAIS STATIQUE TOS 24VDC/24VDC 4A COMELE149 1
0015
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1

A

KA16 ARMOIRE 23 RELAIS STATIQUE TOS 24VDC/24VDC 4A COMELE149 1
0016

KA2 ARMOIRE 22 RELAIS STATIQUE SSR 15A 480 1224DC AV RAD OMG3PE515BDC1224 1
0002

KA21 ARMOIRE 23 RELAIS STATIQUE TOS 24VDC/24VDC 4A COMELE149 1
0021

KA22 ARMOIRE 23 RELAIS STATIQUE TOS 24VDC/24VDC 4A COMELE149 1
0022

KA23 ARMOIRE 23 RELAIS STATIQUE TOS 24VDC/24VDC 4A COMELE149 1
0023

KA24 ARMOIRE 23 RELAIS STATIQUE TOS 24VDC/24VDC 4A COMELE149 1
0024

KA25 ARMOIRE 23 RELAIS STATIQUE TOS 24VDC/24VDC 4A COMELE149 1
0025

KA26 ARMOIRE 23 RELAIS STATIQUE TOS 24VDC/24VDC 4A COMELE149 1
0026

KA3 ARMOIRE 10 CONTACT TRI 3F1O AC3 7A24VCC 3KW PELE1306-10 1
0003

KA31 ARMOIRE 10 RELAIS INVERSEUR COMELE050 1
0031

KA32 ARMOIRE 26 RELAIS INVERSEUR COMELE050 1
0032

KA33 ARMOIRE 26 RELAIS INVERSEUR COMELE050 1
0033

KA34 ARMOIRE 26 RELAIS INVERSEUR COMELE050 1
0034

KA35 ARMOIRE 26 RELAIS INVERSEUR COMELE050 1
0035

KA4 ARMOIRE 11 CONTACT TRI 3F1O AC3 7A24VCC 3KW PELE1306-10 1
0004

KA5 ARMOIRE 11 CONTACT TRI 3F1O AC3 7A24VCC 3KW PELE1306-10 1
0005

KA6 ARMOIRE 12 RELAIS 2RT 24VDC OMG2R2SNI24VDC 1
0006

KA6 ARMOIRE 12 EMBASE RELAIS 2 CONTACTS OMP2RF08E 1

KA7 ARMOIRE 12 RELAIS 2RT 24VDC OMG2R2SNI24VDC 1
0007

KA7 ARMOIRE 12 EMBASE RELAIS 2 CONTACTS OMP2RF08E 1

KA8 ARMOIRE 22 RELAIS 2RT 24VDC OMG2R2SNI24VDC 1
0008

KA8 ARMOIRE 22 EMBASE RELAIS 2 CONTACTS OMP2RF08E 1

KM1 ARMOIRE 22 CONTACT TRI 3F1O AC3 7A24VCC 3KW PELE1306-10 1
0001

KM2 ARMOIRE 10 CONTACT TETRA 4F AC3 20A 24VCC COMELE029 1
0002

KM2 ARMOIRE 10 CONTACTS AUXILIAIRES ADDITIF 3NO + 1NF COMELE069 1

KM3 ARMOIRE 21 CONTACT TRI 3F1O AC3 7A24VCC 3KW PELE1306-10 1
0003

M2 MOTEUR 2 7 SERVOMOTEUR G/SS2CUB 200W 200VCA MTOMR014 1
0002

M2 MOTEUR 2 7 REDUCTEUR PE50 SS2 POUR MTOMR014 MA954 1

MOD1 ARMOIRE 15 AUTOMATE 36E/24S TOR PNP,24VDC OMCP1LM60DT1D 1
0001

MOD1 ARMOIRE 15 ADAPTATEUR ETHERNET/IP CP1L/CP1H PCOMELE349 1

MOD2 ARMOIRE 15 MODULE D'EXTENSION 32S TOR OMCP1W32ET1 1
0002

MOD3 ARMOIRE 15 MODULE D'EXTENSION 2E RESISTANCE Pt100, JPt100 OMCP1WTS101 1
0003

P1 MACHINE 24 VENTURI 24VCC ASPIRATION / SOUFFLAGE / REGUL. PRESSION / SILENCIEUX VI095 1
0001
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1

A

PNOZ1 ARMOIRE 10 RELAIS DE SECURITE REARMEMENT MANUEL OU AUTO AVEC BORNIER A VIS, 2NO+1NF PELE1300-6 1

Q1 ARMOIRE 3 INTERRUPTEUR SECTIONNEUR CDE FRONTALE 3P+N 25A DHM109 1

Q1 ARMOIRE 3 POCHETTE AUTOCOLLANTE POUR PLAN  310x200 mm PPOCHEARMOIRE 1

Q4 ARMOIRE 4 COUPE-CIRCUIT FUSIBLE 1P+N EL430 1
0004

Q5 ARMOIRE 4 COUPE-CIRCUIT FUSIBLE 1P+N EL430 1
0005

Q6 ARMOIRE 5 COUPE-CIRCUIT FUSIBLES 2P EL427 1
0006

Q7 ARMOIRE 5 COUPE-CIRCUIT FUSIBLES 2P EL427 1
0007

Q8 ARMOIRE 6 DISJONCTEUR MOTEUR 1A PELE1402-10 1
0008

Q8 ARMOIRE 6 CONTACT AUXILIAIRE DE POSITION, 1NO EL409 1

Q9 ARMOIRE 7 COUPE-CIRCUIT FUSIBLE 1P+N EL430 1
0009

R10 APPLICATEUR 1 28 M001-SONDE PT100 -L100-CABLE 2M- REG020 1
0010

R11 APPLICATEUR 2 28 M001-SONDE PT100 -L100-CABLE 2M- REG020 1
0011

R8 ARMOIRE 12 RESISTANCE 1,6kOhm EL373 1
0008

R9 ARMOIRE 12 RESISTANCE 1,6kOhm EL373 1
0009

S1 AU 1 8 TETE ARRET D'URGENCE PELE1810-10 1
0001

S1 AU 1 8 CONTACT  VIS ETRIER NF PELE1803-10 2

S1 AU 1 8 EMBASE DE FIXATION PELE1838-10 1

S1 AU 1 8 ETIQUETTE ARRET URGENCE D60 PELE1824-10 1

S10 CARTER 5 9 INTER MAGNETIQUE CODE + CABLE ARRIERE 5M IS084 1
0010

S10 CARTER 5 9 POIGNEE POUR INTER MAGNETIQUE IS085 1

S11 SECURITE MAGASIN 9 FIN DE COURSE DE SECURITE  2 "F" IS090 1
0011

S14 MACHINE 10 TETE POUSSOIR-LUMINEUX BLEU DHM099 1
0014

S14 MACHINE 10 EMBASE DE FIXATION PELE1838-10 1

S14 MACHINE 10 CONTACT  VIS ETRIER NO PELE1802-10 1

S14 MACHINE 10 ELEMENT LUMINEUX BLEU DHM100 1

S15 BOITIER PAS A PAS 17 TETE BOUTON TOURNANT 2 POSITIONS FIXES DHM102 1
0015

S15 BOITIER PAS A PAS 17 CONTACT  VIS ETRIER NO DE BOITE EL429 1

S15 BOITIER PAS A PAS 17 BOITIER VIDE 2 EMPLACEMENTS COF136 1

S16 BOITIER PAS A PAS 17 TETE POUSSOIR NOIR DHM111 1
0016

S16 BOITIER PAS A PAS 17 CONTACT  VIS ETRIER NO DE BOITE EL429 1

S2 AU 2 8 TETE ARRET D'URGENCE PELE1810-10 1
0002

S2 AU 2 8 CONTACT  VIS ETRIER NF PELE1803-10 2

S2 AU 2 8 EMBASE DE FIXATION PELE1838-10 1
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1

A

S2 AU 2 8 ETIQUETTE ARRET URGENCE D60 PELE1824-10 1

S3 AU 3 8 BOUTON ARRET D'URGENCE COMPLET, MONTAGE EN SAILLIE, 2NF, ROUGE PELE1825-10 1
0003

S6 CARTER 1 9 INTER MAGNETIQUE CODE + CABLE ARRIERE 5M IS084 1
0006

S6 CARTER 1 9 POIGNEE POUR INTER MAGNETIQUE IS085 1

S7 CARTER 2 9 INTER MAGNETIQUE CODE + CABLE ARRIERE 5M IS084 1
0007

S7 CARTER 2 9 POIGNEE POUR INTER MAGNETIQUE IS085 1

S8 CARTER 3 9 INTER MAGNETIQUE CODE + CABLE ARRIERE 5M IS084 1
0008

S8 CARTER 3 9 POIGNEE POUR INTER MAGNETIQUE IS085 1

S9 CARTER 4 9 INTER MAGNETIQUE CODE + CABLE ARRIERE 5M IS084 1
0009

S9 CARTER 4 9 POIGNEE POUR INTER MAGNETIQUE IS085 1

SW1 ARMOIRE 14 SWITCH SPIDER 5TX EL374 1
0001

SW1 ARMOIRE 14 CORDON RJ45 LG 1 M CN422 1

SW1 ARMOIRE 14 CORDON RJ45 LG 5 M PELE5530-1 1

U2 ARMOIRE 4 ALIM DECOUP MONO 100W 4,5A24VCC OMS8JXG10024CD 1
0002

WA2 ARMOIRE 7 CABLE ALIM SS2 OMR7ACLB002S2 1
0000

WC2 MACHINE 7 CABLE CODEUR 5M OMR88ACRGB005CRE 1

WDP1 MACHINE 30 EMBASE MULTIPOLE 11 POSTES MONOSTABLES SV3000 AD155 1

WE2 ARMOIRE 7 CABLE COMMANDE SS2 200W 2M OMR7ACPB002S 1

WM2 MACHINE 7 CABLE PUISSANCE SS2 / G5 5M OMR7ACAB005SRE 1

X0 ARMOIRE 3 REPARTITEUR TRI+N 125A PELE7200 1

X1 ARMOIRE 3 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 4mm² EL403 1
0001

X1 ARMOIRE 3 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 4mm² EL403 1
0002

X1 ARMOIRE 3 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 4mm² EL403 1
0003

X1 ARMOIRE 3 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 4mm² EL403 1
0004

X1 ARMOIRE 5 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0007

X1 ARMOIRE 5 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0008

X1 ARMOIRE 5 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0009

X1 ARMOIRE 5 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0010

X1 ARMOIRE 6 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0011

X1 ARMOIRE 6 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0012

X1 ARMOIRE 6 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0013

X1 ARMOIRE 6 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0014

X1 ARMOIRE 6 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0015
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1

A

X1 ARMOIRE 6 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0016

X1 ARMOIRE 6 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0017

X1 ARMOIRE 6 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0018

X1 ARMOIRE 6 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0019

X2 ARMOIRE 4 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE DOUBLE 2.5/1.5mm² PELE1608-1 1
0001

X2 ARMOIRE 4 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE DOUBLE 2.5/1.5mm² PELE1608-1 1
0002

X2 ARMOIRE 8 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0003

X2 ARMOIRE 8 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0004

X2 ARMOIRE 8 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0005

X2 ARMOIRE 8 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0006

X2 ARMOIRE 8 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0007

X2 ARMOIRE 8 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0008

X2 ARMOIRE 8 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0009

X2 ARMOIRE 8 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0010

X2 ARMOIRE 8 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0011

X2 ARMOIRE 8 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0012

X2 ARMOIRE 9 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0013

X2 ARMOIRE 9 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0014

X2 ARMOIRE 9 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0015

X2 ARMOIRE 9 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0016

X2 ARMOIRE 9 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0017

X2 ARMOIRE 9 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0018

X2 ARMOIRE 9 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0019

X2 ARMOIRE 9 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0020

X2 ARMOIRE 9 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0021

X2 ARMOIRE 9 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0022

X2 ARMOIRE 9 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0023

X2 ARMOIRE 9 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0024

X2 ARMOIRE 9 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0025

X2 ARMOIRE 9 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0026

X2 ARMOIRE 9 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0027

X2 ARMOIRE 9 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0028

X2 ARMOIRE 9 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0029
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1

A

X2 ARMOIRE 9 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0030

X2 ARMOIRE 10 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0031

X2 ARMOIRE 10 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0032

X2 ARMOIRE 10 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0033

X2 ARMOIRE 10 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0034

X2 ARMOIRE 11 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0035

X2 ARMOIRE 11 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0036

X2 ARMOIRE 28 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0037

X2 ARMOIRE 28 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0038

X2 ARMOIRE 28 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0039

X2 ARMOIRE 28 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0040

X2 ARMOIRE 28 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0041

X2 ARMOIRE 28 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0042

X2 ARMOIRE 13 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE DOUBLE 2.5/1.5mm² PELE1608-1 1
0043

X2 ARMOIRE 13 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE DOUBLE 2.5/1.5mm² PELE1608-1 1
0045

X2 ARMOIRE 13 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE DOUBLE 2.5/1.5mm² PELE1608-1 1
0047

X2 ARMOIRE 13 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE DOUBLE 2.5/1.5mm² PELE1608-1 1
0049

X2 ARMOIRE 13 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE DOUBLE 2.5/1.5mm² PELE1608-1 1
0051

X2 ARMOIRE 13 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE DOUBLE 2.5/1.5mm² PELE1608-1 1
0053

X2 ARMOIRE 13 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE DOUBLE 2.5/1.5mm² PELE1608-1 1
0055

X2 ARMOIRE 13 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE DOUBLE 2.5/1.5mm² PELE1608-1 1
0057

X3 ARMOIRE 12 BLOC DE JONCTION A FUSIBLE POUR FUSIBLES METRIQUES 2.5mm² EL401 1
0001

X3 ARMOIRE 12 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0002

X3 ARMOIRE 12 BLOC DE JONCTION A FUSIBLE POUR FUSIBLES METRIQUES 2.5mm² EL401 1
0003

X3 ARMOIRE 12 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0004

X3 ARMOIRE 12 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0005

X3 ARMOIRE 12 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0006

X3 ARMOIRE 12 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0007

X3 ARMOIRE 12 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0008

X3 ARMOIRE 12 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0009

X3 ARMOIRE 12 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0010

X3 ARMOIRE 12 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0011

X3 ARMOIRE 12 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0012
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1

A

X4 ARMOIRE 16 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0001

X4 ARMOIRE 16 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0002

X4 ARMOIRE 16 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0003

X4 ARMOIRE 16 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0004

X4 ARMOIRE 16 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0005

X4 ARMOIRE 16 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0006

X4 ARMOIRE 16 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0007

X4 ARMOIRE 16 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0008

X4 ARMOIRE 17 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0009

X4 ARMOIRE 17 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0010

X4 ARMOIRE 17 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0011

X4 ARMOIRE 17 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0012

X4 ARMOIRE 17 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0013

X4 ARMOIRE 17 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0014

X4 ARMOIRE 17 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0015

X4 ARMOIRE 17 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0016

X4 ARMOIRE 18 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0017

X4 ARMOIRE 18 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0018

X4 ARMOIRE 18 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0019

X4 ARMOIRE 18 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0020

X4 ARMOIRE 18 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0021

X4 ARMOIRE 18 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0022

X4 ARMOIRE 18 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0023

X4 ARMOIRE 18 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0024

X4 ARMOIRE 19 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0025

X4 ARMOIRE 19 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0026

X4 ARMOIRE 19 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0027

X4 ARMOIRE 19 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0028

X4 ARMOIRE 19 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0029

X4 ARMOIRE 19 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0030

X4 ARMOIRE 19 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0031

X4 ARMOIRE 19 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0032

X4 ARMOIRE 20 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0033

REPERE FOLIOLOCALISATION QTECODE INTERNEDESIGNATION
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X4 ARMOIRE 20 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0034

X4 ARMOIRE 20 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0035

X4 ARMOIRE 20 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0036

X5 ARMOIRE 21 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0001

X5 ARMOIRE 21 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0002

X5 ARMOIRE 21 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0003

X5 ARMOIRE 21 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0004

X5 ARMOIRE 21 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0005

X5 ARMOIRE 21 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0006

X5 ARMOIRE 21 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0007

X5 ARMOIRE 21 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0008

X5 ARMOIRE 22 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0009

X5 ARMOIRE 22 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0010

X5 ARMOIRE 22 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0011

X5 ARMOIRE 22 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0012

X5 ARMOIRE 29 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0013

X5 ARMOIRE 29 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0014

X5 ARMOIRE 29 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0015

X5 ARMOIRE 29 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0016

X5 ARMOIRE 29 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0017

X5 ARMOIRE 29 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0018

X5 ARMOIRE 29 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0019

X5 ARMOIRE 29 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0020

X5 ARMOIRE 29 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0021

X5 ARMOIRE 29 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0022

X5 ARMOIRE 29 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0023

X5 ARMOIRE 29 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0024

X6 ARMOIRE 24 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0001

X6 ARMOIRE 24 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0002

X6 ARMOIRE 24 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0003

X6 ARMOIRE 24 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0004

X6 ARMOIRE 24 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0005

X6 ARMOIRE 24 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0006
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X6 ARMOIRE 24 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0007

X6 ARMOIRE 24 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0008

X6 ARMOIRE 25 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0009

X6 ARMOIRE 25 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0010

X6 ARMOIRE 25 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0011

X6 ARMOIRE 25 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0012

X6 ARMOIRE 25 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0013

X6 ARMOIRE 25 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0014

X6 ARMOIRE 25 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0015

X6 ARMOIRE 25 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0016

X6 ARMOIRE 26 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0017

X6 ARMOIRE 26 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0018

X6 ARMOIRE 26 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0019

X6 ARMOIRE 26 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0020

X6 ARMOIRE 26 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0021

X6 ARMOIRE 26 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0022

X6 ARMOIRE 26 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0023

X6 ARMOIRE 26 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0024

X6 ARMOIRE 27 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0025

X6 ARMOIRE 27 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0026

X6 ARMOIRE 27 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0027

X6 ARMOIRE 27 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0028

X6 ARMOIRE 27 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0029

X6 ARMOIRE 27 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0030

X6 ARMOIRE 27 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0031

X6 ARMOIRE 27 BLOC DE JONCTION DE PASSAGE Z-R 3 CONDUCTEURS 2.5mm² PELE1601-5 1
0032

Y1 MACHINE 10 REPARTITEUR 8 VOIES 5POLES CABLE 5M P14REPA00003 2
0001

Y6 MACHINE 24 CONNECTEUR FEMELLE EV CN075 1
0006

Y7 MACHINE 24 CONNECTEUR FEMELLE EV CN075 1
0007

YG11 XDG1 29 CABLE+CONNECTEUR M8 DROIT 4PTS 5M CN014 1
0001

YG11 XDG1 29 CONNECTEUR M12 5PTS MALE CN022 1

YG12 XDG1 29 CABLE+CONNECTEUR M8 DROIT 4PTS 5M CN014 1
0002

YG12 XDG1 29 CONNECTEUR M12 5PTS MALE CN022 1
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A

YG13 XDG1 29 CABLE+CONNECTEUR M8 DROIT 4PTS 5M CN014 1
0003

YG13 XDG1 29 CONNECTEUR M12 5PTS MALE CN022 1

YG14 XDG1 29 CABLE+CONNECTEUR M8 DROIT 4PTS 5M CN014 1
0004

YG14 XDG1 29 CONNECTEUR M12 5PTS MALE CN022 1

YG15 XDG1 29 CABLE+CONNECTEUR M8 DROIT 4PTS 5M CN014 1
0005

YG15 XDG1 29 CONNECTEUR M12 5PTS MALE CN022 1

YG16 XDG1 29 CABLE+CONNECTEUR M8 DROIT 4PTS 5M CN014 1
0006

YG16 XDG1 29 CONNECTEUR M12 5PTS MALE CN022 1

YG21 XDG2 29 CABLE+CONNECTEUR M8 DROIT 4PTS 5M CN014 1
0001

YG21 XDG2 29 CONNECTEUR M12 5PTS MALE CN022 1

YG22 XDG2 29 CABLE+CONNECTEUR M8 DROIT 4PTS 5M CN014 1
0002

YG22 XDG2 29 CONNECTEUR M12 5PTS MALE CN022 1

YG23 XDG2 29 CABLE+CONNECTEUR M8 DROIT 4PTS 5M CN014 1
0003

YG23 XDG2 29 CONNECTEUR M12 5PTS MALE CN022 1

YG24 XDG2 29 CABLE+CONNECTEUR M8 DROIT 4PTS 5M CN014 1
0004

YG24 XDG2 29 CONNECTEUR M12 5PTS MALE CN022 1

YG25 XDG2 29 CABLE+CONNECTEUR M8 DROIT 4PTS 5M CN014 1
0005

YG25 XDG2 29 CONNECTEUR M12 5PTS MALE CN022 1

YG26 XDG2 29 CABLE+CONNECTEUR M8 DROIT 4PTS 5M CN014 1
0006

YG26 XDG2 29 CONNECTEUR M12 5PTS MALE CN022 1

REPERE FOLIOLOCALISATION QTECODE INTERNEDESIGNATION
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Installation de la cellule de détection de 
niveau du Melt In Box



Installation de la cellule de 
détection de niveau du Melt In Box
MECAPACK vous rappelle que les interventions doivent être réalisées par du personnel désigné, 
autorisé, ayant les qualifications requises pour intervenir.
Le port des EPI (Eléments de Protection Individuelle) est obligatoire (gants, lunettes de protection, 
vêtement de protection).

En cas de changement de température de la colle supérieur à 10°C et dans le cas d’un changement de 
type de colle, vous devez régler les paramètres à nouveau.

1.	Montage de la cellule

La cellule est montée sur son support prêt de la pompe (Fig. 1) :
	Durant la procédure de réglage de la cellule, démontez 

le chargeur afin de visualiser le niveau de colle fondue à 
chaque étape.

Fig. 1

Fig. 3

Fig. 2

Vérifiez la présence du joint entre la face active de la cellule et la rondelle 
de l’antenne (Fig. 2). L’écrou maintient le tout en place.

Le coude de l’antenne doit être positionné à 7,5 mm de la plaque noir (Fig. 
3) :
	Utilisez un réglet ou une cale de la bonne épaisseur.



2.	Réglage de la cellule

Réglez la cellule en NO (sortie se ferme, LED allumée en cas de cuve pleine).
Effectuez le paramétrage bac chaud, machine prête à fonctionner.

2.1.	 Réglage vide

Par le réglage vide, l’appareil supprime l’environnement de montage. Le réglage vide réinitialise l’appareil : 
un réglage déjà effectué est effacé.

Videz la cuve jusqu’à ce que le niveau de colle fondue soit à 20 mm en dessous 
des ailettes du fondoir (Fig. 4).
	Pour vidanger, utilisez la fonction de purge de l’applicateur.
	Utilisez un réglet pour mesurer le niveau à travers le trou du chargeur 

démonté.

Appuyez pendant au moins 2 s (max. 6 s) sur [OUT OFF] (Fig. 5).
	La LED clignote lentement pendant l’appui sur le bouton-poussoir.
	En relâchant, la LED s’éteint.

Fig. 4

Fig. 52.2.	 Réglage plein

Le réglage plein peut être répété à tout moment : un réglage vide déjà effectué est maintenu.

Remplissez la cuve jusqu’à ce que le niveau de colle fondue soit en haut des 
ailettes du fondoir (Fig. 6).
	Remplissez en ajoutant des pastilles de colle manuellement par le trou 

du chargeur démonté.
	Visualisez le niveau à travers le trou du chargeur.

Appuyez sur [OUT ON] pendant au moins 6 s (Fig. 7).
	D’abord, la LED clignote lentement pendant l’appui, après 6s elle 

clignote plus vite.
	En relâchant, la LED est allumée.

Fig. 7

Fig. 6



2.3.	 Réglage vide modifié

Le réglage vide modifié peut être répété à tout moment : un réglage plein déjà effectué est maintenu.

Videz la cuve jusqu’à ce que le niveau de colle fondue soit descendu à 10 mm 
en dessous des ailettes du fondoir (Fig. 8).
	Pour vidanger, utilisez la fonction de purge de l’applicateur.
	Utilisez un réglet pour mesurer le niveau à travers le trou du chargeur 

démonté.

Appuyez sur [OUT OFF] pendant au moins 6 s (Fig. 9).
	D’abord, la LED clignote lentement pendant l’appui, après 6s elle 

clignote plus vite.
	En relâchant, la LED clignote aléatoirement.

2.4.	 Verrouiller / déverrouiller

L’appareil doit être verrouillé électroniquement contre toute manipulation non intentionnelle.

Pour verrouiller, appuyez simultanément sur [OUT ON] et [OUT OFF] pendant 
10 s (Fig. 10).
	L’état de la LED change brièvement d’état (la LED allumée s’éteint 

brièvement, ou la LED non allumée s’allume brièvement).

Si l’appareil ne répond pas, il est peut-être verrouillé. Pour le déverrouiller, 
répétez l’opération.

Fig. 8

Fig. 9

Fig. 10



3.	Réglages sur l’afficheur

Niveau mini

Sur l’afficheur, contrôlez que le niveau de maintenance 1 est activé.

Allez sur la seconde page maintenance en appuyant 
sur              puis sur

Appuyez sur le bouton «  ALIMENTATION BAC A 
COLLE », puis sur le bouton               pour accéder à la 
page des temporisations.

Modifiez la temporisation «  NIVEAU MINI  » à 0,2 s 
(200 ms) (Fig. 11).

Temporisation de la première fonte

Sur l’afficheur, contrôlez que le niveau de maintenance 1 est activé.

Allez sur la seconde page maintenance en appuyant 
sur              puis sur

Appuyez sur le bouton «  GESTION CHAUFFE BAC  », 
puis sur le bouton               pour accéder à la page des 
paramètres.

Contrôlez la valeur de la « TEMPO PREMIERE FONTE » 
qui doit être de 20 min (Fig. 12).

Fig. 12

Fig. 11
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1 Remarque préliminaire 
Les éléments de service sont représentés comme suit : •	
Exemple : [OUT OFF] = bouton-poussoir "OUT OFF".
Une demande d'opération est indiquée par " ► ". •	
Exemple : ►  Monter l'appareil selon l’illustration.

Un retour d’information correspondant à l'opération est indiquée par " > ". 
Exemple : > LED jaune allumée.

Remarque importante 
Le non-respect peut aboutir à des dysfonctionnements ou perturbations.

2 Consignes de sécurité
Avant la mise en service de l'appareil, lire la notice d'utilisation. S'assurer que •	
le produit est approprié pour l'application concernée sans aucune restriction 
d'utilisation.
L'appareil est conforme aux dispositions et directives de l'UE en vigueur.•	
L'emploi non approprié ou incorrect peut mener à des défauts de •	
fonctionnement de l'appareil ou à des effets non désirés dans votre application.
Le montage, le raccordement électrique, la mise en service, le fonctionnement •	
et l'entretien de l'appareil ne doivent être effectués que par du personnel 
qualifié et autorisé par le responsable de l'installation.

3 Fonctionnement et caractéristiques
Détecteur capacitif pour contrôle de niveaux de liquides et de matières en vrac •	
sèches
Réglage automatique sur le fluide à détecter par boutons de programmation.•	
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3.1 Exemples d'applications

4 Montage
4.1 Remarques sur le montage encastré ou non encastré
Si des appareils non encastrables sont montés de façon encastrée, la portée 
diminue jusqu'à ce que l'appareil commute (perte de fonctionnement).

Respecter la zone de dégagement autour de la face active.►►

� � ��

� � ��

�
�
�
�

� � �� ���

�

�� ��

���

encastré non encastré

Respecter les distances minimales lorsque plusieurs détecteurs de la même ►►
version sont montés.

3x Sn �����
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4.2 Remarques sur le montage dans des cuves
Monter l'appareil selon l’illustration :►►

Contact direct avec le fluide•	
Pour des liquides, utiliser un adaptateur de montage (par ex. E11033).►►

Sans contact avec le fluide (seulement pour des cuves non métalliques) •	

Pour les adaptateurs de montage, voir sur notre site web à :
www.ifm.com → Select your country → Fiche technique → Accessoires

5 Raccordement électrique
L'appareil doit être monté par un électricien qualifié. 
Les règlements nationaux et internationaux relatifs à l'installation de 
matériel électrique doivent être respectés. 

Mettre l'installation hors tension ►►
Raccorder l'appareil►►
Tension d'alimentation U•	 B = 10...36 V DC (60 °C) / UB = 10...30 V DC (80 °C)
Courant de sortie I = 100 mA•	
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5.1 Schéma de branchement

à commutation positive (type ...FPKG...) :

��

�

�

�

�

sortie avec auto-détection, à commutation positive ou négative (type ...FAKG...) :

PNP
��

�

�

�

�

��

�

�

�

�
NPN

��

�

�

�

�

��

�

�

�

�

Lors de la mise sous tension, l'appareil détecte automatiquement si la sortie est 
raccordée à  L- (= PNP) ou à L+ (= NPN).

Pour valider une modification du raccordement de la charge, couper la tension.►►

6 Eléments de service et d'indication

�

� �

� face active1:	
boîtier fileté2:	
boutons de program-3:	
mation
couronne de LED 4:	
jaune 

7 Réglage
7.1 Réglage vide
Par le réglage vide, l'appareil supprime l'environnement de montage. Le réglage 
vide réinitialise l'appareil, un réglage déjà effectué est effacé.

Vider la cuve jusqu'à ce que le niveau soit au ►►
moins 20 mm en dessous du détecteur �����
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Régler l'appareil en NO (sortie se ferme en cas de 
cuve pleine) :

Appuyer pendant au moins 2 s (max. 6 s) sur ►►
[OUT OFF].
La LED clignote lentement pendant l'appui sur le >>
bouton-poussoir. Après avoir relâché le bouton-
poussoir, la LED s'éteint.

Régler l'appareil en NF (sortie s'ouvre en cas de cuve 
pleine) :

Appuyer pendant au moins 2 s (max. 6 s) sur ►►
[OUT ON]. 
La LED clignote lentement pendant l'appui sur le >>
bouton-poussoir. Après avoir relâché le bouton-
poussoir, la LED est allumée continuellement.

Maintenant l'appareil est opérationnel. Pour la détection des fluides présentant 
une constante diélectrique basse (par ex. les granulés plastiques ou les huiles), 
aucun autre réglage n'est nécessaire.

7.2 Réglage plein
Nécessaire pour les fluides aqueux. La sensibilité de l'appareil est optimisée. Le 
réglage plein peut être répété à tout moment, un réglage vide déjà effectué est 
maintenu.

Avant le réglage plein, il est nécessaire d'effectuer le réglage vide (→ chapitre 
7.1 Réglage vide) ! S'il n'est pas possible de vider la cuve, on peut effectuer 
un réglage vide en simulant l'état vide (par ex. ajustement en état démonté, 
ajustement à une position plus haute). Pour un fonctionnement optimal, il est 
nécessaire d'effectuer le " réglage vide modifié " lors de la prochaine vidage de 
la cuve (→ chapitre 7.3 Réglage vide modifié).

2 - 6 s

2 - 6 s



8

Remplir la cuve jusqu'à ce que la face active de ►►
l'appareil soit couverte.
En fonction NO la LED s'allume, en fonction NF >>
elle s'éteint.

Régler l'appareil en NO (sortie se ferme en cas de 
cuve pleine) :

Appuyer sur ►► [OUT ON] pendant au moins 6 s.
D'abord, la LED clignote lentement pendant l'appui, >>
après 6 s elle clignote plus vite. Après avoir relâché 
le bouton-poussoir, la LED est allumée continuelle-
ment.

Régler l'appareil en NF (sortie s'ouvre en cas de cuve 
pleine) :

Appuyer sur ►► [OUT OFF] pendant au moins 6 s. 
D'abord, la LED clignote lentement pendant l'appui, >>
après 6 s elle clignote plus vite. Après avoir relâché 
le bouton-poussoir, la LED s'éteint.

7.3 Réglage vide modifié
Recommandé en cas de présence de dépôts dans la cuve. Presque tous les 
dépôts sont supprimés. Recommandé aussi au cas où il n'est pas possible 
d'effectuer un réglage vide correct (par ex. lors de la mise en service du détecteur 
sur une cuve pleine ; détails : → chapitre 7.2 Réglage plein). 
Le réglage vide modifié peut être répété à tout moment, un réglage plein déjà 
effectué est maintenu.

Vider la cuve jusqu'à ce que le niveau soit descen-►►
du en dessous de la face active de l'appareil.
En NO la LED s'éteint, en NF la LED s'allume.>>

> 6 s

> 6 s
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Régler l'appareil en NO (sortie se ferme en cas de 
cuve pleine) :

Appuyer sur ►► [OUT OFF] pendant au moins 6 s. 
D'abord, la LED clignote lentement pendant l'appui, >>
après 6 s elle clignote plus vite. Après avoir relâché 
le bouton-poussoir, la LED est allumée continu-
ellement.

Régler l'appareil en NF (sortie s'ouvre en cas de cuve 
pleine) :

Appuyer sur ►► [OUT ON] pendant au moins 6 s.
D'abord, la LED clignote lentement pendant l'appui, >>
après 6 s elle clignote plus vite. Après avoir relâché 
le bouton-poussoir, la LED a LED s'éteint.

7.4 Verrouiller / déverrouiller
L'appareil peut être verrouillé électroniquement contre toute manipulation non 
intentionnelle.

Pour verrouiller appuyer simultanément sur [►► OUT 
ON] et [OUT OFF] pendant 10 s.
Validation : l'état de la LED (jaune) change briè->>
vement (la LED allumée s'éteint brièvement ou la 
LED non allumée s'allume brièvement).
Pour déverrouiller répéter l'opération.►►

Si l'appareil ne répond pas, il est peut-être verrouillé.

> 6 s

> 6 s

10 s
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8 Fonctionnement
Vérifier le bon fonctionnement de l'appareil. Prendre des mesures appropriées 
pour obtenir une réponse de l'appareil.
Affichage par LED (indépendant de la configuration des sorties programmée) :

LED jaune éteinte : 
LED jaune allumée : 

sortie de commutation à l'état bloqué
sortie de commutation à l'état passant

9 Homologations
Pour des appareils avec homologation cULus et dans le champ d‘application 
cULus : L‘appareil doit être impérativement alimenté par une alimentation isolée 
galvaniquement disposant au secondaire d‘un fusible avec homologation UL et un 
courant nominal max. selon le tableau suivant.
Fusible de sécurité
Section transversale des fils du circuit 

de commande
Courant nominal max. du circuit de protection 

[A]
AWG [mm2]

26 0,13 1
24 0,20 2
22 0,32 3
20 0,52 5
18 0,82 7
16 1,3 10

10 Maintenance, réparation, élimination
Cet appareil ne nécessite aucun entretien. Pour un bon fonctionnement, il faut 
respecter les indications suivantes : 

La face active et l'espace libre doivent être dégagés de toute présence de •	
dépôts et de corps étrangers.

Après le démontage de l'appareil ou lors d'un échange du fluide, un nouveau 
réglage peut être nécessaire. L'appareil ne peut pas être réparé. S'assurer 
d'une élimination écologique de l'appareil après son usage selon les règlements 
nationaux en vigueur.

Données techniques et informations supplémentaires sur www.ifm.com



1
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OPERATIONS DE CHANGEMENT DE FORMAT H02767
Format 1 Format 2 Format 3 Format 4 Format 5

longueur 447
largeur 338
Hauteur 311

Etape Format 1 Format 2 Format 3 Format 4 Format 5

1 1

339

/

3 A

4 1

5 /
6 /

7 /

8 /

9 /

10 1

11 1

12 1

13 /

14 /

15 370

420
420

17 A

18 A

supérieurs 1
inférieurs /

20 /

21 /

22 /

23 /

24 /

25 /

26 /

27 /

28 /

29 /Doigts sur pousseur caisse empileur

Outillage sur rembordement

Flanc empileur gauche

Flanc empileur droit

Butée arrêt caisse sur fourche empileur

Butée escamotable sortie empileur

16 Butées avant
Butée avant gauche

Butée avant droite 

Guide convoyeur de sortie formeuse

19 4 x Taquets tôle  caisses 

Plieurs rabats

Contre partie presseur oreille trottoir

Guide convoyeur sous puits

2 x Supports traverse puits

4 x Modules d’angle puits

Piston

Outillage rotatif (option dièdre)

Guide de transfert latéraux 

2 x Bandes convoyeur

Guide latéral

2 x Retenues hautes

Retenues latérales

Masque supérieur

Ventouses dépileur

2 x Applicateurs de colle

Plaque

Butée

Magasin

Masques latéraux

Module d’angle (option dièdre)

Pupitre

2 transfert
Indicateur de position

Outillage

Référence
Type de caisse

Cotes intérieures

Caractéristique

Fonction
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