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ATTENZIONE

Il presente manuale dovra essere letto molto attentamente prima di trasportare, installare, usare ed
eseguire qualsiasi manutenzione sulla macchina.

Dovra essere conservato con cura in un luogo noto a tutti gli utilizzatori.
Per utilizzatori si intendono gli operatori e il personale addetto alla manutenzione.

Accertarsi che tutti gli utilizzatori abbiano capito a fondo le norme d’uso ed il significato di
eventuali simboli riportati sulla macchina.

Possibili incidenti possono essere evitati seguendo queste istruzioni tecniche compilate con
riferimento alla direttiva macchine 2006/42/CE e successive integrazioni.

In ogni caso conformarsi sempre alle norme di sicurezza nazionali.

Non muovere e non deteriorare le protezioni, le etichette, e le scritte particolarmente quelle imposte
dalla legge

1l presente manuale é proprieta della MONTI Antonio S.p.A. , ogni riproduzione anche parziale € vietata ~ MI802004 2



Mod.802

CERTIFICATO DI COLLAUDO E MESSA IN FUNZIONE Data: ............ Y S Y S

DATI DELLA MACCHINA DATI DEL CLIENTE

Modello: 802 Ragione sociale e indirizzo:

N. di matricola:

IL PRESENTE CERTIFICATO DI COLLAUDO E MESSA IN FUNZIONE ATTESTA IL CORRETTO FUNZIONAMENTO DELLA MACCHINA E LA
SUA CONFORMITA’” ALLE SPECIFICHE DI SICUREZZA E TECNICHE. LA MACCHINA RISULTA CONFORME ALLE RICHIESTE ED ESENTE
DA VIZI / DIFETTI CHE LO RENDANO INIDONEO ALL'USO STABILITO. S| AUTORIZZA IL CLIENTE ALL'USO DELLA STESSA.
CON IL PRESENTE DOCUMENTO SI CERTIFICA:

LA CORRETTA INSTALLAZIONE DELLA MACCHINA

LA PRESA VISIONE E CORRETTO FUNZIONAMENTO DEI DISPOSITIVI DI SICUREZZA

LA MESSA IN SERVIZIO ED ESECUZIONE DI UN CICLO DI LAVORO

IL CORRETTO FUNZIONAMENTO DELLA PROCEDURA DI ARRESTO DELLA MACCHINA E FINE LAVORO

DI AVER RICEVUTO E COMPRESO IL MANUALE DI USO E MANUTENZIONE

DI AVER RICEVUTO LE CHIAVI DEL QUADRO ELETTRICO, QUADRO COMANDI E PORTE CORPO MACCHINA

L’ISTRUZIONE E ADDESTRAMENTO DEGLI OPERATORI E MANUTENTORI PREPOSTI ALLA CONDUZIONE E UTILIZZO DELLA
MACCHINA, SECONDO LE COMPETENZE SPECIFICHE.

IL PRESENTE CERTIFICATO ATTESTA CHE LA MACCHINA E’ IDONEA ALL’USO E RISPONDE Al REQUISITI CONTRATTUALI

L’INIZIO DEL PERIODO DI GARANZIA HA DECORRENZA DALLA DATA DEL PRESENTE CERTIFICATO

EVENTUALI ANNOTAZIONI:

Per conto di Monti Antonio S.p.A. Per conto del cliente.

NOME € COZNOME: ...ttt
NOME € COBNOME: ...cueeiiiieieceeeee e

FIrMa 1EEIBIE vovvvvveeeeeeeeeeeeeeeeee oo Firma leggibile ......ccccoviiiiiicec e

UNA COPIA DELLA PRESENTE DEVE ESSERE CONSEGNATA O INVIATO ALLA MONTI ANTONIO ENTRO 7 GG
ALL’INDIRIZZO EMAIL: CUSTOMERCARE@MONTIANTONIO.COM O A MEZZO FAX AL NUMERO: +39 0445 364033
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Dichiarazione CE di conformita

Fabbricante:
& MONTI ANTONIO

36016 Thiene (VI) ltaly « Via dell'Elettronica, 5
Tel. +39 0445 364619 « Fax +39 0445 364033
P.iva 01960870242 - assistance@montiantonio.com * www.montiantonio.com

Dichiara che la seguente macchina:

Designazione: PRESSA PER LA TERMOSTAMPA
Modello: 802
N. di Serie:

E conforme alle disposizioni delle seguenti direttive:

2006/42/CE

Direttiva del Parlamento Europeo e del Consiglio del 17 maggio 20086, relativa alle macchine
e che modifica la direttiva 95/16/CE (rifusione)

2014/30/UE
Direttiva del Parlamento Europeo e del Consiglio del 26 febbraio 2014, concernente 'armonizzazione delle legislazioni

degli Stati Membri relative alla compatibilita elettromagnetica (rifusione).

E conforme alle disposizioni delle seguenti norme:

EN ISO 12100: 2010

Sicurezza del macchinario - Concetti fondamentali, principi generali di progettazione

EN ISO 13857: 2008

Sicurezza del macchinario - Distanze di sicurezza per impedire il raggiungimento di zone pericolose con gli arti superiori e inferiori

EN 60204-1: 2006/AC: 2010
Sicurezza del macchinario. Equipaggiamento elettrico delle macchine

Persona autorizzata a costituire il Fascicolo Tecnico:

Nome e indirizzo: | Monti Antonio S.p.A. Via dell'Elettronica, 5 — 36016 Thiene (VI) Italy

Persona autorizzata a redigere la dichiarazione:

Luogo: Thiene (VI) ltaly Data:.................oon s

Nome e ruolo Monti Vincenzo - Amministratore delegato

Firma e timbro:
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ESSERE SMARRITO
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1. GARANZIA e ASSISTENZA

1.1 Garanzia

Garanzia come da Documentazione contrattuale consegnata all’acquirente.

1.2 Assistenza
I tecnici MONTI Antonio sono disponibili per qualsiasi intervento di manutenzione ordinaria e

straordinaria.

La richiesta d’ intervento deve essere inoltrata alla Monti Antonio inviando un fax al
numero+39 0445-364033 oppure tramite posta elettronica
all’indirizzo assistance@montiantonio.com.
Per qualsiasi comunicazione con il costruttore o con i centri di assistenza Monti Antonio,
citare sempre:
o Il numero di matricola
o L'anno di fabbricazione
o Il modello macchina

(vedi apposita targhetta affissa in macchina e rappresentata in figura)
- -

e MOAT! a8TOMNMGC

-
-
A vz
——
-
b
T S——
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2 DATI TECNICI Mo0d.802 (1500x1000)

Dimensioni massime di lavoro ( mm) 1400x900
Dimensioni del piano di stampa ( mm) 1500x1000
Potenza elettrica installata ( Kw. ) 10,5

Consumo medio ( Kw. ) 7,5

Alimentazione elettrica:

230 volt 3 fasi 50/60 Hz
400 volt 3 fasi 50/60 Hz

Assorbimento massimo di corrente ( Ampere ) A 230 volt 29
A 400 volt 17
Potenza resistenze per riscaldamento piano superiore ( Kw ) 9
(' n°9 da 1000 watt. )
Potenza motore pompa ( Kw ) 1,1
Potenza motore traslazione piani ( Kw) 0,09
Pressione oleodinamica massima (Bar) 140
Temperatura piatto ( °C) 225
Altezza piano di lavoro (mm) 950
Peso netto ( Kg) 890
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3 AVVERTENZE GENERALI

3.1 Uso previsto

La macchina Mod.802 & una pressa doppia prevista per la stampa transfer ed accoppiatura con
dimensioni del piano di stampa mm. 1500x1000.

NB! Per effettuare I’accoppiatura di materiali, la macchina va corredata di optional specifici
((Normalmente viene montato un telo in Teflon sul piatto superiore )

3.2 Usi non previsti

Sono usi non previsti tutti gli usi non esplicitamente indicati in Usi previsti (3.1), in particolare:
e Uso di prodotti non adatti ad essere lavorati.
e Uso della macchina in atmosfera esplosiva.
e Uso della macchina in atmosfera infiammabile.
e Pulizia della zona della macchina dove si trovano le apparecchiature di comando, con getti
d'acqua.

3.3 Norme generali di sicurezza

La direttiva macchina 2006/42/CE da le seguenti definizioni (vedi allegato | al punto 1.1.1)

“ZONA PERICOLOSA”, qualsiasi zona all’interno e/o in prossimita di una macchina in
cui la presenza di una persona esposta costituisca un rischio per la sicurezza e la salute di
detta persona.

“PERSONA ESPOSTA”, qualsiasi persona che si trovi interamente o in parte in una zona
pericolosa.

“OPERATORE”, la o le persone incaricate a installare, a far funzionare, a regolare, a
eseguire manutenzione, a pulire, a riparare e a trasportare la macchina.

- addetto alla manutenzione, e la persona incaricata a trasportare, installare, avviare,
regolare, pulire, riparare, eseguire la manutenzione della macchina. Questa figura deve
corrispondere a persona qualificata che ha seguito corsi di specializzazione, formazione,
training, ecc...., e ha esperienza in merito a trasporto, installazione, messa in funzione e
installazione di macchine e impianti di tipo meccanico, elettrico, pneumatico e idraulico.

| z L’addetto alla manutenzione deve conoscere perfettamente il funzionamento della

macchina e dei suoi comandi, aver letto e capito tutte le informazioni contenute nel
presente manuale ed essere a conoscenza dei rischi residui presenti in fase di
manutenzione.
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- addetti al funzionamento, sono le persone che utilizzano la macchina. 1l loro lavoro
deve limitarsi al corretto posizionamento del materiale ed alle operazioni di comando e
regolazioni. Queste persone devono conoscere perfettamente tutte le avvertenze e le
modalita di funzionamento della macchina descritte nel presente manuale. E’
assolutamente vietato a queste persone eseguire operazioni diverse da quelle riportate a
capitolo 5.

L’addetto _al_funzionamento deve conoscere perfettamente la _macchina _ed i suoi
comandi, aver letto e capito tutte le informazioni contenute nel presente manuale ed
essere a conoscenza dei rischi residui presenti.

Il datore di lavoro deve informare accuratamente tutti gli operatori sui rischi d’infortunio, sui
dispositivi di protezione individuali predisposti e sulle regole antinfortunistiche generali dettate da
leggi 0 norme internazionali o nazionali. Tutti gli operatori devono rispettare le norme
antinfortunistiche del paese di destinazione della macchina al fine di evitare possibili incidenti.

Si ricorda che la comunita europea ha emanato alcune direttive riguardanti la sicurezza e la salute
dei lavoratori fra le quali si ricordano le direttive 89/391/CE, 89/686/CEE, 89/655/CEE,
89/656/CEE, 86/188 CEE, 86/58/CEE e 77/576/CEE che ciascun datore di lavoro ha I’obbligo di
rispettare e di far rispettare.

71 E’ vietata la manomissione o sostituzione di parti della macchina non espressamente autorizzata
dalla MONTI Antonio.

Un utilizzo della macchina non conforme a quanto riportato nel paragrafo 3.1 solleva la MONTI
Antonio da qualsiasi responsabilita per danni a persone o cose.

(] L’uso di accessori, utensili, materiali di consumo o parti di ricambio diversi da quelli
raccomandati dal costruttore e/o riportati nel presente manuale puo costituire un pericolo per gli
operatori e/o danneggiare la macchina.

€ Qualsiasi intervento di modifica della macchina non espressamente autorizzato dalla MONTI
Antonio solleva la MONTI Antonio da qualsiasi responsabilita civile o penale.

[] E’ severamente proibito rimuovere o manomettere qualsiasi dispositivo di sicurezza.

€ OQualsiasi operazione di manutenzione ordinaria 0 straordinaria deve avvenire con la
macchina, priva di alimentazione elettrica e pneumatica.

€ Non mettere le mani ne introdurre, cacciaviti, chiavi o altro tipo di utensile sulle parti in
movimento.

Il posto di lavoro degli operatori deve essere mantenuto pulito, in ordine e sgombro da oggetti che
possono limitare la liberta di movimento.

Gli operatori devono evitare operazioni malsicure, evitare posizioni scomode che possono
compromettere la loro liberta di operare e il loro equilibrio.

Il posto di lavoro deve essere adeguatamente illuminato per le operazioni previste. Un’
illuminazione insufficiente o eccessiva pud comportare dei rischi.

€ le istruzioni, le regole anti infortunistiche e le avvertenze contenute nel presente manuale
devono essere sempre rispettate
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3.3.1 Dispositivi di protezione individuale (DPI)

Durante alcune procedure di intervento sulla macchina descritte in questo manuale di uso e
manutenzione, possono essere presenti alcuni rischi residui per 1’operatore. Questi rischi residui
possono essere eliminati seguendo le procedure descritte in questa documentazione e tramite 1’uso
dei dispositivi di protezione individuale (DPI) indicati.

Obbligo di utilizzare i guanti di protezione

Obbligo di utilizzare il casco di protezione

Obbligo di utilizzare le scarpe di protezione

Obbligo di utilizzare le cuffie anti rumore

Obbligo di utilizzare gli occhiali protettivi

Obbligo di utilizzare stivali anti scivolo in gomma

Obbligo di utilizzare la tuta da lavoro di protezione

Questi sono i piu comuni dispositivi di protezione individuali presenti sul mercato. Di volta in volta
in questo manuale di uso e manutenzione ne verra richiesto 1’uso da parte del manutentore o
dell’utilizzatore.
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Le macchine mod. 802 sono state progettate ¢ costruite per ridurre al minimo 1’inquinamento

acustico.

SOUND PRESSURE LEVEL WEIGHTED A IN THE WORKPLACE dB 80

TOLERANCE OF LEVEL NOISE DECLARED dB(A) +/-3 +-3

Livello di pressione acustica dell’emissione ponderato A nei posti di lavoro dB 80

Tolleranza sui livelli di rumorosita dichiarati dB(A) +/-3 +/-3
B
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3.4 Postazioni occupate dagli operatori

Gli addetti al funzionamento devono operare nelle zona contrassegnata con la lettera A.

E’ assolutamente vietato a queste persone eseguire operazioni diverse da quelle riportate al capitolo
S5eb.

A — Postazione occupata durante il normale funzionamento della macchina, il carico dei
materiali da trattare ( carta stampa ,carta protezione, tessuto ... ) e lo scarico dei materiali
trattati.

1>
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“reame Mod.802
3.5 Legenda sezione funzionale
1) Cilindro di pressata
2) Telaio di base
3) Telaio superiore
4) Piatto di pressata
5) Carrello superiore di stampa
6) Catena movimento carrelli
7) Carrello inferiore di stampa
8) Guide scorrimento carrelli
9) Coperchio di chiusura
10)  Resistenze
3.5a Sezione funzionale
10 3 9
5 6 8
[ [ | [
< ©
[ T 4 7
2
1
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3.6 Zone con dispositivi di sicurezza

La macchina é corredata da una serie di protezione fisse e di dispositivi di sicurezza che delimitano
il campo operativo dell’operatore al fine di garantire la sicurezza.

- La Doublemini mod. 802 sono corredate di una serie di protezioni fisse e di dispositivi di
protezione che delimitano il campo operativo dell'operatore al fine di garantire la sicurezza.

A. -N°2 pulsanti di emergenza posti ai due lati del posto di lavoro
-Carenatura totale macchina

-Carter protezione ruote scorrimento piano

-Quadro elettrico,cablaggi ed impianto a norma EN 60204-1
-Targhetta schiacciamento mani

-Targhetta alta temperatura

-Targhetta adesiva tensione quadro elettrico

OMMmMO O W

Con I’adozione delle protezioni sopracitate la macchina risulta sicura per 1’operatore ai fini della
sicurezza contro il pericolo di ustione,di schiacciamento ed intrappolamento mani.

E’ DI FONDAMENTALE IMPORTANZA CHE TALI DISPOSITIVI NON VENGANO
RIMOSSI O MANOMESSI E siano MANTENUTI IN CONDIZIONI DI PERFETTA
EFFICIENZA.

1l presente manuale é proprieta della MONTI Antonio S.p.A. , ogni riproduzione anche parziale € vietata ~ MI802004 16
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IMPORTANTE

OGNI  DISPOSITIVO DI  SICUREZZA  DANNEGGIATO DEVE  ESSERE
TEMPESTIVAMENTE SOSTITUITO CON UNO DELLO STESSO TIPO.

A TALE SCOPO CONTATTARE LA MONTI ANTONIO S.P.A. CHE PROVVEDERA’ AD
INVIARE IL RICAMBIO.

NEL CASO IN CUI L’OPERATORE DOVESSE RISCONTRARE ANOMALIE Al
SOPRACITATI DISPOSITIVI DI SICUREZZA ,DEVE ADOTTARE LA PROCEDURA DI
ARRESTO MACCHINA MANTENENDOSI LONTANO DALLA ZONA DI PERICOLO E
DEVE FAR INTERVENIRE IL RESPONSABILE ALLA MANUTENZIONE PER FAR
RIPRISTINARE LE CONDIZIONI DI SICUREZZA PRIMA DI RIPRENDERE LE
NORMALI OPERAZIONI DI LAVORO

3.7 Zone a rischio residuo

In alcune parti della macchina sono presenti rischi residui che non & stato possibile eliminare in fase
di progettazione o delimitare con ripari data la particolare funzionalita della macchina
DOUBLEMINI mod.802. Ciascun operatore deve conoscere i rischi residui presenti in questa
macchina prima di iniziare ad operare, al fine di prevenire eventuali incidenti.

Questi pericoli sono elencati e localizzati nella foto sottostante.

A - Pericolo di scottatura sul piano riscaldato.

B - Pericolo di schiacciamento dovuto all'avvicinamento di uno dei due piani di preparazione
alle pulsantiere.

C - Pericolo di natura elettrica.

C -
i} C
B
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3.8 Direttive e Riferimenti normative

2006/42/CE
Direttiva del Parlamento Europeo e del Consiglio del 17 maggio 2006, relativa alle macchine

e che modifica la direttiva 95/16/CE (rifusione)

2014/30/UE
Direttiva del Parlamento Europeo e del Consiglio del 26 febbraio 2014, concernente I'armonizzazione delle

legislazioni
degli Stati Membiri relative alla compatibilita elettromagnetica (rifusione).
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4.INSTALLAZIONE

Il personale interessato alle operazioni di installazione della macchina deve essere qualificato e
possedere una preparazione tecnica adeguata ed una esperienza accumulata tale da permettergli di
effettuare le diverse operazioni con appropriata competenza.

4.1 Trasporto e messa in bolla

E' necessario prestare la massima attenzione durante tutte le fasi di sollevamento , trasporto e
posizionamento della macchina.

Le macchine MINIMONTI mod.802 vengono completamente collaudate presso la MONTI
Antonio e generalmente trasportate completamente assemblate in casse o pallet.

Per effettuare lo scarico & necessario munirsi di un mezzo adeguato con portata abbondantemente
superiore al peso lordo dell'imballo stampigliato sulla cassa. Appoggiare con delicatezza a terra
I'imballo ed aprirlo.

La movimentazione della macchina deve essere effettuata come indicato nella foto sottostante.

Per il sollevamento della macchina e previsto un foro filettato posto sotto alla griglia. Avvitare in
questo punto il golfaro (vedere figura ) e sollevare la macchina utilizzando funi, catene o cinghie di

sollevamento con portata adeguata.
1
—— =
_——

-~
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h” J .
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ATTENZIONE : utilizzare un mezzo che consenta di sollevare senza rischi un peso non
inferiore a quello della macchina; il peso é riportato in questo manuale al capitolo 2.

Al fine di ottenere una corretta funzionalita della macchina e necessario che la stessa sia installata
perfettamente in piano. Questa operazione va effettuata con 1’ausilio di una livella a bolla d’aria.
Queste regolazioni di livello richiederanno, senza dubbio, 1’uso di appositi spessori di lamiera 0
comunque di materiale indeformabile e non deteriorabile nel tempo da posizionare sotto i piedini di
regolazione. E’ di fondamentale importanza, all’atto del posizionamento della macchina, osservare
delle distanze perimetrali minime rispetto ad ostacoli fissi o di difficile rimozione. Le distanze
(minimo 1 mt. sui 4 lati ) dovranno essere stabilite dall’utente in base alla sua logica di lavoro e alla
movimentazione dei manufatti che accedono e che escono dalla macchina.

1l presente manuale é proprieta della MONTI Antonio S.p.A. , ogni riproduzione anche parziale € vietata ~ MI802004 20
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4.1.a MONTAGGIO MACCHINA
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Tendere la
catena
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Montare le protezioni
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4.2 Allacciamento elettrico

Assicurasi che I’impianto elettrico di alimentazione alla macchina, rispetti le norme di sicurezza
previste dalla norma CEI 64-8 (IEC 364).

L’impianto di alimentazione deve essere adeguato a supportare 1’assorbimento max. previsto per la
macchina.

Il cavo di alimentazione deve essere di sezione adeguata alla potenza installata. Controllare che le
caratteristiche della rete di alimentazione siano compatibili con quelle della machina ; vedere i
valori sulla targa del quadro elettrico.

Per I’esecuzione degli allacciamenti elettrici & buona norma osservare le regole generali di
installazione per la preparazione e la messa in opera di impianti elettrici. Vedere norme CEIl 64-8
(IEC 364).

A monte della macchina dovra essere installato , solo a servizio della stessa , un interruttore
magnetotermico o similare e salvavita, dimensionati per i valori di intensita di corrente riportati al
paragrafo 2.(dati tecnici)

L’impianto di messa a terra ¢ a carico del cliente.
Ogni derivazione e fornita di fusibili di protezione. Tutti gli elementi di potenza sono dotati di
fusibili o magnetotermici.

Per aprire il quadro elettrico portare in posizione 0 I’interruttore generale macchina posto sulla
fiancata sinistra ed isolare la macchina dall’impianto elettrico portando in posizione OFF
I’interruttore magnetotermico con salvavita posto a monte.

Per verificare il corretto collegamento della macchina bisogna premere il pulsante avviamento n°4
(pannello comandi), se la spia del pulsante rimane accesa la macchina sara stata collegata in modo
corretto, al contrario se dopo aver rilasciato il pulsante avviamento la spia del selettore di linea si
spengne istantaneamente bisogna invertire due delle tre fasi in linea.

Queste operazioni sono consentite esclusivamente all’addetto alla manutenzione

R S T Terra
Ground
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5 ISTRUZIONI PER IL FUNZIONAMENTO

L’operatore deve conoscere perfettamente il funzionamento della macchina e dei suoi comandi,
aver letto e capito tutte le informazioni contenute nel presente manuale ed essere a conoscenza
dei rischi residui presenti in fase di preparazione e lavorazione.

Deve prestare particolare attenzione ai pericoli residui presenti nella macchina, gia elencati al
paragrafo 3.7, ed in particolare modo ai:

A - Pericolo di scottatura sul piano riscaldato.
B - Pericolo di schiacciamento dovuto all'avvicinamento di uno dei due piani di preparazione
alle pulsantiere.
C - Pericolo di natura elettrica.
5.1 AVWIAMENTO MACCHINA

5.1 Avviamento macchina ( Fare riferimento al pannello di comando paragr.5.3)

. Inserire il selettore di alimentazione linea generale posto sul quadro elettrico.

. Ruotare il selettore generale rif. 4

. Premere il pulsante di avviamento generale rif. 3

. Impostare la temperatura del piano superiore sul termostato 1, osservando attentamente
il punto 5.1.0

. Regolare il tempo di pressata sul timer rif. 2 cliccando sui tasti del timer

. Al raggiungimento della temperatura impostata la macchina ¢ pronta per 1’inizio lavoro.

5.1.0 Termostato

Per impostare la temperatura agire come segue:

premere e tener premuto il tasto SET e di seguito il tasto A 0 ¥V a seconda se si
desidera incrementare o diminuire la temperatura di lavoro, una volta impostata rilasciare i tasti e la
temperatura rimarra memorizzata automaticamente.

5.1.1_USO MACCHINA ( Fare riferimento al pannello di comando paragr.5.3)

Dopo aver eseguito le operazioni indicate al paragrafo precedente 5.1 procedere come segue :

. Caricare sul piano di lavoro il capo da trattare.

. Premere e mantener premuti i pulsanti rif. 1 ( CONTEMPORANEAMENTE PER 3-4
SECONDI ) ( Fare riferimento ai pannelli di comando paragr. 5.3A)

Nell'uso della 802 si avra automaticamente lo spostamento e la termostampa sublimatica, Per

I’estrazione del carrello premere e mantener premuti i pulsanti rif. 1

(CONTEMPORANEAMENTE) ( Fare riferimento ai pannelli di comando paragr. 5.3A)

QUESTA OPERAZIONE PERMETTE LO SCAMBIO DI POSIZIONE DEI DUE TELAL.
NELL'ESEGUIRE QUESTA OPERAZIONE ALLONTANARE LE MANI
DAL CAMPO DI LAVORO IN MODO DA EVITARE SCHIACCIAMENT]I
CON LE PARTI IN MOVIMENTO.

Il selettore a chiave rif. 5 ( paragr.5.3 ), serve per riportare i carrelli superiore ed inferiore in
posizione di lavoro. Questa operazione sara necessaria dopo un'improvvisa mancanza
dell'alimentazione elettrica, oppure rilascio pulsanti spostamento piani prima che gli stessi siano
arrivati a fine corsa.
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5.2 Arresto di fine lavoro ( Fare riferimento al pannello di comando paragr. 5.3)

Per effettuare 1’arresto di fine lavoro disinserire i selettori come segue:
. Ruotare il selettore generale rif. 4 in posizione Off

MOLTO IMPORTANTE !

INDIPENDENTEMENTE DALL’USO ( NORMALE LAVORAZIONE, STAND-
BY, PRERISCALDAMENTO, RAFFREDDAMENTO ) DEVE ESSERE
SEMPRE GARANTITA LA SICUREZZA DELLA MACCHINA. 1L
PERSONALE NON ADDETTO AL FUNZIONAMENTO DELLA MACCHINA,
NON DEVE AVVICINARSI ALLA MACCHINA STESSA SE NON
ACCOMPAGNATO DAL PREPOSTO AL SERVIZIO DI PREVENZIONE E
PROTEZIONE.

Termostampa sublimatica

Le componenti chimiche che sono contenute nella materia colorante passano dallo stato solido a
quello gassoso, per ritornare, quindi a quello solido in un tempo variabile dai 15™ ai 30" e con
temperature impostabili da un minimo di 180 °C (temperatura minima di sublimazione ) ad un
massimo di 210-215 °C. Ogni tipo di tessuto, chiaramente avra una propria temperatura ideale.
L’attuale unica limitazione del procedimento riguarda la natura delle fibre: in effetti 1 filati
naturali come la lana, la seta ed il cotone, non acquisiscono i colori sublimatici, mentre il
poliammide 11 ed il polipropilene non sopportano tali temperature. Al contrario sono adatti alla
stampa gli acrilici, i poliesteri ( nylon 6.6 ),gli acetati ed i triacetati, oltre alle fibre naturali
miste,( minimo al 30-40% ).Inoltre anche il terlenka, il trevira, il diolen, ecc. danno ottimi
risultati di stampa. Generalmente si ottengono colori particolarmente brillanti sui poliesteri sugli
acetati e sul nylon, mentre sugli acrilici i colori appaiono piu caldi. I colori risulteranno piu tenui
sui componenti di fibre.

| tessuti idrorepellenti e/o non-traspiranti potranno avere grandi limitazioni sul risultato finale.
La Monti A. S.p.A. non si assume la responsabilita sui materiali utilizzati dall’utilizzatore finale
se non precedentemente lavorati e positivamente testati dalla Monti A. S.p.A.
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5.3 PANNELLO COMANDI PRINCIPALE

1)
2)
3)
4)
5)

Termostato

Timer per tempo stampa

Selettore generale

Pulsante di start

Selettore ripristino carrelli 1

5.3.A PANNELLI COMANDI FRONTALI

1) Pulsante spostamento piani
2) Pulsante per stop d’emergenza

Mod.802
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6 MANUTENZIONE

6.1 Raccomandazioni di carattere generale

Prima di procedere a qualsiasi tipo di intervento leggere attentamente le istruzioni contenute nel
presente manuale. Le operazioni di manutenzione devono essere eseguite esclusivamente dal
personale idoneo competente e specializzato.

m L’addetto alla manutenzione deve conoscere perfettamente il funzionamento della
macchina e dei suoi comandi, aver letto e capito tutte le informazioni contenute nel
presente manuale essere a conoscenza dei rischi residui presenti in fase di

\m manutenzione e conoscere i dispositivi di protezione individuale (DPI) necessari.

PRIMA DI OGNI INTERVENTO DI MANUTENZIONELE OPERARE SECONDO LE
SEGUENTI ISTRUZIONI:

a Scollegare dalla rete I’alimentazione elettrica portando in posizione OFF Dlinterruttore
magnetotermico con salvavita posto a monte.

o Portare in posizione 0 I’interruttore generale macchina posto sulla parte anteriore ed
isolare la macchina dall’impianto elettrico.

o Operare solo con macchina a temperatura ambiente onde evitare il pericolo di ustioni.
o Utilizzare sistemi di protezione individuali adeguati.

o Operare in rispetto alle regole antinfortunistiche generali dettate da leggi 0 norme
nazionali o internazionali per la manutenzione.

o Prima di riprendere le normali operazioni di lavoro, ripristinare tutte le condizioni di
sicurezza. A tal proposito vedi capitolo “Dispositivi di sicurezza”.

o Eseguiti i lavori di manutenzione, prima di mettere in servizio la macchina controllare che i
pezzi eventualmente sostituiti e/o gli attrezzi impiegati per [Dintervento di
riparazione/manutenzione siano stati rimossi dalla macchina stessa.

o Rispettare  le  periodicita  indicate  per gli  interventi  di  manutenzione.
A garanzia di un perfetto funzionamento della macchina é necessario che eventuali sostituzioni
di componenti siano effettuate esclusivamente con ricambi originali MONTI Antonio.

La MONTI Antonio é disponibile per qualsiasi intervento di manutenzione periodica e/o

straordinaria. Comportamenti non conformi alle istruzioni di sicurezza qui elencate possono
provocare un grave pericolo per le persone e/o gravi danni alle cose e/o ambiente.
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MANUTENZIONE ORDINARIA:

eseguite dall'utilizzatore. Si tratta di operazioni di pulizia, di ispezioni periodiche e

@ Rientrano nella manutenzione ordinaria tutte quelle operazioni che possono essere
preventive che consentono I’utilizzo in sicurezza della macchina.

MANUTENZIONE PROGRAMMATA:

Le operazioni di manutenzione programmata possono essere svolte in condizioni di
sicurezza solamente da personale specializzato addestrato e abilitato all'uso, alla
preparazione e alla manutenzione dopo aver letto attentamente e recepito le

m raccomandazioni e le istruzioni fornite in questa sezione.

TABELLA MANUTENZIONE ORDINARIA

CADENZA
Pulizia macchina 7 GIORNI
Controllo sicurezze GIORNALMENTE

TABELLA MANUTENZIONE PROGRAMMATA

CADENZA
Pulizia delle rotaie dove scorrono i carrelli 7 GIORNI
Controllo impianto oleodinamico 1 MESE
Ingrassaggio catene traslazione carrelli 2 MESI
Ingrassaggio cuscinetti e supporti 3 MESI
Controllo piatto superiore / ed imbottitura piano inferiore 1 MESE
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6.2 Controllo sicurezze

Controllare periodicamente ( ogni settimana ) e dopo ogni intervento di manutenzione , il
perfetto stato e funzionamento dei dispositivi di sicurezza presenti nella macchina.

Controllare che tutti i dispositivi siano presenti , in perfetto stato di funzionamento e saldamente
fissati nella loro posizione.

o Verificare Pefficacia dei dispositivi di sicurezza come sotto riportato

> Premere il pulsante di emergenza: tutti i movimenti e le funzioni della macchina si devono
bloccare istantaneamente. Viene interrotta 1’alimentazione a tutti gli azionamenti di potenza e
anche al circuito ausiliario._Durante la fase di pressata azionare il pulsante d’emergenza,
il piano deve ritornare nella posizione di riposo.

» Controllare la pressione massima segnata sul manometro dell’impianto oleodinamico, questa
non deve superare i 140 Bar. Controllare la funzionalita del manometro.

» Controllare che tutti i segni grafici e i segnali di sicurezza siano presenti, in buono stato e
leggibili.

» Controllare il buono stato della macchina e degli organi meccanici ed elettrici che la
compongono.

6.3 Pulizia macchina

La macchina non necessita di particolari pulizie.E’ comunque importante rimuovere la polvere e la
peluria provenienti dai materiali in lavorazione.Per questa operazione ¢ consigliato 1’uso di sistemi
aspiranti.Non usare aria compressa, in quanto il getto incontrollato puo sollevare lo sporco e
depositarlo in zone critiche della macchina,compromettendone il buon funzionamento con
conseguenti difetti nella lavorazione.

PRIMA DI OGNI INTERVENTO DI PULIZIA OPERARE SECONDQO LE ISTRUZIONI
RIPORTATE AL CAPITOL O “ manutenzione”:

6.4 Controllo olio

Controllare il livello dell’olio all’interno del serbatoio mediante il livello visivo, se necessario

rabboccare con olio tipo PENNCO HIDROL SERIES EP I1SO-VG 46 o similare con le
medesime caratteristiche.

6.5 Lubrificazione

Per limitare l'usura degli organi in movimento & necessario rispettare le seguenti scadenze per la
lubrificazione.

Settimanalmente effettuare la pulizia della catena di trasporto piani di lavoro. Se necessario
procedere ad un‘accurata lubrificazione.

Ogni 300 ore di lavoro circa ingrassare i supporti ed i cuscinetti.

In entrambi i casi usare grassi minerali di buona qualita che abbiano un punto di «goccia» non
inferiore ai 70°C.
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6.6 Tensione catene

Durante le prime ore di lavoro, ogni due - tre ore, e poi ogni 3 mesi circa controllare lo stato di
tensione delle catene di trasporto dei piani di lavoro, eventualmente aumentare la tensione delle
catene avvitando il dado posto all’estremita delle rotaie guida carrelli (avvitando si aumenta la
tensione mentre svitando la si diminuisce).

6.7 Inconvenienti e rimedi

INCONVENIENTI RIMEDI

Controllare la linea di alimentazione

Controllare i fusibili del trasformatore dei circuiti
Mancato funzionamento del ciclo di lavoro ausiliari

Interruttore generale non inserito

Pulsanti di emergenza inseriti

Mancato funzionamento del ciclo di pressata Controllare i finecorsa rif.A - B paragrafo 6.7.a
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6.7.a Posizionamento finecorsa
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=)

A — Finecorsa arresto discesa piano e consenso spostamento carrelli.

B — Finecorsa arresto carrelli e consenso chiusura piano di stampa
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8 Pulizia del piano di stampa

Zona da pulire che necessita dello smontaggio completo del piano superiore

ISTRUZIONI SMONTAGGIO PIATTO SUPERIORE

ATTENZIONE'!
Scollegare dalla rete I’alimentazione elettrica portando in posizione OFF P’interruttore
magnetotermico con salvavita posto a monte.

Portare in posizione 0 ’interruttore generale macchina posto sulla fiancata sinistra ed isolare

la macchina dall’impianto elettrico.
Operare solo con macchina a temperatura ambiente onde evitare il pericolo di ustioni.

Procedere come segue:

» Svitare le quattro viti e rimuovere la copertura superiore part.A.
» Levare il coperchio di chiusura scatola derivazione alimentazione resistenze part.B.
» Staccare i cavi di alimentazione elettrica dai tre (3) morsetti part C.

Estrarre il cavo di alimentazione.
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» Estrarre la sonda controllo temperatura part.D (ruotando in senso antiorario) come mostrato
nella foto.

» Pulire con tela abrasiva di grana fine il piano superiore. A tale scopo si possono utilizzare dei
tamponi rivestiti con ’apposita carta abrasiva ben stesa ed omogenea.

Una volta completate le operazioni di pulizia, rimontare il tutto seguendo 1’ordine inverso delle

operazione sopra descritte.

1l presente manuale é proprieta della MONTI Antonio S.p.A. , ogni riproduzione anche parziale € vietata ~ MI802004 35



Mod.802

8.1 Pulizia piatto di stampa (zona da pulire di piccole dimensioni):

ATTENZIONE!

Scollegare dalla rete I’alimentazione elettrica portando in posizione OFF P’interruttore
magnetotermico con salvavita posto a monte.

Portare in posizione 0 ’interruttore generale macchina posto sulla fiancata destra ed isolare
la macchina dall’impianto elettrico.

Operare solo con macchina a temperatura ambiente onde evitare il pericolo di ustioni.

Togliere il carter posteriore svitando le apposite viti.

Pulire con tela abrasiva di grana fine il piano superiore, per il raggiungimento della zona interessata
si possono utilizzare dei tamponi rivestiti con I’apposita carta abrasiva ben stesa ed omogenea.
Prestare attenzione a non danneggiare i finecorsa posteriori, in caso venissero spostati bisognera
riposizionarli.

Ultimata ogni fase di pulizia riposizionare il carter posteriore completo di tutte le sue viti.

8.2 Sostituzione del mollettone

Quando si sostituisce il mollettone del piano stampa fare attenzione che I'armatura sia rivolta
verso il piano stampa della macchina, come da schema; I'armatura é ben visibile osservando
la sezione del feltro. Si raccomanda, inoltre, di non appoggiarsi con forza, anche lieve, sul
feltro e di non adagiare pesi sullo stesso onde creare avvallamenti irrimediabili. La MONTI
A. non sostituira in garanzia, mollettoni con difetti imputabili alla mancata osservanza di
gueste istruzioni.

FELTRO

ARMATURA DEL \ 4
FELTRO —-----oooooo oo

PIANO DI
STAMPA

A
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9 Impianto oleodinamico

S) Serbatoio olio

M) Motore pompa olio

F) Filtro olio

P) Pompa olio

1) Cilindro di pressata

2) Regolatore

3) Manometro pressione olio

4) Elettrovalvola spostamento piatto di pressata
5) Riduttore di pressione

6) Tappo su serbatoio olio

®
VI

i
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10. SOSTITUZIONE DELLE RESISTENZE

Raccomandazioni di carattere generale

Prima di procedere a qualsiasi tipo di intervento leggere attentamente le istruzioni contenute nel
manuale istruzioni. Le operazioni di manutenzione devono essere eseguite esclusivamente dal
personale idoneo competente e specializzato. L’addetto _alla _manutenzione deve conoscere
perfettamente il funzionamento della_ macchina e dei suoi_comandi, aver letto e capito tutte le
informazioni contenute nel manuale istruzioni ed essere a conoscenza dei rischi residui presenti
in_fase di_ manutenzione. Deve prestare particolare attenzione ai pericoli residui presenti _nella
macchina.

LA SOSTITUZIONE DELLE RESISTENZE DEVE ESSERE ESEGUITA DAL
PERSONALE TECNICO SPECIALIZZATO DELLA MONTI ANTONIO S.p.A. OPPURE
DAL RESPONSABILE DELLA MANUTENZIONE CHE ABBIA EFFETTUATO E
SUPERATO UN CORSO DI FORMAZIONE PRESSO LA MONTI ANTONIO S.p.A. IN
MODO TALE CHE, IL RESPONSABILE DELLA MANUTENZIONE OPERANTE
PRESSO IL CLIENTE, SIA COMPETENTE, IDONEO E SPECIALIZZATO IN MATERIA
DI MANUTENZIONE SPECIFICA.

10 A. SMALTIMENTO DEI RIFIUTI

Nell’utilizzo della macchina 802 possono venir prodotti rifiuti speciali.
Si ricorda che sono da considerarsi come rifiuti speciali i residui derivati da lavorazioni industriali ,
attivita agricola, commerciali e di servizi che per qualita o quantita non siano dichiarati assimilabili
ai rifiuti urbani. Anche le macchina deteriorate o obsolete sono dei rifiuti speciali.
Lo smaltimento degli oli usati, dei rifiuti speciali e di quelli tossico- nocivi deve essere eseguito nel
rispetto delle leggi vigenti del paese.

11. DEMOLIZIONE DELLA MACCHINA

Le operazioni di smontaggio devono essere esequite da personale qualificato.

li:)
1)

11.1 Disattivazione della macchina

Una volta raggiunta la fine della vita tecnica e operativa della macchina, la macchina deve essere
disattivata. La messa fuori servizio e in condizioni di non essere piu utilizzata per gli scopi per
cui a suo tempo era stata progettata e costruita, deve poter comunque rendere possibile il
riutilizzo delle materie prime che la costituiscono. La macchina & un cespite; per la sua
demolizione seguire le prescrizioni imposte dalle leggi vigenti nel paese dell’utilizzatore. Prima
della demolizione richiedere I’ispezione dell’ente preposto e la seguente verbalizzazione.

11.2 Procedura di disattivazione

e Scollegare la macchina dall’impianto elettrico e pneumatico.
e Svuotare i serbatoi contenenti olio di lubrificazione e stoccarlo secondo quanto previsto
dalla legge.
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e Procedere allo smontaggio dei singoli componenti della macchina, raggruppandoli secondo
le loro composizione.

e La macchina é formata essenzialmente da componenti in acciaio, ghisa, materiale plastico e
tessuto.

e Procedere infine alla rottamazione secondo le disposizioni di legge vigenti nel paese
dell’utilizzatore.

Osservare attentamente in tutte le fasi di demolizione le avvertenze sulla sicurezza
riportate nel presente manuale.

Affidare gli oli al’Ente preposto allo smaltimento degli oli esausti. Smaltire secondo le
normative vigenti i componenti elettronici quali: batterie, condensatori, ecc...

11.3 Rischi residui dopo la disattivazione

Se le indicazioni del paragrafo 11.2 sono eseguite accuratamente, non esistono rischi residui dopo la
disattivazione.

La macchina é realizzata con materiali non biodegradabili. Portare la macchina in un
deposito autorizzato per lo smaltimento.
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12 DESCRIZIONE COMPONENTI IMPIANTO ELETTRICO

FR — FUSIBILI RESISTENZE / RESISTOR FUSES

KR — TELERUTTORE RESISTENZE / RESISTOR CONTACTOR

SR — SELETTORE RESISTENZE / RESISTOR SELECTOR

RTP — MAGNETOTERMICO POMPA / MAGNETOTHERMIC FOR PUMP

KP — TELERUTTORE POMPA / PUMP CONTACTOR

RTSP — MAGNETOTERMICO MOTORE SPOSTAMENTO / MAGNETOTHERMIC FOR
MOTOR MOVEMENT.

KA — TELERUTTORE MOTORE SPOSTAMENTO AVANTI/ CONTACTOR FOR FW
MOTOR MOVEMENT

KI - TELERUTTORE MOTORE SPOSTAMENTO INDIETRO / CONTACTOR FOR RW
MOTOR MOVEMENT

RTAS - MAGNETOTERMICO ASPIRATORE / MAGNETOTHERMIC FOR ASPIRATOR
KAS — TELERUTTORE MOTORE ASPIRATORE / CONTACTOR FOR ASPIRATOR MOTOR
FT — FUSIBILI TRASFORMATORE PRIMARIO / FUSES FOR TRANSFORMER

FT24 — FUSIBILI TRASFORMATORE SECONDARIO / FUSES FOR TRANSFORMES
PAV — PULSANTE AVVIAMENTO / AVVIAMENT PUSH BUTTON

SG — SELETTORE GENERALE / GENERAL SELECTOR

EM1 — PULSANTE EMERGENZA / EMERGENCY PUSH BUTTON

EM2 — PULSANTE EMERGENZA / EMERGENCY PUSH BUTTON

KG — TELERUTTORE GENERALE / GENERAL CONTACTOR

SR — SELETTORE RESISTENZE / RESISTOR SELECTOR

T-TERMOSTATO / THERMOSTAT

RR — RELE’ RESISTENZE / RESISTOR RELE’

PAV — LAMPADA PULSANTE AVVIAMENTO / LIGHT FOR AVVIAMENT PUSH BUTTON
FPLC — FUSIBILI PLC / PLC FUSES

PLC - PLC
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