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HANSEATEN
EXACTA 11 vescomn

La machine HANSEATEN EXACTA 11 est une

pastilleuse a excentrique automatique, d’un

fonctionnement sir et dont la forme correspond a

I'esthétique moderne. Cette machine peut

étre utilisée non seulement dans l'industrie

chimique, pharmaceutique et dans l'industrie des

matieres plastiques, mais également pour la mise

en oeuvre des matiéres céramiques et des

poudres de verre. L'utilisation de la pastilleuse

HANSEATEN EXACTA 11 est simple, cette

machine pouvant étre méme conduite par des

ouvriers spécialisés. Le réglage du moule a

la hauteur de la tablette et au poids du comprimé

s'effectue d'une facon rapide et sire en trois

opérations:

1. Réglage de la plongée du piston (Fig. 1).

2. Réglage du poingon inférieur a la hauteur de la
matrice (Fig. 2).

3. Réglage de I'empreinte (Fig. 2).

La commande de la machine s’effectue par un

moteur électrique monté sur un support basculant

dans |le socle de la machine. La transmission

de force s’effectue par une courroie trapézoidale.
L’embrayage et le débrayage de la machine
s'effectuent au moyen d’'un embrayage a disques
Ortlinghaus. L'embrayage a disques est réglable
et sert d'embrayage a friction en cas de
surcharge, ce qui prévient une rupture éventuelle.
La chambre de moulage est verrouillée
automatiquement a I'embrayage pour empécher
toute intervention dans I'enceinte des outillages
lorsque la machine tourne. Le guidage précis

de tous les organes mobiles dans leurs paliers et
le long guidage du piston supérieur garantissent
a la machine une grande longévité. Le remplissage
de la matrice s'effectue par une tubulure

coudée actionnée par une came. Un mouvement
d'agitation est produit & l'intérieur de cette
tubulure. L'agitateur incorporé dans la tubulure
assure un bon remplissage de la matrice (figure 6)
méme si le ruissellement de la matiére a mouler
est mauvais. La course de plongée du piston
supérieur est facilement réglable et ce réglage
peut étre lu sur un cadran gradué (voir figure 1).




ier excentrique automatique

Le réglage de la surface d’éjection s’effectue

par la rotation d’un écrou cylindrique se trouvant
dans le piston inférieur. |l n’est pas possible
d'effectuer ce réglage pendant le moulage ce qui
exclut les détériorations de I'outil et de la
tubulure de remplissage (figure 2).

Le réglage de la chambre de compression
s'éffectue par un volant a main. On peut régler
sans effort la profondeur de remplissage méme
lorsque la machine est en marche (figure 2).

Le comprimé est éjecté de la matrice par une
timonerie & balancier commandée par came.

Le comprimé est amené par le bord antérieur de la
tubulure sur le couloir d'évacuation (figure 3).

Equipements spéciaux

Boite manométrique:

Pour la lecture périodique de la pression on peut
équiper la pastilleuse HANSEATEN EXACTA 11
d'un dispositif manométrique (figure 3).

Came d'éjecteur réglable:

On peut en équiper 'appareil HANSEATEN
EXACTA 11 si le domaine d'application I'exige
(figure 4), par exemple pour le moulage de piéces
extrémement minces.

Plateau flottant:

Il permet d’obtenir une structure plus réguligre
méme si les comprimés sont extrémement hauts
(figure 3).

Centrale de graissage:

On peut équiper la machine HANSEATEN
EXACTA 11 d'un dispositif de graissage centralisé
manoeuvré manuellement a la place du dispositif
de graissage standard.

Remplissage de la matrice au moyen d’une
plissag y

cassette:

Lorsque la matiére & comprimer est facilement
séparable il est recommandé d'alimenter la
matrice par un chargeur (figure 5).




Réglage continu du nombre de coups: 1: 3.

Le nombre de coups par minute peut étre réglé au
moyen d'une commande Simplabelt de 15 a 45
coups/minute.

Caractéristiques techniques

Pression maximum 7.500 kg
Diamétre maximum des comprimés 40 mm
Hauteur maximum de remplissage 32 mm
Capacité jusqu’a env. coups/heure 2.500
Puissance requise, env. kW h [
Poids avec appareillage électrique, env. 785 kg
Poids brut, env. 950 kg
Dimensions de la caisse d'emballage,

env. 105x105x200 cm

Encombrement de la machine, env. 80x90x 165 cm

Nous attirons votre attention sur I'ensemble de notre pro- W&

gramme de fabrication de PRESSES A COMPRIMER A
HAUT RENDEMENT «HANSEATEN» et vous prions de
bien vouloir nous consulter en cas de besoin.
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