Merkmale des Gilbos-Préazisions-
spulverfahrens:

O Jede Spulstelle individuell angetrieben
mittels Wechselstrommotors mit
Frequenzumrichter.

O Die Spindel der Auflaufspule ist positiv
angetrieben und in konstantem Verhéltnis zu
dem "Wing-drum” Fadenflhrungssystem.

O Verschiedenartige Garnverlegungen
moglich: entweder offene oder geschlossene
Prazisionswicklung je nach Weiterverarbeitung
der Kreuzspulen.

O Elektronische tberwachung der Spannung,
die abnimmt je nachdem der
Spulendurchmesser zunimmt. Positiv
angetriebene Fadenspanner.

Spulen auf PLS10

Im Falle von Fadenbruch oder leerer
Vorlagespule wird die Kreuzspule auslaufen
und stoppen.

Fachen von mehreren Fadenenden

auf PLS10/D

O Die Kreuzspule wird sofort angehalten
mittels einer elektro-magnetischen Bremse auf
der Spindel, so dass das gebrochene
Fadenende nicht mitgespult wird. Eine
Selbstklemmvorrichtung vermeidet das
Auslaufen der Kreuzspule.

O Eine zweite elektro-magnetische Bremse
wird gleichzeitig entkuppelt und unterbricht
den Kontakt der Spindel mit dem Antrieb- und
Fadenflihrungssystem.
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