AVANTAGES

Grand rendement
avec personnel non qualifié.

Pourcentage de casses

trés faible grace aux équilibrages de
pression.

Travail impeccable

Le décalottage se produit systémati-
quement a I'endroit de l'amorce de
rupture tracée sur un tour complet du
verre.

Colit d’outils
Trés bas.

Grande maniabilité

1. Temps de réglage ultra rapide ;

2. Possibilité d’adapter des pinces de
serrage de formes variées a peu de
frais. Le temps de montage de ces
pinces est aussi trés rapide, vu
qu’il n'y a que deux tournettes ;

3. Universalité totale dans les verres
a pied et articles a talon dans les
limites de 30 a 200 mm.

Entretien pratiquement nul

En effet, le mécanisme tourne sur rou-
lements et glissiéres a billes trem-
pées, rectifiées a 62 Rwc. (graissés a
vie). Le circuit pneumatique est entié-
rement protégé par filire, détendeur
et librificateur automatiques.

Faible encombrement Largeur Profondeur Hauteur Poids

0,90 m. 0,60 m. 1,65 m. 275 kg.
Faible consommation Energie totale y compris air comprimé 1 Kwh. maximum.
Alimentation en air comprimé Pression 6 Atd.

Débit : 60 litres d’air libre par minute.

Prix. Trés avantageux.

REMARQUE TRES IMPORTANTE

UNE PERSONNE POUR TROIS MACHINES

Dans le décalottage d’articles a forte épaisseur qui nécessite un temps de décalottage
supérieur a 15 secondes, une personne peut alimenter en méme temps frois machines en
batterie avec 3 modéles différents ou identiques.




