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-0n descend la t&€te porte-pidce de
la quantité 3 enlever : par exemple
2,5 mm correspondant a la hauteur

finie H, soit 250 mm par exemple.

- REGLAGE DES CHANFREINS
Par bouton-poussoir, on déplace la t&te porte-pidce vers l'avant en position
chanfrein.

On effleure successivement

- la meule 3 chanfreiner
intérieur

- la meule 2 chanfreiner
extérieur

e

- FLETTAGE FINITION : REGLAGE
- On raméne la t€te vers l'arrigre en position flettage (3 l'inverse de ci-dessus)

- On régle manuellement la position de la meule de finition

LA MACHINE EST PRETE
A FONCTIONNER




