PM3

Caratteristiche tecniché

Corse Assi

e Corsa Longitudinale Asse X mm. 4000 + 30000

e Corsa Verticale Asse Z mm. 1500

e Corsa Trasversale Asse Y mm. 3600

e Luce Libera Nasi Mandrini Orizzontali mm. 3100

e Luce Libera Portale mm. 4000

e Luce Libera Naso Mandrino - Piano Tavola mm. 1720

e Luce Libera Portale - Piano Tavola mm. 2000
- Avanzamento Assi

* \/elocita Lavoro mm./min. 15000

* Velocita Rapido mm./min. 20000

Magazzino Utensili

* \° Celle 40/60/100/120

e Diametro max Utensili — Supporti adiacenti occupati ~ mm. 120

e Lunghezza max Utensili mm. 300

* Peso max Utensile N. 195

CNC - Controllo Numerico

e Heidenhain TNC 530

Piano di Lavoro

e Lunghezza mm. Corsa X + 2500

e Larghezza mm. 2500

e Altezza mm. 500

e Scalanature a T N° 10

e Scalanatura a T sul Piano da mm. 22 H7

e Interasse Scalanature a T mm. 250

* Trasportatori Trucioli Draganti N° 2

Testa Universale Climatizzata Automatica B31

Mandrino mas 403 BT 50 Controllo continuo temperatura di tutto il corpo testa ottenuto con
impianto indipendente a ricircolo di liquido.

Impianto Refrigerante Utensile Esterno

Rotazione A Ingombri Testa
N.2 Posizioni

180° Automatiche HEEH

Rotazione B NIE =

N.4 Posizioni HIN
90° Automatiche \ T]
Motore Mandrino Y I -
Kw 32 - Brushless N o |
Utilizzo al Mandrino: ﬁ% } 28
Rom 5+ 433 220 =
Rpm 433 + 3300 =
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Opzioni
* Tavole Girevoli Indexate fino a mm. 2000 x 2400
* Tavole Girevoli Continue (Asse C) finoa  mm. 2000 x 2000

° Cubi

* CNC: Selca - Fidia

* Impianto Refrigerante Utensile Interno Alta Pressione

* Testa Universale Climatizzata Automatica Rpm 4800

* Testa Universale Climatizzata Automatica Rpm 12000

* Testa a Forcella Indexata ( Posizionamenti a 2.5° - 1°)

* Teste Speciali, Indexate o Continue, con Elettromandrino

Testa Universale Climatizzata Automatica Rpm 12000
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MADE IN ITALY




