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UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD Einleitung

Einleitung

Der Empfang dieser Betriebsanleitung muf3 innerhalb von zehn Tagen nach der
Ubergabe durch Riicksenden einer Empfangsbescheinigung bestatigt wer-
den.

Urheberrecht
Bulhler behélt sich sdmtliche Rechte an diesem Dokument und an dem darin
dargestellten Gegenstand vor. Ohne vorherige schriftliche Zustimmung von
Buhler darf dieses Dokument weder ganz noch teilweise wiedergegeben,
kopiert'oder in irgendeiner Form weder ganz noch teilweise Dritten zugéng-
lich gemacht oder auBerhalb des Zwecks verwendet werden, zu dem es dem
Empfanger tbergeben wurde.

Diese Betriebsanleitung enthélt die wesentlichen Informationen zu Aufbau,
Funktion, Montage, Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung der Maschine.
Séamtliche Anhénge sind integrierte Bestandteile der Betriebsanleitung.

Diese Maschine wurde nach anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut.
Jedoch kdnnen bei unsachgeméBer Verwendung Personen gefiahrdet wer-
den oder Sachschéaden auftreten.

Gewahrleistung/Garantie
Bei Nichteinhaltung der Betriebsanleitung erléschen Gewahrleistung/Garan-
tie, desgleichen bei Anderungen oder Reparaturen an der Maschine ohne
vorherige schriftliche Zustimmung von Bihler. Ferner kommt Blhler nicht fur
Schéden oder Unfélle auf, die durch unsachgemaBe Behandlung, UbermaBi-
ge Beanspruchung oder héhere Gewalt entstehen.

Haftung
Buhler haftet fir unmittelbare Personen- und Sachschaden aufgrund des
anwendbaren Produkthaftpflichtrechts nur dann, wenn die Maschine zum in
dieser Betriebsanleitung vorgeschriebenen bzw. zum vertraglich vereinbarten
Gebrauch genutzt wird.
Bihler haftet nicht fiir Ersatz von Schaden, die nicht an der Maschine selbst
entstanden sind (Nutzungsverluste, Produktions- und Gewinnausfall sowie
andere mittelbare oder unmittelbare Schaden).

Juni 1996
Buhler GmbH, Braunschweig

© Copyright 1926 Blhler GmbH, D-38023 Braunschweig TZ 1071-de 9606



Einleitung UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD

A
A

e

/N
JAN

Gefahrenhinweise

Folgende Gefahrenhinweise werden in dieser Betriebsanleitung zum Schutz von
Personen und Maschinen unterschieden:

Gefahr!
Gefahren, bei denen erhebliche Maschinenschaden, Kérperverletzung
oder Tod drohen.

Vorsicht!
Gefahren, bei denen Betriebsstérungen oder Maschinenschaden drohen.

Hinweis:
— Besondere Informationen oder Instruktionen, die unbedingt beachtet
werden mtssen.
— Wichtige Angaben zur Verwendung der Maschine.

Die wichtigsten Piktogramme

Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung

Warnung vor hangender Last

Explosionsgefahr

Schutzanweisung

TZ 1071-de 9606 © Copyright 1996 Biihler GmbH, D-38023 Braunschweig



UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD Inhaltsverzeichnis 1

Inhaltsverzeichnis

1 Sicherheit

1.1 AlIGEMEINES ...vecveiicrecrecrererrete et re e eeseens RS 1-1
1.1.1  Instruktionspflicht ......ccccoovienininiii 1-1
1.1.2  Unfallschutz .......cccoeiiiiiiniii i, 1-2
1.2 Arbeitssicherheitshinweise ........ccccoiiiviiiiiiniiiiiin, 1-3
1.2.1  NOt-StOP et 1-3
1.2.2 Besondere Gefahrenbereiche........ccccccivviviiiininnnns 1-3
1.2.3 Transport der Maschine .........ccccoceeiiiiiiiiiincinnnninnnnn. 1-3
1.2.4 Montage der Masching ..........ccccovviniiniiniiiininnneen. 1-4
1.2.5 Elektrische Anlage ........cccoovviiieiniiiiiiiiiiniiiic . 1-4
1.2.6 Inbetriebnahme der Maschine .........cccccoovviiiirinnnnne. 1-4
1.2.7 Betrieb der Maschine ..........cccccocvviiniiiiniiiinnenen. 1-7
1.2.8 Wartungs- und Servicearbeiten an der Maschine ... 1-10
1.3 EXploSionNSSChULZ ....ccccociiiiiiriiiiiiiiiiniin s 1-12
1.4 Sicherheitskonzept fiir Maschinensteuerungen................... 1-13
1.5 Landesspezifische Normen ........ccccccvviiniiiiiniiiininnn, 1-14

2 Beschreibung

2.1 Einsatzbereich und bestimmungsgeméaBe Verwendung ....... 2-1

2.1.1  Typenschild.....ccccoccoviiiiniii, 2-2

2.2 Typenschllssel .........cccoiniiiiiiiiiiiiini e, 2-3

2.2.1  Lieferumfang ......cccocccciviniiiiniiinninie, 2-3

2.3 AUDAU ..t 2-4

2.3.1  Aufbaulibersicht ........cccccceiiiiiininnni 2-6

2.3.2 Aufbaubeschreibung .......ccccccooriiiiiiiinnnininn, 2-7

2.4 FUNKHON ...uiiiieieeii e 2-11

2.5 Technische Daten.......cccccciiiiiimiiniiiii e, 2-12

2.5.1  Kenndaten .....ccccoeeeceiiiiiiiiiiiniinii 2-12

2.5.2 Gewichte und Abmessungen ..........ccccccveeeniiiiniinnn. 2-12

2.5.2.1 Hauptabmessungen .........cccccconniinnniinininncnnnn, 2-12

2.5.2.2 Abmessungen mit Speiser DBAA .........ccccoviiiiiinns 2-13

2.5.2.3 Abmessungen mit Speiser DSAA .........cccevviiniinnns 2-13
2.5.2.4 Abmessungen der Demontagevorrichtung

fir das Walzenpaket ........cccccevcivieeeniiniiiinnnnnnn, 2-14

2.5.2.5 Abmessungen der Walzenkihlung fir Festwalze .. 2-15
2.5.2.6 Abmessungen der Walzenkihlung fir
Fest- und Loswalze...........ccccccceiiiiiiiiiiiiinnnnnnin. 2-15
2.5.2.7 Abmessung der Aufstellflache (GrundriB) und der
elektrischen und pneumatischen

Versorgungsanschllsse........ccccveeeviniiiiiiniiinnnninnii 2-17
2.5.2.8 Abmessung und Gewichte der Unterstitzung ........ 2-19

© Copyright 1996 Bihler GmbH, D-38023 Braunschweig TZ 1071-de 9606



Il Inhaltsverzeichnis UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD

2.5.2.9 Abmessung und Gewichte des Auslauftrichters ..... 2-19
2.5.2.10 Abmessung und Gewichte des Bodenrahmens
AUS HOIZ ..ot 2-20
2.5.3 Elektrische Leistungsgerate.......cocccevvvvveevireecvneennnns 2-21
2.5.4 Walzendaten ......cccocvuveviicieiiciie e 2-21
2.5.5 Antriebsdaten fiir Antrieb 50 Hz...........cccvvveuveennn.... 2-22
2.5.6 Antriebsdaten fiir Antrieb 60 Hz..........cccvvvveennnnn., 2-23
2.5.7 Wasserkihlung ......ccccccoevviieviireneiniicnie e, 2-24
2.5.8 PneumatiK......ccccoceriiiiniiiniirie e 2-25
2.5.9 Oberflachenausflhrung ..........cccccvveevvieeceerceeenenne, 2-27
2.6 GerausChdaten ......cc.ccccccueevieevereiecirie et 2-28
3 Transport
3.1 AllgemMEINES .....ooiviiiiiiierrecie e e 3-1
3.2 EmpfangsmaBnahmen .......ccccooiiviieiiiieiciee e 3-1
3.3 Aufhlngen am Kran.......c.ccccoovevcieniiieniiiece e 3-3
3.4 LagerungsanWeiSUNGEN .......ccccveciieeiieeiiieneeenreecoreesreesneens 3-3
4 Montage
4.1 AllgEMEINES ....ooiiiiiiiiiiecciee e 4-1
4.2 PlanungshinWeISE .......ccccviiiiiieiiiiiicciee et 4-1
4.2.1 StandortbedinguNgen........ccccceeveviieeciercciecee e, 4-1
4.2.2 WasserkUhlung .....ccccccviiiiniiiiiniieeriee e 4-2
4.3 AUSIEIUNG .o 4-2
4.4 Elektrische Installation ...........ccccoveeeiieiiiiiiiiiiie e 4-3
4.4.1  Allgemeines .....ccccovciiiniiiiniiie e 4-3
4.4.2 AnschlieBen ans elektrische Netz.........ccccccccvveiennnnne 4-4
4.5 Installation der ANSChIUSSE ......cccvevvrviieviriciiiceie e 4-7
4.5.1  Druckluft......coooviiieiiieee e 4-7
4.5.2 WasseranschluB (Option) ......cccccevierieiieeecnneeniieenns 4-8
4.5.3 Produktleifungen ........ccccceeevveeeeeiiiie e 4-8
4.6 ENtSOrgUNG ..cocviiiiiiiieicsieesie ettt s eane e 4-8

5 Inbetriebnahme

5.1 Allgemeines .........cceureervennnenn. eteeree et e et e teateaaeeeeeeraaaaaaaann 5-1
5.2 Kontrolle vor Inbetriebnahme............cccoeeveiivieiiiiccicice 5-1
5.3 Uberpriifung der EG-KONfOrMItat ...........v.verveeveeeeeereereeeerenens 5-3
5.3.1  AllgEMEINes .....cccouvuireeininiiisisninec e 5-3
5.3.2 Checkliste zur Uberprifung der EG-Konformitét....... 5-3
5.4 Mechanische Erstinbetriebnahme ohne Vermahlung ............ 5-5
5.4.1 Einstellen der horizontalen Walzenparallelitét .......... 5-7
5.4.1.1 Kontrolle der horizontalen Walzenparallelitét............ 5-7

TZ 1071-de 9606 © Copyright 1996 Biihler GmbH, D-38023 Braunschweig



UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD Inhaltsverzeichnis Il

5.4.1.2 Einstellung der horizontalen Walzenparallelitét

und des Ringspaltes ......cccocccveiiiiiiiieniniiiiiiieneeee, 5-9
5.4.2 Einstellen des Mahlspaltes ........ccccoeiiiiiniiicinennnnn. 5-11
5.4.2.1 Einstellen eines Standard-Mahlspaltbereiches ....... 5-12
5.4.2.2 Einstellen der Anschlagschraube..........c..ccccccceeene. 5-14

5.4.3 Einstellung der Messerabstreifer bei Riffelwalzen .. 5-17
5.4.4 Einstellung der Messerabstreifer bei Glattwalzen ... 5-19

5.4.4.1 Demontage/Montage der Messerabstreifer............. 5-21
5.4.4.2 Wartung der Messerabstreifer .........cccccccccevvnrernnen. 5-21
5.4.5 Einstellen der Biirstenabstreifer.........ccccccevvvnveennnn. 5-22
5.4.5.1 Demontage/Montage der Blrstenabstreifer............ 5-23
5.4.5.2 Wartung der BUrste .....cccccvvvvimvininiiiiniininnn.. 5-23
5.5 Erstinbetriebnahme mit Vermahlungsgut...........cccccooeeennnins 5-25
6 Betrieb
6.1 Algemeines ......ccoovvevreiiiiiiii s 6-1
6.2 Betriebsarten ......ccccoceviiiiiiiiii 6-2
6.2.1  Manueller Betrieb ......ccccoovviiiiniiiiciiiin, 6-2
6.2.2 Automatikbetrieb .......cccceiiiieiiii 6-3
6.3 BedienNUNG .ccccvvvviriiiiiiiii 6-5
6.3.1 Bedienelemente ......c.cccccceviiiiiiiiieiicni 6-5
6.3.3.1 Bedienelemente am Kompaktwalzwerk .........c.......... 6-5
6.3.1.2 Bedienelemente am Schaltschrank .........c..cccoeuenenne 6-6
B.3.2  Stam ..o 6-9
6.3.2.1 Start in Betriebsart HAND .......cccoooiiiiiiiniiininne 6-9
6.3.2.2 Start in Betriebsart AUTOMATIK ....ccoovviiviinninnnnnnnn. 6-9
6.3.3 Abschalten .......cccccciviiiniiniiiic, 6-11
6.3.3.1 Abschalten in Betriebsart HAND ...........cccooiiiiis 6-11
6.3.3.2 Abschalten in Betriebsart AUTOMATIK .................. 6-11
6.3.4  NOt-StOP .veeeceriiririiri e 6-11
6.4 Materialprobenentnahme.........cccccccciiiiiiiinnniiinin, 6-13
6.5 Kontrollen wahrend des Betriebs ........ccccvvviniiiiiiiiiinnne, 6-13
6.6 Storungen und Stérungsbehebung.......cccovvieviiiiiiiiiinne, 6-14
7 Wartung
7.1 AlIGEMEINES .vvveiiiiciiccrrrercn it 7-1
7.2 ReiNIQUNG coooiriiiiiiireniiiniii e i 7-3
7.3 Offnen, Demontage und Montage der Klappen ............cc.c..... 7-5
7.4 Schmierstellenplan und Schmierfristen .........ccccceeiiiniennnnnn. 7-7
7.5 Schmierung der Exzenterzapfen .........ccccovvviviniinniciiiinnnnnee. 7-8
7.6 Schmierung der Walzenlager .........cccccvviiiiiiiiiiiiniinnnnnn. 7-9
7.7 Schmierung der Loslagerbolzen und Winkelhebel .............. 7-11
7.8 Schmierung der Spindel .........cccccccvinininiiniiiii 7-11
7.9 Schmierung des Ubertriebes .........cccouvvvevereeeieerenrenineecnennnns 7-13

© Copyright 1996 Bihler GmbH, D-38023 Braunschweig TZ 1071-de 9606



IV Inhaltsverzeichnis , UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD

7.10 Keilriementrieb ..o, 7-14
7.10.1 Demontage des Keilriementriebs ...........cc.ccouvennnn. 7-15
7.10.2 Montage des Keilriementriebs ...........cccoeveuviiinnenn. 7-15
7.10.3 Keilriemenspannung .........cccccevvveeciieecieeeneresneeeenne, 7-15

7.11 Einrickmeldung/Drehzahliberwachung (Optionen) ............ 7-17
7.11.1 Einstellung der Einrlickmeldung ........ccccvvevvvrnnee. 7-17
7.11.2 Demontage der Einrickmeldung ........cccccovveeeennnn. 7-17
7.11.3 Montage der Einriickmeldung .......cccccocvvvrviveriinnnnn, 7-17
7.11.4 Einstellung des Sensors

der Drehzahliberwachung.......ccccccceevviiiiiicnreeeennnee. 7-19
7.11.5 Einstellung des Drehzahlwachters.............cceoun..ee. 7-19

7.12 Demontage/Montage der Leitbleche..........ccccvvvviiviininnnn. 7-21
7.12.1 Demontage/Montage von Leitblechen,

Fingerschutz und Keil fir die 1. Passage ............... 7-21
7.12.2 Demontage/Montage der Leitbleche

flr die 2. und 3. Passage .......ccccecvevrrvcvivecriecsnennne, 7-23
7.12.3 Einstellen der Leitbleche........cccccccovvvrvirvrecnrinennen, 7-23

7.13 Demontage/Montage der Wasserkihlung (Option) ............. 7-25

7.14 Demontage/Montage des Walzenpakets.............ccueevueeeee.. 7-26
7.14.1 Einbau der Demontagevorrichtung ...........ccccceeuveenn. 7-27
7.14.2 Demontage des Walzenpakets ........cccccceevvvereiinnnnnns 7-29
7.14.3 Montage des Walzenpakets...........cccceeevvvrirerncnnnnn. 7-31

7.15 Demontage des Ubentriebs ..........c.covveeeeeeereeerverereerereennen. 7-33

7.16 Montage des Ubertiehs ...........oeevevcueececeieeeiececeeeeeeneneeenen. 7-35

7.17 Demontage/Montage der Riemenscheibe ..........cccceeeun.nne. 7-37

7.18 Demontage der Arbeitswalzen (Standard)............cccuveeneee. 7-39
7.18.1 Demontage/Montage der Exzenterwelle

UDEMHEDbSSEIe ..o 7-39
7.18.2 Demontage/Montage der Exzenterwelle

Antriebsseite ......oovviiiiiiei e 7-41
7.18.3 Demontage/Montage des Gabelhebels .................. 7-43
7.18.4 Demontage der Walzlager der Walzen ................... 7-45

7.19 Montage der Walzen (Standard)........ccccccceevrvecvveneecineicinens 7-47

7.20 Abnutzungsbedingte Korrekturen ..........ccccceevrveeneeneninennnens 7-51
7.20.1 Nachschliff bzw. Riffeln der Walzen.........c..ccccueene.. 7-51
7.20.2 Stirnréader des Ubertriebes .........ocouieeevevvvrerenen. 7-53

7.21 VerschleiBteile ........ccoovrreeninirinicccesecece e 7-54

8 Kundendienst

Anschrift flir den KUndendienst ........ccccceeveeeeeeeeerieeeeeeeeeeeeeaeeeeeesenns 8-1

Anschrift flir den Ersatzteilvertrie .....oco..eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeenn 8-1
Anhang A

Dokumentation Norm- und Fremdteile .......coeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeenn, 9-1

TZ 1071-de 9606 © Copyright 1996 Biihler GmbH, D-38023 Braunschweig



UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD Sicherheit 1 -1

1 Sicherheit

1.1  Allgemeines

Diese Betriebsanleitung muB stets griffbereit bei der Maschine aufbewahrt
werden.

1.1.1 Instruktionspflicht

Der Betreiber ist flr Ausbildung und Sicherheit des Bedienpersonals verantwort-
lich. Deshalb ist sehr wichtig, daB diese Betriebsanleitung auch tatséchlich den
betreffenden Personen ausgehéndigt wird.

Betreiber und Bedienpersonal der Maschinen sind verpflichtet, die Anweisungen in
dieser Betriebsanleitung zur Kenntnis zu nehmen und einzuhalten.

Bedienpersonal, das mit Transport, Aufstellung, Betrieb oder Wartung der
Maschine betraut ist, muB diese Betriebsanleitung gelesen und verstanden
haben.

Der Betreiber muf3 Bedienpersonal, das nicht lesen kann, speziell instruieren und
auf Gefahren im Umgang mit der Maschine aufmerksam machen.

Die Maschine darf nur von Personen betrieben werden, die instruiert und
tiber die Gefahren unterrichtet sind.

Es ist empfehlenswert, fir die Instruktion Blhler-Personal hinzuzuziehen (siehe
Kap. 8 »Kundendienst«).
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1.1.2 Unfallschutz

Die Maschine darf nur in technisch einwandfreiem Zustand, bestimmungsgeman
(siehe Kap. 2.1), sicherheits- und gefahrenbewuBt sowie unter Einhaltung dieser
Betriebsanleitung benutzt werden.

Die Maschine ist vom Werk aus mit Sicherheitsvorrichtungen ausgeristet. Bei
bestimmungsgeméaBer Verwendung (siehe Kap. 2.1) entsprechen diese Vorrich-
tungen dem derzeit glltigen internationalen Sicherheitsstandard sowie den maf3-
geblichen Unfallverhltungsvorschriften.

Die Unfallverhltungsvorschriften sind in dieser Betriebsanleitung enthalten. Es
gelten auch immer alle maBgeblichen értlichen Sicherheits- und Unfallverhiitungs-
vorschriften.

Besonders folgendes beachten:

. Schutzvorrichtungen, Warn- und Hinweisschilder sauberhalten und nie-
mals entfernen oder abdecken.
Beschéadigte Warn- und Hinweisschilder sofort durch neue ersetzen.

. Das Personal Gber Funktion und Handhabung des Not-Stop-Schalters und
der abschlieBbaren Hauptstrom- /Service- /Vorortschalter instruieren.

. Bei Stérungen die Stérungsursache sofort ermitteln und beheben.

. Bezeichnungsnummern an elektrischen Dréhten niemals entfernen oder
abdecken.
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1.2

1.2.1

1.2.2

1.2.3

Arbeitssicherheitshinweise

Not-Stop

Bei Betatigung des Not-Stop-Schalters an der Maschine oder Anlage werden alle
Elektromotoren ausgeschaltet. Alle Elemente stoppen sofort.

Besondere Gefahrenbereiche

Auf die besonderen Gefahrenbereiche wird in dieser Betriebsanleitung hingewie-
sen. An der Maschine sind Gefahrenbereiche durch Warnschilder gekennzeichnet.
Besonders folgendes beachten:

. Bei Arbeiten im Gefahrenbereich der Maschine den Service- bzw. Vorort-
schalter auf »0« stellen und abschlie3en.

. Achtung auf folgende Gefahrenbereiche:

— Die Messer der Messerabstreifer sind extrem scharf. VERLETZUNGSGE-
FAHR bei Arbeiten an den Messern durch Schneidwirkung! Daher in
jedem Fall Handschuhe benutzen!

Transport der Maschine

Der Transport darf nur von ausgebildetem Personal durchgefiihrt werden.
Besonders fplgendes beachten (siehe auch Kap. 3 »Transport«):

. Die Maschine vorsichtig transportieren.

. Weitergehendes Zerlegen der Maschine oder Transportieren in anderer Lage
als in dieser Betriebsanleitung angegeben ist untersagt.

. Die Maschine nur an den von Bihler gelieferten Transportvorrichtungen
heben.
Beim Anheben nur die angegebenen Aufhdngepunkte benutzen.

. Nie unter hangende Lasten treten.

. Transportmittel/Hebezeug auf die erforderliche Auslegung und zulassige
Belastbarkeit prifen.

. Zum Auf- und Abladen einen Kran mit ausreichender Tragkraft verwenden.
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1.2.4 Montage der Maschine

Aufstellung und Installation von Maschinen und Maschinenteilen diirfen nur von
ausgebildetem und ggf. autorisiertem Personal, unter Beachtung aller Montage-
und Installationsvorschriften, ausgefiihrt werden.

Einwandfreie Funktion und Betriebssicherheit der Maschine héngen weitgehend
von der korrekten Montage vor Ort ab.

Besonders folgendes beachten (siehe auch Kap. 4 »Aufstellung«):

. Nie unter hangende Lasten treten.
. Bei der Aufstellung der Maschine die Gewichte beachten.
. Wéhrend der Montage den Montagebereich fiir Unbefugte absperren.

1.2.5 Elektrische Anlage

e Alle elektrischen Installations- und Kontrollarbeiten an der Maschine durch lokal
autorisiertes Fachpersonal (Elektroinstallateur) durchfiihren lassen.
Besonders folgendes beachten:

. Bei Arbeiten an elektrischen Komponenten sicherstellen, daf3 keine Span-
nungsquellen an der Maschine angeschlossen sind, auch keine externen
(Fremdsteuerungen).

. Beim elektrischen AnschlieBen:
— Alle maBgeblichen 6rtlichen Unfallverhiitungsvorschriften beachten.
— Elektromotoren geman dieser Vorschriften installieren.

. Elektrische Steuerung:

Arbeiten an der Steuerung dirfen nur von autorisiertem Fachpersonal ausge-
fuhrt werden, das sich mit allen Hinweisen und Vorschriften dieser Betriebs-
anleitung sowie der Funktionsbeschreibung und den Elektroschemata ver-
traut gemacht hat.

1.2.6 Inbetriebnahme der Maschine

Inbetriebnahme, Probelauf und Einstellarbeiten dirfen nur von ausgebildetem und
ggf. autorisiertem Fachpersonal vorgenommen werden.

Vor Inbetriebnahme muB sich das Bedienpersonal mit allen Hinweisen und Vor-
schriften dieser Betriebsanleitung vertraut machen.

Die Maschine nie ohne funktionstiichtige Sicherheitseinrichtungen und
intakte Schutzabdeckungen bzw. Verkleidungen in Betrieb nehmen.

Vor Inbetriebnahme insbesondere folgendes sicherstellen (siehe auch Kap. 5.2
»Kontrolle vor Inbetriebnahme«):
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J Alle Sicherheitseinrichtungen, Schutzabdeckungen und Verkleidungen sind
intakt und wirksam.

. Alle Bedienelemente und Warnsysteme sind funktionstichtig.

. Der Not-Stop-Schalter funktioniert einwandfrei.
Die Maschine lauft nach Zuriicksetzen des Not-Stop-Schalters nicht automa-
tisch wieder an.

. Die Maschine ist bei Service- bzw. Vorortschalter auf »0« nicht startbar.
. Die Elektroinstallation wurde von autorisiertem Fachpersonal ausgefiihrt.

o Auf/in der Maschine oder in unmittelbarer Nahe befinden sich keine Fremd-
korper.

. Es hélt sich niemand im Gefahrenbereich der Maschine auf.

Hinweis:
Landesspezifische Normen beachten.
Im Gebiet der EU dlirfen Maschinen erst in Betrieb genommen werden, wenn
ihre EG-Konformitét dberprtift und durch Anbringen des CE-Zeichens besta-
tigt wurde (siehe Kap. 5.4).
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Fig. 1

DBAA

Fig. 2
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UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD Sicherheit 1-7

1.2.7 Betrieb der Maschine

Das Kompaktwalzwerk wird wahlweise mit dem Bihler-Speiser Typ DBAA (Fig. 1)
oder Typ DSAA (Fig. 2) geliefert.

Damit sind alle Sicherheitsanforderungen bezliglich des oberen Abschlusses des
Kompaktwalzwerkes erflillt.

Sollte im Ausnahmefall das Kompaktwalzwerk auf Kundenwunsch ohne Speiser
geliefert werden, so ist der Betreiber verpflichtet, die obere Offnung des Kompakt-
walzwerkes und die Walzeneinzugsstelle vorschriftsméaBig mit geeigneten Maf3-
nahmen abzusichern. Biihler haftet nicht fir die kundenseitige Ausflihrung.

Es darf nur instruiertes und ausgebﬂdetes Bedienpersonal an der Maschine arbei-
ten. Das Bedienpersonal mu3 mit allen Anzeige- und Bedienelementen vertraut
sein.

Das Bedienpersonal muf3 Vorgesetzte iber Stérungen oder besondere Vorkomm-
nisse im Zusammenhang mit der Maschine sofort informieren.
Besonders folgendes beachten (siehe auch Kap. 6 »Betrieb«):

. Schutzvorrichtungen immer funktionstiichtig halten und niemals entfer-
nen oder unwirksam machen.

— Riemenverdecke immer angebaut und geschlossen halten (Verletzungs-
gefahr!).

— Einrickmelder, Drehzahlwachter, Magnetventile immer funktionsfahig
halten.

© Copyright 1996 Biihler GmbH, D-38023 Braunschweig TZ 1071-de 9606
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UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD » Sicherheit 1-9

— Der Antriebsraum (1) mit Keilriementrieb ist allseitig durch Deckel (2)
geschlossen.

— Die Deckel (2) sind verschraubt und miissen bei Betrieb montiert sein.
— Der Ubertriebsraum (3) ist allseitig durch Deckel (4) geschlossen.
— Die Deckel (4) sind verschraubt und mlssen bei Betrieb montiert sein.

— Die Deckel (2, 4) sind auf der Bedienseite mit (")ffnunge_r) versehen, die die
Nachschmierung von auBen (5) oder die Kontrolle des Olstandes (6) auf
der Rickseite ermdglichen.

— Der Walzenraum (7) ist auf der Bedienseite mit einer Klappe (8) verschlos-
sen. Die Klappe (8) kann mit den Griffen (9) oder mittels Werkzeug (Opti-
on) gedffnet werden. v

— Die Klappe (8) muB bei Betrieb geschlossen sein!

— Der Walzenraum (7) ist auf der Ruckseite mit einer Klappe (10) verschlos-
sen. Die Klappe (10) kann mittels Werkzeug geoffnet werden.

— Die Klappe (10) muf3 bei Betrieb geschlossen sein!

. Far die persénliche Schutzausrlstung immer die geltenden Sicherheits- und
Arbeitsschutzbestimmungen befolgen.

. Den fiir den Betrieb der Maschine erforderlichen Raum freihalten.
. Materialproben nur an den dafiir vorgesehenen Stellen entnehmen.

. Bei manuellem Betrieb die Maschine nur unter dauermnder Uberwachung
durch Bedienpersonal betreiben.

. Bei Automatikbetrieb kann die Maschine ohne personelle Uberwachung
betrieben werden.

. Explosionsschutz beachten (siehe Kap. 1.3).

© Copyright 1996 Bihler GmbH, D-38023 Braunschweig TZ 1071-de 9606
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1.2.8 Wartungs- und Servicearbeiten an der Maschine

Wartungs- und Servicearbeiten dirfen nur von ausgebildetem und ggf. autorisier-
tem Fachpersonal ausgefiihrt werden, das sich mit allen Hinweisen und Vorschrif-
ten der Betriebsanleitung vertraut gemacht hat.

Alle Reinigungs-, Wartungs- und Servicearbeiten missen gemaB den gesetzli-
chen Bestimmungen und den Angaben in dieser Betriebsanleitung durchgefiihrt
werden. Auch die geltenden Industrie-Sicherheitsbestimmungen zur Verhiitung
von Unfallen einhalten.

Besonders folgendes beachten (siehe auch Kap. 7 »Wartung«):

Die Reinigungs- und Wartungsarbeiten miissen in den vorgeschriebenen
Intervallen durchgefiihrt werden. Siehe hierzu Kapitel 7.

Samtliche Wartungs- und Servicearbeiten nur bei stillstehender Maschi-
ne ausfiihren (alle Maschinenbewegungen gestoppt).

Der Hauptschalter muf3 auf »0« stehen und abgeschlossen sein.

Sicherstellen, daB keine Spannungsquellen an der Maschine angeschlossen
sind, auch keine externen (Fremdsteuerungen).

Sicherstellen, daf alle Energiequellen abgeschaltet sind: elektrische An-
schlisse, Pneumatik-, und Kiihlwasserzuleitungen abschalten oder unterbre-
chen.

Das interne Leitungssystem der Maschine drucklos machen.

Elektrische Elemente bzw. den Antriebsmotor immer durch vollstandiges
Trennen aller Phasen (elektrische Leiter) auBer Betrieb setzen. Dies erfolgt
durch den allpolig trennenden und abschlieBbaren Hauptschalter, der sich
am Schaltschrank oder am Steuerpult bzw. -Tableau der Anlage befindet.
Nur Abschalten der Sicherungen geniigt nicht.
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. Maschinenpflege:
— Staub- oder Schmutzablagerungen an der Maschine immer entfernen.

— Die Maschine regelmaBig auf Defekte tberpriifen. Schaden sofort behe-
ben.

— Das elektrische System regelméBig kontrollieren. Defekte sofort beheben.

— Maschinenteile und -zubehér (Bdden, Bihnen, Leitern, Handgriffe etc.)
immer schmutz-, 6I- und fettfrei halten (Rutschgefahr).

J Bei Reparaturarbeiten immer eine Schutzbrille tragen. Wenn nétig, Helm (mit
Gesichtsschutz), Gehdrschutz, Handschuhe und Sicherheitsschuhe benut-
zen.

. Zum Lésen oder Anziehen von Schraubenverbindungen, die vorgegebene
Anziehdrehmomente erfordern, geeignete Schraubenschliissel verwenden.

. Keine Schlagwerkzeuge, MeiB3el oder Dorne verwenden, von denen sich
Splitter 16sen kénnen.

. Explosionsschutz beachten (siehe Kap. 1.3).

. Die Messer der Messerabstreifer sind extrem scharf.
A VERLETZUNGSGEFAHR bei Montage- und Reinigungsarbeiten an den
Messern durch Schneidwirkung!
Daher in jedem Fall Handschuhe benutzen!

. Schutzvorrichtungen und Sicherheitseinrichtungen, die fiir Wartungs-
und Servicearbeiten entfernt wurden, vor Betriebsaufnahme wieder
anbringen und ihre Funktionsféhigkeit priifen.
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1.3  Explosionsschutz

SchutzmaBnahmen zur Verhiitung von Staubbranden und -explosionen
. Allgemeines

— Arbeitsraume, in denen brennbarer Staub auftritt, reinhalten: haufig und
grandlich mit geeigneten Mitteln vom Staub reinigen.

— Motoren von Staubablagerungen freihalten.
— Lose Materialvorrate und Sacke zwischen den Maschinen vermeiden.

— Alle Transportvorrichtungen, Zyklone und Filter in Ordnung halten, um die
Staubabgabe an die Umgebung zu reduzieren. Undichtheiten von Rohren
oder Abdeckungen unbedingt beheben.

. Laufende Kontrolle und Unterhalt

— HeiBlaufen durch rutschende Riemen vermeiden. Alle Riemenantriebe
regelmé&Big, mindestens einmal pro Woche, Uberpriifen.

— HeiBlaufen von Wellen und Lagern vermeiden. Diese regelmaBig, minde-
stens einmal pro Woche, auf korrekte Funktion Uiberpriifen und turnusge-
maf schmieren.

— Drehzahlwéchter und ahnliche Sicherheitsausriistungen regelmaBig,
mindestens einmal pro Woche, Uberprifen.

— Alle Magnetseparatoren, Steinausleser, Siebe etc. regelmaBig, minde-
stens einmal taglich, Gberprifen und reinigen.

. Elektrische Installationen

Elektrische Installationen und Gebrauchsgegenstande regelmanig uberpra-
fen. Folgendes beachten:

— Mangelhafte Installationen oder Gerate sofort reparieren oder auswech-
seln.

— Handlampen und Lichtarmaturen nicht ohne Abschirmung oder Schutz-
glas verwenden.

— Keine Verlédngerungskabel oder elektrische Heizéfen verwenden.
— Keine losen Kabel auf dem Boden anbringen.

— AuBerhalb der Arbeitszeit maschinenseitig das elektrische Leitungsnetz
ausschalten.

— Mindestens einmal pro Jahr das gesamte Leitungsnetz durch einen autori-
sierten Elektroinstallateur geméaB den geltenden Richtlinien fiir Starkstrom-
vorschriften auf Isolationsfehler nachmessen lassen.
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1.4

Schwei3en
— Reparatur- oder Montagearbeiten, die SchweiBen, Léten etc. erfordern,

maoglichst in speziell eingerichteten Werkstatten vornehmen.

Wenn SchweiBarbeiten etc. direkt in den Produktions- oder Lagerab-
teilungen durchgefihrt werden miissen, zuvor eine schriftliche Erlaubnis
des verantwortlichen Betriebsleiters einholen. Diese Arbeiten nur unter
besonderen SicherheitsmaBnahmen ausfiihren (bspw. spezielle Abdeck-
planen und bereitstehende Léschgerate). SchweiBort und Umgebung
mindestens 10 Std. nach Arbeitsbeendigung beobachten. MaBgeblich sind
immer die értlichen SchweiBBvorschriften.

Niemals SchweiBarbeiten am laufenden Transportsystem vorneh-
men. Die Maschine abstellen und griindlich reinigen. Beide Seiten des
SchweiBorts verschlieBen (bspw. mit Mineralwolle zustopfen), damit keine
Verbindung zu anderen Transportelementen besteht. Fall- und
Forderrohre ausbauen oder das untere Ende schwenken und abdichten,
damit keine glihenden Teile in Férderwege oder Silos gelangen.

Elektrostatische Aufladung

Zur Explosionsverhitung durch Funkenentladung die elektrische Leitung
sicherstellen; Farbanstriche im Bereich der elektrischen Uberbriickung ent-
fernen.

Rauchverbot

Das Rauchen und die Verwendung offenen Feuers verbieten. An explosions-
geféhrdeten Orten Rauchverbotsschilder anbringen.

Sicherheitskonzept fiir Maschinensteuerungen

Die von Buhler gelieferten Steuerungen sind integrierter Bestandteil des Sicher-
heitskonzepts zur Unfallverhlitung der Maschinen und Anlagen.

Die Steuerung muB vor Inbetriebnahme der Maschine durch einen Biihler-Spezia-
listen nach Checkliste getestet und mit Visum freigegeben werden.

Werden Steuerungen zu Bihler-Maschinen durch Dritte geliefert, miissen sie nach
Buhler-Spezifikation gebaut und vor Inbetriebnahme durch einen Blhler-Speziali-
sten kontrolliert und mit Visum freigegeben worden sein.

Gegenliber dem Betreiber haftet Biihler nicht fiir Fehler und Folgeschaden von
Steuerunger), die dieser von Dritten bezieht.
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1.5 Landesspezifische Normen

EG-Konformitat

Die Sicherheit der Maschine geméB anwendbarem EG-Recht kann unter Umstén-
den erst bei der Aufstellung der Maschine vor Ort oder bei Inbetriebnahme ge-
wéhrleistet werden.

Die entsprechenden MaBnahmen sind in Kap. 5.3.2 »Checkliste zur Uberpriifung
der EG-Konformitét« beschrieben. Die EG-Konformitat mu3 anhand dieser Check-
liste vor Inbetriebnahme Uberprift werden.

Buhler kann die Sicherheit der Maschine nur dann gewahrleisten, wenn alle Punk-
te dieser Checkliste vom Inbetriebsetzer Uberprift sowie flr in Ordnung befunden
wurden und dies schriftlich rickgemeldet wurde.

Verwendete Normen

Das Kompaktwalzwerk entspricht den einschléagigen Normen und Vorschriften,
insbesondere den folgenden:

Titel der Norm Nummer Datum
EG-Maschinenrichtlinie ?%3: d22!.5\;{\yr%erung 1993
Qualitatssicherung %g-gEglo ’ 1996
Sicherheit von Maschinen EN 292-1 und -2 1991
Sicherheitsabsténde EN 294 1992
Elektrische Ausriistung von Maschinen EN 60204-1 1993
EMV-Vertraglichkeit EN-50081-2 1994
EMV-Storfestigkeit (pr) EN-50082-2 1994
Sicherung von Gefahrenstellen an Walzen TA 20303 1992
(Merkblatt der BG) ZH 1/430
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2 Beschreibung

2.1  Einsatzbereich und bestimmungsgemaBe Verwendung

Das UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD wird in der Nahrungsmittel- und
chemischen Industrie zum Brechen, Vermahlen, Quetschen und AufschlieBen
verschiedener Produkte bis zu einer Harte von 4 Mohs eingesetzt. Aus dem
Speiseprodukt missen u.a. Steine entfernt sein. Hierzu wird ein vorgeordneter
Steinausleser dringend empfohlen.

Eisenteile mussen durch einen unmittelbar vor dem UNICOMPACT® Kompak-
walzwerk DBZD angeordneten Magnetapparat ausgeschieden werden.

Eine andere oder darliber hinausgehende Benutzung, wie z.B. die Verarbeitung
von ungereinigtem Getreide oder anderen Produkten gilt als nicht bestimmungs-
gemanB. Zur bestimmungsgeméBen Verwendung gehért auch die Einhaltung der in
der Betriebsanleitung angegebenen Aufstellungs-, Anordnungs-, Betriebs-,
Inspektions- und Wartungsbedingungen.

Das UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD darf nicht im Freien betrieben
werden.

Far hieraus resultierende Schéaden haftet Bihler nicht; das Risiko hierflr tragt
allein der Benutzer.

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehért auch, diese Betriebsanleitung zu
beachten sowie die Inspektions- und Wartungsanweisungen einzuhalten.
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2.1.1  Typenschild

Jede Maschine ist mit einem Typenschild versehen:

@ BUHLER

Biithler GmbH, D-38023 Braunschweig

Maschinen-Typ:
Maschinen-Nr.:

Die mit »**« bezeichneten Daten sind maschinenspezifisch in das Typenschild
eingepragt.
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Beschreibung 2 -3

2.2 Typenschlissel

Unicompact™

Ausfuhrung Zweiwalzwerk Normalstahl 2

Edelstahl 3

Vierwalzwerk Normalstahl 4

Edelstahl 5

Sechswalzwerk Normalstahl 6

Edelstahl 7
GroBe Walzenldnge 500 mm 05
800 mm 08
1000 mm 10
1250 mm 12

Antriebsvariante n. DBZD-00241..242

5A..5W

BA..6W

Kombinationsteile fur Speiseapparat DBAA
flir Speiseapparat DSAA Chemieausfihrung

fur Speiseapparat DSAA
ohne Speiseapparat

omnmOw

2.21 Lieferumfang

UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD als Zwei-, Vier- oder Sechs-
walzwerk, komplett montiert, im Werk ohne Gut probegelaufen

1.

N o o b~ o

Speiser, auf Kompaktwalzwerk UNICOMPACT montiert (Option gegen Mehr-

preis)

Unterstitzung und Auslauftrichter, separat (Option gegen Mehrpreis)

Demontagevorrichtung, separat (Option gegen Mehrpreis)

Werkzeugsatz im Beipack (Option gegen Mehrpreis)

Schaltschrank, separat (Option gegen Mehrpreis)

Betriebsanleitung und Ersatzteilkatalog

© Copyright 1996 Bihler GmbH, D-38023 Braunschweig
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UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD

2.3 Aufbau
Fig. 1
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Fig. 3
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UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD

2.3.1 Aufbauiibersicht
(siehe Seite 2-4 und 2-5, Fig. 1 - 6)
Bildlegende

Fig. | Pos. | Benennung Fig. |Pos. |Benennung

1 1 Rohrgestell 6 24 | Anschlagschraube

1 2 Bodenrahmen 6 25 | Stellzeug mit Druckfeder

2 3 Walzenraum 3 26 | Flliblech, links und rechts

2 4 Antriebsraum 1 27 | Blrstenabstreifer

2 5 Ubertriebsraum 3 28 | Messerabstreifer

2 6 Klappe 3 28.1 | Anschlagschraube

2 7 Seitenklappe vorn links 2 29 | Ubertrieb

2 8 Seitenklappe vorn rechts 1 30 |Kombinationsteile DSAA - DBZD

2 9 Klappe, hinten 1 30.1 | Kombinationsteile DBAA - DBZD

2 10 | Seitenklappe hinten links 5 31 Kombinationsteile DBZD - DBZD
(1 x bei Vierwalzwerk,
2 x bei Sechswalzwerk)

2 11 Seitenklappe hinten rechts 4 32 Motorplatte

4 12 Riemenschutzhaube 4 33 Hauptmotor

2 13 | Stirnklappen 4 34 | Riementrieb

2 13.1 | Deckel 4 35 Riemenspannung

6 14 | Walzenpaket Z-b b 35.1 | Riemenspannung mit Motorwippe

2 14.1 | Schmiernippel fur Walzenpaket 6 36 | Einruckmeldung (Option)

3 15 Riffel- oder Glattwalzen 6 37 Drehzahliberwachung (Option)

6 16 | Stehlagergehduse 2 38 Unterstitzung (Option)

6 17 | Schwenklagergehause 2 39 | Auslauftrichter (Option)

6 18 |Exzenterwelle 1 40 | Demontagevorrichtung far
Walzenpaket (Option) »

6 19 | Exzenterhebel 1 41 Speiser DSAA oder DBAA (Option)

6 20 | Druckluftzylinder 2 42 | Wasserkiihlung beider Walzen

6 21 Spindel 2 43 | Wasserkiihlung nur der schnellen
Walze

6 22 |Handrad 2 44 | Einzugkeil

6 23 | Hebel

TZ 1071-de 9606
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UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD Beschreibung 2 -7

2.3.2 Aufbaubeschreibung
(siehe Seite 2-4 und 2-5, Fig. 1 - 6)

Das UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD kann als Zwei-, Vier- oder Sechs-
walzwerk geliefert werden. Auch nachtraglichen Umriisten durch Aufbau eines 2.
oder 3. Walzwerkes ist durch das Baukastensystem leicht méglich.

Das UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD besteht aus:

. Rohrgestell (1) aus Quadratrohr als Tragkonstruktion in Stahl- oder
Edelstahlausfiihrung (Option gegen Mehrpreis)

. Bodenrahmen (2) aus Hartholz zur waagerechten Aufstellung

. Walzenraumgehause (3) in Stahl- oder Edelstahlausflinrung (Option gegen
Mehrpreis)

. Staubdichte Inspektionsklappen (6, 9) mit Vorreiberverschliissen, in Stahl-
oder Edelstahlausfiihrung (Option gegen Mehrpreis)

. Verschalung des Antriebs- (4) oder Ubertriebsraumes (5), bestehend aus
Seitenklappen (7, 8, 10, 11) und Stirnklappen (13)

. Walzenpaket (14), bestehend aus: Riffel- oder Glattwalzen (15), gelagert in
Stehlagergehédusen (16) und in beweglichen Schwenklagergehdusen (17).
Kraftschlissige Kopplung des Schwenklagergehauses (17) (iber Exzenter-
welle (18) und Stellzeug mit Druckfeder (25) zur Fremdkérpersicherung.
Schmierung der Walzlager der Walzen und der Gelenkpunkte des Walzen-
paketes (ber nach auBBen gefiihrte Schmiernippel (14.1).

. Spalteinstellung iber Handrad mit Stellungsanzeiger (22) auf Spindel (21),
damit Verstellung des Hebels (23) und Weglibertragung tiber den Druckluft-
zylinder (20) mittels des Exzenterhebels (19) auf die Exzenterwelle (18).

. Ein- und Ausrilickung der beweglichen Walzen Uber den Druckluftzylinder
(20); Ansteuerung Uber Magnetventil.

. Anschlagschrauben (24) begrenzen den minimalen Walzenspalt und verhin-
dern ein gegenseitiges Berlihren der Walzen (15)
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. Flllbleche (26) trennen den Walzenraum (3) vom Antriebsraum (4) und
Ubertriebsraum (5). Die Wellendurchtritte der Walzen sind mit Dichtungen zu
den Fillblechen abgedichtet. Dichtung mit SpulluftanschluB bis 80°C oder
130°C als Option gegen Mehrpreis lieferbar.

] Blrstenabstreifer (27) mit einstellbarer Federanpressung zur Reinigung der
Riffelwalzen (15). Zur leichten Wartung ausschwenkbar mit Schnell-
verriegelung.

. Messerabstreifer (28) mit einstellbarer Gewichtsanpressung zur Reinigung
der Glattwalzen (15). Mit Anschlagschraube (28.1) zur Wegbegrenzung der
Messerschneide bei Einsatz von Riffelwalzen.

. Zahnradibertrieb (29) zur Erzeugung der Walzendifferenzgeschwindigkeit
durch schrégverzahnte Stirnrader aus GrauguB oder SpharoguB im 6ldichten
' Radschutzkasten.

. Kombinationsteile (30) zwischen Walzwerk und Speiser DBAA oder DSAA,
wahlweise in Normalstahl oder Edelstahl, bestehend aus Zwischenplatte und
Edelstahl-Leitblechen.

. Kombinationsteile (31) zwischen zwei Walzwerken (nur bei Vier- oder Sechs-
walzwerk).

. Walzenantrieb, bestehend aus Motorplatte (32), Hauptmotor (33), Riemen-
trieb (34) und Riemenschutz (12)

. Die Riemenspannung ist Uber die Muttern (35) einstellbar.

J Option: Zum einfachen Nachspannen des Riementrieb ist fiir die Antriebs-
varianten 5T, 5U, 5V, 5W, 60, 6P, 6S und 6T ist eine Motorwippe gegen
Mehrpreis lieferbar.
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. Option: Zur Signalisierung der pneumatischen Einrickung der Walzen (15)
Uber die Druckluftzylinder (20) ist eine Einrlickmeldung (36) gegen Mehrpreis
lieferbar.

. Option: Drehzahliberwachung (37); gegen Mehrpreis lieferbar.

. Option: Unterstiitzung (38) dient zur Aufstellung des Kompaktwalzwerkes in
Bedienhdéhe, bzw. bei Aufstellung im Hangar (gegen Mehrpreis lieferbar).

. Option: Auslauftrichter zur Zusammenfiihrung des Fertigproduktes (gegen
Mehrpreis lieferbar).

J Option: Demontagevorrichtung (40) zur leichten Demontage und Montage
des Walzenpaketes (14) (gegen Mehrpreis lieferbar).

. Option: Speiser DBAA oder DSAA (41) zur gleichméBigen Beschickung des
Kompaktwalzwerkes mit Speisegut (gegen Mehrpreis lieferbar).

. Option: Walzenkihlung fir beide Walzen (42) oder nur fir die Festwalze (43)
(gegen Mehrpreis lieferbar).

. Einzugkeil (44) aus Kunststoff oder Edelstahl.
. Option: Werkzeugsatz, bestehend aus:
- Richtrahmen zum parallelen Einstellen der Walzen in horizontaler Ebene

- Auf- und Abziehvorrichtung zur Montage und Demontage der schrag-
verzahnten Stirnrader und der Riemenscheibe (gegen Mehrpreis liefer-
bar).

- Hebelfettpresse, Flhlerblattlehre und Schllsselsatz.
. Option: Schaltschrank (gegen Mehrpreis lieferbar).
. Option: TWO-GAP zur Vorwahl von zwei Walzenspalten.

© Copyright 1996 Buhler GmbH, D-38023 Braunschweig TZ 1071-de 9606
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UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD Beschreibung 2 - 11

2.4 Funktion

Das Speisegut (1) wird dem Walzenspalt (2) der gegenlaufigen Walzen (3, 4) von
einem Speiser Typ DBAA (5) oder DSAA (6) zugefiihrt. Je gleichméaBiger die
Speisung lber die gesamte Walzenlange erfolgt, desto besser ist das
Vermahlungsergebnis. Die zulassige Abweichung der Speisung sollte nicht groBer
als 3 - 5 Gewichtsprozent Uiber die Walzenlange betragen.

Die KorngréBe des Fertigproduktes wird im Wesentlichen durch die Breite des
Walzenspaltes (2) und die Riffelgeometrie der Walzen bestimmt. Die Durchsatz-
leistung héngt vor allem von den spezifischen Speiseguteigenschaften, der Korn-
groBe, der Walzenlédnge und der Walzendrehzahl ab. Zur Vermeidung eines zu
hohen Feinanteils werden im allgemeinen hohe Differenzgeschwindigkeiten zwi-
schen den Walzen (3, 4) gewahlt. Diese Differenzgeschwindigkeiten werden durch
entsprechende Zahnradpaarung im Ubertrieb erzeugt.

Die Walzenenden werden von Keilstiicken (8) aus Kunststoff (iberdeckt. Dadurch
wird vermieden, daf3 Speisegut (1) unvermahlen in das Fertigprodukt (7) gelangt.

Blrstenabstreifer (9) oder Messerabstreifer (10) unterhalb der Walzen streifen
anhaftendes Fertigprodukt von den Walzen ab.

Die Walzen (3, 4) werden durch einen Druckluftzylinder (11) ein- und ausgertickt.
Bei Fremdkdrpereinzug in den Walzenspalt weicht die bewegliche Walze gegen
den Federdruck (12) aus und geht nach dem Passieren des Fremdkérpers wieder
in Arbeitsstellung zurdick.

Die Feineinstellung des Walzenspaltes wird mit dem Handrad (13) im Bereich von
0 - 0,7 mm vorgenommen.

Bei groBer Vermahlungsleistung, heiBem Speisegut oder bei der Verwendung von
Glattwalzen mit warmeerzeugenden hohen Mahldriicken kdnnen beide Walzen
oder nur die schnellaufende Walze mit Wasser gekiihlt werden. Zur Erreichung
einer definierten Walzentemperatur kann das Kihlwasser fiir jede Walze mittels
Nadelventilen reguliert werden.

Das gemahlene Gut flieBt durch einen Trichterauslauf bzw. Uiber die
Kombinationsteile nach unten aus.

Fur spezielle Vermahlungen ist eine Kombination von zwei oder drei Walzwerken
Ubereinander mdglich. Das Gut durchlauft dann die entsprechende Anzahl von
Mahlpassagen.

© Copyright 1996 Bihler GmbH, D-38023 Braunschweig TZ 1071-de 9606
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2.5 Technische Daten

2.5.1 Kenndaten

Maschinenbezeichnung: Unicompact
Chiffre: DBzD

2.5.2 Gewichte und Abmessungen

2.5.2.1 Hauptabmessungen

WalzengroBe . . .

Typ i m?n MaBe in mm Gewichte in kg (*) Vo;l;em-en

- - - - verpackt

DBZD- rgz::;r Lange | A B c verl:;;ckt ve'?::ckt vef::ckt in lf\’ *
2/3 05... 250 500 1374 | 514 | 600 875 960 1015 1,45
2/3 08... 250 800 1675 | 814 | 600 1005 1095 1155 1,65
2/310... 250 1000 | 1874 | 1014 | 600 1085 1190 1245 1,80
2/312... 250 1250 |2124 | 1264 | 600 1200 1310 1375 2,00
4/5 05... 250 500 1374 | 514 | 1200 1765 1935 2050 2,90
4/5 08... 250 800 1675 | 814 | 1200 2000 2190 2310 3,30
4/5 10... 250 1000 1874 | 1014 | 1200 2165 2375 2490 3,60
4/5 12... 250 1250 2124 | 1264 | 1200 2390 2620 2750 4,00
6/7 05... 250 500 1374 | 514 | 1800 2660 2910 3090 4,35
6/7 08... 250 800 1675 | 814 | 1800 3025 3305 3485 4,95
6/7 10... 250 1000 | 1874|1014 | 1800 3275 3585 3760 5,40
6/7 12... 250 1250 |2124 | 1264 | 1800 3620 3960 4155 6,00

(*) Alle Angaben ohne Motoren und Speiser

TZ 1071-de 9606 © Copyright 1996 Biihler GmbH, D-38023 Braunschweig
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Beschreibung 2 - 13

2.5.2.2 Abmessungen mit Speiser DBAA
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UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD

2.5.2.4 Abmessungen der Demontagevorrichtung fiir das Walzenpaket

—

105

1330

DB70-95928

-

1400

* Platz zum Einbau der Demontagevorrichtung

Y

]

SW 17

TZ1071-de 9606

© Copyright 1996 Bihler GmbH, D-38023 Braunschweig



UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD Beschreibung 2 - 15

2.5.2.5 Abmessungen der Walzenkihlung fiir Festwalze
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Bildlegende:

1 KUhlwasserzufluB
2 Kihlwasserabflu3
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Beschreibung 2 - 17

2.5.2.7 Abmessung der Aufstellfliche (GrundriB) und der elektrischen und

pneumatischen Versorgungsanschliisse

Typ DBZD B C H
2/305... 1374 514 1324
2/308... 1674 814 1624
2/310... 1874 1014 1824
2/312... 2124 1264 2074
Bildlegende:

-k

Bedienungsseite

2  Befestigungsbohrung @ 14 mm

3  Bohrung in Unterkonstruktion @ 50 mm zur Durchflihrung der EL-Kabel und des

Pneumatikschlauches
EL-Kabel bei Drehzahliberwachung und Einriickmeldung
Klemmenkasten K4 nach UVE-32450-001; Abmessungen: 130 x 82 x 72

o b

© Copyright 1996 Blihler GmbH, D-38023 Braunschweig
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UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD
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2.5.2.8 Abmessung und Gewichte der Unterstiitzung (1)

MaBe in mm Gewicht in kg Volumen in m3
Typ DBZD —
Hy F netto brutto | seemaBig seemaBig
2/3 05... 600 | 1400 137 158 170 0,5
2/3 08... 800 | 1700 170 195 210 0,65
2/310... | 1000 | 1900 200 230 250 0,8
2/312... | 1250 | 2150 238 275 300 0,95
Bildlegende:
1 Unterstitzung -
2 Bodenrahmen; wird bei Montage gebohrt. Lochbild nach Kapitel 2.5.2.7.
3  Auslauftrichter
4  Schraubverbindung zwischen Kompaktwalzwerk, Bodenrahmen und Unterstitzung:
- 8 Sechskantschrauben M 12 x 120 (UNN-10009-331)
- 8 Scheiben 13/24 (UNN-14000-009)
- 8 Sicherungsmuttern M 12 (UNN-12016-007)
5  Durchbruch fir Férderrohr auf Baustelle vorsehen.
6  Bogen Jacob Nr. 121 53349
7  Boérdelrand fur Jacob-Rohrbau
8  Schraubverbindung zwischen Bodenrahmen und Auslauftrichter:

- Sechskant-Holzschrauben 8 x 30 DIN 571 (UNN-10515-018)

Hinweis:
Eine Unterstitzung besteht immer aus zwei gleichen FulBBelementen. Zur
sicheren Befestigung von Trichter und FuBelementen immer einen Boden-
rahmen vorsehen.

2.5.2.9 Abmessung und Gewichte des Auslauftrichters (3)

MaBe in mm Gewicht in kg Volumen in m?
Typ DBZD o _—
Hy A netto brutto | seemaBig seemafBig
2/3 05... 485 | 523 15 19 25 0,25
2/3 08... 700 | 823 19 23 30 0,45
2/3 10... 820 | 1023 25 31 40 0,65
2/312... 980 | 1273 34 42 55 0,85

© Copyright 1996 Bihler GmbH, D-38023 Braunschweig TZ 1071-de 9606
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2.5.2.9 Abmessung und Gewichte des Bodenrahmens aus Holz

250 (250, %0
2 18 | -
2 L
. o3
O
g o, 8

E ) _JL.10x45
F >
1
MaBe in mm
Typ DBZD Gewicht in kg
E F
2/305... 525 1400 40
2/308... 825 1700 45
2/310... 1025 1900 48
2/312... 1275 2150 50

Bildlegende:

1 Hilti-Dibel M 16 (UNN-10130-015) bei Montage auf Betondecke

Hinweis:
Der Rahmen wird als Beipack zum Kompaktwalzwerk geliefert.

TZ 1071-de 9606 © Copyright 1996 Bihler GmbH, D-38023 Braunschweig



UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD

Beschreibung 2 - 21

2.5.3 Elektrische Leistungsgerite

2.56.3.1

Hauptmotor:

Die GréBe des Hauptmotors richtet sich
nach der Menge und Art des
Vermahlungsproduktes. _

Die mégliche Auswahl erfolgt anhand der
Antriebsvarianten; siehe Kapitel 2.5.6 und
2.5.7.

2.5.3.2

Magnetventil:

Fabrikat: Knorr
Typ: TMVG-5
Leistungsaufnahme: 8VA

2.5.3.3

Néherungsschalter
flr Meldung EIN-AUS:
(Option)

Fabrikat: Pepperl und Fuchs
Typ: NJ-10-30 GM-WS
Leistungsaufnahme: < 10 mA

2.5.34

Naherungsschalter
far Drehzahlwachter:
(Option)

Fabrikat: Pepperl und Fuchs
Typ: NJ-10-30 GM-N
Leistungsaufnahme: 3 mA

2.5.3.5

Drehzahlwachter:
(Option)

Fabrikat: Pepperl und Fuchs
Typ: WE 77/Ex-DW
Leistungsaufnahme: 3,5 mA

2.5.4 Walzendaten

2.5.4.1 |Walzenqualitat: Schleuderverbundguf3
unlegiert/legiert (Option)
Oberflachenharte: Glattwalzen unlegiert: HB 450 - 490
Riffelwalzen unlegiert: HB 490 - 530
Riffelwalzen legiert HB 530 - 570
Hartetiefe: 15+ 5mm
2.5.4.2 |Edelstahl-Walze Standguf3
Oberflachenharte: Glatt-/Riffelwalze: HB 420 - 460
Hartetiefe: 155 mm
2.5.4.3 |Walzenlager: Pendelrollenlager mit kegeliger Bohrung

Lagerluft: normal

d= 75mm
D= 160 mm
B= 55mm

radiale Lagerluft nach dem
Aufziehen: 0,03 mm

© Copyright 1996 Bihler GmbH, D-38023 Braunschweig TZ 1071-de 9606
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Antriebsvarianten 50 Hz |5A |5B |5C (5D |5E |5F |5G |5H | 5J |5K [ 5L |[5M|5N |50 | 5P 5Q 5R | 5S |5T |[5U | 5V | 5W
Walz- 1 an [/min] | 376 | 430 | 484 | 538 | 602 | 376 | 430 | 484 | 538 | 602 | 382 | 437 | 491 | 546 | 612 370 437 | 491 | 546|612 | 549 | 615
©355x5 v Umfangs- 4,92|5,636,34|7,04|7,88|4,92|5,63|6,34 7,04 |7,88|5,01|5,72|6,43|7,15 | 8,01 4,85 572 | 6,43 |7,15|8,01] 7,19 | 8,05
SPB geschwindigkeit [m/S] f) ’ ) ) ) ) £) ) ’ i) f) ) il ) ’ ) ) ) ) ) ) E)
i Ubersetzung 25 [224] 2 [18[16]25]224] 2 [1,8[16]25[224] 2 [18] 16 2 224 | 2 [18]16] 1,8 | 1,6
5l0EgZ- P Leistung [kW] 4-55 7,5-11 15 185 - 22 20
Motor |n Drehzahl [1/min] 955 955 970 730 970 975
Bauform: 2258
som B8 |Baugrose 132 M 160 M - 160 L 180 L A 200 L 205 M
IP 54 225M
: UVM-14552-... 4 kW[ UVM-14556-... 7,5 kW _ . UVM-14563-... (225S) [UVM-14561-... 18,5 kW
Teilenummer UVM-14554-..  55kW| UVM-14557-.. 11 kW UVM-1458S-... UVM-14564-.. (225M) |UVM-14562-.. 22 kw| UVM-14565
Position nach UAM-14001
vorhandene Radialkraft § 147 | 104 | 95 | 87 | 81 | 234 | 205 | 183 | 167 | 149 | 313 | 277 | 246 | 225 | 197 471 403 | 360 |329 289 | 445 | 397
Welle |[FldaN
2 k6 [mm] 38 42 48 60 55 60
Scheibe |Wirkdurchmesser [nm] | 140 | 160 | 180 | 200 | 224 | 140 | 160 | 180 | 200 | 224 | 140 | 160 | 180 | 200 | 224 180 160 | 180 [200 | 224 | 200 | 224
SPBmit  Igillenzahl 2 4|3 2 514 3 2 5 4 3
Taperlock-
Spann-  [Bohrungsdurch-
buchse  |messer H7 [mm] 38 42 48 60 55 60
Teilenummer UNN-62 ..190 .191 ..190 .191 .190 191 ..190 .191| ..190 | ..191
Position 142 |309 |489 ] 586 | 16 | 171 | 323 | 491 |678 18 | 188 | 340 | 506 | 695 | 20 533 356 | 522 |722| 37 | 723 | 63
Z [Stick] 2 413 2 514 3 2 5 4 3
Lw Wirklange [mm] 2360 2360 |2500 2360 2500
Keil-  |Teilenummer UNN-64018-
"g';‘;" Position 168 68 | 168 68
s=c |¢ Achsabstand[mm] 783|769 | 754 | 739 | 722 | 783 | 760 | 754 | 739 [ 792 | 783 | 840 [ 825 [810 [ 792 825 840 | 825 810|792 810 | 792
Sa Riemenzug[dN] [ 117 [104 | 95 | 87 | 81 [ 234 | 205 | 183 | 167 [ 149 | 313 | 277 | 246 [ 225 [ 197 471 403 | 360 | 329 [289 | 445 | 397
Ea Eindricktiefe [nm] | 32 | 33 34 32 |29 |24 |25 | 29 | 31 | 32 | 20 | 29 | 24 26 29 | 27 |28 |25 | 27 | 28
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Antriebsvarianten 60 Hz 6A |6B |6C |6D |6E |6F |6G |6H | 6J |6K | 6L |6M|6N |60 | 6P |6Q |6R | 6S | 6T
v\‘;’vz::(- n Drehzahl [1/min] 346 | 386 | 432 | 480 | 540 | 348 | 388 | 435 | 483 | 544 | 350 | 391 | 438 | 486 | 547 | 391 | 438 | 486 | 547
©35x5 |v Umfangs- 453 | 505 | 565 | 6,28 | 7,07 | 4,56 | 5,08 | 569 | 6,32 | 7,12 | 4,58 | 5,12 | 5,73 | 6,36 | 7,16 | 5,12 | 5,73 | 6,36 | 7,16
SPB geschwindigkeit [m/s]
i Ubersetzung
Riementrieb 25 |224| 2 |18 |16 |25 (224 2 |18 |16 |25 |224| 2 |18 |16 [224]| 2 |18 | 16
60 Hz- |5 | gistung xwi 55-7,5 11 15 18,5 - 22
IEC-
Motor |n Drehzahl [1/min] 864 870 875
Bauform:
IMB6 BaugréBe 160 M -160 L 180 L 200 L 2255 -225 M
Schutzart:
IP 54 . UVM-14553- 5,5 kW UVM-14563- 18,5 kW
Teilenummer VM40 5 kW UVM-14558- UVM-14560 UVM-14564. 220 KW
Position nach UAM-14001
vorhandene Radialkraft § oo | 1e5 | 135 | 126 | 111 | 254 | 224 | 201 | 181 | 161 | 344 | 304 | 270 | 246 | 216 | 446 | 398 | 360 | 325
Welle |FldaN]
@ k6 [mm] 42 48 55 60 .
Scheibe |Wirkdurchmesser [mm] | 140 | 160 | 180 | 200 | 224 | 140 | 160 | 180 | 200 | 224 | 140 | 160 | 180 | 200 | 224 | 160 | 180 | 200 | 224
SPBmit |gijlenzahl 3 2 4 3 2 51| 4 3 2 5 4
Taperlock-
Spann- Bohrungsdurch-
buchse messer H7 [mm] 42 48 55 60
Z [Stiick] 3 2 4 3 2 5 4 3 2 5 4
Lw Wirklange [mm] 2360 2360 2500 | 2360 2500
Keil-  [Teilenummer UNN-62... .190 191 190 191 .190 |..191 ] ..190 191
riemen pqgiion 168 68 | 168 68
SSP?: e Achsabstand[mm] | 783 | 769 | 754 | 739 | 722 | 783 | 769 | 754 | 739 | 792 | 783 | 840 | 825 | 810 | 792 | 840 | 825 | 810 | 792
- Sa Riemenzug [dN] 175 | 153 | 138 | 126 | 111 | 254 | 224 | 201 | 181 | 161 | 344 | 304 | 270 | 246 | 216 | 446 | 398 | 360 | 325
Ea Eindricktiefe[mm] | 32 | 28 | 28 | 20 | 32 | 31 | 28 | 20 | 24 | 28 | 30 | 30 | 27 | 28 | 23 | 29 | 29 | 26 | 24
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2.5.7 Wasserkiihlung

2.5.7.1 |Dichtkopf: Fabrikat: Maier

Typ: DXR 220 L/R

mit Linksgewinde G 34" flr die feste Walze
mit Rechtsgewinde G 3" flr die
schwenkende Walze

max. Wasserdruck: 8 bar

max. Wassertemperatur: 80°C

max. Drehzahl: 2500 1/min

2.5.7.2 |Nadelventil: Fabrikat: Herose
Anschluf3: R #4"

2.5.7.3 |Schlauche: Fabrikat: Parker
Typ: 801
d=9,5mm
D=16 mm

2.5.7.4 |Wassermengen: Bei Kuhlung einer Walze ca. 700 I/h*
und m Walzenlange

Bei Klihlung beider Walzen ca. 1200 I/h*
und m Walzenlange

*) = Richtwerte

Hinweis:
Die bauseitige AbfluBleitung sollte zum drucklosen Wasserabflui3 einen
Durchmesser von R 1" - R 1%" aufweisen und mit 2° Gefélle verlegt werden.

& Achtung! Frostschutz!

Bei wassergekihlten Walzen missen seitens des Betreibers geeignete
MafBnahmen zum Schutz des gesamten Wassersystems gegen Frostsché-
den ergriffen werden. Die Walzen sind immer halb mit Wasser gefiillt, und
das Wasser kann aus den eingebauten Walzen nicht abgelassen werden!

TZ 1071-de 9606 © Copyright 1996 Blhler GmbH, D-38023 Braunschweig
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2.5.8 Pneumatik

2.5.8.1

Luftbedarf:

1,2 Liter/sec mit 6 bar Uberdruck fir
einmaliges Ein- und Ausriicken der Walzen
far 1 Walzenpaket

2.5.8.2

Betriebsdruck:

6 bar

2.5.8.3

Druckluftzylinder:

Fabrikat: Knorr
Typ: DU-22-60/125

2.5.8.4

Entluftungsdrossel:

Fabrikat: Knorr
Typ: EEDS-1 (R %4")

2.5.8.5

Schl&duche:

AuBendurchmesser: 8 mm
Innendurchmesser: 6 mm

zulassige Temperatur: - 20°C bis + 70°C
Werkstoff: PA 11

© Copyright 1996 Biihler GmbH, D-38023 Braunschweig TZ 1071-de 9606
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2.5.9 Oberflachenausfiihrung

*

2-Komponenten-Kunstharzlack, 60um Schichtdicke.

Bei Edelstahlausfiihrung sind die Pos.-Nummern 1, 2, 3, 6 und 7 auBen

perlgestrahlt und innen walzblank.

Pos. | Gegenstand Oberflache
1 |Gestell, 1 - 3. Passage NCS S 1000 - N weiBgrau
2 |Verkleidung, 1 - 3. Passage NCS S 1000 - N weiBgrau
3 |Riemenverdeck, 1 - 3. Passage NCS S 1000 - N weiBgrau
4 |Motor, 1 - 3. Passage NCS S 1000 - N weiBgrau
5 |Motorplatte, 1 - 3. Passage NCS S 1000 - N weiBgrau
6 |Untergestell NCS S 2040 - B 60 G hellgrin
7 |Auslauftrichter NCS S 2040 - B 60 G hellgriin
8 |Stellzeug, Radkasten usw. Kunstharzlack, 6lfest UVB-24110-031
9 |Walzenstummel, Exzenterwelle Harriol R-V-3 UvB 24015-200
10 |Walzen Korrosionsschutzfolie
11 |Hartholzrahmen NCS S 2040 - B 60 G hellgrin
12 |Namensschild Folie turkis/schwarz

© Copyright 1996 Buhler GmbH, D-38023 Braunschweig
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2.6

Gerauschdaten

(GemaéB EG-Maschinenrichtlinie 89/392/EWG)
Maschine: DBZD Typ 2/308...
Betriebsbedingungen:

J Produkt: Weizen, gerdstet
. Durchsatz: ~ 5t/h

MeBwerte
. Dauerschalldruckpegel am Arbeitsplatz *:
L, = 75 dB(A)
. Aquivalenter Schalldruckpegel im Maschinenumfeld:
L, = 74 dB(A)
. Schalleistungspegel 2:
L, = 90 dB(A)
. MeBflachenmalf:
L, = 16 dB
MeBverfahren

1 nach ISO 6081

2 Schallintensitét in Anlehnung an ISO 9614
Hullflachenverfahren geman DIN 45 635

TZ 1071-de 9606

UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD
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UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD Transport 3 -1

3  Transport

3.1  Allgemeines
Der Transport darf nur von ausgebildetem Personal durchgefiihrt werden.

Folgendes beachten:
. Die Maschine vorsichtig transportieren.
. Bei groBen Temperaturschwankungen Kondenswasserbildung vermeiden.

. Weitergehendes Zerlegen der Maschine oder Transportieren in anderer Lage
als in dieser Betriebsanleitung angegeben ist untersagt.

. Die Maschine nur an den von Biihler gelieferten Transportvorrichtungen
heben.
Beim Anheben nur die angegebenen Aufhdngepunkte benutzen.
Beschéadigungen durch Transportbénder etc. vermeiden.

3.2 EmpfangsmaBnahmen

Unverziglich nach Eingang der Maschine muB eine Sichtkontrolle durchgefiihrt
werden.

Der Inhalt der Frachtstiicke ist in den Lieferscheinen aufgefiihrt. Die Vollstandig-
keit beim Empfang Uberprifen.

Evil. Transportschaden oder fehlende Teile sofort schriftlich melden. Bei Trans-
portschaden entsprechend dem Liefervertrag die nétigen Schritte fir ein
Schadensprotokoll unternehmen.

© Copyright 1996 Blhler GmbH, D-38023 Braunschweig TZ 1071-de 9606
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Fig. 1
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3.3

A

3.4

Aufhdngen am Kran

Folgendes beachten:

Gefahr!
Kran und Hebezeug auf die erforderliche Auslegung und zulissige
Belastbarkeit iiberpriifen.

Nie unter schwebende Lasten treten.

Vorsicht!
Beim Anheben nur die angegebenen Aufhangepunkte benutzen.

J Die Seil-/Kettenlédnge so wahlen, daf3 die Maschine maoglichst waagerecht
am Kran hangt.

. Das Kompaktwalzwerk nur an den vier Transportschrauben (1) anschlagen.

. Bei Vier- und Sechswalzwerk unbedingt einen Transporttrager (2) verwen-
den, um den Schragzug klein zu halten.

. Nach der Aufstellung die Transportschrauben (1) entfernen und die Bohrun-

gen mit den mitgelieferten Stopfen (3) verschlieBen.

. Das Anheben mittels Wagenhebern ist an der Unterseite des vorderen und
hinteren Holmes (4, 5) des Grundrahmens erlaubt.

Lagerungsanweisungen

Maschinen und Maschinenteile, die nicht sofort am Bestimmungsort aufgestellt
werden kdnnen, in ihrer Verpackung gegen Witterungs- und Fremdeinfliisse ge-
schitzt folgendermafen lagern:

. Die Maschinenteile bis zum Montagebeginn in der Originalverpackung belas-
sen und an einem wettergeschiitzten Ort einstellen.

o Maschinenteile und Kisten so abdecken, daB sie vor intensiver Sonnenbe-
strahlung, Staub und Feuchtigkeit geschiitzt sind.

. Bei Lagerung im Freien die Maschine auf ein Holzfundament stellen, unter
keinen Umsténden direkt auf den Boden.

. Die blanken Teile der Maschine sind ab Werk durch eine Konservierung
geschitzt, die unter den genannten Bedingungen max. 1 Jahr lang halt.
Bei Lagerung Uber diesen Zeitraum hinaus eine Nachkonservierung vorneh-
men. :

Die Haftung bei evtl. Lagerungsschéaden richtet sich ausschlieBlich nach dem
Liefervertrag.
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4

4.1

4.2

4.2.1

Montage

Allgemeines

Die Maschine darf nur in Betrieb genommen werden, wenn sie von ausgebildetem
und ggf. autorisiertem Fachpersonal montiert wurde.

D.h. Aufstellung und Installation von Maschinen und Maschinenteilen diirfen nur
von ausgebildetem und ggf. autorisiertem Personal, unter Beachtung aller Monta-
ge- und Installationsvorschriften, ausgefiihrt werden.

Einwandfreie Funktion und Betriebssicherheit der Maschine héngen weitgehend
von der korrekten Montage vor Ort ab.

Fur die Folgen fehlerhafter Montage der Maschine durch Dritte ist jede Gewahrlei-
stung/Garantie ausgeschlossen.

Deshalb ist es empfehlenswert, die Montagearbeiten an der Maschine durch
Blhler-Personal durchfiihren zu lassen (siehe Kap. 8 »Kundendienst«).

Planungshinweise

Standortbedingungen

Das UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD kann ebenerdig im Hangar oder auf
einer Gebaudedecke aufgestellt werden. In beiden Fallen muB die Geb&audestatik
die statischen und dynamischen Kréafte aufnehmen kénnen.

Das Gebaude muB den Anforderungen des Schwingungsschutzes im Bauwesen
nach DIN 4159/VDI 2057 entsprechen.

Die Eigenfrequenz der Aufstellflache gréBer als 25 Hz ausfiihren.

Je nach Ausflihrung errechnet sich das Betriebsgewicht aus der Summe von:
. Maschinengewicht nach Kapitel 2.5.2

. Speiser

. Gewicht der Unterstitzung nach Kapitel 2.5.2.8

. Gewicht des Bodenrahmens nach Kapitel 2.5.2.9

multipliziert mit dem Faktor 1,5 flr die statische Belastung.

Die Erregerfrequenz entspricht der Walzendrehzahl entsprechend der Antriebs-
varianten geman Kapitel 2.5.5 und 2.5.6.
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4.2.2

4.3

Wasserkiihlung

Bei Verwendung einer Wasserkihlung fiir die Walzen muB3 der Betreiber fiir einen
geeigneten Frostschutz sorgen!

Aufstellung

Folgendes beachten:

Gefahr!
Hebezeug auf die erforderliche Auslegung und zuldssige Belastbarkeit
Uberpriifen.
Nie unter hangende Lasten treten.

Vorsicht!
Beim Anheben nur die angegebenen Aufhangepunkte benutzen (siehe
Kap. 3.3).

J Wahrend des Aufstellens den Montagebereich fir Unbefugte absperren.

. Um die Maschine herum genuigend Platz fir Montage- und Einstellarbeiten
freihalten.

. Bodenrahmen je nach Ausfiihrung auf der Gebaudedecke oder den Unter-
stltzungen aufschrauben.

. UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD auf dem waagerecht ausgerichte-
ten Bodenrahmen aufstellen.

. Waagerechte Lage der Walzen kontrollieren:

- Wasserwaage gemaB Fig. 1 auf die Linie A - Bund C - D auflegen.
Die Ausrichtgenauigkeit beider Walzen zueinander betragt 0,1 mm/m.
Die Ausrichtgenauigkeit beider Walzen zur Horizontalen betragt 1 mm/m.
Ggf. Bodenrahmen oder Unterstiitzung unterfittern.

Fig. 1
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4.4

4.41

. Durchgang fir die Versorgungsleitungen der Pneumatik und der Elektrik
gemén3 Kapitel 2.5.2.7 in die Gebaudedecke vorsehen.

. Bodenrahmen zur Gebaudedecke nach Kapitel 2.5.2.8 befestigen.
. Unterstitzung zur Geb&udedecke nach Kapitel 2.5.2.8 befestigen.
. Bodenrahmen zur Unterstiitzung nach Kapitel 2.5.2.8 befestigen.
. Kompaktwalzwerk nach Kapitel 2.5.2.7 befestigen.
Hinweis:
Bei Vier- oder Sechswalzwerken zwischen die Walzwerke eine Dichtung

legen (bei sektionsweiser Anlieferung im Lieferumfang enthalten, ansonsten
werkseitig vorgesehen und bereits montiert).

Elektrische Installation

Allgemeines

Alle elektrischen Installations- und Kontrollarbeiten an der Maschine durch lokal
autorisiertes Fachpersonal (Elektroinstallateur) durchfiihren lassen. Vorschriften
der 6rtlichen Behorden beachten.

Ortliche Vorschriften, Normen, Unfallverhiitungsvorschriften und Auflagen der
Elektrizitatswerke beachten.

Die Installation der elektrischen Anschlisse gemal Schemata und Verkabelungs-
planen durchfihren.

Arbeiten an der Steuerung durfen nur von autorisiertem Fachpersonal ausgefihrt
werden, das sich mit allen Hinweisen und Vorschriften dieser Betriebsanleitung
sowie der Funktionsbeschreibung und den Elektroschemata vertraut gemacht hat.
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4.4.2 AnschlieBen ans elektrische Netz

7 Warnung!

Die anlagenseitige Stromzuleitung nach den értlichen Vorschriften
trennen und absichern!

. Prlfen, ob die betreiberseitige Netzspannung (V) und Netzfrequenz (Hz) den
Angaben auf dem Typenschild (1) im Inneren des Schaltschrankes (2) und
auf den Motoren (8) entsprechen.

. Schaltschrank (2) mit vier Schrauben M 10 am FuBboden befestigen. An
Schaltschranksockel stehen dazu an jeder Ecke drei Bohrungen zur Aus-
wahl. '

. Die Kabel zwischen Kompaktwalzwerk und Schaltschrank (2) in Kabel-
trassen verlegen.

Fig. 1
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UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD _ Montage 4-5

. Motorkabel (4) zwischen Kompaktwalzwerk und Schaltschrank (2) verlegen.
Die Anzahl der Motorkabel richtet sich nach der Anzahl der Motoren (Zwei-,
Vier- oder Sechswalzwerk).

. Steuerleitungen (5) fur Magnetventile zwischen Kompaktwalzwerk und
Schaltschrank (2) verlegen.

. Steuerleitungen (5.1) fur Einrickmeldung und/oder Drehzahlwéchter (Option
gegen Mehrpreis) zwischen Kompaktwalzwerk und Schaltschrank (2) verle-
gen.

. Einspeisung (6) am Schaltschrank vornehmen.
. Erdungsleitung (7) am Kompaktwalzwerk verlegen.

] Bei Vier- oder Sechswalzwerk Erdungsleitungen (7.1) zwischen den
Kompaktwalzwerken kontrollieren und ggfs. anschlieB3en.

. Kabel (5) und (5.1) von unten in das Kompaktwalzwerk einfithren (siehe
Kapitel 2.5.2.7, Punkt 3.)

. Der Antriebsmotor (3) und das Magnetventil kdnnen auch direkt unter Be-
ricksichtigung der ortlichen Vorschriften, der Daten auf dem Leistungsschild
und des dem Motor beigefligten Schaltbildes an das Versorgungsnetz tiber
einen Uberlastschutz angeschlossen und, falls erforderlich, in die Verriege-
lung einer Anlage einbezogen werden.

Siehe hierzu:

Standardschaltplan fiir Kompaktwalzwerk DBZD, AnschluB3 nach:
. Beschreibung: EPAB-50129
. Schaltplan: ESAB-84194

Bei Einsatz von Kompaktwalzwerk DBZD mit Speiser DBAA AnschluB3 nach:
. Beschreibung: EPAB-50112
. Schaltplan: ESAB-84170

Bei Einsatz von Kompaktwalzwerk DBZD mit Speiser DSAA AnschluB3 nach:
. Beschreibung: EPAB-50113
. Schaltplan: ESAB-84171

[Jzg™ Beschreibungen und Schaltplane bitte separat anfordern.
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UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD Montage 4-7

4.5 Installation der Anschliisse

4.5.1 Druckluft

Das kundenseitige zentrale Druckluftnetz muB kontinuierlich Druckluft mit max. 10
bar und min. 6 bar vorhalten. Sollte mit auch nur kurzem Druckabfall von unter 6
bar zu rechnen sein, muf3 ein Luftbehalter mit Riickschlagventil, zum zentralen
Druckluftnetz abschlieBend, vor dem Kompaktwalzwerk installiert werden.

ﬁ Andernfalls kann der Walzenspalt unter dem Mahldruck 6ffnen; in diesem Fall
gelangt unvermahlenes Produkt in das Fertigprodukt!

Anlagenseitig missen ein Luftfilter (1), ein Druckregler (2) und ein Manometer (3)
vor dem Kompaktwalzwerk installiert sein.

. Die pneumatische Einspeisung am Magnetventil (4) an einer vorgesehenen
Schlauchverschraubung (5) tiber einen Kunststoffschlauch (6) mit 8 mm
AuBen- und 6 mm Innendurchmesser vornehmen.

. Schlauch von unten in das Kompaktwalzwerk einfiihren (siehe Kapitel
2.5.2.7, Punkt 3).

. Beim Vier- und beim Sechswalzwerk sowie bei der Verwendung von
Speisern DBAA oder DSAA (DSAA nur bei pneumatisch betétigtem Sperr-
schieber, Option) die jeweilige Verbindung tber das T-Stiick (7) zum néch-
sten Magnetventil herstellen.

Die Hubgeschwindigkeit der Druckluftzylinder (8) kann mit den Entliiftungs-
drosseln (9) veréandert werden.

© Copyright 1996 Blhler GmbH, D-38023 Braunschweig TZ 1071-de 9606
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4.5.2 WasseranschluB (Option)
. Wasseranschliisse geman Kapitel 2.5.2.5 bzw. 2.5.2.6 anschlieBen.

[Jeg™ Hinweis:
Die benétigte AbfluBleitung sollte zum drucklosen Wasserabflul3 einen
Durchmesser von R1” - R 14" aufweisen und mit 2° Gefélle verlegt werden.

4.5.3 AnschluB der Produktleitungen

. Produktzuleitung bei Verwendung des Speisers DBAA gemén Betriebsanlei-
tung TZ 569 Kapitel 3.2 durchfiihren.

. Produktzuleitung bei Verwendung des Speisers DSAA gemén Betriebsanlei-
tung TZ 907 Kapitel 6.5.2 durchfiihren.

e  Eine Produktzuleitung ohne Biihler-Speiser ist unzulassig.

Sollte im Ausnahmefall das Kompaktwalzwerk auf Kundenwunsch ohne Speiser
geliefert werden, so ist der Betreiber verpflichtet, die obere Offnung des Kompaki-
walzwerkes und die Walzeneinzugsstelle vorschriftsméBig mit geeigneten Maf-
nahmen abzusichern. Bihler haftet nicht fir die kundenseitige Ausfihrung.

. Die Produktableitung erfolgt tiber den Auslauftrichter gemaR Kapitel 2.5.2.9,
Pos. 3.
Der Auslauftrichter (3) ist in den Bodenrahmen (2) mit Sechskant-Holz-
schrauben (8) 8 x 30, DIN 571 (UNN-10515-018) gemaR Kapitel 2.5.2.8
eingeschraubt.
Von unten ist der Auslauftrichter mit einem Bérdelanschluf3 (7) (Jacob-Rohr-
bau) versehen.

4.6 Entsorgung

Bei definitiver AuBerbetriebnahme der Maschine aus Umweltschutzgriinden und
fur die Wiederverwertung beachten:

. Sondermdll (Batterien, Gefahrenstoffe etc.) vorschriftsmaBig entsorgen.

. Flissigkeiten (Motoren- und Getriebedl, Brems- oder Kiihlflissigkeit etc.) in
Spezialbehélter ablassen und an Aufbereitungsbetriebe weiterleiten.

. Metallteile nach Metallart sortiert zum Schreddern oder Verschrotten bereit-
stellen.

. Kunststoffteile heraustrennen und zur Wiederverwertung abgeben.

Dabei alle lokalen Umweltschutzvorschriften einhalten.
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5

5.1

5.2

Inbetriebnahme

Allgemeines

Inbetriebnahme, Probelauf und Einstellarbeiten dirfen nur von ausgebildetem und
ggf. autorisiertem Fachpersonal vorgenommen werden.

Fur die Folgen fehlerhafter Inbetriebsetzung der Maschine durch Dritte ist jede
Gewabhrleistung/Garantie ausgeschlossen.

Deshalb ist es empfehlenswert, fiir die Inbetriebnahme der Maschine Biihler-
Personal in Anspruch zu nehmen (siehe Kap. 8 »Kundendienst«):

J die Maschine wird kontrolliert (evtl. Transportschdden oder Montagefehler);
. die optimalen Einstellungen werden ermittelt und vorgenommen;

. das Bedienpersonal wird eingewiesen;

. es findet eine Beratung zu Betrieb und Wartung der Maschine statt.

Vor Inbetriebnahme muB sich das Bedienpersonal mit allen Hinweisen und Vor-
schriften dieser Betriebsanleitung vertraut machen.

Kontrolle vor Inbetriebnahme

Gefahr!
Die Maschine nur mit funktionstiichtigen Sicherheitseinrichtungen
und intakten Schutzabdeckungen bzw. Verkleidungen in Betrieb neh-

men.
Bei Arbeiten im Gefahrenbereich immer den Hauptschalter auf »0«
stellen und abschlieBen.

Folgendes sicherstellen:
. Alle Transporthilfen und Montagefixierungen sind entfernt.

. Alle Sicherheitseinrichtungen, Schutzabdeckungen und Verkleidungen sind
intakt und wirksam.

. Alle Bedienelemente und Warnsysteme sind funktionstichtig.

. Der Not-Stop-Schalter funktioniert einwandfrei.
Die Maschine lauft nach Zuriicksetzen des Not-Stop-Schalters nicht automa-
tisch wieder an.

. Die Maschine ist bei Haupt- oder Vorortschalter auf »0« nicht startbar.
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. Die Elektroinstallation wurde von autorisiertem Fachpersonal ausgefiihrt und
Uberpruift:

— Kontrolle der elektrischen Anschlisse;
— Drehsinn der Motoren;
— Erdung der Maschine.
. Samtliche Schraubenverbindungen sind fest angezogen.

o Auf/in der Maschine oder in unmittelbarer Nahe befinden sich keine Fremd-
korper.

A J Alle Klappen sind geschlossen.
. Alle elektrischen Klemmenkésten und Dosen sind geschlossen.
» Alle Olniveaus wurden kontrolliert und das richtige Ol ist eingeflllt.
*  Die Keilriemenspannung stimmt.
. Bei den Leitungen sind alle Anschlisse dicht.
. Es halt sich niemand im Gefahrenbereich der Maschine auf.
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5.3 Uberpriifung der EG-Konformitt

5.3.1 Allgemeines

Im Gebiet der EU diirfen Maschinen erst in Betrieb genommen werden, wenn ihre
EG-Konformitéat Gberprift und bestatigt wurde.

Inbetriebnahme der Maschine durch Biihler

Nach Erflllung der folgenden Checkliste (siehe Kap. 5.3.2) Ubergibt Biihler
die EG-Konformitatserklarung und bringt das CE-Zeichen an der Maschine
unterhalb des Typenschilds oder am Steuerschrank der Anlage an.

Inbetriebnahme der Maschlne durch Dritte

Bei Inbetriebnahme durch Dritte ist der Betreiber fiir die Uberprufung der EG-
Konformitat anhand der folgenden Checkliste verantwortlich.

C€

5.3.2 Checkliste zur Uberpriifung der EG-Konformitit

Die Checkliste betrifft nur solche sicherheitsrelevanten MaBnahmen, die erst vor
Ort realisiert werden.

Vor Inbetriebnahme der Maschine folgendes tberprifen:

Montage und Installation sind gemaf Betriebsanleitung ausgefiihrt.

Das Personal ist iber das korrekte Verhalten im Umgang mit der Maschine
instruiert.

Die Maschine schaltet bei Betatigung eines Not-Stop-Schalters sofort ab.

Es ist ein allpolig trennender, abschlieBbarer Hauptschalter vorhanden, und
das Bedien- bzw. Wartungspersonal ist im Besitz des Schlussels oder
Schlosses.

Die Maschine kann bei Hauptschalterstellung »0« nicht in Betrieb genommen
werden.

An allen Kontrolldeckeln ist ein Warnschild angebracht:
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5.4 Mechanische Erstinbetriebnahme ohne Vermahlung
. Schutzfolie von den Walzen entfernen.
. Horizontale Walzenparallelitat gemaB Kapitel 5.4.1.1 kontrollieren.
J Mahlspalteinstellung am Handrad gemaB Kapitel 5.4.2 kontrollieren.
. Ol in den Radkasten geman Kapitel 7.9 einfiillen.

J Bei Messerabstreifern: Andruck und Parallelitat nach Kapitel 5.4.3/5.4.4
kontrollieren.

. Bei Burstenabstreifern: Andruck nach Kapitel 5.4.5 kontrollieren.
. Keilriemenspannung geman Kapitel 7.10.3 kontrollieren.
J Haube mit Riemenschutz muf3 montiert sein.

. Bei Wasserkiihlung: Wasser in das Kiihlsystem einspeisen; Kiihlsystem auf
Dichtheit prifen.

J Kombinationsteile (1, 2) missen montiert sein.

. Die Kombinationsteile (2) missen senkrecht eingestellt sein; Schraube (3)
muf3 fest angezogen sein.

. Sicherstellen, daB3 sich kein Fremdkérper im Walzenspalt befindet. Dazu die
Walzen von Hand drehen.

. Alle Klappen, Seitenklappen und Stirnklappen sowie Deckel miissen geman
Kapitel 1.2.7 montiert bzw. geschlossen sein.

A Warnung! .

Kompaktwalzwerk in jedem Fall nur mit aufgebautem Speiser, ange-
schlossenen Produktzu- und -ableitungen, geschlossenen Klappen
und montiertem Riemenschutz in Betrieb setzen. Die Kombinations-
teile (2) miissen senkrecht montiert sein!

Es bestehen groBe Gefahren durch:

- die gegensinnig drehenden Walzen

- den Einzugsbereich von oben in die Walzen!
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5.4.1 Einstellen der horizontalen Walzenparallelitat

[@ Hinweis:

Die Walzen sind werksseitig horizontal parallel eingestellt. Eine Neueinstel-
lung und Kontrolle ist normalerweise nicht erforderlich.

Sollte trotzdem eine Kontrolle erforderlich werdem, mui3 der Ubertrieb teil-
weise demontiert werden (siehe Kapitel 7.15)

5.4.1.1 Kontrolle der horizontalen Walzenparallelitat

A

A)

C)

Warnung!

Vor Beginn der Arbeiten:

Hauptschalter ausschalten und abschlieBen.
Sicherungstrenner fiir den Hauptmotor 6ffnen.
Kapitel 1 aufmerksam lesen und beachten!

Walzen mittels Hand-Not-Schalter (1) des Magnetventils (2) einriicken
(Fig. 1). !

Wasserwaage folgendermaBen auf die Walzen aufsetzen (siehe Fig.2 )
- Wasserwaage auf Linie A - B aufsetzen

- Wasserwaage auf Linie C - D aufsetzen

Die Ausrichtgenauigkeit beider Walzen zueinander betragt 0,1 mm/m.

Mittels Fuhlerlehre Ringspalt (3) zwischen Labyrinthhtilse (4) und Deckel (5)
auf dem ganzen Umfang kontrollieren (nur auf der Ubertriebsseite erforder-
lich). Der Ringspalt (3) soll min. 0,5 mm betragen.

Wenn die Bedingungen nach A) und B) erfillt sind, sind keine weiteren MaB3-
nahmen erforderlich.

Wenn beide Punkte A und B oder einer der beiden Punkte nicht erflllt sind, geman
Kapitel 5.4.1.2 fortfahren.

© Copyright 1996 Buhler GmbH, D-38023 Braunschweig TZ 1071-de 9606
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5.4.1.2 Einstellung der horizontalen Walzenparallelitit und des Ringspaltes

A Warnung!
Vor Beginn der Arbeiten:

Hauptschalter ausschalten und abschlieBen.
Sicherungstrenner fiir den Hauptmotor 6ffnen.
Kapitel 1 aufmerksam lesen und beachten!

J Mittels SpezialschlUssel (1) zwei Schrauben (2) auf der Ubertriebsseite 16sen
und ca: 2 mm herausdrehen.

. Vier Kontermuttern (3) I6sen.

. Wasserwaage gemaf Fig. 2 auf Linie A - B bzw. C - D aufsetzen. Je nach
Ausschlag der Wasserwaage die vier Schrauben (4.1, 4.2) links- oder rechts-
drehend so einstellen, daB die Walzen waagerecht liegen und ein gleichma-
Biger Ringspalt (5) gemessen werden kann.

Die Ausrichtgenauigkeit beider Walzen zueinander betragt 0,1 mm/m.
Der Ringspalt soll an der engsten Stelle mindestens 0,5 mm betragen.

(&> Hinweis:
Bei Drehung der Schrauben (4.1) entgegen dem Uhrzeigersinn wird der
Ringspalt (5) auf der oberen Seite (A) gréBer und auf der unteren Seite (B)
kleiner.
Bei Drehung der Schrauben (4.2) entgegen dem Uhrzeigersinn wird der
Ringspalt (5) auf der oberen Seite (A) kleiner und auf der unteren Seite (B)
gréBer.
Wenn der Ringspalt gleichméBig eingestellt ist, die waagerechte Lage der
Walzen jedoch noch nicht erreicht ist, miissen die Schrauben (4.1 und 4.2)
immer um den gleichen Wert in die gleiche Richtung verdreht werden, bis die
Walzen waagerecht liegen.
Wenn dagegen die waagerechte Lage der Walzen erreicht ist, der Ringspalt
Jjedoch noch ungleich ist, missen die Schrauben (4.1 und 4.2) immer um den
gleichen Wert, jedoch in die entgegengesetzte Richtung verdreht werden.
Dadurch wird ein gleichméBiger Ringspalt eingestellt, ohne die Walzenlage
zu verédndern.

. Nach erfolgter Einstellung mittels Spezialschliissel (1) die zwei Schrauben (2)
anziehen.

. Vier Kontermuttern (3) anziehen.
. Walzenparallelitat und Ringspalte kontrollieren.

© Copyright 1996 Bihler GmbH, D-38023 Braunschweig TZ 1071-de 9606
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5.4.2

A

Einstellen des Mahlspaltes

Warnung!
Vor Beginn der Arbeiten:
Hauptschalter ausschalten und abschlleBen
Sicherungstrenner fiir den Hauptmotor 6ffnen.
Kapitel 1 aufmerksam lesen und beachten!

Der Mahlspalt bestimmt die gewiinschte Kornbandbreite des Fertigproduktes. Es
stehen vier Standard-Mahlspaltbereiche zur Verfligung:

o Standard-Mahlspaltbereich 1: 0-0,7mm

J Standard-Mahlspaltbereich 2: 0,6 -1,3mm
. Standard-Mahlspaltbereich 3: 1,2-1,9 mm
. Standard-Mahlispaltbereich 4: 1,8-2,5mm

Innerhalb des jeweiligen Bereiches kann der Mahlspalt mit dem Handrad (1) stu-
fenlos verstellt werden.

Ein Stellungéanzeiger (2) im Handrad erméglicht eine genaue, reproduzierbare
Einstellung. Pro Standard-Mahlspaltbereich betragt der Verstellbereich 0,7 mm.
. Drehung des Handrades im Uhrzeigersinn: Mabhlspalt enger
. Drehung des Handrades entgegen Uhrzeigersinn: Mahlspalt weiter

Die Spindel (3) kann gegen ungewolltes Verdrehen gesichert werden. Dazu
Schraube (4) an der Klemmutter (5) anziehen (Maulschlissel SW 19).

© Copyright 1996 Buhler GmbH, D-38023 Braunschweig TZ 1071-de 9606
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5.4.2.1 Einstellen eines Standard-Mahlspaltbereiches

g™ Hinweis:
Der Standard-Mahlspaltbereich ist werksseitig oder nach einem Walzen-

paketwechsel bereits eingestellt. Eine Neueinstellung ist normalerweise nicht
erforderlich.

Sollte trotzdem eine Einstellung erforderlich werden, miissen der Ubertrieb
und die Riemenscheibe demontiert werden (siehe Kapitel 7.15 und 7.17)!

Fig. 1
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A Warnung!
Vor Beginn der Arbeiten:

Hauptschalter ausschalten und abschlieBen.
Sicherungstrenner fiir den Hauptmotor 6ffnen.
Kapitel 1 aufmerksam lesen und beachten!

. Handrad soweit verdrehen, bis das MaB A = 43 mm betrégt (siehe Fig. 1).

. Walzen einrlicken: Pneumatischer Druck von 6 bar liegt am Druckluft-
zylinder (2) an, die Kolbenstange (3) ist ganz eingefahren.

. Kontermutter (4) 16sen und Anschlagschraube (5) in Pfeilrichtung ganz ein-
schrauben.

. Sicherungsmutter (6) auf der Ubertriebsseite und auf der Antriebsseite ab-
wechselnd soweit verdrehen, bis eine Fiihlerlehre mit der halben Dicke des
Standard-Mahlspaltbereiches (siehe Tabelle) in den Walzenspalt (7) links
und rechts an den Walzenenden eingefiihrt werden kann. ZweckméaBigerwei-
se sollten Fuhlerlehren mit einer Lédnge von ca. 30 cm verwendet werden.

Standard-Mahlspaltbereich Flhlerlehre
1 0-0,7 mm 0,35 mm
2 0,6-1,3mm 0,95 mm
3 1,2-1,9mm 1,55 mm
4 1,8-2,5mm 2,15 mm

. Stiftschraube (8) im Handrad (1) 16sen.

. Stellungsanzeiger (9) im Handrad verdrehen, bis der Zeiger des Stellungsan-
zeigers auf dem Wert der Flhlerlehre steht.

. Stiftschraube (8) vorsichtig anziehen, so daB der Zeiger im Stellungsanzeiger
nicht geklemmt wird.

Damit ist der Mahlspalt wertmaBig in den Stellungsanzeiger tibernommen.

. Mutter (10) soweit verdrehen, bis das MaB B = 105 mm (£ 2,5 mm) zwischen
den Druckscheiben (11, 12) erreicht ist.

[ Hinweis:
Aufgrund der herstellungsbedingten Unparallelitit der Federenden der Druck-
feder (13) kénnen auch die Druckscheiben (11, 12) unparallel zueinander
stehen. Daher das Maf3 B mehrfach ermitteln und einen Mittelwert bilden.

*  Anschlagschraube (5) geméB Kapitel 5.4.2.2 einstellen.
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5.4.2.2 Einstellen der Anschlagschraube

[ Hinweis:
Die Anschlagschrauben sind werksseitig oder nach einem Walzenpaket-
wechsel bereits eingestellt. Eine Neueinstellung ist normalerweise nicht
erforderlich.
Sollte trotzdem eine Einstellung erforderlich werden, miissen der Ubertrieb

und die Riemenscheibe demontiert werden (siehe Kapitel 7.15 und 7.1 7)!

Fig. 1
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A Warnung!
Vor Beginn der Arbeiten:

Hauptschalter ausschalten und abschlieBen.
Sicherungstrenner fiir den Hauptmotor 6ffnen.
Kapitel 1 aufmerksam lesen und beachten!

Die Anschlagschraube (1) dient als Sicherung gegen ungewolltes Zusammenlau-
fen der Walzen. Der minimale Walzenspalt (S) wird in Abhangigkeit vom Standard-
Mahlspaltbereich eingestellt.

Standard-Mahlspaltbereich (S) minimaler Walzenspalt an der
(siehe Fig. 2) Anschlagschraube (S,)
1 0-0,7mm 0,0 mm
2 0,6 -1,3mm ‘ , 0,3 mm
3 1,2-1,9mm 0,5 mm
4 1,8-2,5mm 0,5 mm

. Vor dem Einstellen der Anschlagschraube einen Standard-Mahlspaltbereich
nach Kapitel 5.4.2.1 durchfihren.

. Handrad (2) nach jeweiligen Stellungsanzeiger (Fig. 2, 3.1 - 3.4) auf klein-
sten Wert einstellen und mit Schraube (4) sichern.

- Bei Stellungsanzeiger 3.1: Wert 0,0 mm
- Bei Stellungsanzeiger 3.2: Wert 0,6 mm
- Bei Stellungsanzeiger 3.3: Wert 1,2 mm
- Bei Stellungsanzeiger 3.4: Wert 1,8 mm

. Die Anschlagschraube (1) mittels Flihlerlehre geméaf Tabelle auf Minimal-
walzenspalt (S,) einstellen und mit Kontermutter (5) sichern.

. Diese Einstellung an beiden Walzenenden durchfiihren!

Hinweis:
-l Die Zeiger der Stellungsanzeiger stehen bildlich nicht auf dem kleinsten
Wert. -
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5.4.3

A

Einstellung der Messerabstreifer bei Riffelwalzen

Warnung!
Vor Beginn der Arbeiten:
‘Hauptschalter ausschalten und abschlieBen.
Sicherungstrenner fiir den Hauptmotor 6ffnen.
Kapitel 1 aufmerksam lesen und beachten!
VERLETZUNGSGEFAHR durch extrem scharfe Messerschneide!
Handschuhe benutzen!

Das Messer (1) schwenkt zusammen mit dem Gegengewicht (2) um den Dreh-
punkt (3), bis es an der Walze (4, 5) anliegt.

Bei Riffelwalzen wird das Anpressen an die Walzenoberflache durch die An-
schlagschraube (6) verhindert.

. Walzen mit Hand-Notschalter gemaRs Kapitel 5.4.1.1 einriicken.

. Anschlagschraube (6) zuriickdrehen, bis das Messer (1) die Walzen (4, 5)
bertihrt und ein Abstand A von ca. 3 - 5 mm zwischen Anschlagschraube
und Messerhalter erreicht ist.

. Die Schrauben (7) sind leicht angezogen.
. Parallelitat der Messerschneide zur Walze Gberprifen:

J Fuhlerlehre 0,03 mm oder ersatzweise Papierstreifen nacheinander alle
10 cm zwischen Walze und Messerschneide einfihren. Dazu das Gegenge-
wicht (2) jeweils leicht anheben.

. Wird die Fihlerlehre bzw. der Papierstreifen an einem MeBpunkt von der
Messerschneide nicht an die Walze geklemmt, das Messer durch einen
leichten Hammerschlag in Pfeilrichtung B anstellen.

. Schrauben (7) anziehen.

. Durch Verdrehung der Anschlagschraube (6) einen Abstand zwischen
Messerschneide und Walze von 0,3 mm einstellen.
Zur Kontrolle Fiihlerlehre benutzen.

. Kontermutter (8) anziehen.
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Fig. 1
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5.4.4 Einstellung der Messerabstreifer bei Glattwalzen

A

Warnung!

Vor Beginn der Arbeiten:

Hauptschalter ausschalten und abschlieBen. .
Sicherungstrenner fiir den Hauptmotor 6ffnen.

Kapitel 1 aufmerksam lesen und beachten!
VERLETZUNGSGEFAHR durch extrem scharfe Messerschneide!
Handschuhe benutzen!

Das Messer (1) schwenkt zusammen mit dem Gegengewicht (2) um den Dreh-
punkt (3), bis es an der Walze (4, 5) anliegt.

Die Anschlagschraube (6) dient als Endbegrenzung, damit bei Abnutzung des
Messers der Messerbalken (8) nicht die Walzen (4, 5) beriihren kann: Sie ist
werksseitig auf das Mafl3 A = 8 mm eingestellt und durch die Mutter (7) gesichert.

Walzen mit Hand-Notschalter gemaf Kapitel 5.4.1.1 einriicken.
Die Schrauben (9) sind leicht angezogen.
Parallelitat der Messerschneide zur Walze Gberprifen:

Fuhlerlehre 0,03 mm oder ersatzweise Papierstreifen nacheinander alle 10
cm zwischen Walze und Messerschneide einfihren. Dazu das Gegenge-
wicht (2) jeweils leicht anheben.

Wird die Flhlerlehre bzw. der Papierstreifen an einem MeBpunkt von der
Messerschneide nicht an die Walze geklemmt, das Messer durch einen
leichten Hammerschlag in Pfeilrichtung B anstellen.

Schrauben (9) anziehen.
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5.4.4.1 Demontage/Montage der Messerabstreifer

A

Warnung!

Vor Beginn der Arbeiten:

Hauptschalter ausschalten und abschlieBen. .
Sicherungstrenner fiir den Hauptmotor 6ffnen.

Kapitel 1 aufmerksam lesen und beachten!
VERLETZUNGSGEFAHR durch extrem scharfe Messerschneide!
Handschuhe benutzen!

Haltebolzen (1) in Pfeilrichtung A zuriickziehen und Messerabstreifer (2) mit
beiden Handen aus dem Gehé&use herausnehmen.

Montage sinngemaf in umgekehrter Reihenfolge durchfiihren.
Messer anhand der MaBBe nach Fig. 2 montieren.

5.4.4.2 Wartung der Messerabstreifer

Bei Riffelwalzen ist der Messerverschleif3 vernachléassigbar klein, da ein
Abstand zwischen Messerschneide und Walze eingestellt ist (sieche Kapitel
5.4.3).

Bei Glattwalzen schleifen die Messer (3) an der Walzenoberflache und unter-
liegen daher abrasivem Verschlei3. AuBerdem wird durch gelegentliche
Produkt-Wickelwlste auf den Walzen die Messerschneide an diesem Punkt
besonders beansprucht. Dies bedingt eine ungleichmaBige Abnutzung der
Messerschneide. In diesem Fall muf3 das Messer ersetzt bzw. nach-
geschliffen werden.

Das Messer kann um 15 mm abgenutzt werden.

Messeranschliff nach Fig. 3.
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5.4.5 Einstellen der Biirstenabstreifer

A Warnung!
Vor Beginn der Arbeiten:
Hauptschalter ausschalten und abschlieBen.
Sicherungstrenner fiir den Hauptmotor 6ffnen.
Kapitel 1 aufmerksam lesen und beachten!
Fig. 1
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5.4.5.1

. Die Brste (1) soll 15 mm aus dem Burstentrager (2) herausragen.

. Zur Einstellung Fligelmutter (3) I16sen und Blirsteniiberstand mit Schrau-
be (4) einstellen.

. Nach Einstellung Fliigelmutter (3) fest anziehen.

Die Feder (5) erzeugt den BurstenanpreBdruck und erméglicht die Nachstellung
der Blrste bei Abnutzung. Schraube (6) ermdglicht eine Variierung des
BirstenanpreB3drucks:

Rechtsdrehung: stéarkerer Druck
Linksdrehung: schwéacherer Druck
Hinweis:
Der AnpreBdruck muB3 nach dem Klebeverhalten des von der Walzen-

oberfldche anhaftenden Produktes eingestellt werden. Er sollte so gering wie
moglich sein, um Blirstenverschleil3 und Walzenerwdrmung gering zu halten.

Demontage/Montage der Blirstenabstreifer

Warnung!
Vor Beginn der Arbeiten:
Hauptschalter ausschalten und abschlieBen.
Sicherungstrenner fiir den Hauptmotor 6ffnen.

Kapitel 1 aufmerksam lesen und beachten!

. Haltebolzen (7) in Stellung A hochschwenken und in Schlitz B zurickziehen.

. Halter (8, Fig. 1) mit Blrstentrager (2) und Burste (1) zusammen in Pfeilrich-
tung C um Drehpunkt (9) schwenken.

. Blrstentrager (2) zusammen mit Blirste (1) aus Halter (8) herausheben.
. Birste (1) aus Birstentrager (2) in Langsrichtung herausziehen.
. Montage sinngemaB in umgekehrter Reihenfolge durchfiihren.

5.4.5.2 Wartung der Biirste

. Blrsten wochentlich auf Abnutzung kontrollieren. Bei Abnutzung verringert
sich das MaB 15 mm (siehe Fig. 1) bis auf 5 mm, begrenzt durch die Schrau-
be (6).

. Mittels Schrauben (4) MaB3 15 mm wieder geman Kapitel 5.4.5 einstellen.
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5.5 Erstinbetriebnahme mit Vermahlungsgut

Vorgehen nach Kapitel 5.4 muB erfolgt sein.

Elektrische Energie (1) in Schaltschrank einspeisen.
Sicherungstrehner (2) |n Schaltschrank sbhlieBen.

Hauptschalter (3) einschalten.

Hand-0-Automatik-Schlisselschalter (4) auf Stellung "HAND" stellen.
Abférderung flr Fertigprodukt einschalten (von extern).

Hauptmotoren (5, 6, 7) fir Walzenpaare durch Tasten 8, 9, 10 starten.

Zufuhr des Vermahlungsproduktes ("SCHIEBER AUF" {iber Taste (11) star-
ten.

Produktmelder (12) leuchtet und meldet Produkt.

10. Walzen durch Tasten (13, 14, 15) einriicken und Speisung durch Taste (16)
einschalten.

© N o o~ o=

©

11. Kontrollieren, ob die Speisung lber die gesamte Speisewalzenlinge gleich-
maBig erfolgt.

12. Abstreiferfunktion an den Walzen kontrollieren.
13. Probe des Fertigproduktes entnehmen.
14. Ggf. Mahlspalt mittels Handrad korrigieren (siehe Kap. 5.4.2).

15. Wenn das Kompaktwalzwerk und die Ubrige Anlage stérungsfrei laufen,
mittels Schliisselschalter (4) in die Betriebsart "AUTOMATIK" umschalten.
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6

6.1

Betrieb

Allgemeines

Es darf nur instruiertes und ausgebildetes Bedienpersonal an der Maschine arbei-
ten.

Das Bedienpersonal muB3 mit allen Anzeige- und Bedienelementen vertraut sein.

Gefahr!
Die Maschine nur mit funktionstiichtigen Sicherheitseinrichtungen
und intakten Schutzabdeckungen bzw. Verkleidungen in Betrieb neh-

men.
Schutzvorrichtungen immer funktionstiichtig halten und nie entfernen
oder unwirksam machen.

Folgendes beachten:

. Riemenverdecke immer angebaut und geschlossen halten (Verletzungsge-
fahr!).

. Magnetventile immer funktionsfahig halten.

. Far die persénliche Schutzausriistung immer die geltenden Sicherheits- und
Arbeitsschutzbestimmungen befolgen.

. Den fiir den Betrieb der Maschine erforderlichen Raum freihalten.
. Explosionsschutz, siehe Kap. 1.3.
. Alle Klappen missen wahrend des Betriebs geschlossen sein.
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6.2 Betriebsarten

6.2.1 Manueller Betrieb

Bei manuellem Betrieb darf die Maschine nur unter dauernder Uberwachung
durch Bedienpersonal betrieben werden.

Der manuelle Betrieb (Schliisselschalter auf Stellung HAND) wird nur fir folgende
Zwecke bendtigt:

. Erstinbetriebnahme (siehe Kapitel 5.5)
. Probelaufen nach Wartungen und Reparaturen,
. Kontrollaufen.

Im manuellen Betrieb kénnen folgende Funktionen unverriegelt ausgefiihrt wer-
den:

] START und STOP des Hauptmotors
. START und STOP der Speisewalze (Option) und gleichzeitig

. OFFNET oder SCHLIESST den Speisebehélter (Speiser DBAA) oder den
Schwenkschieber (Speiser DSAA)

*  EIN- und AUSRUCKEN der Walzen auf Mahlspalt
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6.2.2 Automatikbetrieb

Bei Automatikbetrieb kann die Maschine ohne personelle Uberwachung betrieben

werden.

Der Automatikbetrieb (Schlusselschalter auf Stellung AUTOMATIK) wird fur den

normalen, automatisch ablaufenden START und STOP des Kompaktwalzwerkes

in Verbindung mit der Anlagenverriegelung (wie Produktzu- und -abférderung)
benétigt. In der Betriebsart AUTOMATIK kénnen folgende Funktionen nach Stan-
dard-Schaltplan verriegelt sein:

START:

. Start des Hauptmotors

. Start der Produktzufuhr (Schwenkschieber auf)

. Einrucken der Walzen auf Mahlspalt

. Start der Speisewalze (Option) und gleichzeitiges Offnen des Speise-
behalters (beim Speiser DBAA) oder des Schwenkschiebers (beim Speiser
DSAA)

STOP:

. STOP der Produktzufuhr (Schieber zu)

. Zeitverzdgerter STOP der Speisewalze und gleichzeitiges SchlieBen des
Speisebehalters (beim Speiser DBAA) oder des Speiseschiebers (beim
Speiser DSAA)

J Ausricken der Walzen

J STOP des Hauptmotors

[ Hinweis:

Dardber hinaus sind weitere Verriegelungen méglich. Diese Beschreibung
bezieht sich nur auf die notwendige Verriegelung. um Maschine, Anlage und
Produkt zu schitzen:

- kein unvermahlenes Produkt im Fertigprodukt

- keine leer aufeinanderlaufenden Walzen.
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6.3 Bedienung
6.3.1 Bedienelemente

6.3.3.1 Bedienelemente am Kompaktwalzwerk

Am Kompaktwalzwerk kann wéhrend des Betriebes nur der Mahlspalt am Hand-
rad (1) verstellt werden.

e Zum Verstellen die Drehsicherung durch Lsen der Schraube (2) entsichern
(Maulschlussel SW 19).

Ein Stellungéanzeiger (8) im Handrad ermdéglicht eine genaue, reproduzierbare
Einstellung. Der Verstellbereich betragt pro Standard-Mahlspaltbereich 0,7 mm.
Jeder Skalenstrich am Stellungsanzeiger bedeutet 0,05 mm.

. Drehung im Uhrzeigersinn: Mahlspalt ENGER
. Drehung gegen Uhrzeigersinn: Mahlspalt WEITER

© Copyright 1996 Blihler GmbH, D-38023 Braunschweig TZ 1071-de 9606
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UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD

6.3.1.2 Bedienelemente am Schaltschrank

@ BUHLER

[[Z8™ Hinweis:

Diese Beschreibung gilt fiir ein Sechswalzwerk und bezieht sich auf den
Standardschaltplan. Sie ist sinngemdl auch fiir ein Zwei- oder Vierwalzwerk
zutreffend.

Andere Beschaltungen als die hier dargestellte sind méglich.

Diese Beschreibung ist daher nicht in jedem Einzelfall fir den gelieferten
Schaltschrank verbindlich.

Es gilt daher immer die aktuelle Beschreibung und der aktuelle Schaltplan,
der zur jeweiligen Lieferung gehért und in der Tasche im Schaltschrank-
inneren deponiert ist.

Far Irrtdmer, Fehler usw., die aus Diskrepanzen zwischen dieser Beschrei-
bung und der gliltigen Beschreibung mit Schaltplan resultieren, haftet die
Blihler GmbH nicht!
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Pos. |Bedienelement Funktion
1 AbschlieBbarer Alle elektrischen Elemente am Kompaktwalzwerk sind
Hauptschalter stromlos
2 |NOT-AUS-Schalter Sofortiger STOP des Kompaktwalzwerks
3 | Schlisselschalter HAND - 0 - AUTOMATIK -
4 | Roter Leuchttaster Lampentest, alle Leuchttaster blinken
5 | WeiBer Leuchttaster START des AUTOMATIK-Betriebes
6 |Taster STOP des AUTOMATIK-Betriebes
7 | WeiBer Leuchttaster START des Hauptmotors 1 in Betriebsart HAND
8 | WeiBer Leuchttaster START des Hauptmotors 2 in Betriebsart HAND
9 | WeiBer Leuchttaster START des Hauptmotors 3 in Betriebsart HAND
10 |Taster STOP des Hauptmotors 1 in Betriebsart HAND
11 |Taster STOP des Hauptmotors 2 in Betriebsart HAND
12 |Taster STOP des Hauptmotors 3 in Betriebsart HAND
13 |WeiBer Leuchttaster EINRUCKEN der Walzenpassage 1 in Betriebsart HAND
14 | WeiBer Leuchttaster EINRUCKEN der Walzenpassage 2 in Betriebsart HAND
15 | WeiBer Leuchttaster EINRUCKEN der Walzenpassage 3 in Betriebsart HAND
16 |Taster AUSRUCKEN der Walzenpassage 1 in Betriebsart HAND
17 |Taster AUSRUCKEN der Walzenpassage 2 in Betriebsart HAND
18 |Taster AUSRUCKEN der Walzenpassage 3 in Betriebsart HAND
19 |WeiBer Leuchttaster Schieber AUF in Betriebsart HAND
20 |Taster Schieber ZU in Betriebsart HAND
21 |WeiBer Leuchttaster Speisewalze EIN
22 | Taster Speisewalze AUS
23 | Gruner Leuchtmelder Speiseprodukt vorhanden
24 | Roter Leuchtmelder STORUNG, leuchtet beim Ansprechen von:
- Motorschutzschalter
- Drehzahlwéchter (Option)
- Einrlickmeldung (Option)
- NOT-AUS-Schalter

© Copyright 1996 Biihler GmbH, D-38023 Braunschweig
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Fig. 1
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6.3.2 Start

6.3.2.1 Start in Betriebsart HAND

é Gefahr! »

Die Maschine nur mit funktionstiichtigen Sicherheitseinrichtungen
und intakten Schutzabdeckungen bzw. Verkleidungen in Betrieb neh-
men.

Schutzvorrichtungen immer funktionstiichtig halten und nie entfernen
oder unwirksam machen.

. Hauptschalter (1) einschalten.
. HAND - 0 - AUTOMATIK - Schalter (3) auf Stellung HAND schalten.
. Abférderung fir Fertigprodukt von extern starten.

. Hauptmotoren fiir Walzenpaare 3, 2, 1 nacheinander durch weiBe
Leuchttasten (9, 8, 7) starten.

. Speisegutzufuhr durch Taste (19) starten (Schieber AUF).
Der Produktmelder (23) leuchtet griin, wenn Produkt vorhanden ist.

J Walzen der Walzenpaare 3, 2, 1 nacheinander durch weiBe
Leuchttasten (15, 14, 13) einriicken.

] Speisung mittels weiBem Leuchttaster (21) starten.

6.3.2.2 Start in Betriebsart AUTOMATIK

Gefahr!
A Die Maschine nur mit funktionstiichtigen Sicherheitseinrichtungen
und intakten Schutzabdeckungen bzw. Verkleidungen in Betrieb neh-

men.
Schutzvorrichtungen immer funktionstiichtig halten und nie entfernen
oder unwirksam machen.

. Hauptschalter (1) einschalten.
. HAND - 0 - AUTOMATIK - Schalter (3) auf Stellung AUTOMATIK schalten.

. Automatikbetrieb mittels weiBem Leuchttaster (5) starten.
Wenn der Produktmelder (23) grlin leuchtet, startet das Kompaktwalzwerk
automatisch geman Kapitel 6.2.2.
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6.3.3

6.3.3.1

6.3.3.2

6.3.4

Abschalten

Abschalten in Betriebsart HAND

. Mittels Taste (20) Produktzufuhr ausschalten (Schieber ZU).
Der griine Leuchtmelder (23) erlischt.

. Warten, bis das Kompaktwalzwerk produktfrei ist.
. Speisung mittels Taste (22) abschalten.

. Walzen der Walzenpaare 1, 2, 3 nacheinander durch Tasten (16, 17, 18)
ausricken.

. Hauptmotoren flir Walzenpaare 1, 2, 3 nacheinander durch Tasten (10, 11
12) ausschalten.

o Abforderer von extern ausschalten.

Abschalten in Betriebsart AUTOMATIK

. Automatikbetrieb mittels Taste (6) abschalten.
Abschaltfolge geman Kapitel 6.2.2.

. Abférderer von extern abschalten.
. Hauptschalter (1) auf “0” schalten und abschlie3en.

. Sicherstellen, daB keine Spannungsquellen an der Maschine angeschlossen
sind, auch keine externen (Fremdsteuerungen).

. Kompaktwalzwerk reinigen (siehe Kapitel 7.2).

Not-Stop

Bei Betatigung des Not-Stop-Schalters (2) wird die Maschine (ber die Steuerung
sofort abgeschaltet. Alle Elemente stoppen sofort.

Hinweis:
Nach einem Not-Stop kann es sehr aufwendig sein, die Maschine wieder in
Gang zu setzen. Deshalb nur auslésen, wenn unmittelbar Personen- oder
Sachschédden drohen.

Starten nach einem Not-Stop

1.  Stdérungsursache beheben.

2.  Not-Stop-Schalter (2) zuriicksetzen.
3. Hauptschalter (1) wieder einschalten.
4

Maschine tber die Steuerung geman Kapitel 6.3.2.1 oder 6.3.2.2 wieder
starten.
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6.4

6.5

Materialprobenentnahme

Materialproben dirfen nur an den dafir vorgesehenen Stellen entnommen wer-
den.

Warnung!
Keine Materialproben am Kompaktwalzwerk entnehmen! Das Offnen
von Klappen und die Demontage von Leitblechen wahrend des Be-

triebs ist unzulassig!

Kontrollen wahrend des Betriebs

Vorsicht!
Der produktspezifische Verfahrensprozef3 erfordert oft Kontrollen der
Walzenfunktionen wéahrend des Betriebes. Dies dlrfen ausschlieBlich
Sichtkontrollen sein. Auch bei einer Sichtkontrolle ist &uBerste Vorsicht und
Sorgfalt erforderlich.

Das Bedienpersonal muf3 vom Betreiber auf diese Gefahren hingewiesen
und in die Maschine eingewiesen werden!
Die Einzugsstellen (1) der Walzen sind mit geeigneten Schutzvorrichtungen
(2) gesichert. Trotzdem muB zur Entfernung von Wickelwulsten und
Anbackungen das Kompaktwalzwerk gestoppt werden. Dazu muf3 der
Hauptschalter ausgeschaltet und abgeschlossen werden!
Reinigung geman Kapitel 7.2 durchfihren.

J Zur Sichtkontrolle der Abstreiffunktion der Messer- od}er Blrstenabstreifer
Klappe (3) gemaB Kapitel 7.3 6ffnen und herausnehmen.

Warnung!
Nicht mit den Handen in den Mahlraum greifen!
Nicht mit den Hinden die rotierenden Walzen beriihren!
Nicht versuchen, mit Spachteln, Schraubendrehern, Besen oder Werk-
zeugen die rotierenden Walzen von eventuellen Wickelwiilsten oder
Anbackungen zu befreien.
Es besteht groBe Verletzungsgefahr an den Einzugsstellen der Wal-
zen!
Es besteht groBe Verletzungsgefahr an den geriffelten oder glatten
Walzenoberflachen!
Es besteht groBe Verletzungsgefahr durch herausgeschleuderte oder
verklemmte Werkzeuge!
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6.6 Stoérungen und Stérungsbehebung

Das Bedienpersonal muf3 Vorgesetzte (iber Stérungen oder besondere Vorkomm-
nisse im Zusammenhang mit der Maschine sofort informieren.

[ Hinweis: S
Zur Stérungsbehebung immer ausgebildetes und ggf. autorisiertes Personal
hinzuziehen.

Elektrische Stérungen werden durch den roten Leuchtmelder (24) am Schalt-
schrank angezeigt.

Eine Elektro-Fachkraft muf3 am Schaltschrank anhand des Schaltplans die Sto-
rung lokalisieren.

Warnung!
Vor jeder Stérungsbehebung am Kompaktwalzwerk oder am Schalt-
schrank. sowie vor jeder Reinigungs- oder Reparaturarbeit, immer den

Hauptschalter (1) auf “0” stellen und abschlieBen.

@ BUHLER
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Pkt. [ Stérung Ursache Behebung
1 [Geringe Dosierung tber Speiser neu einstellen (siehe Betriebsanleitung DBAA
Maschinenleistung | Speiser zu gering oder DSAA)
Klumpen vor dem Saubern
Speisespalt
2 |Erhohte Dosierung tber Speiser neu einstellen (siehe Betriebsanleitung DBAA
Maschinenleistung | Speiser zu hoch oder DSAA)
3 | Starke Verunreinigtes Steinausleser vorschalten, Walzen neu schleifen/riffeln
Walzenabnutzung Produkt
4 |ungleiche Verstopfter Verstopfung beheben, Walzen neu riffeln
Walzenabnutzung Speisespalt
Uber die . - ) - .
Walzenlange Unparalleler Speisespalt einstellen (siehe Betriebsanleitung DBAA
Speisespalt oder DSAA), Walzen neu riffeln
Unparalleler Walzen gemaf Kapitel 5.4.2.1 neu einstellen, Walzen
Walzenspalt neu riffeln
5 |Hauptmotor stoppt [Motor Uberlastet Sicherungen und Uberlastrelais Gberprifen
Motor und Kompaktwalzwerk auf Schwergangigkeit
Uberprifen
Produktmenge zu grofB (siehe Punkt 2)
Motor unterdimensioniert
Motor defekt Motor austauschen
6 |Speisewalzenmotor | Motor Uberlastet Sicherungen und Uberlastrelais tiberpriifen
stoppt
PP Motor und Speisewalze auf Schwergéngigkeit
Gberpriifen
Verstopfter Speisespalt
Nach ldngerem Stop verklebtes Produkt in der
Speisung
7 |Kornbandbreite nicht | Falsche Probenahme wiederholen
vorschriftsmaBig Probenahme
Unparalleler Walzen geménR Kapitel 5.4.2.1 neu einstellen
Walzenspalt
Dosierung zu hoch | Speiser neu einstellen (siehe Betriebsanleitung DBAA
oder DSAA)
Ungleiche Walzen gemaf Kapitel 5.4.2.1 neu einstellen, Walzen
Walzenabnutzung | neu riffeln
Walzen Walzen neu riffeln
verschlissen
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Pkt. | Stérung Ursache Behebung
8 |Sporadische oder Mabhlraum nicht Reinigen geman Kapitel 7.2
dauernde Vibration |gereinigt
des Kompakt- - - - . . - .
walzwerkes Dosierung tber Speiser neu einstellen (siehe Betriebsanleitung DBAA
Speiser zu hoch oder DSAA)
Druckfeder nicht Neu einstellen geman Kapitel 5.4.2.1
richtig vorgespannt
Stirnrader des Stirnrader erneuern
L!bertriebs defekt
Walzen haben Walzen neu schleifen und riffeln, ggf. austauschen
Rundlauffehler
infolge Fremd-
kérperdurchgang
9 | Einrickmeldung Druckluft nicht Druckluftversorgung Uberprifen
(Option) meldet vorhanden
Stérung .
Druckluft am Magnetventil von Stellung HAND auf Stellung
Druckluftzylinder AUTOMATIK umstellen
nicht vorhanden Magnetventil defekt; erneuern
Pneumatikschlauch defekt; erneuern
Druckluftzylinder Druckluftzylinder austauschen
defekt
Gabelhebel nicht Gabelhebel gemaB Kapitel 7.18.4 neu montieren
fest
Einstellwelle infolge | Einstellwelle gemaB Kapitel 7.18 erneuern
Fremdkérper-
durchgang
| gebrochen
Schneide infolge Schneide gemaf Kapitel 7.18 neu montieren
Fremdkérper-
durchgang
verkantet
Sensor defekt oder |Sensor geman Kapitel 7.11 neu montieren bzw.
Schaltfahne austauschen
verdreht
10 |Drehzahlwéachter Motor gestoppt Sicherungen und Uberlastrelais tiberpriifen
(Option) meldet T
Stérung Motor und Kompaktwalzwerk auf Schwergangigkeit
Uberprifen
Produktmenge zu groB3 (siehe Punkt 2)
Motor unterdimensioniert
Keilriemen GemanB Kapitel 7.10.2 austauschen und neu spannen
verbrannt
11 (:)Ileckage am Dichtungen defekt | Alle Dichtringe und Dichtungen Uberprifen. Ggf. geman
Ubertrieb Kapitel 7.15 erneuern.
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7  Wartung

7.1  Allgemeines

Wartungs- und Servicearbeiten diirfen nur von ausgebildetem und ggf. autorisier-
tem Fachpersonal ausgefihrt werden, das sich mit allen Hinweisen und Vorschrif-
ten der Betriebsanleitung vertraut gemacht hat.

Alle Wartungs- und Servicearbeiten miissen gemaf den gesetzlichen Bestimmun-
gen und den Angaben in dieser Betriebsanleitung durchgefiihrt werden. Dabei
auch die geltenden Industrie-Sicherheitsbestimmungen zur Verhiitung von Unfal-
len einhalten.

Alle elektrischen Kontrollarbeiten an der Maschine durch lokal autorisiertes Fach-
personal (Elektroinstallateur) durchfiihren lassen.

Arbeiten an der Steuerung dirfen ebenfalls nur von autorisietem Fachpersonal
ausgefiihrt werden, das sich mit allen Hinweisen und Vorschriften der Betriebsan-
leitung sowie der Funktionsbeschreibung und den Elektroschemata vertraut ge-
macht hat.

Fur die Wartung stehen Biihler-Spezialisten zur Verfligung (siehe Kap. 8 »Kun-
dendienst«).

Folgendes beachten:

é Warnung!

Samtliche Unterhalts-, Reinigungs- und Revisionsarbeiten nur bei
stillstehender Maschine ausfiihren (alle Maschinenbewegungen ge-
stoppt).

Der Hauptschalter muB auf »0« stehen und abgeschlossen sein.

. RegelméBig Kontrollen durchfiihren.

. Bei Wartungs- und Setrvicearbeiten sicherstellen, daB keine Spannungs-
quellen an der Maschine angeschlossen sind, auch keine externen (Fremd-
steuerungen).

. Alle Energiequellen abschalten: elektrische Anschliisse, Pneumatik-, und
Kihlwasserzuleitungen (Option) abschalten oder unterbrechen.

. Das interne Leitungssystem der Maschine drucklos machen.
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. Elektrische Elemente bzw. den Antriebsmotor immer durch vollstandiges
Trennen aller Phasen (elektrische Leiter) auBer Betrieb setzen. Dies erfolgt
durch einen allpolig trennenden und abschlieBbaren Schalter, der sich im
Schaltschrank oder neben der Maschine oder im Steuerpult bzw. -Tableau
der Anlage befindet.

Nur Abschalten der Sicherungen geniigt nicht.

. Bei Reparaturarbeiten immer eine Schutzbrille tragen. Wenn nétig, Helm (mit
Gesichtsschutz), Gehérschutz, Handschuhe und Sicherheitsschuhe benut-
zen.

. Zum Losen oder Anziehen von Schraubenverbindungen, die vorgegebene
Anziehdrehmomente erfordern, geeignete Schraubenschliissel verwenden.

. Keine Schlagwerkzeuge, MeiB3el oder Dorne verwenden, von denen sich
Splitter I6sen kénnen.

. Explosionsschutz, siehe Kap. 1.3.
. Fremdkdrper oder Materialansammlungen aus der Maschine entfernen.

. Schutzvorrichtungen und Sicherheitseinrichtungen, die fiir Wartungs-
und Servicearbeiten entfernt wurden, vor Betriebsaufnahme wieder
anbringen und ihre Funktionsfahigkeit priifen.

. Abfallstoffe vorschriftsmaBig entsorgen.
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7.2

A

Reinigung

Warnung!
Samtliche Reinigungsarbeiten diirfen nur bei stehender Maschine
ausgefiihrt werden! o
Vor Schmier- und Wartungsarbeiten Maschine am Hauptschalter ab-
schalten und Hauptschalter (Schaltschrank) mit VorhangeschioB

abschlieBen; oder Not-Aus-Schalter driicken und Schiliissel abziehen!

Folgendes beachten:
. Staub- oder Schmutzablagerungen an der Maschine immer entfernen.

. Maschinenteile und -zubehér (Béden, Bihnen, Leitern, Handgriffe etc.) im-
mer schmutz-, 6l- und fettfrei halten (Rutschgefahr).

. Elektrokabel nur mit feuchtem Tuch ohne Lésungsmittel reinigen.

. Gegen Bakterien- und Schadlingsbefall die Maschine innen und auBen sau-
berhalten.

. Im Lebensmittelbereich nur mit Warmwasser reinigen und anschlieend
trocknen.

Sauberungsintervalle

Walzenraum: nach 100 h, je nach Verschmutzungsgrad friiher
. Reinigungsmittel:

- Besen, Pinsel, feucht mit Wasser und Seife; nach Feuchtreinigung hinter-
her trocknen :

- kein Spritzwasser!

Antriebs- und Ubertriebsraum: nach 400 h, je nach Verschmutzungsgrad frither

. Reinigungsmittel:

Staubsauger, Besen
feucht mit Wasser und Seife; nach Feuchtreinigung hinterher trocknen

kein Spritzwasser!

keine Lésungsmittel!

Hinweis:
Auch fiir die Edelstahlausfiihrung ist keine NaBreinigung mit Spritzwasser
zuléssig!
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7.3  Offnen, Demontage und Montage der Klappen

A Warnung!

Samtliche Schmier- und Wartungsarbeiten diirfen nur bei stehender
Maschine ausgefiihrt werden!
Vor Schmier- und Wartungsarbeiten Maschine am Hauptschalter ab-
schalten und Hauptschalter (Schaltschrank) mit VorhangeschloB
abschlieBen; oder Not-Aus-Schalter driicken und Schilissel abziehen!

. Klappe (1) mit Sterngriff (2) durch Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn
6ffnen. Klappe durch Anheben schrag nach oben wegnehmen.

. Klappe (3) mit DrehverschluB3 (4) durch Drehen mit Sechskantstiftschliissel
SW 10 entgegen dem Uhrzeigersinn 6ffnen. Klappe durch Anheben schrag
nach oben wegnehmen.

. Haube (5) nach Lésen von sechs Schrauben (6) mit Maulschliissel SW 13
entfernen.

. Seitenklappen (7, 8, 9) durch Lésen der jeweiligen Schraube (10) mit Maul-
schliissel SW 17 (16) 6ffnen und Seitenklappe durch Anheben schréag nach
oben wegnehmen.

. Stirnklappen (11, 12) nach Lésen der Schrauben (13) mit Maulschlissel SW
13 wegnehmen.

. Die Montage erfolgt sinngemaB in umgekehrter Reihenfolge wie das Offnen
und die Demontage.
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Fig. 1
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7.4 Schmierstellenplan und Schmierfristen

A Warnung!

Samtliche Schmier- und Wartungsarbeiten diirfen nur bei stehender
Maschine ausgefiihrt werden!

Vor Schmier- und Wartungsarbeiten Maschine am Hauptschalter ab-
schalten und Hauptschalter (Schaltschrank) mit VorhangeschloB
abschlieBen; oder Not-Aus-Schalter driicken und Schlilissel abziehen!

Pos. | Kapitel | Intervall |Schmierstelle (Ss(i:;]:]elgx;tizlkation)
1 7.4.1 2500 h  |Exzenterzapfen Fett
2 742 2500 h  |Walzenlager Fett
3 743 2500 h  |Loslagerbolzen Fett
4 744 2500 h  |Winkelhebel Fett
5 7.4.5 8000 h  |Ubertrieb Ol
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7.5

A\

Schmierung der Exzenterzapfen

Warnung!

Samtliche Schmier- und Wartungsarbeiten diirfen nur bei stehender
Maschine ausgefiihrt werden!

Vor Schmier- und Wartungsarbeiten Maschine am Hauptschalter ab-
schalten und Hauptschalter (Schaltschrank) mit Vorhingeschlo
abschlieBen; oder Not-Aus-Schalter driicken und Schliissel abziehen!

J Die Lagerstellen des Exzenterzapfens (1) mit Fett schmieren. Altes Fett und

Verschmutzungen abwischen.

o Uber zwei Schmiernippel (1) geméaB Kapitel 7.4 nachschmieren.
. Schmiermenge: Bis Fett aus der Lagerstelle austritt.

Ausgetretenes Fett abwischen.

. Schmierintervall: 2500 Betriebsstunden

TZ 1071-de 9606 © Copyright 1996 Buhler GmbH, D-38023 Braunschweig



UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD

7.6

Fettspezifikation:

Walzlagerfett: Typ 120, DIN 51825
Dickungsmittel: Li-Seife
Walkpenetration: 0,1 mm: 220/250
Konsistenz: NLGI-Klasse 3
Tropfpunkt: 458 K = 185°C

Gebrauchstemperatur: 245 - 400 K = -30°C bis +130°C
Fettlieferanten, z.B.:

ARAL: HL 3

BP: Energrease LS 3

ESSO: Beacon 3

MOBIL OIL: Mobilux 3

SHELL: Alvania R3 (Werksfullung)
TEXACO: Glissando FL 30
KLUBER: Centoplex 3

oder gleichwertige Fette anderer namhafter Hersteller.

Die Reihenfolge der aufgefiihrten Fettsorten ist kein Hinweis auf ihre Qualitét.

Schmierung der Walzenlager

Die Pendelrollenlager (Fig. 1; 2) vollstandig mit Fett flllen. Die Hohlrdume
der Lagerdeckel (3, 4) missen zu 1/3 mit Fett gefillt sein.
Uberschiissiges Fett kann durch die Bohrung (5) entweichen. Bei jedem
Walzenwechsel sollte das Fett erneuert werden.

Uber Schmiernippel (2) gemaB Kapitel 7.4 nachschmieren.

Schmiermenge: Bis Fett aus der Bohrung (5) austritt.
Ausgetretenes Fett abwischen.

Schmierintervall: 2500 Betriebsstunden
Fettspezifikation und Fettlieferanten: sieche Kapitel 7.5.

© Copyright 1996 Buhler GmbH, D-38023 Braunschweig
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A

7.7

7.8

Warnung!
Samtliche Schmier- und Wartungsarbeiten diirfen nur bei stehender
Maschine ausgefiihrt werden!
Vor Schmier- und Wartungsarbeiten Maschine am Hauptschalter ab-
schalten und Hauptschalter (Schaltschrank) mit Vorhdngeschlof3

abschlieBen; oder Not-Aus-Schalter driicken und Schliissel abziehen!

Schmierung der Loslagerbolzen und Winkelhebel

. Die zwei Lagerstellen der Loslagerbolzen (1) und eine Lagerstelle am
Winkelhebel (2) mit Fett schmieren. Altes Fett und Verschmutzungen abwi-
schen.

. Uber Schmiernippel (3,4) gemaB Kapitel 7.4 nachschmieren.

. Schmiermenge: Bis Fett aus der Lagerstelle austritt.
Ausgetretenes Fett abwischen.

. Schmierintervall: 2500 Betriebsstunden
. Fettspezifikation und Fettlieferanten: siehe Kapitel 7.5.

Schmierung der Spindel

. Das Gewinde der Spindel (3) mit Fett schmieren.
Altes Fett und Verschmutzungen abwischen.

. Durch méBiges Einstreichen der Spindel mit einem Pinsel nachschmieren.
. Schmierintervall: 2500 Betriebsstunden
. Fettspezifikation und Fettlieferanten: siehe Kapitel 7.5.

© Copyright 1996 Buhler GmbH, D-38023 Braunschweig TZ 1071-de 9606



7-12 Wartung

UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD

Fig. 1

74

AN
Q AN
@ BUHLER SN
Unicompact AN Q
< Qs

TZ 1071-de 9606

© Copyright 1996 Biihler GmbH, D-38023 Braunschweig



UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD Wartung 7-13

A Warnung!

Samtliche Schmier- und Wartungsarbeiten diirfen nur bei stehender
Maschine ausgefiihrt werden!
Vor Schmier- und Wartungsarbeiten Maschine am Hauptschalter ab-
schalten und Hauptschalter (Schaltschrank) mit Vorhdngeschlo
abschlieBen; oder Not-Aus-Schalter driicken und Schliissel abziehen!

7.9 Schmierung des Ubertriebes

Die Zahnrader des _Qbertriebes laufen in einem allseitig geschlossenen Rad-
schutzkasten. Der Olstand kann wéhrend des Betriebes am Olstandsauge (1)
abgelesen werden.

. Ubertrieb tiber die VerschluBschraube (2) oberhalb des Radschutzkastens
nachschmieren. Die VerschluBschraube (8) unterhalb des Radschutzkastens
dient zum Ablassen des Schmiermittels.

[ Hinweis:
Nach Lésen und Entfernen der Klappe (4) sind die VerschluBschrau-
ben (2, 3) leicht zugénglich. Sicherheitshalber inmer neue Dichtungsrin-

ge (5) verwenden: @ 21/26 x 1,5 / Kupfer / UDN-44014-122.

. Schmiermenge: ca. 4 Liter. Bei stehender Maschine bis zur Mitte
der Olstandsanzeige (1) auffillen.

o Schmierintervall: ca. 8000 Betriebsstunden

. Olspezifikation:  Getriebedl; kinematische Viskositat 680 cSt
bei 40°C mm?/s.

e  Ollieferanten, z.B.: B
ARAL: Degol BG 860

ESSO: Spartan EP 680
MOBIL OIL: Mobilgear 636
SHELL: Omala 680
TEXACO: Meropa 680
KLUBER: Lamora 680

oder gleichwertige Ole anderer namhafter Hersteller.

Die Reihenfolge der aufgefiihrten Olsorten ist kein Hinweis auf ihre Qualitat.
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7.10 Keilriementrieb

A Warnung!

Samtliche Schmier- und Wartungsarbeiten diirfen nur bei stehender
Maschine ausgefiihrt werden!

Vor Schmier- und Wartungsarbeiten Maschine am Hauptschalter ab-
schalten und Hauptschalter (Schaltschrank) mit VorhingeschloB
abschlieBen; oder Not-Aus-Schalter driicken und Schliissel abziehen!

Eine verstellbare Motorspannplatte (1) erméglicht die Montage, Demontage und
das Spannen des Keilriementriebs. Als Option ist fur die Antriebsvarianten 5T, 5U,
5V, 5W und 6U, 6P, 6S, 6T (gemaB Kapitel 2.5.5 und 2.5.6) eine Motorwippe
lieferbar (Option gegen Mehrpreis).

Fig. 1
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7.10.1

7.10.2

7.10.3

Demontage. des Keilriementriebs
. Riemenschutz (2) abschrauben.
. Deckel (3) abschrauben.

. Vier Muttern (4) um ca. 20 mm I6sen und Motorspannplatte (1) durch ab-
wechselndes, gleichméBiges Anziehen der vier Muttern (5) in Pfeilrichtung A
verstellen.

. Keilriemen (6) abnehmen.

Montage des Keilriementriebs

. Bei ausgebauter Motorkeilriemenscheibe (7): Motorkeilriemenscheibe (7)
mittels Lineal, zur Keilriemenscheibe (8) auf der Walze fluchtend, ausrichten.
Maximale Abweichung: 1 mm.

Hinweis:
Die Keilriemenscheibe (8) ist inmer mit 5 Rillen ausgefiihrt. Die Motor-
keilriemenscheibe (7) ist entsprechend der Motorleistung mit 2 bis 5 Rillen
ausgefiihrt (siehe Kapitel 2.5.5 und 2.5.6). Um die Wellenbelastung des
Motors gering zu halten, die Ausrichtung auf der Motorseite geman Linie
B -B durchftihren.

. Die Keilriemen (6) ohne Kraftaufwand in die Rillen der Keilriemenscheiben
einlegen.

Hinweis:
Eine gewaltsame Montage der Keilriemen mittels Montiereisen, Schrauben-
dreher o.4. ist unzuldssig. Diese Werkzeuge beschédigen, oftmals nicht
sichtbar, den hochwertigen, dehnungsarmen Zugstrang oder das
Umhiillungsgewebe der Keilriemen.

Keilriemenspannung

. Motorplatte (1) durch gleichzeitiges und gleichméBiges Anziehen der vier
Muttern (4) spannen.

. Vorspannung der Keilriemen mit Hilfe des Vorspannungspriifgerétes Uber die
Eindricktiefe (E,) des Keilriemens priifen.
Prifkraft: 75 N.
Eindricktiefe E,: GemaB Antriebsvariante, siehe Kapitel 2.5.5 und 2.5.6.

. Wahrend des Spannens den Keilriementrieb mehrmals von Hand drehen.
. Muttern (4, 5) fest anziehen.
. Riemenschutz (2) und Deckel (3) montieren.
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A

7.11

7111

7.11.2

7.11.3

Warnung!
Samtliche Schmier- und Wartungsarbeiten diirfen nur bei stehender
Maschine ausgefiihrt werden!
Vor Schmier- und Wartungsarbeiten Maschine am Hauptschalter ab-
schalten und Hauptschalter (Schaltschrank) mit VorhangeschloB

abschlieBen; oder Not-Aus-Schalter driicken und Schliissel abziehen!

Einriickmeldung/Drehzahliiberwachung (Optionen)

Einstellung der Einriickmeldung

. Walzen mit Hand-Notschalter an den Magnetventilen einrlicken (siehe Kapi-
tel 5.4.1.1).

. Sensor (1) mit Hilfe der Muttern auf Schaltabstand 10 mm zum Kontaktblech
(2) einstellen.

. Walzen ausriicken und Schaltfunktion des Sensors prifen.

Hinweis:
Das Kontaktblech muf3 den Querschnitt des Sensors voll abdecken.

Demontage der Einriickmeldung

Beim Wechsel des Walzenpaketes muf3 der Sensor (1) demontiert werden.
. Schraube (3) 16sen und entfernen.
. Schraube (4) l16sen.

. Halter (5) mit Sensor (1) zusammen um die Schraube (4) in Pfeilrichtung “B”
hochschwenken.

. Schraube (4) wieder anziehen.

Montage der Einriickmeldung

. Montage sinngeman in umgekehrter Reihenfolge wie die Demontage durch-
fihren.

. Einstellung geméaB Kapitel 7.11.1 kontrollieren, ggf‘. Schaltabstand neu ein-
stellen.

Die Neueinstellung des Schaltabstandes ist nach einem Walzenwechsel
unbedingt erforderlich!
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A

7.11.4

g™

7.11.5

Warnung!

Samtliche Schmier- und Wartungsarbeiten diirfen nur bei stehender
Maschine ausgefiihrt werden!

Vor Schmier- und Wartungsarbeiten Maschine am Hauptschalter ab-
schalten und Hauptschalter (Schaltschrank) mit VorhingeschloB
abschlieBen; oder Not-Aus-Schalter driicken und Schliissel abziehen!

Einstellung des Sensors der Drehzahliiberwachung

*  Walzen mit Hand-Notschalter an den Magnetventilen einriicken (siehe Kapi-
tel 5.4.1.1).

. Sensor (1) mit Hilfe der Muttern auf Schaltabstand 10 mm zum Schaltwinkel
(2) einstellen.

. Walzen von Hand drehen und Schaltfunktion des Sensors priifen.
Hinweis:

Der Schaltwinkel darf nicht verbogen sein. Die Schaltfliche muB weitgehend
parallel zur Sensorstirnfliche ausgerichtet sein.

Einstellung des Drehzahlwéchters

Der Drehzahlwéchter wird bei Lieferung ohne Schaltschrank lose mitgeliefert; bei
Lieferung mit Schaltschrank ist er im Schaltschrank eingebaut.

Der Drehzahlwéchter muB3 gemé&B den Angaben des Herstellers auf die Drehzahl
des UNICOMPACT Kompaktwalzwerkes eingestellt werden. Andernfalls entsteht
eine Stoérung. '

Die Drehzahl der Walzen kann aus den Motordaten und dem Durchmesser der
Motorkeilriemenscheibe entsprechend den Antriebsvarianten gemaB Kapitel 2.5.5
und 2.5.6 berechnet werden.

Fur eine Umdrehung wird ein Impuls erzeugt.

Die Betriebsanleitung des Drehzahlwachters befindet sich in dessen Verpackung
oder in der Tur des Schaltschrankes.

Bei weiteren Fragen wenden Sie sich bitte direkt an den jeweiligen Hersteller des
Drehzahlwéachters.
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7.12 Demontage/Montage der Leitbleche

7.12.1 Demontage/Montage von Leitblechen, Fingerschutz und Keil
fir die 1. Passage

*  Schrauben (1) I6sen und vordere Leitbleche (2) und hinteres Leitblech (3)
wegnehmen (Steckschllissel SW 13).

. Schrauben (4) I16sen und Fingerschutz (5) wegnehmen (Schraubendreher
GroBe 8).

. Schrauben (6) I16sen und Keil (7) wegnehmen (Steckschliissel SW 13).

. Montage sinngeméan in umgekehrter Reihenfolge wie die Demontage durch-
flhren.

== Hinweis:

Bei verschleiBBbedingten kleineren Walzendurchmessern infolge von Nach-
schliff der Walzen miissen die Keile (7) zum Radius der Walzen angepaf3t
werden.

Der Abstand zwischen Keil und Walze soll bei eingeriickten Walzen

0,5 - 1 mm betragen.
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A

Warnung!

Samtliche Schmier- und Wartungsarbeiten diirfen nur bei stehender
Maschine ausgefiihrt werden!

Vor Schmier- und Wartungsarbeiten Maschine am Hauptschalter ab-
schalten und Hauptschalter (Schaltschrank) mit VorhingeschloB
abschlieBen; oder Not-Aus-Schalter driicken und Schliissel abziehen!

7.12.2 Demontage/Montage der Leitbleche fiir die 2. und 3. Passage

. Schraube (1) herausdrehen (Schraubendreher GroBe 8).
. Schrauben (2) herausdrehen (Steckschliissel SW 13).
J Leitbleche (3) herausnehmen.

Die Montage sinngemaB in umgekehrter Reihenfolge wie die Demontage durch-
flhren.

7.12.3 Einstellen der Leitbleche

. Mutter (4) I6sen (Steckschliissel SW 13).
J Dichtblech mittels Fiihlerlehre auf 1 mm Spalt zur Walze einstellen.
. Mutter (4) anziehen.
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A Warnung!

Samtliche Schmier- und Wartungsarbeiten diirfen nur bei stehender
Maschine ausgefiihrt werden!
Vor Schmier- und Wartungsarbeiten Maschine am Hauptschalter ab-
schalten und Hauptschalter (Schaltschrank) mit Vorhéingeschlo
abschlieBen; oder Not-Aus-Schalter driicken und Schliissel abziehen!

7.13 Demontage/Montage der Wasserkiihlung (Option)
. Hauptwasserhahn schlief3en.
. Ventile (1) schlieBen (Drehung im Uhrzeigersinn).

. Einlaufstopfen (2) herausdrehen (Maulschliissel SW 41) und zusammen mit
Dichtkopf (3) und Spannscheibe (4) abnehmen.

. Kuhlrohr (5) axial aus der Walze herausziehen.

Die Montage sinngem&B in umgekehrter Reihenfolge wie die Demontage durch-
flhren.

Hinweis:
Die Lagerstelle A am Kihlrohr und im Dichtkopf auf Verschleil3 (iberprtifen
und ggf. ersetzen.
O-Ringe (6,7) erneuern.
Der Stift (8) muB3 in den Schlitz des Einlaufstopfens (2) eingreifen.
Die Dichtképfe haben Rechts- und Linksgewinde (siehe Kap. 2.5.7.1).
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7.14 Demontage/Montage des Walzenpakets

A Warnung!

Samtliche Schmier- und Wartungsarbeiten diirfen nur bei stehender
Maschine ausgefiihrt werden!
Vor Schmier- und Wartungsarbeiten Maschme am Hauptschalter ab-
schalten und Hauptschalter (Schaltschrank) mit VorhangeschloB
abschlieBen; oder Not-Aus-Schalter driicken und Schliissel abziehen!

. Klappen geméaB Kapitel 7.3 6ffnen und demontieren.

. Messerabstreifer geméaB Kapitel 5.4.4.1 demontieren.

. Burstenabstreifer geman Kapitel 5.4.5.1 demontieren.

. Leitbleche der Passage 1 gemaf Kapitel 7.12.1 demontieren
. Keilriemen gema Kapitel 7.9.1 demontieren.

. Einrﬁckmeld‘ung geman Kapitel 7.10.2 demontieren.

. Leitbleche geméan Kapitel 7.12 demontieren

. Wasserkijhlung (Option) gemanB Kapitel 7.13 demontieren.

Fig. 1
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7.14.1 Einbau der Demontagevorrichtung

Warnung!

Ein komplettes Walzenpaket hat ein sehr hohes Gewicht und darf nur
mit der Demontagevorrichtung aus dem Walzwerk herausgezogen
werden.

BehelfsméaBige Auszugsunterstiitzungen sind untersagt!

Fiir das Abheben des Walzenpaketes von der ausgefahrenen
Demontagevorrichtung ist ein geeignetes Hebezeug erforderlich.
Das Walzwerk muB entsprechend Kapitel 4.3 fest mit der Auf-
stellflache verschraubt sein. Aufgrund der Gewichtsverlagerung beim
Herausfahren des Walzenpaketes droht andernfalls Umsturzgefahr!

Gewichte der Walzenpakete:

Walzenlange (mm) Gewicht (kg)
500 585
800 710
1000 795
1250 900

Die Demontagevorrichtung (1) so unter die Walzen legen, daB der Gehduse-
holm (2) zwischen den beiden Streben (3) der Demontagevorrichtung liegt.

Einstellriegel (4) unten an der Demontagevorrichtung (1) und oben am
Gehéauseholm (5) mit den Schrauben (6) (Maulschliissel SW 17) anschrau-
ben.
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A

Warnung!

Samtliche Schmier- und Wartungsarbeiten diirfen nur bei stehender
Maschine ausgefiihrt werden!

Vor Schmier- und Wartungsarbeiten Maschine am Hauptschalter ab-
schalten und Hauptschalter (Schaltschrank) mit VorhdngeschloB
abschlieBen; oder Not-Aus-Schalter driicken und Schliissel abziehen!

7.14.2 Demontage des Walzenpakets

Je drei Schrauben (7) von der Seite des Ubertriebs- und Antriebsraums her
I6sen (Maulschlissel SW 13).

Je eine Schraube (8) von der Seite des Mahlraumes her l6sen (Kreuzschlitz
GroBe 4).

Je zwei Schrauben (9) auf der Antriebsseite und der Ubertriebsseite I6sen
und wegnehmen. Zum Loésen Spezialschliissel (10) verwenden.

[ Hinweis:

Keinesfalls die Schrauben 11 und 11.1 I6sen oder verstellen. Diese Schrau-
ben dienen nur zur einmaligen Einstellung der horizontalen Walzen-
parallelitét (siehe Kapitel 5.4.1). Die horizontale Walzenparallelitat ist
werksseitig eingestellt. Eine Einstellung oder Verstellung ist bei einem
Walzenpaketwechsel nicht erforderlich.

Zwei Pneumatikschlauche von den Verschraubungen (12) loésen.

Mit den Spannschléssern (13) und den zwei Druckschrauben (14)
(Sechskantstiftschliissel SW 8) die Demontagevorrichtung gleichméaBig
soweit nach oben unter die Walzen justieren, bis sich das Walzenpaket (15)
von den Aufstellflachen (16) leicht abhebt.

Mit Hilfe der Handkurbel (17) das Walzenpaket aus dem Gehéause heraus-
fahren.

Walzenpaket mit geeignetem Hebezeug von der Demontagevorrichtung
abheben.

Warnung!
Unbedingt die Gewichte der Walzenpakete beachten!

;5™ Hinweis:

ZweckméBige Fihrung von Hanfseilen oder Gurten:

- auf der Ubertriebsseite zwischen Lagerung und Radschutzkasten um die
Lagerdeckel

- auf der Antriebsseite zwischen Lagerung und Riemenscheibe um die
Walzenachsen.
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A

7.14.3

™

Warnung!
Séamtliche Schmier- und Wartungsarbeiten diirfen nur bei stehender
Maschine ausgefiihrt werden!
Vor Schmier- und Wartungsarbeiten Maschine am Hauptschailter ab-
schalten und Hauptschalter (Schaltschrank) mit VorhdngeschloB

abschlieBen; oder Not-Aus-Schalter driicken und Schliissel abziehen!

Montage des Walzenpakets

. Die Demontagevorrichtung ist geman Kapitel 7.14.1 von der letzten Demon-
tage noch montiert.

. Walzenpaket sinngemén in umgekehrter Reihenfolge wie die Demontage
montieren.

Hinweis:
Infolge des verringerten Walzendurchmessers bei nachbearbeiteten Walzen,
bzw. vergréfBerten Walzendurchmessers bei neuen Walzen, kann beim
Einfahren des Walzenpakets eine Neujustierung des Spannschlosses (13)
und der Druckschrauben (14) erforderlich werden.

© Copyright 1996 Bahler GmbH, D-38023 Braunschweig TZ 1071-de 9606



7 - 32 Wartung o UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD

Fig. 1

15

rd‘ l 4 —18
NNHENNH
e

F“T P S—————

TZ 1071-de 9606 © Copyright 1996 Blhler GmbH, D-38023 Braunschweig



UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD Wartung 7-33

A\

7.15

Warnung!

Samtliche Schmier- und Wartungsarbeiten diirfen nur bei stehender
Maschine ausgefiihrt werden!

Vor Schmier- und Wartungsarbeiten Maschine am Hauptschalter ab-
schalten und Hauptschalter (Schaltschrank) mit VorhangeschloB
abschlieBen; oder Not-Aus-Schalter driicken und Schliissel abziehen!

Demontage des Ubertriebs

. Das Walzenpaket muf3 gemaf Kapitel 7.14.2 demontiert sein und soll auf
den Walzen in Arbeitshéhe auf Bécke oder eine Werkbank aufgestellt sein.

Warnung!
Die Walzen gegen Wegrollen sichern!

. VerschluBschraube (1) herausdrehen und das Ol in einem geeigneten Gefal
auffangen und vorschriftsmaBig entsorgen.

Schrauben (2) herausdrehen und Deckel (3) wegnehmen.

Gewindestopfen (4) (Steckschlissel SW 41) herausdrehen und zusammen
mit Druckscheibe (5) wegnehmen.

Pfropfen (6) in Walzenzapfen eindrehen.

Handrad (7) mit eingeschraubter Spindel (8) mittels der drei Schrauben (9)
an das Zahnrad (10) oder (10.1) anschrauben.

Ringschliissel SW 30 auf Muttern (11) aufstecken und durch Drehen im
Uhrzeigersinn das Zahnrad abziehen. Zahnrad zusammen mit der Abzieh-
vorrichtung vom Ansatz des Pfropfens abheben.

Warnung!
Das Zahnrad (10) hat zusammen mit der Abziehvorrichtung ein Ge-
wicht von ca. 30 kg. Vorsicht beim Abziehvorgang und beim Abheben

des Zahnrades!

Hinweis:
Das durch den Ringschliissel erzeugte Drehmoment kann durch die beiden
Griffe am Handrad (7) von Hand gehalten werden.

. PafBfeder (12) aus Nut entnehmen.

. Spannband (13) mit Schraubendreher vom Faltenbalg (14) [6sen und weg-
nehmen.

. Muttern (15) abschrauben, Scheibe (16) und Dichtring (17) abnehmen.
. Gehéuse (18) von den Haltebolzen (19) vorsichtig abnehmen.
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A

Warnung!

Samtliche Schmier- und Wartungsarbeiten diirfen nur bei stehender
Maschine ausgefiihrt werden!

Vor Schmier- und Wartungsarbeiten Maschine am Hauptschalter ab-
schalten und Hauptschalter (Schaltschrank) mit VorhangeschloB
abschlieBen; oder Not-Aus-Schalter driicken und Schliissel abziehen!

7.16 Montage des Ubertriebs

Alle Teile grundlich reinigen. Reinigungsmittel vorschriftsmaBig entsorgen.
Dichtungen (1, 2), Dichtring (3, 24) und Sicherungsmutter (4) erneuern.

Manschette (5) auf Weiterverwendung Uberprifen, ggf. erneuern. Bei Er-
neuerung Spannring (6) mit Schraubendreher entfernen.

Neue Manschette (5) mit geeignetem, dlbesténdigen Dichtmittel einkleben
und Spannring (6) einsetzen.

Gehd&use (7) auf die Haltebolzen (8) aufstecken.

Dichtring (3), Scheibe (9) und Sicherungsmutter (10) montieren. Sicherungs-
mutter (10) fest anziehen.

Manschette (5) vorsichtig bis zur Anlage auf Lagerdeckel (11) aufschieben
und mit Spannband (12) festspannen.

PafB3feder (13) in die Nut des Walzenzapfens einlegen.
Spindel (14) in Walzenzapfen einschrauben.

Stirnrad (15) aufstecken und mdoglichst weit auf Walzenzapfen und PaBfeder
aufschieben.

Biichse (16) aufstecken und mit Handrad (17) das Stirnrad (15) oder (15.1)
aufziehen.

[@ Hinweis:

Den Walzenzapfen und die Bohrung des Stirnrades mit diinnem Maschinen-
ol vor dem Aufziehvorgang leicht einélen.

Die Lage der drei Gewindebohrungen (18) wie dargestellt nach vorn zeigend
montieren.

Das gré3ere Zahnrad immer auf der linken Seite montieren.

Spindel (14) herausschrauben und Aufziehvorrichtung wegnehmen.

Druckscheibe (19) und Gewindestopfen (20) montieren. Gewindestopfen fest
anziehen.

Deckel (21) aufsetzen und Schrauben (22) fest anziehen.
Uber die VerschluBschraube (23) &I gemaB Kapitel 7.4 einfiillen.
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A Warnung!

Samtliche Schmier- und Wartungsarbeiten diirfen nur bei stehender
Maschine ausgefiihrt werden!
Vor Schmier- und Wartungsarbeiten Maschine am Hauptschalter ab-
schalten und Hauptschalter (Schaltschrank) mit Vorhdngeschlof3
abschlieBen; oder Not-Aus-Schalter driicken und Schliissel abziehen!

7.17 Demontage/Montage der Riemenscheibe

. Das Walzenpaket muB3 gemafB Kap. 7.14 demontiert sein und soll auf den
Walzen in Arbeitshdhe auf Bocke oder auf eine Werkbank aufgestellt sein.

A Warnung!
Die Walzen gegen Wegrollen sichern!

J Gewindestopfen (1) (Steckschliissel SW 41) herausdrehen und zusammen
mit Druckscheibe (2) wegnehmen.

. Riemenscheibe (3) mit den gleichen Ab- und Aufziehvorrichtungen wie die
Stirrader des Ubertriebes und mit den gleichen Arbeitsschritten demontie-
ren (siehe Kap. 7.15) und montieren (siehe Kap. 7.16).
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7.18 Demontage der Arbeitswalzen (Standard)

Das Walzenpaket muf3 geméaB Kapitel 7.14.2 demontiert sein und soll auf
den Walzen in Arbeitshéhe auf Bécke oder auf eine Werkbank aufgestelit
sein.

A Warnung!
Die Walzen gegen Wegrollen sichern!

Ubertrieb und Riemenscheibe sind geman Kapitel 7.15 und 7.17 demontiert.

[ Hinweis:

Die Walzen kénnen nur bei einer kompletten Demontage des Walzenpaketes
demontiert werden.

7.18.1 Demontage/Montage der Exzenterwelle Ubertriebsseite

Vier Verschraubungen (1) der Schmierleitungen 16sen (Maulschliissel
SW 14).

Schraube (2) I6sen (Maulschliissel SW 17) und zusammen mit Federring (3)
und Spannscheibe (4) wegnehmen.

Sicherungsmutter (5) [6sen (Maulschlissel SW 30) und zusammen mit
Druckscheibe (6), Druckfeder (7), und Druckscheibe (8) wegnehmen.

Schneide (9) gegen den Druck der Zugfedern (10) aus der Kerbe (11) des
Schwenklagergehduses (12) losen.

Gleichzeitig die Einstellwelle (13) in Pfeilrichtung A schwenken und zusam-
men mit der Zuglasche (14) von der Exzenterwelle (15) abziehen.

Zwei Schrauben (16) 16sen (Stiftschlissel SW 10).
Lagerbock (17) mit Gelenklager von der Exzenterwelle (15) abziehen.
Gewindestift (18) des Stellringes (19) l6sen (Schraubendreher GréBe 8).

Montage sinngemaB in umgekehrter Reihenfolge wie die Demontage durch-
fihren.
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7.18.2 Demontage/Montage der Exzenterwelle Antriebsseite

Finf Verschraubungen (1) der Schmierleitungen l6sen (Maulschlissel
SW 14).

Mutter (2) I6sen (Steckschliissel SW 19). Dazu die Kolbenstange mit Maul-
schlissel SW 14 gegen Verdrehen sichern.

Gabelhebel (3) in Pfeilrichtung A schwenken, bis der Gabelhebel von der
Kolbenstange entkoppelt ist.

Sicherungsmutter (4) (Maulschliissel SW 30) zusammen mit Druckscheibe
(5), Druckfeder (6), und Druckscheibe (7) wegnehmen.

Gewindestift (8) des Stellringes (9) I16sen (Schraubendreher GréBe 8).

Stellring (9) in Pfeilrichtung B bis zur Ubertriebsseite schieben. Exzenterwelle
ggf. von Rost und Schmutz reinigen.

Zwei Schrauben (11) l6sen (Stiftschlissel SW 10).

Schneide (12) gegen den Druck der Zugfedern (13) aus der Kerbe (14) des
Schwenklagergehduses (15) I6sen.
Gleichzeitig die Einstellwelle (16) in Pfeilrichtung C schwenken.

In dieser angehobenen Stellung der Einstellwelle (16) die Exzenterwelle (10)
zusammen mit der Zuglache (17), dem Lagerbock (18) und dem Gabel-
hebel (3) axial aus den Fllblechen (19) der Antriebs- und Ubertriebsseite
herausziehen und wegnehmen.

[ Hinweis:

Diese Arbeit sollte von zwei Personen ausgefihrt werden.

Montage sinngeméB in umgekehrter Reihenfolge wie die Demontage durch-
fihren.
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7.18.3 Demontage/Montage des Gabelhebels

™

Hinweis:

Die Demontage des Gabelhebels (3) ist nur fir die Demontage der Zug-
lasche (17) aus Reparaturgriinden erforderlich.

Schrauben (20) lésen (Stiftschliissel SW 5). (Siehe Anweisung fir Spanns-
atze in Anhang A).

Gabelhebel (3) von Spannsatz (21) abziehen.
Spannsatz (21) von Zapfen (22) der Exzenterwelle (10) abziehen.

Montage sinngemé&B in umgekehrter Reihenfolge wie die Demontage durch-
fahren.

= Hinweis:

Bei der Montage muf3 die Kerbe (23) des Gabelhebels genau gegentiber der
Kerbe (24) des Zapfens (22) liegen. Sdmtliche Kontaktfldchen des Spann-
satzes (21), einschlieBlich der Kopfauflagen der Schrauben (20) miissen
sauber und leicht gedlt sein.

Anziehdrehmoment der Schrauben (20): 14 Nm.

Die Schrauben (20) tGber Kreuz in 2 - 3 Durchgangen mit Drehmoment-
schlissel anziehen (sieche Anweisung fir Spannsétze in Anhang A).
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7.18.4 Demontage der Wilzlager der Walzen

Vier Schrauben (1) I6sen (Maulschliissel SW 17).

Deckel (2) wegnehmen.

Distanzring (3) wegnehmen (nur auf der Antriebsseite).

Labyrinthhiilse (4) von Walzenzapfen abziehen (nur auf der Ubertriebsseite).
O-Ring (5) von Walzenzapfen abziehen (nur auf der Ubertriebsseite).

Kontrollieren, ob der Gewindestopfen NPT 3/8” (6) vorhanden ist. Ist dies
nicht der Fall, muf3 die Bohrung verschlossen werden.

Nutmutter (7) mit Rohrschlissel (8) um 5 mm abschrauben.

[Jz&™ Hinweis:

Die Nutmutter (7) muB3 auf dem Gewinde des Walzenzapfens verbleiben.

Abprefring (9) mit eingeschraubtem Einsatzstiick (10) und angeklebtem O-
Ring (11) auf den Walzenzapfen aufschieben. Den O-Ring (11) tber die
Ansenkung (12) des Walzenzapfens positionieren.

In dieser Stellung die Schraube (13) fest anziehen (Maulschliissel SW 19).
Kupplungsnippel (14) der SKF-Olpumpe (9) mit Dichtring einschrauben.

Olpumpe (15) gemél Betriebsanleitung UNW-82010 (siehe Anhang 2) mit Ol
fallen.

Durch Betatigen der Olpumpe (15) das Walzlager (16) vom konischen
Walzenzapfen abdriicken.

Warnung!
Das Walzlager springt beim Abdriicken ruckartig vom Konus. Daher
Nutmutter nur um 5 mm abschrauben.

Olpumpe (15) tber Schnellkupplung (17) abkuppeln.
AbpreBring (9) abschrauben und abziehen.
Nutmutter (7) ganz abschrauben.

Walzlagerdemontage an allen drei weiteren Lagerstellen in gleicher Weise
durchfihren.

Stellzeugpaket auf der Uber- und Antriebsseite gemeinsam von beiden
Walzenzapfen axial abziehen.

Walzenabdichtung (18) von allen Walzenzapfen axial abziehen.
Fallblech (19) von den Walzenzapfen axial abziehen.
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7.19 Montage der Walzen (Standard)

. Alle Teile des Walzenpaketes griindlich reinigen, entrosten und ggf. neu
anstreichen (Kapitel 2.5.9, Punkt 8) und schmieren (Kapitel 7.4).

. Walzen in Arbeitshéhe auf eine Richtplatte (A) auflegen. Die Ebenheit der
Richtplatte soll <0,3 mm betragen.

. Auf die richtige Stellung der Riffel zueinander achten.

l) = Walze mit Riemenscheibe und kleinem Zahnrad: “schnelle” Walze

f = Walze mit groBem Zahnrad: “langsame” Walze

(30 O

Schneide/Schneide Ricken/Ricken
Schneide/Rcken Rulcken/Schneide
A Warnung!
Walzen gegen Wegrollen sichern!

. Linkes und rechtes Fullblech (1, 2) auf die Walzenzapfen stecken.

. Neue Walzenabdichtung (8) auf die vier Walzenzapfen stecken. Der Mitneh-
mer (B) zeigt nach unten.

. Hintere Lagerdeckel (4) mit neuem Filzring (5) und neuem O-Ring (6) verse-
hen. Die Lauffldche des Filzringes (5) leicht mit Walzlagerfett einstreichen.

. Hintere Lagerdeckel (4) auf die Walzenzapfen stecken.

. Der Mitnehmer (B) der Walzenabdichtung muB dabei in die Bohrung des
Lagerdeckels greifen. Nut (C) zeigt nach oben.

. Pendelrollenlager (7) in die Lagergehause (8) des Stellzeugpaketes einset-
zen. Der groB3e Durchmesser der konischen Bohrung mufB nach hinten wei-
sen.

. Distanzring (9) von hinten in die Bohrung der Lagergehéuse einsetzen.
(& Hinweis:

Die Distanzringe (9) werden nur auf der Antriebsseite zur Erzeugung des
Festlagers benétigt.
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. Stellzeugpaket mit Pendelrollenlager (7) und Distanzring (9) auf die beiden
Walzenzapfen aufschieben.
Dabei den hinteren Lagerdeckel (4) in die Bohrung der Lagergehause drik-
ken.
Dazu zwei Schrauben (10) durch die Lagergeh&use (8) hindurch in den
hinteren Lagerdeckel (4) einschrauben.
Bei der Fixierung des hinteren Lagerdeckels (4) muB die Nut (C) nach oben
zeigen, der Mitnehmer (B) muB in die Bohrung des hinteren Lagerdeckels (4)
eingreifen.

. Nutmutter (11) auf die Walzenzapfen fest gegen die Pendelrollenlager (7)
schrauben.

. Mittels Rohrschllssel (12) Nutmutter (11) weiter anziehen und das Pendel-
rollenlager (7) auf den Konus des Walzenzapfens aufdriicken, bis die Lager-
luft von 0,03 mm erreicht ist.

. Beim Aufdriickvorgang die Lagerluft standig mittels Fuhlerlehre 0,03 mm auf
der entlasteten Seite des Pendelrollenlagers kontrollieren. Vor dem Messen
ca. 1 Minute warten, damit sich das Walzlager setzen kann.

. Die Messung Uber beide Rollenbahnen (13, 14) vornehmen.
& Hinweis:
Die konische Wilzlagerbohrung und den Walzenzapfen nur leicht mit diin-

nem Maschinendl einélen. Ein zu dicker Olfilm bewirkt ein “Schwimmen” des
Wélzlagers und damit einen ungentigenden Festsitz.

. Auf der Ubertriebsseite O-Ring (15), Labyrinthhiilse (16), und Deckel (17)
montieren.

[ Hinweis:
Die Verschraubung (18) fiir die Schmierleitung muf3 nach oben zeigen.

. Deckel (17) mit neuem Filzring (5) und O-Ring (6) versehen. Die Laufflache
des Filzringes (5) leicht mit Wélzlagerfett einstreichen.

. Schrauben (10) einschrauben (Steckschlissel SW 17). Anzugsmoment: MA
40 Nm.

. Auf der Antriebsseite Distanzring (9.1) in die Bohrung des Lagergehduses
einsetzen.

. Distanzbuchse (19) aufschieben.

. Deckel (20) mit neuem Filzring (5) und O-Ring (6) versehen. Die Laufflache
des Filzringes (5) leicht mit Walzlagerfett einstreichen.

. Schrauben (10) einschrauben (Steckschlissel SW 17). Anzugsmoment: MA
40 Nm.

. Pendelrollenlager geméan Kapitel 7.6 schmieren.
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1: Lagerstellen zur Aufnahme der Walzen beim Schleifen und Riffeln
L: 500, 800, 1000 und 1250 mm

Tabelle 1: Empfehlung fir den Walzenschliff

Schruppen Vorschlichten Schilichten
v-Schleifscheibe, 30 - 35 30 30
m/s
Walzendr.ehzahl, 30 20 20
1/min
Walzenvor§chub, 1200 600 300
mm/min
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7.20

A

7.20.1

Abnutzungsbedingte Korrekturen

Warnung!
Samtliche Reinigungsarbeiten diirfen nur bei stehender Maschine
ausgefiihrt werden!
Vor Schmier- und Wartungsarbeiten Maschine am Hauptschalter ab-
schalten und Hauptschalter (Schaltschrank) mit VorhingeschloB
abschlieBen; oder Not-Aus-Schalter driicken und Schliissel abziehen!

Nachschliff bzw. Riffeln der Walzen

Wird beim Engerstellen des Walzenspaltes keine Verénderung des
Vermahlungsproduktes erreicht, 148t dies auf eine Abnutzung der Walzen-
oberflache bzw. Abstumpfung der Riffelung schlieBen. In diesem Fall muB die
Walzenoberflache nachgeschliffen bzw. geriffelt werden.

Nach dem Schleifen bzw. Riffeln der Walzen muf der Durchmesser der Walzen
und damit der kleinste Achsabstand fiir die Stirnrader des Ubertriebes nach Kapi-
tel 7.20.2 ermittelt werden. AuBerdem miissen folgende Neueinstellungen vorge-
nommen werden:

- Einstellen des Standard-Mahlspaltbereiches nach Kapitel 5.4.2.1
- Einstellen der Anschlagschraube nach Kapitel 5.4.2.2
- Einstellung der Messerabstreifer nach Kapitel 5.4.3/4
- Einstellung der Blrstenabstreifer nach Kapitel 5.4.5

- Einstellung der Einrlickmeldung nach Kapitel 7.11.1

- Einstellung der Drehzahliberwachung nach Kapitel 7.11.4
- Einstellung der Leitbleche und des Keiles nach Kapitel 7.12

Zum Schleifen bzw. Riffeln Walzen geméB Kapitel 7.18 ausbauen.
Die Walzen werden zum Schleifen und Riffeln im zylindrischen Teil (1) der
Walzenzapfen in Gleitlagern der Schleif- und Riffelmaschine aufgenommen.

© Copyright 1996 Blhler GmbH, D-38023 Braunschweig TZ 1071-de 9606
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Tabelle 1
Zahn- Achs- . Nennu1b:a;?4etzung Nennt;bzegs:.setzung Nenn:lb:e{szestzung Nenmix!ﬁr;estzung
s“'gme ??;f:‘;' (tatséchlich: 1 : 2,33) | (tatsachlich: 1 : 1,5) | (tatsichlich: 1 : 1,22) | (tatséchlich: 1 : 1,05)
Walze 1 Walze 2 | Walze 1 | Walze 2 | Walze 1 Walze 2 | Walze 1 Walze 2
80 247,4 24L* 56 R* 32L* 48R * 36L* 44R* 39L* 41R*
79 244,27 23 L 56 R 31L 48 R 35L 44 R 38 L 41 R
78 241,15 23L 55 R 31L 47 R 34 L 44 R 38 L 40 R
77 238,02 23 L 54 R 31L 46 R 35L 42 R 36 L 41 R
76 234,9 23 L 53 R 30L 46 R 34L 42 R 36 L 40 R

* = Radpaar der Erstausriistung
Die tatsédchliche Ubersetzung ist nur fiir die Erstausristung giiltig.

Fig. 1

TZ 1071-de 9606

© Copyright 1996 Buhler GmbH, D-38023 Braunschweig



UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD Wartung 7-53

7.20.2 Stirnridder des Ubertriebes

Bei abnutzungsbedingtem Nachschliff der Walzen verkleinert sich deren Durch-
messer. Dadurch verringert sich der Abstand der Walzen zueinander.

Nach Erreichen des kleinsten zuldssigen Achsabstandes (A,,) muB die entspre-
chende Paarung der Stirnrader korrigiert werden.

Tabelle 1 zeigt die Abhéangigkeit der Zdhnezahlen zum Achsabstand A, fur die
entsprechenden Ubersetzungen.

Die Stirnrader sind mit einer Spezialverzahnung versehen. Die Zahnhéhe ist tiber-
hoht, damit die Benutzung Gber einen groBen Achsabstandsbereich gewahrleistet
ist und beim Ein- und Ausriicken der Walzen die Zahne nicht auBer Eingriff gera-

ten.

Modul ms: 6,25
Ubersetzungsverhéltnis i: —gf—
Zahnsumme S: 21+ 22
Achsabstand A = (mm): Qj—gi+ W,

D1: Walzendurchmesser der schnellen Walze (mm)
D2: Walzendurchmesser der langsamen Walze (mm)

W,: Betriebswalzenspalt (mm)
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7.21 VerschleiBteile

Fr einen kontinuierlichen Betrieb der Maschine empfiehlt Bilhler eine Vorratshal-
tung der wichtigsten VerschleiBteile.

g™ Himweis:
Blihler tbernimmt nur fiir Original-Ersatzteile Garantie. Nur von Blihler gelie-
ferte Ersatzteile sind geprtift und freigegeben.

TZ 1071-de 9606 . © Copyright 1996 Biihler GmbH, D-38023 Braunschweig
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Kundendienst 8 -1

8 Kundendienst

Bei evtl. Problemen mit der Maschine oder Unklarheiten steht der Bihler-Kunden-

dienst zu Verfligung.

Es ist empfehlenswert, fiir Instruktion, Inbetriebnahme, Montagearbeiten und

Wartung der Maschine Biihler-Personal hinzuzuziehen.

Anschrift fiir den Kundendienst

Bihler GmbH

Abt. FND1

D-38023 Braunschweig
Postfach 3369

Telefon ++49 (0) 531 594 26 53
Telefax ++49 (0) 531 594 21 56

Anschrift fiir den Ersatzteilvertrieb

Bihler GmbH

Abt. FND2

D-38023 Braunschweig
Postfach 3369

Telefon ++49 (0) 531 594 22 69
Telefax ++49 (0) 531 594 21 56

© Copyright 1996 Bhler AG, Uzwil
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A Dokumentation Norm- und Fremdteile
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A-2 Anhang

UNICOMPACT® Kompaktwalzwerk DBZD

Betriebsanleitung

EURODRIVE

Drehstrommotoren

08 780 39

Seite 1 von 2

Der AnschiuB und die Wartung eines Elektroantriebes darfen nur von Elektro-Fachpersonal ausgefahrt
werden, das die einschidgigen Vorschriften kennt. Ebenso sind die entsprechenden Unfallverh(itungs-

vorschriften zu beachten.

Jeder SEW-Motor verl4Bt nach Prifung der Bestelldaten und
einem Probelauf das Werk. Vor seiner Inbetriebnahme ist der
Motor in einem trockenen Raum entsprechend seiner Bauform
zu lagern.

Einwandfreier Betrieb setzt sachgemaBe Aufstellung und Bedie-
nung voraus.

Aufstellung

Der Motor soll entsprechend seiner Bauform auf einer ebenen,
erschitterungsfreien Unterlage befestigt werden. Bei der Mon-
tage ist zu beachten, daB die Wellenenden bis 50 mm @ nach
ISO-Toleranzfeld k6 und dartiber nach ISO-Toleranzfeld m6 aus-
gefihrt sind. Vor Beginn der Arbeiten muB der Rostschutz von
den Wellenenden entfernt werden; dabei darf kein Lésungsmittel
in die Lager dringen!

Die Motorwelle ist mit einer Zentrierung nach DIN 332 Ausfiih-
rung D versehen, deren Gewinde das Aufziehen der Ubertra-
gungselemente erméglicht, ohne daB schéadliche Krafte auf die
Motorlager einwirken. StéBe und Schiige sind auf jeden Fall zu
vermeiden!

Wichtig bel Aufstellung inNaBréumen oderim
Frelen :

Beachten Sie, daB ein stérungsfreier Betrieb nur
dann gewéhrleistet ist, wenn alle unten genann-
ten Arbeiten ordnungsgemé&B ausgefihrt wer-
den.

— Klemmenkasten :so anordnen, daB die Kabeleinfihrungen
nach unten gerichtet sind.

— Passende PG-Verschraubungen fir die Zuleitung verwen-
den, ggf. Reduzierstiicke benutzen.

— Gewinde von PG-Verschraubungen und Blindstopfen mit
Dichtmasse einstreichen und gut festziehen. Danach noch-
mals Uberstreichen.

Kabeleinflhrung ebenfalls gut abdichten.

— Dichtfiachen von Klemmenkasten und Klemmenkasten-
deckel vor Wiedermontage gut reinigen.
Dichtungen mussen einseitig eingeklebt sein.
Versprédete Dichtungen auswechseln!

— Bei Wiedermontage nach Wartungsarbeiten etc. sind die
Lagerschildzentrierungen ebenfalls mit Dichtmasse einzu-
streichen. ’

— Der Korrosionsschutz besteht aus einem mehrfachen An-
strich. Dieser muB abhéngig von den duBeren Einflissen
regelmaBig erneuert oder ausgebessert werden.

Die im Katalog angegebenen zulassigen Querkrafte durfen nicht
Uberschritten werden. Sie gelten fur Kraftangriff in Mitte Wellen-
ende. Zur Vermeidung unzuldssiger Belastung an der Motorwelle
sind die Wellen von Motor und Antriebsmaschine exakt auszu-
richten.

Die angegebene Motor-Nennleistung gilt fiir max. 40 *C Umge-
bungstemperatur und Aufstellungshéhen bis 1000 m tber NN.
Bei hdheren Umgebungstemperaturen oder Aufstellung in gro-
Beren Hohen ist die zulassige Leistung entsprechend herabzu-
setzen. (Siehe DIN 57530).

Far ungehinderten Zutritt der Kuhlluft muB gesorgt werden.

Kondenswasserbohrungen (nur auf Kundenwunsch) sind mit
Stopfen aus Kunststoff verschlossen, die man bei Bedarf 6ffnen
kann. Offene Kondenswasserbohrungen sind nicht zul4ssig, da
sonst die Schutzart IP44 bzw. IP55 verlorengeht!

AnschiuB )

Der Motor wird in Ubereinstimmung mit den auf dem Leistungs-
schild angegebenen Daten nach dem beigefiigten Schaltbild
angeschlossen. Dabei ist darauf zu achten, daB die Klemmen-
briicken richtig angeordnet und alle Anschllsse einschlieBlich
Schutzleiter fest verschraubt sind.

Zum Schutz des Motors vor Uberlastung missen entsprechende
Motorschutzeinrichtungen vorgesehen werden. Sicherungen
sind kein Motorschutz. Fur Motoren mit sehr hoher Schalth&ufig-
keit gentigen die Ublichen Motorschutzschalter nicht; solche
Motoren werden besser mit Temperaturfihlern in der Wicklung
bestellt und mit einem Auslésegerat Uberwacht. Sie sind damit
praktisch fir alle vorkommenden Uberlastungsfalle geschitzt
(Vollschutz oder Thermistorschutz).

Wartung

Es genugt, die Kuhlluftwege sauberzuhalten und die Lager zu
tberwachen. Wird der Motor tberholt, sollen auf jeden Fall die
Lager gefettet werden.

Ersatzteile
Bei Ersatzteilbestellung bitte Leistungsschilddaten mit Fabrika-
tionsnummer und Benennung mit Sachnummer angeben.

SEW-EURODRIVE GmbH & Co - Emst-Blickle-StraBe 42 - D-76646 Bruchsal - Telefon (0 72 51) 75-0 - Telefax (0 72 51) 75-1970 - Telex 7 822 391

TZ 1071-de 9606
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Anhang A-3

Betriebsanleitung

EURODRIVE

Drehstrommotoren 08 780 39
Selte 2 von 2

Betriebsstérungen

Fehler Ursache Behebung

Motor zu warm Motor in Dreieck geschaltet statt wie vorgesehen  |Schaltung richtigstellen.

(kann nur durch Messung
beurteilt werden)

in Stern

Netzspannung weicht um mehr als 5% von der Mo-
tornennspannung ab.

Héhere Spannung wirkt sich bei hochpohgen Moto-
ren besonders unglinstig aus, da bei diesen Moto-
ren schon bei normaler Spannung der Leerlauf-
strom nahe beim Nennstrom liegt.

Far richtige Netzspannung sorgen

Kuhlluftmenge zu gering, Kihliuftwege verstopft

Fur ungehinderten Zutritt und Austritt der Kahiluft
sorgen

Kihlluft ist vorgewérmt

FUr Frischluft sorgen

Uberlastung, bei normaler Netzspannung. Strom
zu hoch, Drehzahl zu niedrig

GréBeren Antrieb einbauen (Bestimmung durch
Leistungsmessung)

Nennbetriebsart (S1 bis S8 DIN 57530) tiberschrit-

ten.

Wird z.B. der Motor infolge zu groBer Schalthaufig-
keit zu warm, so genlgt es nicht, einfach einen
gréBeren Motor zu nehmen, da sich hier die glei-
chen Verhéltnisse ergeben wirden.

Nennbetriebsart den vorgeschriebenen Betriebs-
bedingungen anpassen. Am besten wird hier der
Fachmann zur Bestimmung des richtigen Antrie-
bes herangezogen.

Zuleitung hat Wackelkontakt (Zeitweiliger Einpha-
senlauf!)
Sicherung durchgebrannt.

Wackelkontakt beheben
Sicherung erneuern

Motor 1auft nicht an

Sicherung durchgebrannt

Sicherung erneuern

Motorschutz hat angesprochen

Motorschutz auf richtige Einstellung prafen und
einstellen

Motorschitz schaltet nicht, Fehler in der Steuerung

Steuerung des Motorschutzes Uberprifen und Feh-
ler beheben

Motor 1&auft nicht oder nur
schwer an

Fur Dreieckschaltung ausgelegt, jedoch in Stern
geschaltet.

Schaltung richtigstellen.

Spannung oder Frequenz weichen zumindest
beim Einschalten stark vom Nennwert ab.

Fur bessere Netzverhéltnisse sorgen

Motor l4uft in Sternschal-
tung nicht an, jedoch in

Drehmoment bei Sternschaltung reicht nicht aus

Falls Dreieckeinschaltstrom nicht zu hoch, direkt
einschalten; andernfalls gréBeren Motor oder Son-

Dreieckschaltung derausfihrung nach Rucksprache
Kontaktfehler am Sterndreieckschalter Fehler beseitigen

Motor brummt und hat Wicklung defekt Motor muB zur Reparatur zum Fachmann

hohe Stromaufnahme -
Laufer streift

Sicherungen brennen KurzschluB in Leitung oder Motor KurzschluB3 beseitigen

%:cho%j,? ;ﬁgomrscmtz Motor hat Kérper- oder Windungs-Schiuf Fehler durch Fachmann beseitigen lassen

) Motor falsch geschaltet Schaltung richtigstellen
, Falsche Drehrichtung Motor falsch angeschlossen Zwei Phasen vertauschen
Wicklungsschaden Motor muB zur Reparatur zum Fachmann

SEW-EURODRIVE GmbH & Co - Ernst-Blickle-StraBe 42 - D-76646 Bruchsal -

Telefon (0 72 51) 75-0 - Telefax (0 72 51) 75-18 70 - Telex 7 822 391

© Copyright 1996 Blhler GmbH, D-38023 Braunschweig
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Hydr. Auf- und Abziehvorrichtungen
SKF-Olpumpe 250 cm3

RUckstcrdmvent{lkopt Manometer
Pumpenkdrper .~ bef Pos, 002

Sw22 .
Hochdruckschlauch

3% ,

Q
SW22
Schnallkupplung
"
~ [="
Pos. Bezeichnungs bestehend aus: Kupplungsnippel ~ Gr/e”
Pumpenkérper ohne Manometer, mit Hochdruck- v
001 | Olpumpe 729124 B 1) | schlauch, Schnellkupplung und Kupplungsnippel Anschlussgewinde ———
G 1/4" (bei Bestellung im Zusatztext angeben) © % i
Pumpenkdrper mit Manometer, mit Hochdruck- ya
002 |Olpumpe 729124  2)| schlauch, Schnellkupplung und Kupplungsnippel
G 1/4" (bei Bestellung im Zusatztext angeben)
max.¢8 mm
1) ohne Metallkotfer
2) mit Metailkoffer und 1 Liter Montageflissigkeit LHMP 300/1
Technische Daten:
Maximaler Druck : 1000 bar
Olbehiltervolumen :250cm3
Hubvolumen :0,5cm3
Gewicht :2,4kg
Anwendungsgebiet:
Die Pumpe Ist flir SKF-Hydraulikmuttern bis HMV 54 und fiir die Montage und Demontage von SKF-Wilzlagern
geeignet.

Gebrauchsanweisung:

Zum Fllen, Pumpe in horizontaler Lage aufstellen und Fiillschraube &ffnen.

Pumpenkdrper bis zum Niveau der FUllsffnung mit Ol aufftillen. Ein Minerald! mit einer Viskositat von 300 mm2/s
(bei Betrisbstemperatur) ist zu verwenden.

Fllschraube abdichten und zuschrauben. Kupplungsnippel G 1/4" in die Anschlussbohrung an der Hydraulikmutter
einschrauben. Druckschlauch durch Zurlickziehen des Schnappringes an der Schnellkupplung anschliessen. Der
Druckschlauch kann auf dieselbe Weise wieder geldst werden.

Rickstrdmventilknopf schliessen (keine Gewalt anwenden, da sonst der Ventilsitz beschadigt wird). Wahrend dem
pumpen Pumpenkdrper in horizontaler Lage oder mit dem Pumpenknopf nach unten halten.

Druck wird abgebaut und Ol strdmt in den Behitter zurlick, wenn der Rlickstrdmventilknopf 1/2 Umdrehung gedffnet

wird.

Freigabe Name | Abt. | Datum UNW - 82010
Stelle / Vis Werkzeuge Erstolit  |U15299| Ql22 [17.03.82

QL Revidiert [U15209| QL22 |16.03.85

TZ 1071-de 9606 © Copyright 1996 Bithler GmbH, D-38023 Braunschweig -
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AnhAangr A-5

Spannsitze
RINGFEDER® RfN 7012

Montage- und
Demontageanweisungen

Die nachfolgenden Montage- und Demontageanweisungen
stehen auch 9sprachig als Blatt S 92 zur Verfigung.

Montage

Die Kraftiibertragung erfolgt durch Pressung und
Reibung zwischen den Funktionsflachen. Auf kon-
trolliertes Anziehen der Spannschrauben und Be-
schaffenheit der Kontaktflachen (siehe Punkt 1) ist
daher besonders zu achten.

1. Samtliche Kontaktflachen, einschlieBlich Ge-
winde und Kopfauflage der Spannschrauben mis-
sen sauber und mit einem Olfilm versehen sein.
(Kein Molybdén-Disulfid verwenden.) Welle, Nabe
und Spannsétze in diesem Zustand montieren.

2. Spannschrauben leicht anziehen und Nabe aus-
richten.

3. Schrauben in zwei bis drei Stufen gleichméRig
und (berkreuz auf das angegebene Anziehdreh-
moment Tp anziehen,

4. Kontrolle des Anziehdrehmomentes der Schrau-
ben in der Reihenfolge ihrer Anordnung. Erst wenn
sich keine Schraube mehr anziehen |4Rt, ist die
Montage beendet.

Angaben {iber Drehmomentschliissel Seite 26.

Verschmutzte oder gebrauchte Spannsitze sind
vor dem Einbau zu zerlegen und zu reinigen. Fiir den
Zusammenbau empfiehlt sich die in Bild 6 gezeigte
Reihenfolge.

Die Schrauben mit den farbigen Kopfen erhalten
Unterlegscheiben und sind in die mit Hilfsgewinden
versehenen Durchgangslocher des vorderen Druck-
ringes einzusetzen.

Bild 6
Spannsatz RfN 7012. Bezeichnung der Einzelteile.

do!

Hinterer Druckring
AuBenring, geschlitzt
Innenring, geschlitzt
Vorderer Druckring
Unterlegscheibe
Spannschraube

NOTHWN -

Demontage

Spannsitze RINGFEDER® RfN 7012 sind nicht
selbsthemmend. Der Konus der einzelnen Ringe
wurde so gewdhit, daB keine Selbsthemmung ein-
treten kann. Nach dem Ldsen der letzten Schraube
ist die Verbindung in der Regel frei.

Die unter den farbigen Schrauben liegenden Unter-
legscheiben schiitzen die Demontage-Hilfsgewinde

* vor Beschédigung.

Sind groBere Kréfte zum Herausnehmen des.bereits
gelosten Spannsatzes erforderlich (wenn der
Spannsatz z.B. gegen das Gewicht einer schweren
Nabe verschoben werden soll), so dirfen bei Ver-
wendung einer Demontage-Hilfsvorrichtung die
Schrauben nur gelockert, aber keinesfalls zu weit
herausgedreht werden. Bei Beachtung dieses Hin-
weises ist gegen die Verwendung von Demontage-
Hilfsvorrichtungen nichts einzuwenden, solange
die Kréfte gering bleiben.

Die Demontage-Hilfsgewinde besitzen nur ca.
3-5 tragende Gewindegdnge und sind nicht
durchgeschnitten. Es sind also keine Bohrungen
fir Abdruckschrauben!

Bild 7
Entspannt der hintere Druckring nicht selbsttatig, so werden die
Schrauben um einige Gédnge herausgedreht. Nach einigen leichten
Schlagen gegen die Schraubenkdpfe springt der Druckring nach
hinten.

Bild 8

Das Entspannen eines evtl. klemmenden vorderen Druckringes
erfolgt in ahnlicher Weise. Nach dem Entfernen der drei farbigen
Schrauben sind die Demontage-Hilfsgewinde des vorderen
Druckringes zugénglich. Uber entsprechende Schrauben kann der
vordere Druckring gelést sowie ein tief in einer Nabenbohrung
angeordneter Spannsatz herausgezogen werden.

Bild 7
/]
— . - =
Bild 8

© Copyright 1996 Bihler GmbH, D-38023 Braunschweig
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