PARVEAU

Profitable machining*

* Nous rentabilisans vos investissements

JERREL

SARL RETAILLEAU ET FILS
FABRIQUE DE CLOTURES PORTAILS
12, RUE FRANCOIS GUERIF

49360 LA PLAINE
FRANCE

Vignols, le 16 Novembre 2009

ACCUSE DE RECEPTION DE COMMANDE

N° AFFAIRE 40 3840

Personne a contacter pour plans de profils et d’'usinage : Mr Augereau
Personne a contacter pour les modalités de paiement : Mr Retailleau

Téléphone : 02 41 55 54 34
Fax : 02 741 55 46 31

CENTRE D’USINAGE COMPACT POUR MENUISERIES ALU - AL3
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e A préciser en fonction des usinages a réaliser
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Sens
e Droite gauche (identique a la machine des établissements Fayette)

Tvpes de profilés usinés o
= — T 1 el A
e Profilés aluminium bruts (laquage réalisé ultérieurement) ¢ { = ¥V (..
s Pieces stable dans le chargeur
e Largeur maximum 120mm hauteur maximum 150 mm
£ ot - A .
Types d'usinages A Ry
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» Défoncages - - L
@ Percages

e Coupes variant de -45° a + 45°

Composition

Magasin chargeur a plat
® Capacité maxi en longueur : 7000 mm
» Capacité mini en longueur : 450 mm hors tout (restes : chutes récupérées)
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o Capacité : 10 barres
Le magasin d’entrée est équipée d’un systéme de « montée baisse » afin de ne pas faire frotter les

profilés sur les courroies lorsque les barres sont emportées par le chariot pousseur avance barres

Chariot pousseur avance barre (axe X)

e A positionnement numérisé programmeé, il pousse le profilé vers le poste d’usinage. Celui-ci est
muni d’une pince de préhension des profilés dont les positions horizontale et verticale sont
numériques évitant ainsi tout réglage.

e Vitesse d’approche et de dégagement : 0 a 170 m/min.

La prise en pince est tournée de 90° par rapport a celle observée sur la machine des établissements

FAYETTE.

Poste d’'usinage

5 électrobroches pour les usinages ci-dessus (voir schéma ci-dessous)

¢ Chacune des broches est portée par trois axes numériques :
1 X longitudinal horizontal course utile 200 mm E_’; & A
| Y horizontal transversal course utile 500 mm

| Z vertical course utile 280 mm
4 des ¢lectroboches ont une puissance de 2kw & 24 000 tr/mn et sont équipées de fraises diameétre 6mm.
La quatriéme a une puissance de 4kw a 18 000 tr/mn et est équipée d’une fraise de diamétre 10mm

e Ces axes sont interpolables deux a deux.
e Les groupes d’usinage sont munis d’une trémie de récupération des copeaux.
¢ Latable support profilés, tout le long du poste d’usinage, est constituée de rouleaux en plastique dur

évitant ainsi tout frottement.
e (Cesrouleaux sont munies de brosses sur leur pa_rt;e. inférieure combinées a des souffle

d’éliminer tout copeau éventuellement collé.
e Lubrification de la coupe possible (fournie)

_g
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1 scie a inclinaison numérique possédant un mouvement de coupe horizontal a action électrique

Diametre : ¢ 500 mm

Moteur frein : 3 kW - 3000 t/min.

Vitesse d’avance de la scie ajustable en fonction du type de profilé - [;'

Angle d’inclinaison variable de -45° 4 +45°  positionnement numérique & ¥ P LM AL LY
Bouche d’aspiration diamétre @ 120 mm pour 1’aspiration des copeaux. En prévoir une seconde |

pour le nettoyage.

Longueur hors tout mini des piéces aprés trongonnage : 450 mm plus court si possible
Longueur hors tout maxi des piéces apreés tronconnage : 3000 mum pour le magasin, 6500 pour les
restes

-Prise en compte automatique des surlongueurs :
Tapis horizontal situé a 100 mm du sol, il récupére les chutes pour les évacuer de dessous les scies
vers 1’extérieur.
L’ensemble du poste d’usinages et trongonnage est situé a ’intérieur d’une cabine insonorisée
par mousse spéciale alvéolée, munie de 2 portes d'accés avec inter verrouillage. Ceci permet

une sécurité totale.
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Machine livrée sans imprimante d’étiquettes

Transfert d’évacuation et stockage

* Les picces usinées sont évacudes par un transfert, puis poussées perpendiculairement sur un m gasin
(table inclinée), capacité environ 20 piéces.
e Capacité en longueur 3000 mm.

Armoire de commande
Celle-ci est équipée d’un micro-ordinateur sur pupitre pilotant I’automate :

° Systeme d’exploitation Windows XP avec notice technique d’utilisation et aide & la maintenance
mtégrées.

Microprocesseur 1 GHz

Ecran vidéo couleurs 17 pouces.

Sortie USB 2 pour clé.

Lecteur de CD.

Les données d’usinage peuvent étre introduites de plusieurs facons :

v’ par introduction de clé USB contenant les domnées d’usinage issues du logiciel de
Conception Fabrication Assisté par Ordinateur en votre possession (logiciel et interface non
inclus).

V' par Iintermédiaire du lo giciel de programmation en langage conversationnel intégré
permettant de choisir une piéce, ou un lot de pieces dans le cas de reprise apres incident lors
du processus de fabrication. Le choix s’effectue dans le fichier lot général issu du logiciel de
Conception Fabrication Assisté par Ordinateur.

ension : 400 Volts triphasés avec neuire (puissance instailée 41 kW — puissance utile 27 kW)

ir comprimé : 6 bars (consommation : 350 Vmin.)

>

Services inclus

© Outils carbures de premiére monte

® Le paramétrage du logiciel de pilotage PARVEAU concernant les pages profils, outils et usinages D
pour les profilés cités ci-dessus. Le paramétrage pour d'autres profilés fera l'objet d'un devis. ’

* Les essais et la réception a l'usine PARVEAU a l'aide d'un échantillonnage de profilés de votre g
fourniture.

® Mise en place, en géométrie, et branchements clectrique et pneumatique. Les sources étant situdes
proximité de la machine. (environ 4 jours) :

* Mise en route (environ 4 jours) .

e Formation en suivant la mise en route, pendant 2 jours ouvrables. ==t 12 7 e FOC

° Une garantie totale de 1 an, piéces, main d'ceuvre et déplacements. A l'issue de cette période, un
contrat de maintenance et d'assistance téléphonique "ON LINE" pourra étre proposé.

Important
° Les prik ci-dessud sont indicatifs.: nous ne Elw/ous’nomu?agagcrs ‘ceux-cLql’ aprés eg}uav
c ! des forpes de toutes les pi€ces.ef des usimages a gffectuer q 'doivg}tﬁj:? e
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