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INNOVAZIONE E TECNOLOGIA
AL SERVIZIO DEL TUO LAVORO.

INNOVATION ET TECHNOLOGIE
AU SERVICE DE VOTRE TRAVAIL.

INNOVATION UND TECHNOLOGIE
ZU DIENSTEN IHRER ARBEIT.
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Rotazione asse C per I'impiego di festine
angolari fisse o inclinabili.

Rofation axe C pour Futilisation des 1&fes
d renvoi d'angle fixes ou inclinables,

C-Achse drehbar flr den Einsatz von
festen oder neigbaren Winkelkopfen.

Esempi di incisioni, tagli, forature

e fresature su piani anche inclinati,
Exemples d'incisions, coupes, percages ef
défongages sur plans inclinés.

Beispiele von Nuten, Schniffen, Bahrungen und
Frasungen auf schréger Oberfliche.

FORARE - FRESARE - TAGLIARE.
PERCER - DEFONCER - COUPER.
BOHREN - FRASEN - NUTEN.

Lavorazioni con utensili fino a 250 mm di diametro.
Usinages avec outils pouvant afteindre 260 mm de diaméfre.
Bearbeitungen mit Werkzeugen bis 250 mm Durchmesser.
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PIANO DI LAVORO TUBELESS
VERSATILE, SEMPLICE E VELOCE DA CONFIGURARE.

TABLE DE TRAVAIL TUBELESS
UNIVERSELLE, SIMPLE ET FACILE A UTILISER.

TUBELESS ARBEITSTISCH
VIELSEITIG, EINFACH UND SCHNELL ZU BEDIENEN.
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SISTEMI DI BLOCCAGGIO
SYSTEMES DE BLOCAGE
VAKUUM SPANNSYSTEME
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|| sisterna di depressione permette il posizionamento
rapido dei dispositivi di bloccaggio riducendo
notevolmente i tempi per la configurazione del piano
di lavoro.

Le systéme de dépression permef un
positionnement rapide des dispositits de blocage

~ <3| fout en réduisant considérablement le temps de

préparation de la fable de fravail.

Die Systeme ermdglicht eine schnelle Posifionierung
der Spannvarrichtung mit wesentlicher Zeiferspamis
in der Vorbereitung des Arbeitsfisches.

Lame sollevamento pannello per un piti facile posizionamento dei
pezzi pesanti e battute di riferimento gestite dal C.N.

Lames de soulévement panneau pour un positionnement plus facile
des piéces lourdes ef butées de référence géréss par la commande
numeérique.

Werkstiickhebevorrichfung fur einfache Positionierung von schweren
Werkstiicken und CNC gesteuerte Referenzanschlage.

Battufe di riferimento per pannelli con e senza bordi sporgenti.
Butées de référence pour panneaux avec ef sans surface en debord.
Referenzanschldge fur Platfen mit und ohne Furnieribersfanden.
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Piano di lavoro componibile con veniose di forme diverse e posizionabili in
qualungue punto del pianetio per soddisfare ogni necessifa,

Table de fravail pouvant éfre composée avec des ventouses de formes différentes
el posifionnables sur les barres G n'importe quel endroit pour ainsi
satisfaire foutes les demandes.

Der Arbeitstisch kann nach Wunsch zusammengesefzt
werden mit Blocksaugern verschiedener Form,
die in jedem beliebigen Punkt des Tischbalkens
angebrachf werden kénnen, um jeder
Anforderung zu entsprechen.

Ventosa per realizzare
porzioni di piano scanalato.

Ventouse permettant de
consfituer des portions de
table de travail quadrillée.

Spezieller Blocksauger fiir die
Elnrichtung eines
Rastertisches auf einem Teil —

des Arbeitstisches. & ‘//

Disposifivi meccanici di bloccaggio per la lavorazione
di elementi in massello, lineari e ad arco.

Disposififs mécaniques de blocage pour I'usinage des
éléments en massif, linéaires ou cintrés.

Mechanische Spannvorrichtungen fir die Bearbeitung
von linearen und gebogenen Massivholz-Elementen.
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T H E N E S TI N G M A CH I NE

Piano di lavoro scanalafo per il bloccaggio di pezzi
di qualsiasi forma. Versatile e flessibile offre sempre
il massimo della configurabilifa.

Table de fravall quadrillée pour le blocage des
- piéces de n'importe quelle forme. Flexible, elle se
compose selon vos exigences.

Rastertisch ermdglicht das Einspannen von beliebig
geformten Teilen. Vielseitig und flexibsl biefef sfets
die optimale Konfigurationsméglichkeit.

Il pezzo puo essere fissato anche con I'impiego di ventose,
liberamente posizionabili sul piano.

Fixation de la piéce méme avec les venfouses qui peuvent
€fre posifionnées librement sur la fable.

Das Werksfick kann auch mit Vokuum-Saugern eingespannt
werden, die beligbig auf dem Tischbalken einsfellbar sind.

Sistema di carico e scarico automatico con piaftaforma
elevatrice idraulica e fuppefo moforizzato,

Systeme de chargement et déchargement avec plale-forme
élévatrice hydraulique et tapis.

/ maSterWOOd ‘!Ej-%..,;{} Automatisches Lade- und Entladesystem mit hydraulischer
. : y Hebe-Plattform und motorisierfem Forderband.




THE TOP OF TECHNOLOGY

B 10 VOLTE PIU PRECISA
La nuova sfruttura a portale, progeftata con
lo fecnica degli elementi finiti, & in grado di
offrire precisione e qualitt di lavorazione
superiori.

I 10 FOIS PLUS PRECIS
La nouvelle sfructure & porfique projetée
gréce a la méthode des éléments finis offre
une précision ef une qualité d'usinage
supérieures.

B 10 MAL PRAZISER
Die neue Partal-Strukiur, geplant mit der
Finite-Elemente-Methode (FEM),
gewdhrleistet hochste Prizision und fainsfe
Qualitdt in der Bearbeitung,

masterwood

Motorizzazioni Brushless e

| guide lineari con paffini a
ficircolo di sfere di alfa qualita
& precisione su agni asse.

| Motarisation Brushless ef

guides linéaires avec pating &
recirculation de spheres de
haute qualitd et précision sur
chaque axe.

Brushless Moforisierungen

und Linearfihrungen mit
hochqualitafiven und prézisen
Kugelumlauischuhen auf jeder
Achse.

Scorrimenti con guide lineari di alfa qualita e precisione.
Déplacement sur guides linéaires de haute précision.
Gleitung auf hochqualitativen Préizisions-Linearflihrungen.




Lavorazioni sempre soffo confrollo
grazie alla granda superficie
frasparente della protezions
integrale del gruppo operafore.

La protecfion intégrale fransparente
du groupe opérateur permef un
contrdlepermanent des usinages.

Konstante Ueberwochung der
Bearbeitungen donk der
durchsichfigen Schutzhaube der
Bearabeitungseinheit.
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Cuffia di aspirazione con altezza variabile (sid) e defleffore di
trucioli sull'utensile (opt) gestiti da CN per I'oftimizzozione
dell’aspirazione.

Hotte d‘aspiration 0 hauteur variable (sid) ef déflecfeur de copeaux
sur I'oufil (opt) gérés par la commande numérique pour
I'opfimisation de |'aspiration.

Hohenverstellpare Absaughaube (STD) und Spéne-Ableitbleche
(OPT) auf den Werkzeugen, Uber CNC Steuerung verwalet fiir
optimale Absaugung.

Lubrificazione automatica centralizzata gestita da
CN su fuffi i movimenfi della macchina.

Systéme de lubrification centralisée sur fous les
mouvements de la machine grice a un systeme de

temporisation géré par la commande numeéricue. Tappeto motorizzato per I'evacuazione di frucicli e sfridi,
CNC gesteuerte, automatische Schmierung aller Tapis moforisé pour 'évacufion des copeaux et des déche's,
beweglichen Teile der Maschine. Motorisiertes Forderband fir die Spaneentfernung.



CONTROLLO NUMERICO
COMMANDE NUMERIQUE
NUMERISCHE STEUERUNG

CONTROLLO NUMERICO
CON PC (Std.)

e Monitor a colori 17"

e Sistema operativo Windows

e Scheda Ethernet per il
collegamento in refe

COMMANDE NUMERIQUE
AVEC PC (Std.)

e Ecran vidéo couleurs 17"

» Systeme d'exploitation Windows

» Carfe Ethernet permettant le
branchement en réseau

WORK

NUMERISCHE STEUERUNG
MIT PC (Std.)

e Monifor; 17" Farbbildschirm

e Badienoberfiche Windows

e Ethernet Karte fir die
Nefzverbindung

MASTER

Sistema Masterwood per il disegno e la generazione
outomatica del programma di lavoro.
Le systeme Masterwood pour le dessin ef la génération
oufomafique du programme de travail.

Mosferwood-System fur die Zeichnung und das automatische

Generieren des Arbeitsprogramms.
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Programmazione grafica di foratura, fresatura,
faglio e offimizzazione del ciclo di forafura.
Programmation graphique de percage, défoncags,
coups st optimisation du cycle de pergage.

Graphische Bohr-, Frés- und
Schnittprogrammierung mit Bohroptimisrung.
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Realizzazione di profili e disegni
paramerici,

Réalisation de profils et dessins paramétriques.

Erzeugung von parametrischen Profilen und
Zeichnungen,
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Programmazione grafica di foratura, fresafura,
taglio e offimizzozione del ciclo di foratura.
Realizzazione di profili e disegni

paramelrici.

Configurazione utensili (Atirezzaggio macchina -
Editor ufensili).

Macro grofiche di base per elaborazioni
elementari ed avanzate,

Visualizzazione grafica delle focee lavorabili,
Importazione di files DXF generafi anche dao
sisterni CAD o da progrommi commerciali per la
realizzazione di mobili.

Conversione automatica di pitl files DXF in
programmi 1S0.

@5 masenyood

Edifor utensili e atfrezzaggio macchina. - Editor outils ef équipement machine. - Werkzeugeditor und

Maschinenbestickung.

Programmation grophigue de percage, défoncage,
coupe et optimisation du cycle de percage.
Réalisation de profils et dessins

parametriques.

COE;T uration outlls (Equipement machine - editor
outils),

Macro graphiques de base pour élaborations
élémentaires ef avancées,

Visualisation graphique des superficies usinables,
Imporfafion de fichiers DXF générés par les sysiemes
CAD ou par des programmes commerciaux pour la
réalisafion de meubles.

Conversion automatique de plusieurs fichiers DXF en
programmes IS0,

SOFTWARE

Grafische Bohr- Fras- und Schnifiprogrammierung und
Bohroptimierung.

Ausfiinrung von paramefrischen Profilen und
Zeichnungen.

Werkzeugbestiickung (Maschinenbestiickung - Editor
Werkzeuge).

Macro Graphik fir die Ausfirung von einfachen und
fortsehrifichen Bearbeifungen.

Graphische Darsfellung der zu bearbeifenden Flachen,
Import von DXF Dafelen, gesfalfef durch CAD Sysfem
oder durch handelstbliche Programme fir die
Mébelfertigung,

Autornatische Uberfragung von mehreren DXF Dateien
in IS0 Programme. :
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Comando a distanza con display
digifale per la visualizzazione dei dafi,
inviali dal CN, per la configurazione del
piano macchina in funzione del
programma di lavoro da eseguire,

Commande & distance avec ecran
digital pour lo visualisafion des
données envoyées par la commande
numérique pour la configuration de la
table de la machine en fonction du
programme d'usinage a exécuter.

Fernsteuerung mit Display flr die

digitale Erfassung von der Steuerung
egebenen Daten, fir die
rbeifstischkonfiguration aufgrund des

quszufihrenden Arbeitsprogramms.

MASTERCABINET

Il software per la progetiazione fridimensionale
dell‘arredomento di abitazioni, negozi e uffici.

Le logiciel pour la rédlisation en 3d de
I'ameublement des habitafions, magasins ef
bureaux.

Software flr dreidimensionale Planung von
Wohnungs-, Geschafis- und Baroeinrichiung.
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TELESERVICE ON-LINE

MASTERNEST

Il software per I'oftimizzazione aufomatica della
disposizione di parficolari da ricavare in un
unico pannello.

Le logiciel pour I'optimisafion automatique de la
disposition des détails & reprendre sur chaque
panneau.

Software fOr automatische und opfimale
Positionisrung der aus einer einzigen Plate
erzeughbaren Teile.

Un servizio veloce e sicuro che permefte al fecnico
Masterwood di operare una analisi a disfanza ed
infervenire pronfamente.

Un service rapide et str qui permef au fechnicien
Masterwood une analyse @ distance ef une prompte
intervention.

Eine sichere und zeitsparende Dienstleistung;

ermbaglicht dem Masterwood Techniker, auf Disianz dos

Prablem wahrzunehmen und prompt zu beseitigen.




CAMBIO UTENSILE AUTOMATICO CARATTERISTICHE CARACTERISTIQUES TECHNISCHE 310 310L 310M
CHANGEUR DOUTILS AUTOMATIQUE TECNICHE TECHNIQUES DATEN
AUTOMATISCHER WERKZEUGWECHSLER Corsa assi X-¥-Z Course axes X-Y-Z Verfohrwege Achsen %-Y-Z 4000 - 1900 - 350 mm | 5900 - 1900 - 350 mm 4000 - 1900 - 350 mm
Velocita massima di spostamento assl X-Y-Z Vitesse maxi déplacement axes X-Y-Z Max. Geschwindigkeit dar Achsen K-Y-Z 65-65-24 m/min 65-65-24 m/min
Piani di lavoro _ Tables de travail Arbeifstische
Piano di lovoro "SCANALATO" " Table de fravail "QUADRILLEE" "RASTERTISCH' - Sid
Piano di lavoro "TUBELESS": Table de frovail ‘TUBELESS": ‘TUBELESS" Arbaitstisch: Std -
Pianefi Barres Tischbalken 6 | 8 g
Predisposizione blo i adj n blocages Ausstattung fiir mechanische
rnaccsa%ici g Qggéﬂ’iﬁﬁg? ° Spunns[sigrm opt -
Disposifivi di bloceaggio iy Systémes de blocoge Spannsysfeme opt opt
Boffute anteriorn Butées avant \iordere Anschliige 6 8 2 2dx-2sx
Battute intermedie Buiées ntermédiaires Zwischenanschlage 6 8 - -
Battute posteriori Butées arriére Hintere Anschldige - 2 2
Botiute laterali Butées latérales Seifliche Anschitge 1dx-1sx2dx-2sx 18% 1dx-2sx
Battute pel j r panneaux avec Furnieranschlag fir Werkstiicke mit
bordl s;mrggggnailr - & ggga:%p;%mpdu chant Fumierﬂherstdrgﬁen 6 opt 8sid i .
Lome scllevamento pannslio Lames de soulévement pannaau Werkstiickhebevorrichtung 4 -
Capacitd pompa per il vuofo Capacité pompe 4 vide Leistung der Vakuumpumpe 100 m3/h std - 2x100 m¥%h opt 250 m*/h std
Testa di foratura * Téte de fruisage Bohrkopf std opt
Mandrini verficali indipendenti asse X Mandrins verficouy indépendants axe X Unabhiingige Verfikalspindeln X-Achse 7 ?
Mandrini verficali indipendenti asse ¥ Mandrins verficaux indépendants axe Y _Unabhdngige Verfikalspindeln Y-Achse 6 6
Mandrini orizzontali doppi asse X Mandrins doubles horizontoux axe X Doppel Horizontalspindeln X-Achse 2 2 opt
Mandrini orizzontali doppi asse Y Mandrins doubles horizonfaux axe Y Doppel Horizontalspindeln Y-Achse 1 1 opt
Passo tra | mandrini Pas enire les mandrins ‘Abstand zwischen den Spindeln 32mm 32 mm
Potenza motore Puissance moteur Motorleistung 1,7 Kw 1,7 Kw
Velocitd di rofazione mandrini \itesse de rofafion mandrins Spindeldrehzahl 4000 rpm 4000 rpm
Gruppo lama circolare Groupe scie circulaire Sageaggregat std opt

310 -310M

8250 |

Loma circolare infegrata nella testa di foratura

Gruppi di fresatura

Elefiromandrino 8 kW raffraddato

Groupe scie Infégree féfe de percoge

Stigeaggregat im Bohrkopf integriert

1,7 KW -@ 125 mm - 4000 rpm

1,7 KW - @ 125 mm - 4000 rpm

Groupes de froisage

Frisaggregate

Elecirorandrin de 8 kW a refroldissement

LuﬁgekunltessoFmsuggregul 8 kw

ad aria - Cong IS0 30 @ air - Cone IS0 30 - Kone ISO 1000 + 24000 rpm 1000 + 24000 rpm
1 o pw B Cona i pag e ey o 2 Y 1000 + 24000 g :
Rofozione asse "C* (Index) Rotation axe "C" (Index) Rolation der C-Achse 360° opt
Anello adattatore a 4 riferimenti Plague support d'adaptation 4 4 ref. Verbindungsflansch mit 4 Bohrungen flr

orfogonali per festine index orthogonales pour le montage des #efes index die Aufnohme von Indexképfen [ 150 30 150 30 opf
Controllo numerico e software Commande numeérique et software Numerische Steuerung und Software

Controllo numerico con PC Commande numérique avec PC Numerische Steuerung mif PC 5 Std
MW 310 i mMw3lo MW 310 - B Std Std
Mosferwork | Masterwork Masterwork Std Std
Master Cabinet L1 I Master Cabinet LT Master Cabinet L1 S B Std Std
Comando a disfanza  Commande & distance Fermsteuerung Opt opt
Comando a distanza con display Commande a distance avec display Digital-Fernsteugrung Opt -

In bose alla versione macching
Piano di lavoro diviso in due compl

Selon lo version de lo machine
Table de travail divisée en deux zones

Entsprachend der Moschinen-Ausfihrung
Arbeitstisch oufgeteilt in zwel Arbeitsfelder

ZONES DE TRAVAIL ET COURSES

l ARBEITSFELDER UND VERFAHRWEGE

(opf) = Optienal.  (std) = Stondord. (=) = Non previsto / Non prévu / Nicht vorgesehen
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" ; ; e £ di carico & scarico
Magazzino per cambio utensile automatico a bordo carro e magazzino a bordo basamento per S automatico,
alloggiare utensili di grandi dimensioni. L . [l * i i : H g Avec systeme
s - - _—~—nl o] — aulomatique
Magasin pour le changement automatique de Foutil & bord du chariot et magasin & bord du biti T LE ™ & o ggccnhuurg:n"?rm
pour loger les outils de grandes dimensions. 1060 -2200L .l 1050 - 2200 L 1300 1300 _ _
: ;i : o (CE/ NO CE) (CE/ NO CE) (CE/ NOCE) (CE/ NO CE) N LB
Werkzeugmagazin flr aufomatischen Werkzeugwechsel auf der Wagenseite und Werkzeugmagazin 310M Enfladesysfem.
auf der rechfen Maschinenseite, flir den Einsafz von grossdimensionierten Werkzeugen. SH1O=-310L




INSTALLAZIONE E TRASPORTO INSTALLATION ET TRANSPORT INSTALLATION UND TRANSPORT 310 310L 310M
Potenza eletirica media installato* Puissance éleciique moyenne insfollee* Installierte durchschnittliche KA Leistung* 22 KA

Pressione d'esercizio impianio pneumatico Pression d'exercice circult preumalique  Betriebsdruck der pneumatischen Anlage 7+8 bar

Consumo aria compressa per ciclo Consommation air comprimé par cycle Drucklufiverbrauch je Arbeitszyklus ~100 Nl/min

Bocchetta di aspirazione superiore Bouche ospiration supérieure Oberer Absaugsiufzen @ 250 mm

Bocchetta di aspirazione toppelo motorizzato  Bouches aspiralion tapis molorisé Absaugstutzen des Spénefrderbondes @120 mm | =
Velocitd aria di aspirazione _ Vitesse gir ospiration Absauggeschwindigkeit 25+30 m/sec

Consumo aria di aspirazione® Consommation air aspiration* Luftverbrauch*® 6500 m#n | 5300 m3h
Pesofolgle* ~ Poids folol* Gesamigewicht* 3100kg | 3700kg | 3400 kg
* Caratteristica variabils in funzione * Caractérisfique variable en foncfion *Veranderliche Eigenschaff aufgrund

della configurazione della macching de la configuration de la machine der Maschinen-Konfiguration

DIMENSIONI DI INGOMBRO - DIMENSIONS - MASCHINENABMESSUNGEN

310-310L 31O0M
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Vin Romonio, 18,/20

47921 Rimini - ITALY

Telerhun +39-0541 745211
Telefax + 39 - 0541 745350
hiip:/ /wwew. mosterwood.com
E-mail: soles@masterwood.com

Le illustrazioni e | dofi contenufi nel presente prospetio non sono impegnafivi
Les illustrofions ef les donndes confenues dans ce dépliont ne nous engagent pas.
Die in digsem Prospekt vorhandenen Abbildungen und technischen Daten sind unverbindlich.

met.shudio - 07.09- LED.




