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ECOTIMBER

Tav de Heer Filiep Terryn
Nieuwstraat 8

8890 MOORSLEDE

Tel: 051/78.03.56

Waregem, 20 februari 2006.

Geachte Heer,

Wij hebben het genoegen U onze orderbevestiging te bezorgen voor een persilijn
ITALPRESSE.

©

TECHNISCHE GEGEVENS
AFMETINGEN STROKEN:

- lengte: mm. 900 TOT 8.000
- breedte: mm. 20 tot 45

- hoogte: mm. 50 tot 200
MEER BEPALEND:

PERSEN VAN STUKKEN VOLGENS PATROON:

(\L_‘ Lengtes (voorbeelden)
¢ 1 Xlengte van 8.000 mm
e 2 xlengtes van 4.000 mm
e 4 xlengtes van 2.000 mm of 4 x 900 mm
Doorsnede
e Breedte van 20 mm tot 45 mm
e Hoogte van 50 tot 200 mm
e Kleinste sectie 50 x 40 mm
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Cyclus tijden beneden de 15 min:

1. voor stroken van 8.000 mm

het laden per strook duurt 10 sec

per balk laden we 60 stroken van 21 mm (60x21 = 1.260 mm)
totaal laden is dus 60 x 10 sec = 600 sec

tijd voor het laden van pers is 30 sec

totale tijd voor 1 cyclus is dus 600+30= 630 sec = 10,5 min

2. voor 4 stroken van 1.000 mm

het laden van 4 stroken duur 14 sec

per balk laden we 60 stroken van 21 mm (60x21 = 1.260 mm)
totaal laden is dus 60 x 14 sec = 840 sec

tijd voor het laden van pers is 30 sec

totale tijd voor 1 cyclus is dus 840+30= 870 sec = 14,5 min

Opmerking:

De berekening betreffende de productiviteit van de installatie kan alleen behaald worden
indien de bevoorrader van de lijn snel genoeg de stroken kan laden op de lijm machine en
dat deze geschikt is voor deze toepassing met de aangepaste 2 componenten lijm.

Wanneer de installatie juist is ingesteld (gepaste temperatuur van de platen, juiste
instelling van de 4 aanslagen, juiste hoogte instelling van de horizontale drukkers) verloopt
het proces volledig automatisch tot op de ontlaadtafel (POS4). Deze is lichtend hellend
opgesteld om het pak op de vrije rollen te ontvangen.

De klant zorgt voor het verwijderen van het afgewerkt product.
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AUTOMATISCHE INSTALLATIE VOOR HET PERSEN VAN GELAMELLEERD HOUT
MOD. “FAST/130”

(Tekening nr. 10780/D)
Bestaande uit:

1) : TAFEL MET GEMOTORISEERDE ROLLEN en ROTATIE 90°

- breedte mm. 200

- lengte nuttig mm. 8500

- snelheid doorvoer stroken mt/l' 40-120
- aanslagen met demping aantal 4

manueel instelbaar volgens lengtes
Automatisch systeem voor compositie van stroken
Bestaat uit: _
- rotatie van de stroken en positionering verticaal
- groep voor translatie van de stroken
- groep voor het houden van de stroken wanneer ze in verticale positie zijn

De tafel ontvangt de stroken horizontaal en zal ze verticaal

naar positie 2 verleggen. De aanslagen hebben een dempend

effect en zorgen voor uitlijning van de stroken bij invoer

op de tafel. Het systeem is volledig automatisch en kan eveneens stroken
behandelen die niet perfect recht zijn.

De nodige tijd per cyclus is 10/14 sec in functie van het aantal stroken

2) : COMPOSITIE TAFEL EN LADEN IN DE PERS

- structuur met gelaste profielen

- tafel vervaardigd met “V” profielen
voor een gemakkelijke en zekere verplaatsing
van de stroken naar de pers

- aandrijving van de ketting door motoreductor

- verplaatsing in cyclus met opening van de pers

- afmetingen nuttig mm. 1300x8500

3) : PRES MOD. “FAST/130”
- structuur met ringen

- afmetingen platen mm. 1300x8500
- platen nr. 2

- etage nr. 1

.- opening totaal mm. 250

- koers mm. 250

- lading op zijde mm. 1300

- verplaatsing plaat van boven naar beneden
- platen in massief staal doorboord in de massa
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met pomp, eerste vulling van circuit, elektrische boiler en selectie schakelaar
50% van vermogen. Totaal vermogen boiler 82 KW
- totale druk tons. 200
- n0.12 cilinders voor druk diam mm. 85
- no. 4 cilinders voor opening
Om snelheid van de opening te vergroten
- einde koers om opening in te stellen
- Elektrische uitschakeling van 2 rijen cilinders mogelijk
- Automatisch dispositief om stukken los te maken bij opening
- snelheid van tapijt in de pers mt/I' 22
- aandrijving tapijt door motoreductor en inverter, tapiit in versterkt teflon

3.1 HORIZONTALE DRUK INSTALLATIE
GEMONTEERD OP AANGEPASTE BALK
- n.17 drukcilinders vast
uitgerust met aanslag en veiligheidssysteem

diam. mm. 60/45
- koers van de cilinders mm. 250
- totale druk kg/cm? 7

- manueel uitschakelen voor elke cilinder

- aanlag op andere zijde

- manuele verticale afstelling met SIKO van de hele groep
- 1 volledige set messen voor horizontale drukkers.
De type messen moeten aangepast worden in functie van de hoogte van het pak.
Het aantal cilinders kan nog wijzigen in functie van de afmetingen van de stroken
om de specifieke druk te behalen.

4) : TAFEL ONTLADEN MET LOSSEN ROLLEN
- nuttige afmetingen mm. 1300x8000

5) : BEDIENINGSKAST
Met alle nodige elektrische en elektronische componenten
en P.L.C.(Siemens type S-7-200)voor het aansturen

en controle van de hele lijn in
automatische mode. CONFIGURATIE VOLGENS NORMEN CE
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