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Betriebsanleitung

1 Transport- und Montageanleitung

1.1 Transport

Der Transport des Vibrations Chargen FlieRbettes kann durch Aufhangen an Hanlseilen an den seitlich

a rdneten Pratzen fUr die Druckspiral-Federauflagen erfolgen. Das komplette Vibrations Chargen FlieRbett
ﬂeo- an den vorhandenen Haubenaufhangepunkten, Schaudffnungen, den ev. vorhandenen
Deckelhaltegriffen oder den Motortransportdsen angehangt werden.

1.2 Aufstellung

Die StutzfuRe bzw. fahrbaren Rollen des Vibrations Chargen FlieBbettes sind auf den Boden aufzustellen bzw.
an die bauseitige Stahlkonstruktion anzubinden. Auf waagerechte Ausrichtung dieser Basis mil der
Wasserwaage ist zu achten, Unebenheiten sind durch Unterlagen auszugleichen. Eventuell zusatziich
mitgelieferte Hilfsstitzen mussen ebenfalis an den dafir vorgesehenen Stellen der Hauptstitzkonsirukbion
montiert werden, da sie in speziellen Fillen fir die weitere Versteifung erforderlich sind.

Es ist darauf zu achten, dal das Vibrations-Fliebett absolut frei schwingen kann und nur Uber die vorgesehenen
Federn und Manschetten mit anderen Teilen verbunden st

Das Vibrations-FlieRbett darf nicht mit zusatzlichen Anbauten wie mitschwingenden Trichtern, Schurren,
SchleiBblechen und dergleichen belastet werden, wenn dies von uns nicht ausdricklich genehmigt wird.

1.3 Befestigung

Die Befestigung aller StitzfuBe ist mit Steinschrauben oder Chemodibeln vorzunehmen (Betondecke,
Fundamente) bzw. mit Maschinenschrauben (Festigkedsklasse minimal 8.8) am Stahlbau zu belestigen.
Entfernung der Transportsicherung sofern vorhanden! (Austausch der Rohrsliicke gegen die mitgelieferten
Spezial-Spiraldruckfedern)

1.4 Ubergangsmanschetten

Die Anschlustutzen sind durch die gelieferten, flexiblen Kompensatoren bzw. Manschetlen an die
anschlieBenden Rohrleitungen bzw. Ubergangsstiicke anzubinden.

1.5 Uberwachung, mechanische Kontrollen

Vor Inbetriebnahme sind alle Schraubverbindungen auf festen Sitz zu Gberprufen. Grundsatzlich sind alle
Schraubverbindungen an schwingenden Teilen mit Federringen gesichert. Bei der ersten Inbetriebnahme sind
alle Schrauben nach ca. 10 min nachzuziehen
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Es ist darauf zu achten, daB das Vibrations Chargen FlieBbett absolut frei schwingen kann und nur Uber die
vorgesehenen Fedem und Manschetten mit anderen Teilen verbunden ist.

Das Vibrations Chargen FlieBbett darf nicht mit zusétzlichen Anbauten wie mitschwingenden Trichtern, Schurren,
Schieiblechen und dergleichen belastet werden, wenn dies von uns nicht ausdricklich genehmigt wird.

1.6 Isolation

Das Vibrations-FlieRbett kann bei Auslieferung bereits schwingungsfest isoliert sein. In diesem Fall darf keine
zusétzliche Isolation bauseits auf diesen Apparal aufgebracht werden. Ebenfalls ist zu beachten, dass die
Kompensatoren an den Luft- und Produktstutzen auf keinen Fall einisoliert werden dirfen.

1.7 Elektrischer AnschluB8

Zusatzlich zu den speziellen Hinweisen/Belriebsanleitung fir den elektrischen Anschlu der Vibrationsmotoren
DV gelten die folgenden Vorschriften:

. Beide Motoren mussen gleichsinnig rotieren.
Bei Einsatz eines elektronischen Bremsgerites gilt der Schaltplan des Bremsgerates.

Bei Einsalz eines Frequenzreglers zur Drehzahlregelung der Vibrationsmotoren gilt die Betriebsanleitung enschi,
Schaltplan des eingesetzten Frequenzreglers. Das Abbremsen geschieht dann ebenfalls (ber den
Frequenzregler.

Fir den elektrischen Anschiuf und die Inbetriebnahme der zugehorigen Antriebe und elektrischen Gerate gelten
die zugehorigen Betriebsanleitungen

. Bei Frequenzregeleinsalz mussen beide Motoren Uber denselben Frequenzregler angeschlossen
werden,
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2 Mechanik

2.1 Zuliassige Schwingweiten und Betriebsfrequenzen

Schwingungszahl Frequenz max. Schwingbreite
[min ] [Hz) [mm]

750 50 9

1000 50 6

1500 50 395
1000 60 6,5
1200 60 45
1800 60 25

Die Schwingbreite ist definiert als die doppelte Amplitude und kann mit Hilfe eines Schwingbreitenaufklebers
wihrend des Betriebes leicht abgelesen werden

Die bei Auslieferung eingestelite Schwingweite bzw. die maximal zulassige Schwingweite sowie die Nenndrehzahl
und der zulassige Drehzahibereich (in min-1) sind im Abnahmeprotokoll der Maschine hintedegt. Das
Abnahmeprotokoll ist Bestandteil der Enddokumentation.

sind ohne die besondere Erlaubnis des Herstellers unzuldssig und filhren zum Verlust

Abweichungen von den in der Betriebsanleitung oder im Protokoll angegebenen Werten ®
von Gewihrleistungsanspriichen.
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2.2 Unwuchteinstellung

Bei Anderung der Unwuchteinstellung ist daraufl zu achten, dall die Unwuchigewichte beider Drehstrom-
Vibrationsmotoren auf den gleichen Wert eingestellt werden. Hierbel sind die jeweils auBen sitzenden
Unwuchtscheiben Festscheiben, die innenliegenden Scheiben sind zu ldsen, und jeweils um den gleichen Wert
7u verdrehen und wieder fest anzuziehen. Dabei ist die Skala mit % - Eintellung auf den Unwuchtscheiben zu
beachten. Sollte diese Skala nicht mehr brauchbar sein, kann durch nachmessen der Sehne zwischen den
Unwuchtspitzen eine genaue Einstellung vorgenommen werden. Das gelieferte Vibrations Chargen FlieBbett ist
vor Auslieferung auf die im Vibrations Abnahmeprotokall eingetragenen Schwingungswerte eingestellt worden.

Generell sollte eine Anderung der Unwuchteinstellung nur in Absprache mit uns vorgenommen werden.

*max” Unwuchteinstellung reduzierte Unwuchteinsteliung

fixiertes verstellbares
Unwuchtgewicht Unwuchtgewicht

2.3 Schichthohenwehr

Das Vibrations Chargen FlieBbett besitzt kein Schichthhenwehr. Die maximale Fullmenge richtet sich nach der
mechanischen Konstruktionsvorgabe. Die max. Verweilzeit in einem Chargen FlieRbett ist theoretisch unendlich.

2.4 Anstromboden

Die einzelnen Conidurbleche sind segmentartig, in kreisformiger Blasnchtung auf einem Tragrahmen
aufgeschweilt, der in den Luftkasten des Apparates eingelegt ist und durch die dariberliegende Haube
schwingungssteif festgeklemmt wird. Der gesamte Anstromboden besitzt eine seitliche Verstiftung, die als
Sicherung gegen unbeabsichtigtes Verdrehen dient

2.5 Entnahme der Anstromboden

e Vor der Entnahme des Anstrombodens muB die Haube des FlieBbettes mittels Hubzug abgehoben
werden. Hierzu sind vorher die umlaufenden Spannverschiiisse zwischen Luftkasten und Haube zu losen
und herunterzuklappen. Die Abluftklappe V 405 ist zu demontieren.

o Der Conidurrahmen ist durch seitliches Unterschieben von geeigneten Montiereisen (z.B. starke
Schraubendreher) so weit anzuheben, daid sie gefalit und aus dem Luftkasten herausgehoben werden

kdnnen,
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2.6 Einbau der Anstrombdden
Die Punkte 2.5 sind in umgekehrter Reihenfolge durchzufhren.

Nach dem SchiieBien der Haube ist unbedingt darauf zu achten, dal die Spannverschliisse nchtig angezogen
sind. Die Verschlisse sind gegebenenfalls nachzustellen

2.7 Blasrichtung der Anstrombdden

Auf die Blasrichtung der einzelnen Rahmen ist zu achten, diese richtet sich nach den verfahrenstechnischen
Erfordernissen. Durch die seitlich angeschweiiten Zentrierhifen konnen die Rahmen konnen jedoch nur so
eingesetzt werden wie sie vor Entnahme eingebaut waren. Auf ebenen Einbau ist zu achten.

3 Wartung

3.1 Laufende Uberwachung

Nach 10 Minuten Laufzeit und dann wieder etwa 30 Betriebsstunden nach Inbetriebnahme sind alle von auBen
zuganglichen Schrauben auf Festsilz zu uberprifen und evtl. nachzuziehen, Auch spater empfehlen sich
Uberprifungen in Abstanden von etwa 200 - 300 Betriebsstunden. Das Lockemn von Verbindungen kann zu
unzulassigen Stérschwingungen und zum Asynchronlauf der Vibrationsmotoren flhren.

_BANS-T4-4765000.doc Daturn: 07.05.07

VIBRA MASCHINENFABRIK SCHULTHEIS Gmt;H & Co
im Grollen AN 45 - 51 PO Box 130148 Mip.hwww vwora-schulthes com Phone: +49(0)69 86 000 3-0
D-63075 Offenbach D-63032 Offenbach E-Mal: infogdvibra de Fax +430)¥59 86 000 3-45




VIBRA SCHULTHEIS

st I

Vibrations-Chargen-FlieBbett BAN BAN 74.0.0

Betriebsanleitung 74.0.0 - ~ Blatt 8 von 14

3.2 Anstromboden

In angemessenen Abstanden ist der Rahmen des Anstrombodens auf evitl. Schieiltstellen zu Gberprifen.

-+ Betriebsstérungen

4.1 Schwanken, Flattern, Querschwingungen

. Asynchronlauf der Vibrationsmotoren durch
1. ungleichmaiige Unwuchteinstellung
2. lose Motorschrauben
3. nicht festgezogene Blgelklappschrauben
4, lose Schrauben zwischen Antriebssattel und Vibrations-
FlieRbett.

Stérungen entsprechend beheben.

4.2 Nichtanlauf oder Ausfall der Vibrationsmotoren

. Steuerung bzw. Bimetallrelais Uberprifen, ev. Frequenzregler Uberprifen, Uberlastung
kann durch Asynchronlauf der Vibrationsmotoren oder durch Lagerschaden an einem
Motor hervorgerufen werden
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4.3 Bruch des Anstrombodens

. Flatterschwingungen durch nicht richtig angezogene Bugelklappschrauben
. unzuldssige Produktschichthohe
. Fremdkorper (Metallteile, Schrauben) im Produkt

4.4 Laute Gerausche, Klappern

. Montageklappen, Mannlochoffnungen oder Einstiegsiuren nicht richlig verschraubt bzw
festgeklemmt

. Conidurrahmen lose (Bigelklappschrauben)

. Motoriager defek!

5 Produktion und Verfahrensablauf

5.1 Produktionsbeginn

Das Vibrations Chargen FlieRbett einschl. der lufttechnischen Anlagenperipherie wird Gber die zugehonge
Elektrosteuerung gestartet. Wenn die Zulufttemperatur erreichl ist (Festlegung einer Aufheizzeit), erfoigt die
Freigabe fir die vorgeschaltete Anlage und Produkt kann zugefuhrt werden. Fir Luftzufuhrung kann dabei
zwischen Frischiuftbetrieb- bzw. Umiuftbetrieb gewahit werden.

5.2 Produktionsende
Nach Ende der Produktion wird die Trocknerlinie gestoppt.

Folgendes ist weiterhin zu beachten:

. Nach Beendigung der Produkizufuhr wird bis zur gewunschten Restfeuchte (Ablufttemp
beobachten) weitergetrocknet.

. Nach Abschiu des Verfahrensprozesses wird das Produkt bei reduzierter Zu-/und
Abluft vollstandig herausgefahren. Hilfreich ist hier ggf. die Einstellung der Luftklappen
so. dass im Produktraum ein leichter Uberdruck entsteht, d.h. die Abluftklappe muss
gegentber der Zuluftklappe etwas weiter eingedrosselt sein, so dass weniger Luft

abgesaugt als in den Chargentrockner hineingefuhrt wird.

5.3 Reinigung

. Entleeren des Luftkastens nach Offnen der Wasser/Produkt-AblaBschrauben am
Luftkasten durch Herausférdemn, durch Ausblasen mit Druckluft oder durch Ausspulen
mit Wasser.,

. Eventuelle Herausnahme des Conidurrahmens (empfehlenswert bei NaRreinigung).
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6 Verfahrenstechnik

6.1 Bestimmung der Luftstromungsrichtung

umkehrbar durch Drehen des Conidur-Anstrombodens

Generell gilt:
Hohe Verweilzeit: Luftstromung entgegengesetzt der Forderrichlung
Kurze Verweilzeit: Luftstromung mit der Forderrichtung

6.2 Unwuchteinstellung

kleine Unwucht: kleine Fordergeschwindigkeit gennge Auflockerung
grofle Unwucht: grofe Fordergeschwindigkeit grofie Auflockerung
"max" Unwuchteinstellung reduzierte Unwuchteinstellung

&

6.3 Temperaturregelung

fixiertes verstellbares
Unwuchtgewicht Unwuchtgewicht

Die erforderfiche Trocknungslufttemperatur ist abhangig von der Chargenmenge. Frei definierbare
Temperatur/Zeit Sollwertvorgaben werden entsprechend der gewinschten Produkt-Endfeuchte an den beiden
Temperaturreglern eingestelt. Hohere Zulufttemperaturen liefern trockeneres Produktl.
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6.4 Luftmengeneinstellung

Die Einstellungen der Frequenzumformer werden im Rahmen der Inbetriebnahme justiert und sollten jeweils an
die optimalen Betriebsverhaltnisse angepass! werden

6.5 Bestimmung der Produkttemperatur

Generell 1481 sich sagen, daR die Produkttemperatur ungefahr der im jeweiligen FlieRbettbereich gemessenen
Ablufttemperatur entspricht. Abweichungen bedingt durch die Komstarke und die spezifische Warmeleitung des
Produktes sind maoglich.
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7 Gefahrdungsanalyse nach EN 98/37/EG

Kunde: - " RULAND / CAVIS| L l
s ik R e————— | - | W —
Projekt/Bestell-Nr. ~ 47650.00 ) | ‘
Objekt: - dvW 10 |
unsere Ref.-Nr. ! l
Maschnentyp Erstelll von: Joh Maurer
Vibrations Flielbetl nach Maschinennchilinie 98/37/EG Gopr iift
VF mit Lufttechnik
Gefahrenanalyse
Maschinen-Nr A Erstelt am:
Gefahrdung, |Ereignis 2
» : Losun angewandt
S Phase |Kurzbeschre Quelle, Abhim;gu’nasnahme I h?ormen am von
ibung Schutzziel
1 Transport, Aufstellen, Inbetriebnahme, Umriistung, Betrieb, Reinigung, Wartung,
~Instandhaltung
11 Stolten, Quelschen, |Aufgehdngle ooer  |Absperrung, farbige EN 2921
Herablalen, angehobene Markierung vorsahen EN 202-2
- Umsturzen Maschinen | Lo TS ! - |
12 c o Herabfallen von rusiitzhche Sicherungsseile, EN 2821
,8 .8 o aufgehangten Raumschulz {Gabetstapler!) EN 292-2
QL c Maschinen, Hauben |vorsehen
s = g = oder Motoren,
c NO Kippen von
: _808 Maschmen L B
13 4 = uner Druck vor Arteiten dnucklos machen, EN 292-1
T o stehende Pneumatik | Inspekbonsinstruktionen EN 282-2
o<q ot
L beachien _ | - *
14 < Schraubenfedem eventuell Gummischutztuch EN 2821
od. Gummihille vorsehen EN 292.2
15 [Ausschwingen von | Mindestabstand zu EN2921 |
g a Maschnen stitstehenden Teilen beachien EN 292-2
oo
m o
s »
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l 16 = ruckartige Verikaler Mindestabstand l EN 2621
o Vertiatschwingung | zwischen Motor und EN 292-2
o t der Antriebseinhelt | Umgebung: 150 mm; Abstand
s 8 beim Antahren <100 mm: Engriffschulz
c @ vorsehen, Abatand <50 mem
= 4 unzulassig
1.7 Erfassen und Urwuchtmotonen Betried nur mit Hauben EN 252-1
Aufwickeln gastatiet EN 202-2
EN 953
Q
O R
5l » o Flekmwho Kontakt Schutzart beachten EN 854
[ Gefahrdung stromfilhrender Teile
= mitWasser | _ ] =e—miieeace—a s
+ 3 scheuemde Kabel | ausschiielben EN 954
19 3 Thermmische heille ooer Beruhmungsschulz, Himweise, EN 2921
73] (Gefahrdung hefgekihite lsoiation vorsehen EN 2622
Wandungen
aulgrund oer
Produkitemp. oder
verfahrenstechnsch
or Prozesse
heiller, flissger vaor Warnungsarbeilen EN 292-1
(Warmetrager in abkuhlen lassen EN 202.2
Heizsystemen | =~~~ L B |
a t-gigokuhnes, vor Wartungsarbeiten inakliv EN 282-1
o flGssges schatten, bzw. auf EN 292-2
- Warmelauschmediu |ungefahrdeten
| ®g | lminkinisystemen empeamupersichbongen | ————
110 = Vibration Beeinrachbgung der | nur VIBRA-Druck/Zugfedem EN 292-1
b Funiklion anderer verwenden, starre EN 262-2
T 3 Maschinen Verbindungan awischen
© Umgabung/Unlergestell und
;,", Vinrationsschwingforderer
_ _lsusschieflen =001 I I
Gesundhaitsgefahr- | Korperkontakl mit EN 2921
|dung schwingenden Teilen EN 282-2
l vermenen | -
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1.1 Gefahrdung durch | Kontakt mit Kontaktschulz vorsahen, EN 2921
Stofte Kontaminiedten, 'WamschildeaWarnhinweise EN 292-2
Hoxischen 0.4, aufstellen, Wameinnchtung
iStoffen, die In der  |vorsehen,
Anlagen verarbeitat  |Loscheinrichiung beraithaken
weardan,
unerwunschie cham
Reaklion von
Warme-
/Kaltlemedien mil
dem Produkd,
s o2 ___ |brandgefahrdung | ) — S =
1.12 Gefanr durch unzulissig Anbringen éines zusatzhchen EN 954
elekirische Storung | hohelnednge Drehzahigebers als
o der |Frequenz Zusatziberwachung an den
S Frequenzumformer | |zugeh. Moloren
1.13 (7)) Gefahr gurch statesche Aufladung. |komekles Anbringen oer EN 954
fehlerhatle bzw Fehlfunktion Erdungsanschlisse gemal
§ fehlende alekironischer VDE -Vorscheift bzw.
Q Erdungsanschiusse |Sleverungen Ubergreifender Werksvorschrilt
1141 T @  |Gefanr durch Bei Austail im Programmiening von ev. EN 054
8 kurzzedigen Mihisekundenberaich  eingesetzien
w Spanmungs/ keine Frequenzumformem aul Auto-
Stromaustall Beemtrachligung Stant oder Warneinnchtung
des Systems, wenn  |vorsehen, dall Anlage ev. von
ov. eingeselzle Hand sofort wieder gestanet
Frequenzumformer |wird.
auf Automatistan
===_% ____|programméert snd | LIS S— | IR — 1 N
1.15 Gefahr durch aventuell unzuldssig |Mindestabstand 2u EN 2921
Spannungs- hobe Amphtuden, da | stillstehenden Tellen beachten, EN 292-2
IStromiasustall Bremsgerit ev. Programmierung des EN 954
inaktiv Frequenzumformers auf Auto- |
Stant oder Warneinfichtung
vorsehen, S0 dafl zugehorige
Antagenteile ev. sofort wieder
- | |gestanet werden X e -
rku

Es gelten ferner die zugehérigen Betriebsanleitungen der Einzelapparate und Maschinen mit
entsprechenden Beschreibungen und Hinweisen zum sicheren Umgang.
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