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2.3
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Généralités

Généralités

Consignes pour I'exploitant

Les conseils d'utilisation de cette notice d’emploi doivent absolument
étre observés, car :

e Ce n'est qu’en ayant connaissance de cette notice d’emploi que les
erreurs sur la machine/l'installation peuvent étre évitées et qu’un
bon fonctionnement peut étre assuré.

e VECOPLAN n’est pas responsable des dommages et des pannes
dus au non respect de cette notice d’emploi !

Si des difficultés se présentaient néanmoins, veuillez vous adresser a
notre service apres-vente ou au service des pieces détachées ou a I'un
de nos représentants. lls vous assisteront volontiers (voir chapitre
"Stockage des piéces de rechange et service aprés-vente").

VECOPLAN - Controle de qualité

Utilisation conforme

VECOPLAN assembile la totalité de la machine/I'installation

et contréle le fonctionnement de chacun de ses composants.

La totalité de la machine/l'installation est donc soumis au contrble
qualité de VECOPLAN.

La machine/I'installation est prévue exclusivement pour les utilisations
industrielles suivantes :

- pour le broyage des dossiers et papiers.

Il convient de veiller a ce que le matériau traité ne contienne
aucun morceau de métal hormis des agrafes,

clous (@ maxi. 5 mm) et autres petites piéces de métal
(épaisseur maxi. 3 mm). La garantie ne prend pas en charge
les dommages subis par la machine et imputables a des
morceaux de métal ou a des matériaux ne correspondant pas a
['utilisation prévue.
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Utilisation non appropriée
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Limites physiques de la machine :

Conditions ambiantes : Domaine de température : 0 a + 35°C

Quand on installe la machine/l'installation dehors, prendre des
précautions particuliéres et consulter VECOPLAN. Sinon, il faut installer
la machine/I'installation dans des locaux couverts. Les dommages
provoqués par les intempéries p.ex. '’humidité, le gel, etc. sont exclus
de la garantie.

Tout autre usage est considéré comme non conforme a sa destination.
VECOPLAN décline toute responsabilité en cas dégats qui pourraient
en résulter ; 'usager en supporte seul le risque.

Au moment de la livraison, la machine/I'installation est fiable et
construite selon I'état de la technique en vigueur et les normes de
sécurité homologuées.

Il s'agit d'une machine non préte a I'emploi destinée au montage dans
une machine et/ou a I'assemblage avec d'autres machines.

Sa mise en service est interdite sans confirmation du respect de toutes
les directives EU en vigueur (voir déclaration de montage). Lors de son
utilisation,il peut exister des risques pour la santé et la vie de I'exploitant
ou de tiers ou bien la machine et d'autres éléments matériels peuvent
étre endommagés. Cela est valable plus particulierement lorsque des
dispositifs de sécurité sans manquants ou ne fonctionnent pas, ou bien
lorsque la machine est utilisée de maniéere inappropriée par du
personnel non qualifié ou bien pour un usage non prévu.

Mauvaise utilisation / usage inapproprié :
Il s'agit d'une utilisation inappropriée prévisible si :

- Des émissions de substances dangereuses ne sont pas évitées
selon I'état de la technique.

- Les risques pour I'étre humain et I'environnement provenant du
broyage et du convoyage du matériau ne sont pas évités selon
I'état de la technique.

VECOPLAN décline toute responsabilité en cas de dommages
occasionnés sur la santé des hommes et sur I'environnement,
résultant du broyage ou du convoyage du matériau.

- En cas de risque d'explosion, les exigences concernant la
protection contre les explosions ne sont pas respectées.

- En cas de risque d'incendie, les exigences concernant la
prévention des incendies ne sont pas respectées.
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Sécurité

3 Sécurité
3.1 Symboles

3.1.1 Sécurité du travail

Attention!

a

Vous trouverez ce symbole sur toutes les consignes de sécurité
au travail de cette notice d’emploi, lorsqu’il y a un risque de
blessure ou de mort d’'une personne. Respectez ces consignes et
soyez extrémement prudent dans ces cas.

Informez les autres utilisateurs de toutes les consignes de
sécurité. En dehors des consignes de cette notice d’emploi, les
prescriptions générales de sécurité et de prévention des accidents
doivent étre observées.

' Attention — Endommage la machine!

Ce signe est placé aux endroits les plus importants de
cette notice d’emploi, afin que les directives, les
prescriptions, les consignes et le bon déroulement du
travail soient respectés, et afin que les machines et/ou
les autres parties de I'installation ne soient pas
endommagées et détruites.

> Remarques

Vous trouverez ici des informations ou des remarques.
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3.2.1

3.2.2
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Conseils de sécurité

Mesures d’organisation

Vecoplan®

Toujours conserver la notice d’emploi a porter de main sur le lieu
d'utilisation de la machine/l'installation !

Le personnel chargé du fonctionnement de la machine doit avoir lu
la notice d’emploi avant le début du travail et en particulier le
chapitre Conseils de sécurité. Pendant le travail, c’est trop tard.
Cela concerne en particulier le personnel qui intervient rarement sur
la machine (lors de la préparation, I'entretien).

Veiller a ce que tous les conseils de sécurité et de prévention des
risques a c6té et sur la machine restent totalement lisibles !

Choix et qualification du personnel; Obligations

N’employer que des personnes qualifiées ou formées, agées d’'au
moins 18 ans.

Etablir clairement les compétences du personnel pour I'utilisation, la
préparation, I'entretien, la réparation de la machine.

S'assurer que seul le personnel concerné s'occupe de la machine !

Etablir la responsabilité du conducteur de la machine — également
concernant les instructions des régles de circulation — et lui
permettre de refuser les instructions d’un tiers contraires a la
sécurité !

Ne laisser les personnels en formation, en apprentissage, en
initiation, ou dans le cadre d’'une formation générale approcher la
machine/l'installation que sous la surveillance d’'une personne
expérimentée !
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3.3.1

Sécurité

Conseils de sécurité selon les phases d’exploitation

Exploitation normale

Attention — Risque de blessures !

Pendant le fonctionnement, il y a un risque de blessure dans les
zones dangereuses de la machine.

Les pupitres de contrbéle locaux (commandes) doivent étre
installés de maniére a ce que les zones dangereuses de la
machine soient visibles!

Attention — Risque d’incendie!

«

Si des petits morceaux restent dans la machine/l'installation lors

de longues périodes d’arrét, ils peuvent s’enflammer.

Pour prévenir les risques d’incendie, les machines de broyage et
les installations de transport doivent fonctionner a vide en fin de

poste ou avant de longs arréts!

¢ Ne faire fonctionner la machine/I'installation que si elle est en bon

état.

e Contrbler la machine/l'installation pour des défauts et des
dommages externes visibles au moins une fois par poste.

Signaler I'apparition de modifications (y compris de comportement

de fonctionnement) immédiatement & la personne/service

compétent ! Au besoin, immobiliser immédiatement la machine et

protéger contre un redémarrage intempestif !

e En cas de mauvais fonctionnement de la machine/l'installation
arréter immédiatement et sécuriser !
Faire immédiatement éliminer les défauts !

e Tous les travaux sur la machine/I'installation doivent en principe
étre effectués lorsqu’elle est arrétée et avec le commutateur
principal éteint et verrouillé.

L'utilisation du seul interrupteur d’arrét d'urgence a clé ne suffit pas!

e Avant la mise en marche/mise en service de la

machine/l'installation, vérifier que personne ne soit mis en danger

par la machine/l'installation en fonctionnement !

¢ Ne pas mettre hors circuit ou enlever les dispositifs d’aspiration et

de ventilation lorsque la machine fonctionne !

11
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Vecoplan®

3.3.2 Interventions exceptionnelles comme les entretiens et I'élimination des problemes

12

N’effectuer aucune modification, ajout ou transformation sur la
machine/l'installation sans l'autorisation deVECOPLAN ! Cela
concerne également l'installation et le réglage de dispositifs de
sécurité et de ventilation ainsi que la soudure sur des parties
porteuses.

N’effectuer aucune modification de I'alimentation électrique sans
une autorisation écrite de VECOPLAN. Cela concerne également
les logiciels des commandes SPS.

Remplacer les conduites hydrauliques dans les intervalles indiqués
(voir le chapitre Entretien chapitre "Liste d’entretien et
d’'inspection"), méme si aucun défaut n'est visible !

Respecter les opérations et les dates de réglage, d’entretien et
d’inspection prévus par la notice d’emploi ainsi que les indications
de remplacement de pieces/d’équipements !

Ces opérations ne doivent étre effectuées que par du personnel
qualifié !

Informer le personnel de service avant le début des travaux
exceptionnels et de maintenance ! Désigner un responsable de la
surveillance !

Sécuriser un vaste périmetre pour la zone de maintenance !

Eteindre complétement la machine/l'installation pendant I'entretien
et protéger contre un redémarrage intempestif !

Fermer linstallation de commande principale et retirer la clé et/ou
verrouiller le commutateur principal ! L'interrupteur d'arrét d’'urgence
a clé ne suffit pas !

Les pieces et les unités plus importantes doivent étre correctement
fixées aux engins de levage, de maniére a ce qu'il n’y ait aucun
risque.

N’utilisez que des engins de levage adaptés et techniquement
irréprochables ainsi que des accessoires de levage ayant la
capacité de charge suffisante !

Ne pas s’arréter ou travailler sous une charge en suspension !

N'utiliser que du personnel qualifié pour fixer les charges et diriger
le conducteurs de grues !

La personne qui dirige doit se tenir en vue de I'utilisateur ou étre en
contact radio avec lui.

Pour les travaux de montage en hauteur, utiliser des engins
élévateurs ou des plates-formes de travail conformes aux regles de
sécurité.

Ne pas utiliser les parties de la machine comme moyen d'accés en
hauteur !

Pour les travaux de maintenance a une hauteur de plus de 1 métre,
il est impératif de mettre en ceuvre des mesures de sécurité
antichute !
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3.3.3

Travaux de nettoyage

Sécurité

Veiller a ce que les prises, marches, estrades, élévateurs, échelles
restent propres, sans neige et sans glace !

Lors des travaux d’entretien et de réparation toujours resserrer les
assemblages par boulons desserrés !

Si le démontage des dispositifs de sécurité est nécessaire lors de la
préparation, I'entretien et la réparation, le remontage et le controle
des dispositifs de sécurité doit avoir lieu immédiatement aprés les
travaux d’entretien et de réparation.

Avant la mise en marche qui suit une réparation, vérifier que tous
les dispositifs de protection sont en place !

Contrdler le serrage correct des assemblages boulonnés avant la
remise en service de la machine !

Veiller a une évacuation sire et écologique des produits de
fonctionnement et auxiliaires ainsi que pieces remplacées !

Les portes et les trappes ne doivent étre ouvertes qu'apres l'arrét
de la machine/I'installation.
Respecter le panneau !

L’exploitant doit garantir la propreté et la clarté du poste de travail
de la machine/I'installation par des instructions et des controles
correspondants !

Nettoyer les machines, en particulier les branchements et les
raccords, de toute huile, tout carburant ou tous produits d’entretien
au début de I'entretien/de la réparation !

Ne pas utiliser de produits d’entretien corrosifs !

Utiliser des chiffons non-pelucheux !

Avant le nettoyage de la machine avec de I'eau ou tout autre
produit d’entretien, couvrir/boucher toutes les ouvertures dans
lesquelles, pour des raisons de sécurité et/ou de fonctionnement, ni
eau ni produit d’entretien ne doivent pénétrer.

Les moteurs électriques et les armoires de commande, ainsi que
tous les éléments sont particulierement menacés.

Le nettoyage avec un nettoyeur a air (nettoyeur haute pression)
n'est pas autorisé.

Aprés le nettoyage, les couvercles/bouchons doivent étre
totalement enlevés !

Apreés le nettoyage examiner toutes les conduites de produits de
fonctionnement et auxiliaires pour vérifier I'étanchéité, les liaisons
desserrées, les endroits rayés et endommageés !

Remédier immédiatement aux défauts identifiés !

13
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Conseils sur des types de risques particuliers

Sécurité

34

3.4.1 Energie électrique
3.4.2

14

N'utiliser que les fusibles d’origine avec les intensités prescrites !
En cas de probleme avec I'alimentation en énergie, arréter
immédiatement la machine/I'installation !

Les travaux sur les installations électriques ou les systemes
d’exploitation ne doivent étre effectués que par un électricien ou
des personnels formés sous la direction et la surveillance d'un
électricien et selon les préconisations électrotechniques.

Les parties de machine et d'installation sur lesquelles des travaux
d’'inspection, d’entretien et de réparation sont effectués, ne doivent
plus étre sous tension.

Contrdler d’abord la mise hors tension des parties puis mettre a la
terre et en court-circuit. Isoler les parties voisines qui sont encore
sous tension !

L’équipement électrique d'une machine/installation doit
régulierement étre inspecté/controlé. Les défauts, comme des
raccords desserrés ou des cables abimés, doivent immédiatement
étre supprimés.

Si des travaux sur des parties sous tension sont nécessaires,
utiliser une seconde personne qui, en cas d’'accident, pourra utiliser
l'interrupteur d’arrét d’'urgence ou le commutateur principal pour la
mise hors tension.

Barrer la zone de travail avec une chaine de sécurité rouge et
blanche et un panneau de danger.

N'utiliser que des outils isolés !

Avertissement — Dangers générals!

Pour toutes les commandes équipées d’'un ASI (systéme
d’alimentation sans interruption), il faut que I'interrupteur
d’alimentation se trouvant sur I’ASI soit éteint pour couper la
tension de commande.

Gaz, poussiere, vapeur, fumée

En cas de fortes émissions de poussiére au niveau de la machine,
I'exploitant doit impérativement prendre des mesures pour
empécher la mise en danger de son personnel.

N’effectuer des travaux de soudure, de chauffage et de surfacage
sur l'installation que si cela a été expressément autorisé.
Risque d’incendie et d’explosion !
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3.4.3

3.4.4

3.5

Hydraulique, Pneumatique

Sécurité

Avant de souder, de chauffer a la flamme ou de meuler, éliminer la
poussiére et les matieéres inflammables et veiller a une bonne
aération de la machine ou de l'installation et des alentours !

Lors de travaux dans un espace réduit, observer les prescriptions
nationales existantes !

L'exploitant doit garantir une protection suffisante contre les
incendies !

Les travaux sur des installations hydrauliques ne doivent étre
effectués que par des personnels ayant des connaissances
particuliéres et de I'expérience en hydraulique !

Toutes les conduites, tuyaux et raccords doivent étre régulierement
contrdlés pour I'étanchéité et les dommages visibles ! Eliminer
immédiatement les dommages ! L’huile qui gicle peut provoquer
des blessures et causer des incendies.

Mettre hors pression les parties du systéeme et les conduites sous
pression (hydraulique, air comprimé) a ouvrir avant le début de la
réparation !

Huile, graisse et autres substances chimiques

Lors de l'utilisation d’huile, de graisse et d’autres substances
chimiques, observer les prescriptions de sécurité du produit !
Respecter les indications du fabricant !

Faire attention lors de I'utilisation de produits de fonctionnement et
auxiliaires chauds (risque de brdlure) !

Cycle de contrble des dispositifs de sécurité

L'ensemble des verrouillages de sécurité et éléments d'arrét
d'urgence doit étre soumis tres régulierement a un contrdle de
fonctionnement !

Vecoplan recommande d'effectuer le contrdle de fonctionnement une
fois par jour.

Il incombe a I'exploitant de la machine de déterminer la périodicité des
contréles.

15
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3.6

3.7

16

Distances de sécurité

Dispositifs de sécurité

Vecoplan®

Avertissement — Dangers générals!

La machine ne doit en aucun cas étre utilisée sans goulotte!

Pour utiliser cette machine, une distance minimum de 1200 mm
doit étre impérativement respectée par rapport a la surface
accessible a la limite supérieure de la goulotte!

La distance minimum requise doit impérativement étre respectée!

' |
a | |
: U : : —
%—w,j %% 777$7W’
\\\
Légende:
a = min. 600 mm b = min. 1200 mm

Avertissement — Dangers générals!

La machine/l'installation ne doit en aucun cas étre utilisée sans
dispositif de sécurité!

La machine/l'installation est équipée de tous les dispositifs de sécurité
nécessaires répondant a I'état actuel de la technique de sécurité.




3.8

Vecoplan®

Verrous de sécurité

Sécurité

Avertissement — Dangers générals!

Risque de chute — ne travailler que dans un environnement sar !

Cette machine dispose d’un verrou de sécurité dans les positions

suivantes.
Porte de révision goulotte X
Porte avant montant de la machine X
portes latérales de maintenance L]
4
2
3

Légende:

1 = Interrupteur de position avec
fonction de sécurité

3 = Diode lumineuse verte

2 = Commande

4 = Diode lumineuse orange

Etat de fonctionnement diode lumineuse verte = verrouillé

Maintenance diode lumineuse orange = déverrouillé

' Attention — Endommage la machine!

La commande de I'interrupteur de position avec
fonction de sécurité ne peut étre tirée vers le haut que si

la diode orange brille.

17
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Sécurité

3.9 Zonede danger

Avertissement — Dangers générals!

En fonctionnement, il existe un risque de blessures dans la zone
de danger de la machine ou de l'installation.

Il est interdit de rester dans la zone de danger de la machine ou de
I'installation tandis que celle-ci est en fonctionnement. L'exploitant
doit strictement respecter cette instruction !

L'exploitant doit appliquer des mesures techniques ou
organisationnelles adaptées et les décrire dans une notice
d'exploitation.

Nous recommandons expressément a I'exploitant de la machine
ou de l'installation de délimiter la zone de danger par des
marquages au sol ou des barrieres !

La zone de danger de la machine ou de l'installation dépend de la
forme de construction de la trémie de chargement. (Modéle a
ouverture vers le haut ou a ouverture latérale)

1 2
Légende:
1 = Trémie de chargement a 2 = Trémie de chargement &
ouverture haute ouverture latérale

18
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Vecoplan®

e Zone de danger dans le cas d'une trémie a ouverture sur un coté

a 2
I I I
=] i
- a
[ 1
=i
B I+
I I u@
(@)
’j N [
a
Légende:
1 = Broyeur pour matériaux 2 = Zone de danger
recyclables
a = 3000 mm

Attention — Risque mortel!

La machine ne doit pas étre utilisée sans trémie ou sans une
connexion fixe avec une alimentation.

Si latrémie comprend une ouverture de révision, celle-ci doit étre
sécurisée par une fermeture électrique. Cette fermeture doit étre
insérée selon le schéma de branchement ou les indications de
VECOPLAN.

Pour toutes les opérations sur la trémie, la machine et la technique
de convoyage correspondante doivent étre déverrouillées,
voir chapitre « Energie électrique ».




Vecoplan®

Sécurité

3.10 Risques résiduels

La machine / installation peut engendrer des risques résiduels, lorsque
e La machine/l'installation mise en service sans dispositifs de sécurité
e Réparations effectuées sans les consignes de sécurité nécessaires
e Pas de protection anti-chute lors d’'un montage en sous-sol

e Extraire ou poser des parties de matériel

e Les travaux sur la machine sont effectués a partir de I'entonnoir

3.11 Equipement de protection individuelle

L'équipement de protection individuelle se compose d'une protection
compléte de la téte (protection de la téte, des oreilles et du visage), de
gants de protection et de chaussures de sécurité.

®60

Protection de la téte, des oreilles, et du visage... ..Gants de protection...Chaussures de sécurité

Attention - risques généraux !

L'équipement de protection individuelle complet doit étre porté
dans toutes les activités ou une mise en danger des personnes est
a prévoir.

En outre pour les travaux a une hauteur de plus de 1 meétre, il est
impératif de mettre en ceuvre des mesures de sécurité antichute !

Ceci s'applique aux travaux suivants sur la machine ou
I'installation :

- transport

- montage et démontage
- mise en service

- pendant I'exploitation

- pendant les interventions d'entretien et de maintenance

21
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4 Caractéristiques techniques

4.1 Code du type de machine

Vecoplan®

VAZ 1600 M KN
Broyeur VECOPLAN Largeur de remplissage | Longueur de remplissage | Version paliers a semelle
pour matériaux en mm 2033 mm et serre-flan
recyclables

4.2 Donneés de la machine/installation

42.1

4.2.2

Mesures et poids

4.2.3

22

Commande principale

Caractéristiques de fonctionnement

Diameétre de rotor
(rayon de découpe) :

Longueur de rotor :
Régime du rotor :

Nombre d'éléments de
broyage :

Plan d'installation:
Longueur hors tout :
Largeur hors tout :
Hauteur totale :
Poids :

Plan coté :

Type :

Puissance nominale du
moteur :

Intensité nominale du
moteur :

Vitesse du moteur :

370 mm

1 600 mm
132 min*
74 u.

env. 4 660 mm
env. 3 050 mm
env. 2 100 mm
env. 8 600 kg
05000802

Moteur électrique avec
Turbocouplage,
entrainement de courroie
trapézoidale et réducteur

75 kW

142 A

1480 min™*




Vecoplan®

Tension de
raccordement :

Fréquence du réseau :
Type de protection :
Forme de construction :

Rapport de transmission
(réducteur)

Quantité lubrifiant:

Type de lubrifiant:

Quantité d’huile
hydraulique
(turbocouplage) :

Marque d’huile
hydraulique:

Moteur de courroie
trapézoidale :

Courroie trapézoidale du
turbocouplage :

Rapport de transmission
(transmission par
courroie)

Profilé de la courroie
trapézoidale :

Nombre de courroies
trapézoidales :

- Longueur primitive de la

courroie trapézoidale :

- Entraxe :
- Longueur du brin :

- Profondeur d'empreinte :

Force d’essai par courroie
trapézoidale :

Fréquence propre
du brin libre :

400 V

50 Hz

IP 54

B3

i=10

Voir

“Plague signalétique
réducteur”

Voir

.Plague signalétique

réducteur”

11,7 litres

Shell HR-F NATURELL

d, =280 mm

d, =280 mm

i=1

P=SPB

Z = 6 piéces

Ly =2410 mm

€nom = 765,18 mm
L = 765,18 mm
E,=21,08 mm
F=75N

37 Hz

Caracteristiques techniques
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4.2.4 Groupe de puissance hydraulique

4.3

- Puissance du moteur barre de
décalage:

Pression de travail de tiroirs max:

- Puissance du moteur serre-flan :

Pression d'utilisation max.serre-flan :

- Quantité d’huile hydraulique :

- Marque d’huile hydraulique:

Vecoplan®

P=49/5,9 kW

180 au comptant

P =3,0 kW

jusqu’a 150 bars

160 litres

Shell TELLUS HLP 46

Couples de serrage des vis, a I’exception des vis de fixation pour éléments de broyeur et
contre-couteaux (ne concerne pas les vis de traction)

Filetage Filetage
sec,
huilé ou graissé avec rondelles-frein huilé ou graissé,
NordLock,
coefficient de frottement = 0,14 coefficient de frottement = 0,12
Taille Couple de serrage Taille Couple de serrage
[Nm] [Nm]
8.8 10.9 12.9 8.8 10.9 12.9

M 4 3,0 4.4 51 M4 2,7 4,0 4,7
M5 59 8,7 10 M5 54 7,9 9,2
M 6 10 15 18 M 6 9,3 14 16
M 8 25 36 43 M8 23 33 39
M 10 49 72 84 M 10 45 66 77
M 12 85 125 145 M 12 77 115 135
M 14 135 200 235 M 14 125 180 210
M 16 210 310 365 M 16 190 280 330
M 18 300 430 500 M 18 275 390 455
M 20 425 610 710 M 20 385 550 640
M 22 580 820 960 M 22 530 750 880
M 24 730 1050 1220 M 24 660 950 1100
M 27 1100 1550 1800 M 27 980 1400 1650
M 30 1450 2100 2450 M 30 1350 1900 2200
M 42 4050 5700 6835
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Caracteristiques techniques

4.3.1 Couples de serrage de I'assemblage par boulons pour broyeurs

Taille des broyeurs Filetage Classe de résistance 10,9

40 x 40 mm M12 115 Nm

4.3.2 Couples de serrage de I'assemblage par boulons pour contre-couteaux

Taille Classe de résistance 8.8

M 16 210 Nm

4.4 Branchements électriques

> Remarques

Les sections des cables doivent étre dimensionnées en

fonction des données de construction conformément aux
reglements en vigueur.

Sections de débit minimum recommandées

Branchement électrique de I'armoire de commande jusqu’aux
consommateurs:

Puissance requise Fusible du moteur dans De I'armoire électrique au
I'armoire électrique moteur
[kW] [A] [mm?]
75 160 7x35

25
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Caracteéristiques techniques

45 Larmemissionswerte einer Referenzmaschine

Compte tenu des normes harmonisées :
DIN EN 12012-3; DIN EN I1SO 3746
les conditions de mesures spécifigues aux machines étaient comme suit :

Type de machine : VAZ 125/135K Puissance motrice : 55 kW
Arbre du broyeur : Rotor U @370 x1305mm n=142min" N =37 piéce

Matériau Papier, panneaux de particules, bois de hétre stratifié
d’alimentation :

Niveau de pression acoustique Lya

Valeurs moyennes :

Marche a vide 76,6 dB(A)

Bruit en fonctionnement 85,2 dB(A) Papier

Bruit en fonctionnement 92,1 dB(A) Panneaux de
particules

Bruit en fonctionnement 94,1 dB(A) Bois de hétre stratifié

La constante d'incertitude de mesures s’éléve a 4 dB (A)

Niveau de puissance acoustique Lya
Selon la directive EN ISO 3746

Valeurs moyennes :

Marche a vide 92,1 dB(A)

Bruit en fonctionnement 100,7 dB(A) Papier

Bruit en fonctionnement 107,6 dB(A) Panneaux de
particules

Bruit en fonctionnement 109,6 dB(A) Bois de hétre stratifié

La constante d’incertitude de mesures s'éleve a 4 dB (A)
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Caracteristiques techniques

Les suppléments suivants définis par le CEN — TC 142 visant a obtenir une
classe de précision améliorée de 3 dB ont été pris en considération :

- Les facteurs de correction d’environnement K, et/ou K35 sont < 4 dB.

- La différence entre le niveau sonore des bruits étrangers et le niveau
sonore a chaque point de mesure est > 6 dB.

- Ksa est calculé selon 'annexe A, DIN EN ISO 11204.

- Une surface-enveloppe rectangulaire est utilisée, avec 9 points de
mesure, a une distance de 1,0 m de la surface de référence.

Valeur par rapport au poste de travail :

Le niveau sonore Ly, et le niveau de puissance acoustique Ly sont des
valeurs d’émission et elles ne peuvent donc pas représenter forcément des
valeurs sires du lieu de travail. Etant donné qu'il n’existe pas de corrélation
entre les valeurs d’émission et les valeurs du lieu de travail, on ne peut pas en
déduire fiablement que des mesures de précaution supplémentaires doivent
ou ne doivent pas étre prises. Les facteurs qui peuvent jouer sur les valeurs
d'exposition professionnelle constatées sont notamment la durée d'exposition,
les conditions spécifiques au lieu de travail, les autres sources de bruit, le
nombre de machines et autres influences voisines. Les valeurs d'exposition
professionnelle fiables peuvent également varier d'un pays a l'autre. Grace a
cette information, l'utilisateur est en mesure d’évaluer plus sirement les
risques éventuels.

Les valeurs dépendent en outre du matériau d’alimentation et de la quantité
de remplissage.

Ces données reposent sur les valeurs mesurées le 19/11/2002 dans notre
école technique, effectuées par le syndicat professionnel du bois de Stuttgart.

> Remarque

Pour une valeur seuil > 80 dB, des mesures d'insonorisation
doivent étre appliquées par I'exploitant !
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Transport Vecaplan

5 Transport

5.1 Dimensions et poids (voir chapitre "Caractéristiques techniques")
5.2 Conseils et mesures de protection pour le transport

Attention — Risque mortel!

Ne pas passer ou s'arréter sous une charge en suspension !

Arrimer la machine/l'installation sur le véhicule de transport (p.ex.
poids lourd) pour la déplacer!

Ne saisir la machine/l'installation qu’aux points marqués d’un
repere!

max. 60°

™

' Attention — Endommage la machine!

Veiller a ce qu’aucun élément ne soit endommagé !

5.3 Engin de levage, anneaux de transport

e Utiliser uniguement des engins de levage controlés et autorisés.
- Manilles & la norme EN 13889
- Chaines de levage a la norme EN 818
- Elingues en cable d'acier & la norme EN 13414

- Elingues textiles & la norme EN 1492-2

Attention — Risques généraux!

(,

Pour choisir I’engin de levage respecter une
capacité de charge suffisante!
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Transport

5.4  Contrdles lors de la réception par le destinataire

Contrdler les dommages apparents dus au transport au moment de la
réception de la machine ou de l'installation, en particulier pour :

e les parties mobiles

e les cables électriques

e les conduites hydrauliques
e les conduites pneumatiques

5.5 Mise au rebut des emballages et isolants

Eliminer les emballages et les isolants de maniére professionnelle et
respectueuse de l'environnement.
Respecter les prescriptions nationales.

5.6  Signaler et justifier les réserves al'issue du transport

e Les dommages dus au transport constatés doivent étre consignés
sur les documents de transport.

e Le prestataire responsable (normalement le conducteur du camion)
doit confirmer les dommages constatés sur les documents de
transport (par une signature).

e Les dommages dus au transport doivent étre signalés le plus
rapidement possible au fabricant.

e Photographier les dommages pour expliquer et justifier les réserves
formulées a l'issue du transport.

5.7 Lieu de stockage, durée de stockage, mesures de protection

e Toutes les parties exposées de la machine ou de l'installation sont
recouvertes d'une protection anticorrosion avant expédition.

e Entreposer la machine ou l'installation dans un local sec et aéré.
e Arrét de la machine ou de l'installation pendant 3 mois maximum.

e A partir de temps d'arrét >3 mois, tous les paliers doivent étre
regraisses.

¢ Pendant le remisage, les parties exposées de la machine doivent
étre protégées contre la corrosion avec par exemple du Tectyl 506
ou autre produit de préservation du méme type.

Pour les transports maritimes etc., consulter sans faute le

fabricant ; la machine ou l'installation devra dans ce cas étre
spécialement protégée et emballée.
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Démontage

6 Démontage

Attention — Danger de mort !

Nous recommandons de faire effectuer le démontage de la
machine seulement par du personnel spécialisé de VECOPLAN,
par un chef-monteur de VECOPLAN ou bien par du personnel
formé par VECOPLAN.

Avant le démontage de la machine, contacter obligatoirement le
service clients de Vecoplan afin de prévenir d'éventuels risques
lors du démontage.

Avant le démontage, mettre l'installation hors tension et la
sécuriser contre une remise en marche.

Le montage et le démontage ne doivent étre effectués que par du
personnel spécialement formé !

Les employés doivent, entre autres, étre familiarisés avec les
outils de levage et les travaux a grande hauteur.

> Remarque

Lors de I'élimination de matériaux de toutes sortes, les
réglementations nationales en vigueur doivent étre
respectées pour I'élimination appropriée de ces matériaux.

Lors du démontage, respecter obligatoirement les consignes
de sécurité du travail du chapitre "Sécurité" de la notice
d'exploitation.

Lors du démontage, respecter obligatoirement les consignes
de sécurité du travail du chapitre "Montage" de la notice
d'exploitation.
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Mise en service

Avertissement

Mise en service

La premiére mise en service exerce une influence prépondérante sur le

fonctionnement optimal de la machine/installation.

Pour bien des raisons, nous recommandons instamment de faire appel au
personnel VECOPLAN spécialisé pour sa mise en service.

Non seulement en raison de la garantie mais aussi parce que

le personnel VECOPLAN:

e contréle la machine/installation
(dégats éventuels dus au transport, erreurs de montage),

e fixe le rendement optimal,
e instruit le personnel de service et,

¢ donne des conseils supplémentaires au niveau des modes
d'exploitation de la machine/installation, de I'entretien et des
réparations.
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7.2
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Avant la mise en service

Avant de mettre la machine/l'installation en service, vérifier si :

Toutes les fixations et les protections de transport sont enlevées
Tous les dispositifs de sécurité et habillages sont montés
Toutes les vis de fixation des broyeurs sont solidement fixées.

Toutes les vis de fixation des contre-couteaux sont solidement
fixées.

Toutes les indications données sur la tension et la fréquence
des moteurs, des ventilations etc. correspondent bien a celles
de la tension de raccordement

Le cablage électrique est effectué en respectant les
prescriptions de sécurité et sécurisé.

Les réglages des relais thermoélectriques correspondent bien
au courant nominal indiqué sur la plaque signalétique des
moteurs

Tous les éléments de commande (p.ex) interrupteur de fin de
course fonctionnent correctement.

I'huile se trouve dans le réducteur
Huile dans le turbocouplage

Le plein d'huile dans I'engrenage et I'agrégat hydraulique est en
bon ordre.

Personne ne se tient dans la zone dangereuse de la machine

> Remarques

Couples de serrage des vis, voir chapitre
"Caractéristiques techniques".

Oui

O 0o o O

O

Non

O 0O o d

O

Huiles, voir chapitre « Caractéristiques techniques » ou

chapitre « Annexe ».
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7.3 Pendant la mise en service

Mise en service

Avertissement — Dangers générals!

Les installations défectueuses ne doivent pas étre mises en

service.

' Attention — Endommage la machine!

Si le sens de rotation du moteur d’entrainement de la
pompe a huile n’est pas correcte, la pompe sera alors

trés rapidement endommagée.

au bout
Pendant la mise en service, contréler : directement | d’une
heure
Le sens de rotation du rotor (voir fleche indiquant le sens de rotation sur le rotor) ]
Lors de la mise en service de la machine, la barre de décalage recule pendant
environ 4 sec., s'inverse et se déplace alors en direction du rotor. []
Pour le mode de fonctionnement inversé, voir
chapitre « Exploitation, point Remeéedes en cas d’anomalies ».
Sens de rotation du moteur hydraulique (fleche sur couvercle ventilateur ou []
pompe a huile)
Puissance absorbée des moteurs électriques []
(voir chapitre «Caractéristiques techniques»)
Les températures des paliers du rotor ]

Lorsque le broyeur est en service, il faut absolument s’assurer que que

le montant de la machine est bien fixé au sol.

7.4 Essais avide et de verrouillage sans matériau

' Attention — Endommage la machine!

La machine/l'installation ne doit é&tre mise en marche
gue lorsque la zone de travail est vide.
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7.4.1

7.4.2
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Essai a vide

Essais de verrouillage

Vecoplan®

Aprés le montage de la machine/l'installation il faut d’abord effectuer
des essais a vide. Cela comprend le démarrage de la
machine/l'installation et de ses unités d'alimentation et d'évacuation de
matériau (p. ex. courroies transporteuses) pour s'assurer du bon
fonctionnement des différents éléments de la machine/l'installation.

Les essais a vide sont terminés lorsque tous les travaux nécessaires ou
devenus nécessaires sont effectués et qu'il est garanti que les éléments
peuvent étre mis en service sans surveillance supplémentaire pendant
la durée de I'essai de verrouillage.

L'exécution de I'essai a vide présuppose que les entrainements en
question soient préts a étre mis en service aprés le montage
mécanique et électrique.

Quand les essais a vide sont terminés, le montage électrique et
mécanique libére les essais de verrouillage.

Le programme de verrouillage du client doit étre complété par le cycle
de verrouillage de la machine/composant de I'installation:

e unité d'évacuation du matériau marche
e machine/composant de l'installation en circuit
e unité d'alimentation du matériau marche

Pour la mise a I'arrét, procéder dans I'ordre inverse.

Attention — Risque de blessures !

y
N'exécuter aucun travail d'ajustage mécanique pendant les essais
de verrouillage.
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Mise en service

Les verrouillages ont pour objet de tester le comportement des
différentes unités de l'installation entre elles, puis toutes ensembile.
Quand un entrainement tombe en panne, il faut étre certain que les
entrainements montés en amont dans la chaine de verrouillage
s'arrétent immédiatement ou apres le temps prescrit.

Il est absolument indispensable que tous les entrainements soient
correctement reliés a l'intérieur de la chaine de verrouillage et que la
commande fonctionne correctement.

Tous les moteurs doivent tourner pendant les essais de verrouillage.

Réaliser ces essais dans des conditions aussi réelles que celles
d'exploitation. Il n'est pas bon pour la mise en service ultérieure de
simuler la marche des entrainements apres avoir retiré les fusibles ou
les tiroirs électriques enfichables.

Course d’'essai mécanique avec matériau

Le chargement de matériau sur la machine/l'installation n'est effectué
gu'aprés avoir terminé les "essais a vide et de verrouillage".

Avertissement — Dangers générals!

Personne ne doit se tenir dans la zone dangereuse de I'ensemble
de l'installation!

Procéder de la maniére suivante:

e actionner le commutateur d'avertissement du démarrage (dans le
cas ou il y en a un) et attendre l'autorisation de mise en service de
la machine/installation

e tester verrouillage

e les unités d'évacuation du matériau installées en amont doivent
tourner

e actionner la touche de mise en marche

e s'il est impossible de démarrer la machine, voir au chapitre
"Exploitation, point Remeédes en cas d’anomalies”.

e faire démarrer les unités d'amenée du matériau a broyer.
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Mise en service Vecaplan

La procédure suivante a fait ses preuves dans la pratique:

e commencer par alimenter le réducteur d'une petite quantité de
déchets et contréler son fonctionnement automatique

e contrbler les températures des paliers
e contréler consommation de courant

e ecouter si le bruit de marche est normal

e remplir la goulotte.

P Remarques

La hauteur de remplissage dépend du matériau.

Légende:

a = hauteur de remplissage
max. 0,5 m
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Mise en service

Lorsque la mise en service est réalisée par un Technicien - VECOPLAN

celui-ci doit signer le procés-verbal de mise en service.

La mise en service non conforme effectuée par le client entraine la non

responsabilité du fabricant au niveau des dégats.

Les consignes de sécurité doivent toujours étre observées lors de la
mise en service !

Le parfait fonctionnement de la machine/l'installation doit étre vérifié
immédiatement apres la mise en service.

La machine/I'installation ne doit pas étre utilisée lorsque
e toutes les fonctions ne sont pas parfaites.

e Des lacunes résultant du type de l'installation ou des appareils ou
machines supplémentaires existent au niveau de la technique de
sécurité.
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Exploitation

8 Exploitation

8.1 Exploitation normale

L'alimentation de la machine en matériau n'a lieu qu'une fois la mise en
service achevée.

Attention - risques généraux !

Personne ne doit se tenir dans la zone de danger de
I'ensemble de l'installation !

Procéder de la maniére suivante :

e Actionner le commutateur d'avertissement du démarrage (si
disponible) et attendre I'autorisation pour mettre en marche la
machine ou l'installation.

e Les unités d'évacuation de matériau en aval doivent fonctionner.
e Actionner la touche de démarrage.

¢ Sila machine ou l'installation ne démarre pas :
voir le chapitre « Exploitation », point intitulé « Remeédes en cas
d'anomalies ».

e Démarrer les unités d'alimentation en matériau.

e Aprés les 12 premiéres heures de fonctionnement, vérifier le
serrage correct de toutes les vis et, le cas échéant, les resserrer.
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8.3

8.3.1
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Exploitation

Mise hors service de la machine/installation

La mise hors service se fait dans I'ordre suivant:
e mettre 'amenée de matériau hors circuit.

e avantun arrét de longue durée, particulierement en exploitation
hivernale, exécuter une marche a vide de la machine/installation.

e mettre hors service le groupe d'entrainement de la
machine/installation.

e couper I'évacuation du matériau broyé lorsque le réducteur est vide.

Attention — Risque mortel!

L'exploitant est responsable de la sécurité pendant les travaux de
maintenance et d'entretien.
L'exploitant doit appliquer des mesures techniques et

organisationnelles adaptées et les décrire dans une notice
d'exploitation.

Pendant les travaux de maintenance et d'entretien, la machine ne
doit pas étre alimentée/chargée en matériau.

> Remarques

Pour prévenir les risques d’incendie, les machines/les
installations doivent fonctionner a vide en fin de poste ou
avant de longs arréts.

Comportement en cas d’anomalies

Indépendamment des conseils suivants, les reglements de sécurité
locaux pour I'exploitation de la machine/installation devront étre suivis
dans tous les cas.

Mise hors circuit de sécurité

Nous recommandons instamment d’installer un commutateur
verrouillable qui empéche la remise en circuit inopinée de la
machine/installation pendant les réparations ou les dérangements.
Pour le reste, se reporter aux reglements de prévention des accidents
du syndicat professionnel cométent.
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Exploitation

8.4  Sécurité de fonctionnement

Le moteur d'entrainement doit étre protégé contre les surcharges par
un interrupteur de protection dans l'armoire de commande.

Tous les dispositifs de sécurité doivent étre montés avant I'exploitation.
Des modifications des entrainements ne sont autorisées qu'aprées
consultation écrite de VECOPLAN.

Les ajouts a la machine ou a l'installation tels que des entonnoirs
d'alimentation, etc., ne sont autorisés que sur les indications
de la Sté. VECOPLAN.

' Attention — Endommage la machine!

Les portes de I'armoire de commande doivent étre
fermées pendant le fonctionnement !

En cas de nécessité, n'ouvrir les portes qu’aprés avoir
mis I'armoire de commande hors tension (commutateur
principal placé sur zéro) et si I'air ambiant ne contient ni
poussieres ni saletés. Ceci nécessite éventuellement un
temps d'attente, jusqu'a ce que la poussiére soulevée se
soit déposée.
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Eléments de commande

Exploitation

Attention — Risque mortel!

Assurez-vous que personne ne se trouve dans la zone
d’entrainement des rotors.
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Exploitation

8.5.1 Armoire de commande

VMI 1200

@ G

Commutateur
principal
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Exploitation

Légende des éléments de Description
commande
1 | Arrét d'urgence Coupe l'alimentation en énergie en fonction de la catégorie d'arrét

2

0 = Arrét
1 = Sélection VMI

2 = Mode maintenance

Pas d'utilisation possible, interface VMI désactivée

Commande de la machine par l'interface VMI impossible
(Pas de mode maintenance possible)

Met la machine en mode maintenance
(Les fonctions de maintenance peuvent étre sélectionnées sur
l'interface VMLI.)

Pour des raisons de sécurité et afin d’éviter des dommages, certaines
fonctions sont verrouillées dans le service de réglage.
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8.6.1
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Description de I'écran tactile VMI

Vecoplan®

L'écran tactile permet de piloter la machine et d'afficher et consulter les
valeurs réelles et les pannes survenues.

L'utilisation du VMI est expliquée dans I'annexe au chapitre VMI.

Message d'erreur sur le VMI

> Remarques

Pour les messages de panne affichés sur le VMI, consulter

la documentation de l'interface VMI en annexe et le schéma
des circuits.



8.7
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Exploitation

Description du fonctionnement

Dans la goulotte de remplissage montée sur la machine, le matériau
peut étre déposé non trié. Il convient donc de veiller a ce que le
matériau d'alimentation ne contienne aucun morceau de métal hormis
des agrafes et des clous. La garantie ne prend pas en charge les
dommages subis par la machine et imputables a des morceaux de
métal.

La barre de décalage achemine vers le groupe de broyage (rotor)
autant de matériaux que cette installation est en mesure de
transformer.

Le fonctionnement de la machine est surveillé par un automate a
mémoire programmable.

Ceci permet d'atteindre un rendement élevé grace un fonctionnement
intégré et synchronisé.

Le moteur d'entrainement est équipé d'une protection a résistance
CPT, de sorte qu'il ne risque pratiquement pas de griller sous l'effet
d'une surcharge.

La machine est livrée entierement cablée jusqu'aux boites de jonction.
Lors de l'installation, il ne reste plus qu'a relier les boites de jonction a
I'armoire de commande. Toute erreur sur l'installation électronique est
ainsi évitée lors du montage et les co(ts d'installation sont réduits a un
minimum.
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8.7.1

Remeédes en cas d’anomalies

Vecoplan®

Sighe

Cause

Mesures a prendre

La machine subit de fortes
vibrations

La machine n’est pas d’aplomb.

Aligner la machine avec un niveau a
bulle.

Déséquilibre du
turbocouplage

Endommagé pendant le
transport ou erreur de montage

Changer le turbocouplage

Axes du moteur tordus

Endommagé pendant le
transport ou erreur de montage

Remplacé le motenr

Courroie trapézoidale
endommagée.

Endommagée pendant le

transport ou erreur de montage.

Remplacer la courroie trapézoidale.

Températures du palier trop
élevées.

>80 °C

Graissage insuffisant
ou trop de graissage

Salissures

Erreur de montage du palier.

Vérifier le graissage

Remplacer les joints,
nettoyer le palier, regraisser

Vérifier 'assemblage du palier.

Bruits anormaux dans le
broyeur

Corps étrangers dans la zone
de travail

Arréter le broyeur, évacuer la salle et
éliminer les corps étrangers
(contrdler les broyeurs et les contre-
couteaux)

Inversion fréquente de
I'entrainement principal

Outils de broyage usés

Contre-couteau usé

Tourner ou remplacer les outils de
broyage

Remplacer le contre-couteau

Rotor bloqué

Corps étrangers dans la zone
du rotor

Arréter le broyeur, évacuer la salle et
éliminer les corps étrangers
(contrdler les broyeurs et les contre-
couteaux)

Grain final trop gros

Taille de tamis trop grosse

Distance trop grande entre le
broyeur et le contre-couteau
(usure de I'outil)

Mettre un tamis avec une perforation
plus fine

Tourner ou remplacer I'outil de broyage

Remplacer le contre-couteau

Le poussoir se souleve

Rails de guidage usés

Lieu de travail vide.
Remplacer la poulie

Le matériau s’accumule sous
le poussoir

Joint du poussoir usé

Remplacer le racloir

La barre de décalage reste en
position finale, ne s’inverse
pas

Mauvais réglage de
l'interrupteur a pression

Interrupteur a pression
défectueux

Rails de guidage salis

Controdler le réglage de l'interrrupteur a
pression

Remplacer l'interrupteur a pression

Nettoyer les rails de guidage
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Exploitation
Sighe Cause Mesures a prendre
La barre de décalage avance |Bobine magnétique du Remplacer la bobine magnétique
mais ne recule pas ou ne distributeur défectueuse
fonctionne pas R . . R .
Interrupteur a pression Remplacer l'interrupteur a pression

défectueux

Prise de soupape défectueuse | Remplacer la prise de soupape

Le coulisseau s’arréte dans la | Détecteur de proximité et Remplacer le détecteur de proximité et

position finale de derriére interrupteur manomeétrique l'interrupteur manomeétrique
endommagés

La barre de décalage avance |De la saleté s’est incrustée Nettoyer les fentes des rails de guidage

jusqu’a la position avant finale | dans les fentes des rails de

mais ne revient ensuite que guidage

sur une faible longueur

Détecteur de pression mal réglé | Vérifier le réglage de la pression et
ou défectueux corriger en conséquence les réglages
ou remplacer le détecteur de pression

Le serre-flan passe dans
I'espace du broyeur et ne
s'inverse pas.

Détecteur de proximité a un pas | Corriger les réglages.
d’actionnement trop grand ou

défectueux. . .
Corriger les réglages ou remplacer

Détecteur de pression mal réglé | I'interrupteur a pression.
ou défectueux

Le serre-flan ne se rétracte
gu’a moitié, puis s'immobilise.

Le réglage de l'interrupteur a Corriger les réglages.
pression est trop faible.

Le serre-flan n’atteint pas la
position finale

Le réglage de l'interrupteur a Corriger les réglages.
pression est trop faible.

Le serre-flan ne s’inverse pas
a la position finale

Détecteur de pression mal réglé | Corriger les réglages.

ou défectueux . .
Corriger les réglages ou remplacer

l'interrupteur a pression.

> Remarques

Respecter les consignes de dépannage individuelles des
composants de l'installation.

(voir les documentations séparées dans le chapitre

« Annexe »)

D'autres alarmes provenant de la machine et de l'installation s'affichent
sur l'interface « VMI ».

Affectation des entrées et sorties de I'automate programmable visible a
partir du schéma de connexion.

Selon I'étendue, elles sont présentées séparément ou documentées
ci-apres.
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Exploitation

8.7.2 Remise en marche aprés une panne

(Voir le Manuel d'utilisation au chapitre « Exploitation », point intitulé
« Exploitation normale ».)

8.8 Dommage pendant le délai de garantie

Si un dommage apparait a la machine/installation pendant la période de
garantie, qui n'est pas imputable a une erreur de manipulation,
l'installation devra etre laissée dans cet état le dommage est a
communiquer au département de service de VECOPLAN.

Aprés I'accord avec I'opérateur de l'installation, le département de
service prendra des mesures appropriées.

Le personnel de service de Vecoplan peut prendre des photos ou
vidéos pour la déclaration du dommage et documentation.
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9 Maintenance

Attention — Risque mortel!

y

Seuls les travaux décrits dans ce chapitre peuvent étre exécutés
par I'exploitant !

Si d'autres interventions s'avéraient nécessaires, priéere de
s'adresser au service aprés-vente de VECOPLAN !

L'exploitant est responsable de la sécurité pendant les travaux de
maintenance et d'entretien.

L'exploitant doit appliquer des mesures techniques et
organisationnelles adaptées et les décrire dans une notice
d'exploitation.

Pendant les travaux de maintenance et d'entretien, la machine ne
doit pas étre alimentée/chargée en matériau.

Avertissement — Dangers générals!

Veiller a ce qu’il n’y ai pas d’huile ou de graisse sur les parties
accessibles.
Risque de glissade!

Recueillir et traiter les produits polluants comme I’huile de
maniére écologique. Tenir compte des lois sur la préservation des
sols et des eaux qui s’y rapportent

Si des interrupteurs de maintenance sont actionnés, ils doivent
étre solidement protégés (cadenas) pour éviter tout
réenclenchement intempestif pendant toute la durée des travaux
de maintenance.

' Attention — Endommage la machine!

Les commutateurs de réparation ne doivent étre
actionnés que si la machine/l'installation est éteinte.
Dans le cas contraire, des éléments électroniques
comme des convertisseurs de fréquence peuvent étre
endommagés !

P Remarques

Lors du remplacement de consommables, huiles et graisses
par exemple, ces matiéres doivent étre mises au rebut de
maniére appropriée d'apres les prescriptions nationales.
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9.1.1
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Entretien et inspection

Conseils

Vecoplan®

Toujours respecter le chapitre "Sécurité" pendant les travaux
d'entretien et d'inspection.

Les dérangements provoqués par un entretien insuffisant ou
incorrect peuvent occasionner des frais de réparation trés élevés et
des arréts prolongés de la machine/l'installation. 1l est donc
indispensable de le soumettre a un entretien régulier.

La sécurité de fonctionnement et la longévité de la
machine/l'installation dépendent de plusieurs facteurs dont la
réalisation en bonne et due forme de I'entretien.

Le tableau ci-aprés contient les consignes de contrdle et d'entretien
et les délais pour une mise en ceuvre normale de la
machine/l'installation.

Mais il faut réaliser une révision compléte au moins tous les trois
ans.

Il est difficile de fixer a I'avance quand il est nécessaire d'effectuer
un contr6le de l'usure, une inspection, un entretien ou une
réparation en raison des différentes conditions d'exploitation. C'est
a vous d'établir une routine d'inspection correspondant a vos
propres conditions.

Nos spécialistes sont a votre disposition pour répondre a vos
questions.

Pour tous les travaux d’entretien et de réparation, I'installation doit
étre arrétée et I'alimentation coupée.

Les travaux de maintenance et de montage ne doivent étre
effectués sur les composants électriques que par un électricien
qualifié.

Pour les travaux de soudure sur ou a proximité de la
machine/installation, poser la borne de masse a proximité
immédiate de la soudure afin qu'il n'y ait aucune fuite de courant
incontrolée.

Recourir les dispositifs photo-électriques, notamment les optiques.



Vecoplan®

Maintenance

9.1.2 Conseil pour I'hydraulique

Les éléments de commande et de distribution sont paramétrés
conformément aux données représentées sur le plan hydraulique
comme données de référence.

Les groupes hydrauliques sont contr6lés dans notre usine avec de
I'huile hydrauligue SHELL TELLUS HLP 46 en conditions normales.

> Remarque

L'utilisation d'un autre type d'huile hydraulique a la place de
I'huile SHELL TELLUS HLP 46 prescrite peut occasionner
des dommages dans le systéeme hydraulique.

Vecoplan décline toute responsabilité et refusera toute prise
en charge au titre de la garantie en cas de non respect de
cette prescription ou de remplacement par une autre huile
hydraulique.

L'utilisation d’'une huile avec une viscosité différente peut entrainer,
dans certains cas, des perturbations du fonctionnement automatique de
la machine. Dans ce cas, un nouveau réglage est nécessaire.

Controler le niveau d’huile grace a la jauge de niveau d'huile, en
particulier aprés le premier cycle de fonctionnement au cours duquel
tous les tuyaux et cylindres connectés sont remplis d’huile afin que les
machines connectées a un groupe puissent fonctionner parfaitement.

En cas de chute en-dessous du niveau minimum (barre de décalage a
I'avant), refaire immédiatement le plein d’huile.

> Remarques

Remplir uniquement si la barre de décalage est en arriére !

|| Habillage 4 \‘ Coté rotor
I il ]
—— x| e

3
2
Légende:
1 = Boulon cylindre hydraulique 3 = Barre de décalage en avant

(c6té du rotor)

2 = Barre de décalage en arriere 4 = Paroi arriere
(couverture)
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> Remarques

En cas de réparations :

Avant de remplir le réservoir d’huile avec de I'huile
hydraulique, il est absolument nécessaire de s’assurer que
les parois intérieures du réservoir d‘huile, les filtres et les
conduites d’admission sont propres.

Remplacer I'huile souillée ou laiteuse !

L’huile devient laiteuse lorsque de I'eau est introduite dans l'installation
ou en cas de pompes ou de conduites d’aspiration non étanches.

Vérifier la cause pour chaque cas.

Huile vidangée toutes les 2000 heures de fonctionnement ou au
minimum une fois par an.

La désignation et les types de piéces d'usure sont indiqués dans la liste
des piéces du groupe de puissance et/ou dans la liste des machines.

9.1.3 Réglage de I'agrégat hydraulique

Le groupe de puissance hydraulique est livré prét a 'emploi. Tout
nouveau réglage, par exemple a la suite d'une réparation, doit étre
effectué exclusivement par le PERSONNEL SPECIALISE DE
VECOPLAN.

9.1.4 Huile hydraulique recommandée
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P Remarques

VECOPLAN recommande I'huile hydraulique
Shell TELLUS HLP 46.

En cas de conditions extrémes, il peut s'avérer nécessaire d'utiliser des
types d'huile avec d'autres propriétés.

Renseignez-vous auprés du SERVICE APRES-VENTE DE
VECOPLAN.
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Liste des travaux d'entretien et d'inspection
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Emplacements a contrdler et consignes

N° de la page de la

Premiére fois

- Controle visuel

Remplacement des
racloirs sur le poussoir

d'entretien description au bout de Toutes les
....... heures |....... heures
de service de service
Soumettre I'ensemble des verrouillages de Cycle d'essai des Détermination
sécurité et éléments d'arrét d'urgence a un dispositifs de sécurité par
contrdle de fonctionnement. I'exploitant
Controler que tous les raccords filetés sont bien 200
vissés a fond.
Enlever tous les couvercles détachables et 1000
dégager les amoncellements éventuels de
matériaux.
Les armoires de commande ne doivent pas étre Deux fois par
purgées avec de 'air comprimé, mais aspirées. an ou toutes
les semaines
en cas de fort
encrassement
Controler I'état des outils de broyage, si Maintenance: 40
nécessaires les tourner ou les remplacer.
Remplacement des
outils de broyage
Controler I'état du contre-couteau, le remplacer si | Maintenance : 8 40
nécessaire
Remplacement du
contre-couteau
Controler s'il ne reste pas des résidus de 40
matériau a broyer dans I'espace du poussoir et
les retirer si nécessaire.
Galets de la barre de décalage Maintenance: 40 200
- Contrdle visuel. .
Guide de la barre de
décalage :
Remplacement des
galets
Conduite de tiroir Maintenance: 200
- Controle visuel Remplacement du rail
de guidage
Jointoyage du poussoir Maintenance: 200
- Controle visuel Remplacement des
racloirs sur le poussoir
Jointoyage de la paroi arriére Maintenance: 200
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Emplacements a contréler et consignes

N° de la page de la

Premiére fois

d'entretien description au bout de Toutes les
....... heures |....... heures
de service de service
Etat du crible Maintenance: 200
- Contréle visuel. Remplacement du
crible
Assurer un refroidissement suffisant du moteur. | Annexe: 50
Pour ce faire aspirer les ailettes du moteur. .
Documentation moteur
Examiner tension des courroies trapézoidales Maintenance: 4-5 100
Tendre et remplacer
courroies trapézoidales
Controler I'état de I'huile et changer I'huile Annexe:
Quantité et type de lubrifiant voir chapitre Documentation
"Caractéristiques techniques” réducteur, intervalles
d’inspection et
d’entretien
Vérifier le niveau d’huile dans le turbocouplage, | Annexe :
refaire le plein le cas échéant .
Documentation
Turbocouplage,
maintenance
Vérifier I'étanchéité des raccords filetés du circuit | Maintenance: 2 40
hydraulique. Remarque concernant
- Contrdle visuel. I'hydraulique
Veérifier si la robinetterie et les flexibles de 40 2000 ou
I'hydraulique ne sont pas fissurés, corrodés ou remplacer
déformés et les remplacer en cas de besoin. apres
6 années au
plus tard
Remplacer tous les flexibles 2000
hydrauliques au plus tard au bout de.
Remplacer tous les flexibles 12000 ou
hydrauliques au plus tard au bout de. remplacer
apres
6 années au
plus tard
Remplacer les filtres a huile. Annexe : 2000 ou au
. minimum une
Documentation sur .
; . fois par an
I'hydraulique
Controler le niveau d'huile de l'agrégat Maintenance: 2 40

hydraulique et refaire le plein si nécessaire.

Remarque concernant
I'hydraulique
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Emplacements a contréler et consignes

N° de la page de la

Premiére fois

d'entretien description au bout de Toutes les
....... heures |....... heures
de service de service
Vidange de I'huile du groupe de puissance Données techniques : 2000 ou au
hydraulique Groupe de puissance minimum une
P P fois par an

hydraulique

a )

' Attention — Endommage la machine!

En cas de mise en oeuvre de refroidisseurs, de
ventilateurs, de climatiseurs etc. dans I'armoire de
commande, ceux-ci (ou des matelas filtrants) doivent
étre nettoyés selon la quantité de poussiere/saletés

produite!

Attention — Risque d’incendie!

Un entretien insuffisant des refroidisseurs, ventilateurs,
climatiseurs etc. peut engendrer un échauffement non autorisé

dans I'arm

oire de commande!

> Remarques

Respecter les consignes d’entretien et de vérification
des composants de l'installation.
(voir la documentation séparée dans le chapitre « Annexe »)
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9.2 Lubrification et contrbdle des paliers

Comme d’'autres pieces cruciales de la machine, les paliers a roulement
nécessitent un contrdle et un nettoyage réguliers.

Les conditions de service détermineront la fréquence et les méthodes
de contréle.

Si I'état des paliers le permet pendant le fonctionnement de la machine,
le contrdle du bruit qu’ils font en tournant, la mesure leur température
ou la vérification de leur niveau de lubrifiant suffiront en général a
condition de vérifier et de nettoyer a fond les paliers (bagues, cages et
organe de roulement), ainsi que toutes les autres pieces des logements
dans le cadre d'une inspection générale ou d’'une réparation de la
machine.

Des paliers tres sollicités nécessiteront par contre des contréles plus
fréquents.

e La machine/l'installation a recu un graissage adapté a l'occasion
des travaux de montage.

e Un graissage soigné est nécessaire a l'exploitation sans probleme
de la machine/l'installation et évite les réparations colteuses. Ceci
est particulierement vrai en ce qui concerne le graissage en bonne
et due forme de tous les paliers a roulement.

e Ladurée de vie des paliers est insuffisante s'ils ne sont pas bien
graissés ce qui provoque des pannes.
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9.2.1

Contréle des paliers

Maintenance

Contrbéle du bruit

Si vous entendez un léger ronronnement, c'est que tout est en ordre.
Les paliers endommagés produisent par contre un bruit fracassant
souvent irrégulier.

Contrble de latempérature

Controler la température des paliers a I'aide d’'un thermomeétre ou en
posant simplement la main sur le boitier. Des températures
inhabituellement élevées ou une brusque montée de la température
dans des conditions de service inchangées indiquent a coup sdr une
anomalie. Les raisons peuvent étre un graissage insuffisant ou
excessif, une surcharger, des paliers endommagés, une aération trop
faible, des contractions, une friction élevée dans les joints ou un apport
extérieur de chaleur. Il convient toutefois de noter qu'immédiatement
apres un graissage, une certaine hausse de la température, qui dure un
a deux jours, est inévitable.

Contrble visuel

Controler I'état des joints, des bouchons a vis, des joints de
raccordement entre autres et déterminer si du lubrifiant s’écoule des
paliers ou si des salissures de toute nature, par exemple des liquides
chauds et corrosifs ou des gaz, peuvent pénétrer dans les paliers. Un
lubrifiant de couleur foncée signale en général la présence de
salissures dans les paliers. Vérifier éventuellement aussi le bon
fonctionnement des dispositifs de lubrification automatiques existants.
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Points de graissage

Vecoplan®

De la graisse au lithium avec adjonction d'agent anticorrosif de classe 2
(classe de pénétration) doit étre appliquée sur tous les points de
graissage.

VECOPLAN appliqgue SHELL Retinax EP 2.

Cette recommandation n'exclut bien entendu pas I'utilisation de
lubrifiants d'autres fabricants lorsqu'ils ont les mémes caractéristiques.

Il faut veiller a ce que la graisse ne soit pas injectée trop rapidement a
I'occasion d'un nouvelle lubrification car ceci pourrait endommager les
joints d'étanchéité.

Respecter les consignes suivantes lors de la lubrification des
graisseurs :

e Nettoyer les graisseurs avant la lubrification

e Garantir le passage du lubrifiant

graissage en fonction des conditions

' Attention - Modification des intervalles de
d'utilisation !

Les intervalles de graissage indiqués dans le tableau
suivant ne sont valables que dans des conditions
normales d'exploitation.

(8 heures de fonctionnement/jour)

En cas d'influences environnementales défavorables :
par ex. froid, chaleur, poussieére, forte hygrométrie de
['air, humidité, ainsi qu'en présence d'un matériau
corrosif ou abrasif (par ex. matiéres contenant des
déchets alcalins ou acides, matiéres abrasives ou
dégraissantes).

En cas de conditions d'exploitation défavorables :

par ex. oscillations, chocs, démarrages fréquents,

ou encore en cas de périodes d'arrét prolongées de la
machine.

Ces influences environnementales et ces conditions
d'exploitation peuvent nécessiter un raccourcissement
des intervalles de graissage.

Dans de tels cas, veuillez prendre contact avec le
Service aprés-vente de Vecoplan.

Prévoir le remplacement complet de la graisse au plus
tard au bout de 3 ans.
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N° de | Morceau Point de graissage Quantité | Quantité | Relubrification | Intervalle
la totale de pour entre deux
pos.: graisse | refaire le inspections
plein
(9) (9) (h) (h)
1 2 Palier a patin rotor 650 35 100 2000
2 2 Logement du serre-flan 30 100 2000
3 2 Oeil articulé du cylindre 20 100 2000
hydraulique
4 4 Logement de broche de la porte 100 2000
frontale
1
{ \ —
ﬁ :[i T:B
o — I
6 5
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Légende:
1 = Graisseur 4 = Graisseur
2 = Graisseur 5 = Palier fixe
3 = Graisseur 6 = Palier libre

9.2.3 Stockage des lubrifiants

e Stocker les huiles et les graisses au sec et au frais, dans des
récipients propres et fermés.
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9.3 Réparations

9.3.1 Remarques

e Pour les travaux de réparation nous recommandons de faire appel
au personnel qualifi¢ VECOPLAN. Cela donne l'occasion a votre
personnel d'entretien de recevoir une formation intensive.

¢ Ne sont décrits que les travaux de réparation intervenant dans le
cadre de l'entretien ou qui sont nécessaires pour le remplacement
de piéces d'usure.

e Si pour certaines raisons vous étiez amené a remplacer des pieces
vous-méme, les conseils suivants ainsi que les différentes étapes
devront étre observés.

e Afin d’éviter des arréts inutiles, nous recommandons d’avoir des
pieces de rechange ou d’'usure en réserve.
Ces pieces sont indiquées précisément dans la liste de pieces de
rechange au chapitre "Stockage des pieces de rechange et service
apres-vente".

e Nutiliser que des piéces de rechange d’origine !
e Les schémas des réparations sont en partie simplifiés.

e Les outils fournis pour la réparation de la machine sont indiqués au
chapitre "Annexe".
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9.3.2 Commande par courroies trapézoidales

62

La commande a courroies trapézoidales est congue pour la puissance
d'entrainement nécessaire. Si I'on chercher a obtenir des performances
supérieures en tendant les courroies, elles risquent de se rompre et les
paliers de s'endommager, ce qui contribue a un rendement inférieur.
Quand la tension des courroies est trop faible, elles patinent, ce qui
augmente leur température et provoque leur destruction prématurée.

L'action prolongée de températures supérieures a 70°C réduit la durée
de vie et les performances de courroies.

Les rainures des courroies ne doivent contenir aucune trace de rouille,
graisse ou salissures, ni étre endommageées. Il est inutile d'utiliser de la
cire a courroie ou des substances semblables pour augmenter le
coefficient de frottement, ¢a ne sert qu'a abimer les courroies. Eviter de
les salir avec de I'huile, de la graisse ou des produits chimiques.

Il faut surveiller et entretenir continuellement la commande & courroies
trapézoidales pour assurer une bonne transmission.

Respecter les consignes suivantes:

e Pour remplacer les courroies usées des poulies a plusieurs gorges,
il ne faut utiliser que des jeux de courroies de la méme longueur et
gue I'on aura mesurées. Si une courroie tombe en panne, il faut
remplacer le jeu au complet parce que les courroies neuves et
usagées ne donnent pas de bons résultats ensemble car elles ont
des longueurs primitives et des rotations différentes.

e Lors du démarrage de la machine/installation VECOPLAN avec un
nouveau jeu de courroies trapézoidales il est nécessaire de
contrdler la tension aprés env. 4 a 5 h de fonctionnement; le cas
échéant il faut retendre les courroies.

e \Vérifier la tension des courroies a intervalles réguliers et les
retendre en cas de besoin
(voir liste d’entretien et d’inspection).
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Profondeur d’enfoncement du brin (mm)

Longueur du brin (mm)

Force d’essai par courroie trapézoidale (N)

(mm)

Valeur voir chapitre « Caractéristiques techniques, point Entrainement

principal »

Il est facile et rapide de calculer la bonne tension de la courroie
trapézoidale a I'aide de I'appareil de mesure de pré-tension.

Utilisation de I'appareil de mesure de pré-tension :

Accrocher I'appareil de mesure avec le
crochet A au milieu du brin.

Mettre I'index mobile B en position.

Régler le contréle de force d’essai selon
I'échelle G. Tirer I'appareil de mesure
perpendiculaire au brin.

Lire la profondeur d’enfoncement sur
I'échelle D de I'index mobile.

Corriger la pré-tension si besoin jusqu'a ce
que la profondeur d’enfoncement E4 soir
atteinte.

f Attention — Risque d’'incendie !

Risque d’incendie en cas de faible tension la courroie trapézoidale
et de salissure de I'entrainement de la courroie trapézoidale !
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9.3.3 Tendre et remplacer courroies trapézoidales

Avertissement — Dangers générals!

N’écarter les équipements de protection de I'entrainement qu’a
I'arrét de I’entrainement par courroie trapézoidale et lorsque la
machine/l'installation est sécurisée.

Avant d'effectuer les travaux d'entretien arréter l'installation et
prendre les mesures pour empécher un redémarrage intempestif
de celle-ci!

Le port de gants de protection est impératif pour cette
intervention.

Risque de blessures!

'! Attention — Risque d’incendie!

Risque d’incendie en cas de faible tension la courroie trapézoidale
et de salissure de I'entrainement de la courroie trapézoidale!

Légende:
1 = Carter de courroie 3 = Boulon de tension
2 = Ecrou de blocage 4 = Ecrou
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Démonter protection des courroies trapézoidales.
Desserrer le contre-écrou

Dévisser les vis de tension — les courroies trapézoidales se
détendent

Mettre de nouvelles courroies trapézoidales dans les rainures du
manchon de courroie trapézoidale a la main sans forcer.

Tendre I'entrailnement de courroie trapézoidale en augmentant

I'entraxe avec I'écrou de tension a la tension nécessaire prescrite.

Examiner l'alignement entre les poulies. (Regle métallique)!
Visser régulierement I'écrou de tension et le contre-écrou

Monter protection des courroies trapézoidales

65



Maintenance

Vecoplan®

9.3.4 Démontage et montage de I’entrainement de la courroie trapézoidale du turbocouplage

Avertissement — Dangers générals!

Avant d’entreprendre des travaux d’entretien, arréter la
machine/l'installation, interrompre I'alimentation électrique, libérer
la pression des parties du systeme et des conduites sous pression
(hydraulique, air comprimé, etc.) qui doivent étre ouvertes et
protéger contre un redémarrage intempestif!

N'effectuer ces travaux d'entretien qu'avec des gants de travail et
des lunettes de protection (des ressorts peuvent sauter !) !

Risque de blessures!

Légende:

1 = Vis six-pans

2 = Anneau ressort

e Démonter le turbocouplage du corps du moteur avec un outil de

démontage approprié

e Desserrer les vis a six pans avec anneaux ressorts

e Retirer la courroie trapézoidale du turbocouplage

Le montage est effectué de la méme maniére mais dans le sens

inverse.
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9.3.5 Remplacement des outils de broyage

Attention — Risque mortel!

Le changement d’outils ne peut avoir lieu qu’a partir de I'espace
ou se trouve I’entonnair.

Il convient pour cela de faire tourner la machine a vide !

Arréter les machines/installations qui acheminent des matériaux et
les empécher de redémarrer automatiquement avec un verrou de
sécurité !

Avant d’entreprendre des travaux d’entretien, arréter la
machine/l'installation, interrompre I'alimentation électrique, libérer
la pression des parties du systéme et des conduites sous pression
(hydraulique, air comprimé, etc.) qui doivent étre ouvertes et
protéger contre un redémarrage intempestif!

Attention — Risque de blessures !

Le port de gants de protection est impératif pour cette
intervention.

Attention — Risque d’incendie!

Des outils de broyage émoussés entrainent une surchauffe du
rotor lors du broyage.
Risque d’incendie !

' Attention — Endommage la machine!

Ne pas utiliser de clef a choc lors du montage et du
démontage des outils de broyage.

P Remarques

Les outils de broyage doivent étre remplacés au plus tard
avant que les contours des surfaces d’appui du dispositif
porte-outil soient altérées.

Des outils de broyage émoussés entrainent une réduction
de la performace du broyage.

De par leur forme, les éléments de broyage vissés sur le rotor peuvent
étre utilisés sur jusqua quatre c6tés et peuvent étre facilement
remplacés.
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X

Légende:

1 = Broyeur

| = Surface d'appui

2 = Vis six-pans

Il = Surface du rotor

3 = Rondelle

A = Paroi latérale

4 = Dispositif porte-outil
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e Dévisser la vis a six pans et retirer avec rondelles.

' Attention — Endommage la machine!

Rechercher des fissures sur les outils de broyage.
Les outils de broage fissurés ou fendus ne doivent plus
étre utilisés.

e Nettoyer les surfaces d’appui des outils de broyage et du dispositif
porte-outil

e \Vérifier la planéité des surfaces d’appui du dispositif porte-outil.
Le dispositif porte-outil doit &tre remplacé en cas de surfaces
d'appui (bombée) déformée ou de surfaces usées, car les vis de
fixation risquent de se dévisser et cela engendrera avec certitude
des dommages.
Les dispositifs porte-outil se déforment lorsque des corps étrangers
plus gros s’introduisent dans la machine.
Les dispositifs porte-outil s’'usent si les outils de broyage ne sont
pas remplacés a temps.

e Remplacer les outils de broyage ou les tourner a 90°.
Le coté frontal usé des outils de broyage ne doit pas étre tourné
pour le dispositif porte-outil.

e Les outils de broyage externes doivent avoir un bord coupant
aiguisé pour la paroi latérale ! Des bords coupants émoussés
entrainent une surchauffe (risque d’incendie) et une usure accrue
de la paroi frontale du rotor et de la paroi latérale de la mchine
(voir image : surchauffe du rotor X).

e Serrer fermement les vis et les rondelles
(Couples de serrage des vis, voir chapitre
.Caractéristiques techniques").

' Attention — Endommage la machine!

Les vis endommagées pour les outils de broyage sont
immédiatement remplacées.

Lors du serrage des vis, veiller a ce que les outils de
broyage soient en contact avec les surfaces du
dispositif porte-outil.

Utiliser uniquement des vis de la classe de
résistance 10.9.

P Remarques

Les piéces d'usure ne sont pas couvertes par la garantie !
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9.3.6 Remplacement du contre-couteau

Avertissement — Dangers générals!

Avant d’entreprendre des travaux d’entretien, arréter la
machine/l'installation, interrompre I'alimentation électrique, libérer
la pression des parties du systeme et des conduites sous pression
(hydraulique, air comprimé, etc.) qui doivent étre ouvertes et
protéger contre un redémarrage intempestif!

Le port de gants de protection est impératif pour cette
intervention.

Risque de blessures!

P Remarques

Les contre-couteaux doivent étre remplacés au plus tard
avant que les contours des surfaces d’appui de la travers du
contre-couteau soient altérées.

Des contre-couteaux émoussés entrainent une réduction de
la performance du broyage.

T2

RN

NN

Légende:
1 = Vis cylindrique 3 = Surface d'appui
2 = Contre-couteau 4 = Tole d’écartement
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Desserrer les vis cylindriques
retirer le contre-couteau
Nettoyer les surfaces d’appui

Insérer un nouveau contre-couteau

P Remarques

Recaler ou contrdler le jeu de coupe
(0,2 -0,5 mm).

' Attention — Endommage la machine!

Les vis de fixation du contre-couteau endommagées
sont aremplacer immédiatement par des vis de méme
classe de résistance.

> Remarques

Couples de serrage des vis, voir chapitre
"Caractéristiques techniques".

Serrer fermement les vis a téte cylindrique.

Aprés avoir remplacé le contre-couteau, effectuez a la main un tour
de rotation sur le rotor en utilisant I'outil correspondant, pour vous
assurer qu'aucun outil de broyage ne heurte le contre-couteau.

P Remarques

Les piéces d'usure ne sont pas couvertes par la garantie !
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Remplacement du crible
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Avertissement — Dangers générals!

Avant d’entreprendre des travaux d’entretien, arréter la
machine/l'installation, interrompre I'alimentation électrique, libérer
la pression des parties du systeme et des conduites sous pression
(hydraulique, air comprimé, etc.) qui doivent étre ouvertes et
protéger contre un redémarrage intempestif!

Le port de gants de protection est impératif pour cette
intervention.

Risque de blessures!

P Remarques

Les paniers-filtres doivent étre remplacés au plus tard quand
les entretoises de tamis se cassent, le tamis se déforme ou
guand la distance entre la pointe des tétes coupantes et le
tamis est supérieure a 6 mm.
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Légende:

1 =Trappe 3 = Vis cylindrique (courte)
2 = Vis cylindrique (longue) 4 = Rondelle

3 = Rondelle 6 = Panier-filtre

Ouvrir la trappe
Détacher les vis cylindriques et rondelles

Sortir le tamis et nettoyer les surfaces d’appui.

Le montage est effectué de la méme maniére mais dans le sens
inverse.

P Remarques

Les pieces d'usure ne sont pas couvertes par la garantie !
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9.3.8 Guidage du poussoir: Remplacement

Avertissement — Dangers générals!

Avant d’entreprendre des travaux d’entretien, arréter la
machine/l'installation, interrompre I'alimentation électrique, libérer
la pression des parties du systeme et des conduites sous pression
(hydraulique, air comprimé, etc.) qui doivent étre ouvertes et
protéger contre un redémarrage intempestif!

Le port de gants de protection est impératif pour cette
intervention.

Risque de blessures!

Les galets doivent étre contrblés toutes les 200 h.
Si nécessaire, les remplacer.

Pour ce faire, il faut retirer les habillages de tble.

Les galets défectueux provoquent une inclinaison de I'unité d’avance
jusgu’'a la coincer et la fonction des rails de guidage et des joints (voir
pages suivantes) n'est plus assurée.
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Légende:

1 = Circlip 2 = Galet
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e Enlever le circlip et le galet
e Monter un nouveau galet

e Bloquer avec circlip

> Remarques

Les piéces d'usure ne sont pas couvertes par la garantie !
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9.3.9 Remplacement des rails de guidage

Avertissement — Dangers générals!

Avant d’entreprendre des travaux d’entretien, arréter la
machine/l'installation, interrompre I'alimentation électrique, libérer
la pression des parties du systeme et des conduites sous pression
(hydraulique, air comprimé, etc.) qui doivent étre ouvertes et
protéger contre un redémarrage intempestif!

Le port de gants de protection est impératif pour cette
intervention.

Risque de blessures!

P Remarques

Contrdler I'usure des rails de guidage toutes les 200 h. Si
nécessaire, les remplacer.

Si I'écrou est trop solidement fixé dans les rails de guidage,
la barre de décalage penche jusqu’a se bloquer.

La fonction des joints (voir pages suivantes) n'est plus
assurée.

2 La vise ne doit
pas dépasser a

1 EH@B“ I'intérieur !

=
i

I
Tq

0
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Légende:

1 = Vis cylindrique a = Paroi latérale

2 = Rondelle b = Barre de décalage
3 = Rail de guidage ¢ = Fond en téle

4 = Habillage de téle

Remplacement des rails de guidage (par paires) :
e Appuyer barre de décalage contre fond en téle
e Dévisser la vis cylindrique et la rondelle

e Retirer I'habillage avec rail de guidage

Le montage est effectué de la méme maniére mais dans le sens
inverse.

P Remarques

Les piéces d'usure ne sont pas couvertes par la garantie !
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9.3.10 Remplacement des joints usés du serre-flan

78

Avertissement — Dangers générals!

Avant d’entreprendre des travaux d’entretien, arréter la
machine/l'installation, interrompre I'alimentation électrique, libérer
la pression des parties du systeme et des conduites sous pression
(hydraulique, air comprimé, etc.) qui doivent étre ouvertes et
protéger contre un redémarrage intempestif!

N'effectuer ces travaux d'entretien qu'avec des gants de travail et
des lunettes de protection (des ressorts peuvent sauter !) !

Risque de blessures!

P Remarques

Le joint sera remplacé au plus tard lorsqu'il aura perdu son
aspect cunéiforme.

8

1

4
Légende:
1 = Ecrou hexagonal 6 = Téle de serrage
2 = Rondelle 7 = Joint
3 = Ressort de pression 8 = Ressort de pression
4 = Manchon 9 = Serre-flan
5 = Boulon a téte bombée
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e Dévisser I'assemblage par boulon

e Enlever couvercle

e Dévisser écrous a six pans

e Retirer rondelles, ressorts de pression et manchons

e Retirer soigneusement la tle de serrage avec des boulons a téte
bombée

Attention — Risque de blessures !

(,

Des ressorts de pression peuvent sauter hors de la machine !

e Retirer soigneusement les joints
e Enlever les ressorts de pression

e Nettoyer les surfaces de référence

Le montage est effectué de la méme maniére mais dans le sens
inverse.

P Remarques

Les piéces d'usure ne sont pas couvertes par la garantie !
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9.3.11 Remplacement des joints usés du serre-flan (sur le c6té)

80

Avertissement — Dangers générals!

Avant d’entreprendre des travaux d’entretien, arréter la
machine/l'installation, interrompre I'alimentation électrique, libérer
la pression des parties du systeme et des conduites sous pression
(hydraulique, air comprimé, etc.) qui doivent étre ouvertes et
protéger contre un redémarrage intempestif!

N'effectuer ces travaux d'entretien qu'avec des gants de travail et
des lunettes de protection (des ressorts peuvent sauter !) !

Risque de blessures!

P Remarques

Les joints usés se trouvent de chaque coté du serre-flan et
sont accessibles aprés ouverture du couvercle avant.

Le joint sera remplacé au plus tard lorsqu’il aura perdu son
aspect cunéiforme.

—2
6 |
——3
7
%
e
Légende:
1 = Ecrou hexagonal 6 = Téle de serrage
2 = Rondelle 7 = Joint
3 = Ressort de pression 8 = Ressort de pression
4 = Manchon 9 = Paroi latérale VAZ
5 = Boulon & téte bombée




Vecoplan®

Maintenance

e Dévisser écrous a six pans
e Retirer rondelles, ressorts de pression et manchons

¢ Retirer soigneusement la tole de serrage avec des boulons a téte
bombée

Attention — Risque de blessures !

(,

Des ressorts de pression peuvent sauter hors de la machine !

e Retirer soigneusement les joints
e Enlever les ressorts de pression

e Nettoyer les surfaces de référence

Le montage est effectué de la méme maniére mais dans le sens
inverse.

P Remarques

Les piéces d'usure ne sont pas couvertes par la garantie !
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9.3.12 Remplacement des racloirs sur le poussoir

Avertissement — Dangers générals!

Avant d’entreprendre des travaux d’entretien, arréter la
machine/l'installation, interrompre I'alimentation électrique, libérer
la pression des parties du systeme et des conduites sous pression
(hydraulique, air comprimé, etc.) qui doivent étre ouvertes et
protéger contre un redémarrage intempestif!

N'effectuer ces travaux d'entretien qu'avec des gants de travail et
des lunettes de protection (des ressorts peuvent sauter !) !

Risque de blessures!

> Remarques

Le joint sera remplacé au plus tard lorsqu'il aura perdu son
aspect cunéiforme.
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Légende:

1 = Ecrou a six pans 6 = Téle de serrage

2 = Rondelle 7 = Joint

3 = Ressort de pression 8 = Ressort de pression
4 = Manchon a = Surface de référence
5 = Boulon a téte bombée b = Fond en tole
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e Dévisser écrous a six pans
e Retirer rondelles, ressorts de pression et manchons

e Retirer soigneusement la t6le de serrage avec des boulons a téte
bombée

Attention — Risque de blessures !

(,

Des ressorts de pression peuvent sauter hors de la machine !

e Retirer soigneusement les joints
e Enlever les ressorts de pression

e Nettoyer les surfaces de référence

Le montage est effectué de la méme maniére mais dans le sens
inverse.

P Remarques

Les pieces d'usure ne sont pas couvertes par la garantie !
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9.3.13 Remplacement des racloirs sur la paroi arriére

84

Avertissement — Dangers générals!

Avant d’entreprendre des travaux d’entretien, arréter la
machine/l'installation, interrompre I'alimentation électrique, libérer
la pression des parties du systeme et des conduites sous pression
(hydraulique, air comprimé, etc.) qui doivent étre ouvertes et
protéger contre un redémarrage intempestif!

N'effectuer ces travaux d'entretien qu'avec des gants de travail et
des lunettes de protection (des ressorts peuvent sauter !) !

Risque de blessures!

> Remarques

Le joint sera remplacé au plus tard lorsqu'il aura perdu son
aspect cunéiforme.

/
67
5

9
3—— I N E—

T 8

4 YW ]

10

Légende:

1 = Assemblage par boulon 7 = Téle de serrage

2 = Couvercle 8 = Boulon & téte bombée
3 = Ecrou hexagonal 9 = Ressort de pression
4 = Rondelle 10 = Joint

5 = Ressort de pression a = Paroi arriere

6 = Manchon b = Barre de décalage
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e Dévisser I'assemblage par boulon

e Enlever couvercle

e Dévisser écrous a six pans

e Retirer rondelles, ressorts de pression et manchons

e Retirer soigneusement la tle de serrage avec des boulons a téte
bombée

Attention — Risque de blessures !

(,

Des ressorts de pression peuvent sauter hors de la machine !

e Retirer soigneusement les joints
e Enlever les ressorts de pression

e Nettoyer les surfaces de référence

Le montage est effectué de la méme maniére mais dans le sens
inverse.

P Remarques

Les pieces d'usure ne sont pas couvertes par la garantie !
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9.3.14 Travaux de réparation sur la machine/lI'installation

Pour tous les travaux de réparation concernant la machine/I'installation
(remplacement des paliers, de I'entrainement, etc.) suppose des
qualifications techniques, le cas échéant demander un entretien avec
VECOLPLAN.

Evaluer I'usure du contour du rotor & chaque changement d’outil. Si le
corps du rotor est trop usé, consulter VECOPLAN.
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10 Tenue en stock et service aprées-vente

10.1 Stockage des pieces de rechange

La constitution d'un stock des principales pieces de rechange et d'usure
sur le lieu d'implantation est une condition préalable essentielle au bon
fonctionnement et a la disponibilité opérationnelle de la machine ou de
l'installation.

N'utiliser que des pieces de rechange d'origine !

Il est expressément précisé que les pieces de rechange et les
accessoires non livrés par VECOPLAN ne seront pas non plus
homologués et ni contrélés par VECOPLAN. Le montage et/ou
l'utilisation de tels produits peut dans certains cas altérer les
caractéristiques de construction de la machine ou de l'installation et par
conséquent nuire a la sécurité active ou passive.

Tous dommages résultant de I'utilisation de pieces de rechange et
d'accessoires qui ne sont pas d'origine ne relévent pas de la
responsabilité de VECOPLAN

et ne sont pas couverts par la garantie.

Noter qu'il existe souvent des cahiers des charges de fabrication et de
livraison particuliers pour les pieces propres et externes. Nous vous
fournissons toujours des piéces de rechange conformes a I'état actuel
de la technique et aux prescriptions légales les plus récentes.

Merci d'utiliser la nomenclature des piéces de rechange suivante pour
commander des piéces de rechange.

Fournir les données suivantes lors de commandes de piéces de
rechange :

¢ Numéro de commande

e Désignation

e Caractéristiques

e Unité

¢ Numéro de la machine (numéro de fabrication)
e Numéro d'indice

e Nombre de piéces
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10.2 Caractéristiques

| VAZ 1600 M K N
12579 010

Plaque signalétique
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10.3 Désignation des éléments

Tenue en stock et service apres-vente

Légende:

1 = Montant de la machine

6 = Entrainement principal

2 = Rotor

7 = Serre-flan

3 = Traverse de contre-couteau

8 = Groupe de puissance
hydraulique

4 = Barre de décalage

9 = Goulotte

5 =Tamis

10.4 Liste des piéces de rechange et d'usure

Légende:
Piece de rechange => Sans caractéristique
Piece d'usure => Caractérisé par *
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10.4.1 Bati de machine

Vecoplan®

Pos. Piece Désignation
1 6 Ecrou six pans, a freinage
2 6 Ecrou a six pans
3 6 Rondelle
4 6 Ressort de pression (boulon a téte bombée)
5 1 Tole de serrage
6 6 Boulon a téte bombée
7 10 Ressort de pression
8 1 Joint racleur *
9 1 Interrupteur de fin de course
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10.4.1 Rotor
Pos. Piece Désignation
1 1 Nouveau mécanisme embrayage rotor *
2 1 Arbre rotor
3 2 Logement de palier a patin
4 1 Couvercle fermé
5 1 Ouvrir couvercle
6 1 Ouvrir couvercle
7 2 Couvercle partagé
8 1 Etrier de blocage
9 1 Etrier de blocage
10 1 Roulement & rotule
11 1 Manchon de serrage
12 1 Roulement & rotule
13 1 Manchon de serrage
14 1 Ecrou d’arbre KM 25 *
15 1 Tole de sécurité MB 25 *
16 4 Anneau en feutre FI 32 *
17 1 Anneau en feutre FI 30 *
18 2 Graisseur
19 6 Vis cylindrique
20 6 Vis cylindrique
21 6 Vis cylindrique
22 6 Vis cylindrique
23 24 Rondelle
24 24 Vis a six pans
25 1 Manchon
26 1 Manchon
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10.4.2 Broyeur

Pos. Piece Désignation
1 74 Outil de broyage *
2 74 Vis a six pans *
3 74 Rondelle
4 74 Dispositif porte-outil *
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10.4.3 Barre de décalage

o
o
&

Piece Désignation

8 Ecrou a six pans

Ecrou six pans, a freinage

Rondelle

Ressort de pression (boulon a téte bombeée)

Boulon a téte bombée

Tole de serrage

Joint gauche *

Joint droite *

O[N]l d|[|WI|DN]|F

Joint latéral gauche *

Rl ol ol ol o

Joint latéral droite *

[N
o

[
[
[
©

Ressort de pression (joints)

=y
N

Circlip

Galet

H
w
N

'—\
a
N

Rail de guidage *
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13
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10.4.4 Panier-filtre

Vecoplan®

Pos.

Piece

Désignation

1

Panier-filtre mécanisme *
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Pos. Piece Désignation
1 1 Contre-couteau (gauche) *
2 1 Contre-couteau (droit) *
3 16 Vis cylindrique (contre-couteaux) *
4 1 Appui (droit)
5 1 Appui (gauche)
4,5
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10.4.6 Serre-flan hydraulique"

Vecoplan®

Pos. Piece Désignation
1 8 Ecrou six pans zingué
2 8 Ecrou six pans, a freinage
3 8 Rondelle
4 8 Ressort de pression (boulon a téte bombée)
5 7 Ressort de pression
6 6 Boulon a téte bombée
7 1 Tole de serrage
8 1 Joint racleur *
9 8 Ecrou six pans zingué
10 8 Ecrou six pans, a freinage
11 8 Rondelle
12 8 Ressort de pression (boulon a téte bombée)
13 8 Boulon a téte bombée
14 2 Tole de serrage (latérale)
15 1 Joint latéral gauche *
16 1 Joint latéral droite *
17 6 Ressort de pression
18 2 Roulement & rotule
19 2 Anneau en feutre FI 22 *
20 2 Anneau en feutre FI 20 *
21 2 Graisseur
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10.4.7 Entrainement principal

Pos. Piece Désignation
1 1 Moteur 75 KW ; 1480 rpm ; 400 V ; 50 Hz
2 1 Turbocouplage avec courroie trapézoidale @ 280; 6 rainures; SPB
3 1 Réducteur
4 1 Courroie trapézoidale ; @ 280; 6 cannelures ; SPB
5 1 Manchon taper lock 3525; D = 60
6 6 Courroie trapézoidale SPB 2410 *
7 1 Interrupteur de position
8 20 Ressort d’assiette
9 1 Manchon sans maintenance
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10.4.8 Groupe de puissance hydraulique

Vecoplan®

Pos. Piece Désignation
1 1 Groupe de puissance hydraulique
2 2 Vérin hydraulique (pousseur)
3 1 Vérin hydraulique (serre-flan)
4 1 Vérin hydraulique (serre-flan)
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10.5 Adresses du service des pieces de rechange et du service apres-vente

Adresse de notre service de vente de piéces de rechange :

Vecoplan AG
Service des piéces de rechange
Boite postale 1260

D-56464 Bad Marienberg

Tél.. 02661/6267 520 Monsieur Held
500 Monsieur Henn
480 Monsieur Brado
257 Monsieur Galla
170 Monsieur Haag

Fax: 02661/6267 70
69

Adresse de notre service aprés-vente :

Vecoplan AG

Service aprés-vente
Boite postale 1260
D-56464 Bad Marienberg

Tél.: 02661/6267 267 Monsieur Guido Barth
13 Monsieur Ridiger Stahl
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10.6 Nos représentants

VECOPLAN LLC JARL MARED AB

5708 Uwharrie Road Ingenjérsfirman

Archdale, NC 27263 Box 214

USA S-561 23 Huskvarna

Tél. : 001-336-861-6070 Tél. : +46 (0) 3614 2030

Fax: 001-336-861-4329 Fax: +46 (0) 3613 1015

E-Mail: abiddle@vecoplanlic.com E-Mail: mats.mared@mared.se
VECOPLAN Ltd VECO-VOS B. V.

Longbridge Innovation Centre Mauvezand 37

1, Devon Way

NL-1251 JD LAREN
Tél. : +31 (0) 35 538 45 45
Fax: +31 (0) 35538 45 25

GB- Birmingham
West Midlands B31 2TS

Tél. : +44 (0) 121-2225490

- . E-Mail:vecovos@vecovos.nl
E-Mail: jerry.quickenden@vecoplan.co.u @

T.B.M. NORPECAS
Z.A. Tiergarten Rua Veloso Sagado 619-r/c

28, 1ue des Celtes P-4450 Leca Da Palmeira
F-68510 Sierentz Tél. : 00351 (0) 22 99 61623
Tél. : +33 (0) 389.28.50.80 Fax: 00351 (0) 22 99 61674

Fax: +33 (0) 389.28.50.81 E-Mail: norpecas@mail.telepac.pt
E-Mail: T.B.M. @wanadoo.fr

PIGOZZO p.i. FRANCESCO cnc-team
Via Casalveghe n. 51

1-45020 Concadirame
Tél.: +3904 2593 05 11
Fax: +39 04 25 93 05 03

Trailerintie 1

FIN-24910 HALIKKO
Tél. : +358 2 777650
E-Mail: info@pigozzo.it Fax: +358 2 7776540
E-Mail: cnc.mvynti@cnc-team.fi
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F.M. Cofem S.L. VECOTRADE S.A.

Pol. Ind. Belako Recycling-Technik-Consulting
Gazanda bidea, Parcela 9B, Pabellon Al leweschtgaass 7a

E-48100 Mungia — Bizkaia L-9361 Brandenbourg

Tél.: +34 9 44 53 63 68 Tél. : +49 (0) 170 7612196
Fax: +34 9 44 53 63 69 Fax: +49 (0) 2661 983985
E-Mail: cofem@eresmas.com E-Mail: joerg.hilpisch@web.de
Ryoki Co. Ltd

3-15-24, Ohshiba, Nishi-Ku
J-7330001 Hiroshima

JAPON
Tél. : 0082-82 2 30 00 30
Fax: 0082-82 237 71 12

E-Mail: marketing@ryoki-japan.co.jp
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11 Annexe

11.1 Outils de maintenance et accessoires

> Remarques

Les outils et accessoires livrés servent a exécuter et faciliter
les travaux de maintenance :

1 piéce Boite a outils

1 piece Clé a douille — alésage 3/4" 14 mm; inbus

1 piece Clé a douille — alésage 3/4" 30 mm; écrou filiere hexagonal
1 piéce Clé inbus Crv 5/16"

1 piece Roue a rochet 1/2"

1 piece Extension 1/2"; 125 mm Ig.

1 piéce Extension 3/4"; 125 mm Ig.

1 piece Réduction 3/4" - 1/2"

1 piece Clé a douille — alésage 1/2" 8 mm; avec tenon

1 piéce Clé a douille — alésage 1/2" 8 mm; inbus

1 piece Clé a douille — alésage 1/2" 10 mm; inbus

1 piece Clé a douille — alésage 1/2" 14 mm; inbus

1 piéce Clé a douille — alésage 1/2" 17 mm; inbus

1 piece Clé a douille — alésage 1/2" 19 mm; inbus

1 piece Clé a douille — alésage 1/2" 19 mm; écrou filiere hexagonal
1 piéce Jeu de clés inbus 4-19 mm

1 piece Jeu de clés a fourche 8-22 mm

1 piéce Clé a couple de serrage 100 - 500 Nm ¥4" avec roue a rochet
1 piéce Boite ronde a ouverture au sou avec vernis original 1/2 |

1 Stck. Fusible KSD 13-21 ; encoches 175°/ 3
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11.2 Liste des documentation séparées

Documentation engrenage FLENDER

Documentation moteur VEM

Documentation du turbocouplage TRANSFLUID
Documentation sur le fonctionnement de l'interface VMI
Documentation sur I'hydrauligue AROS

Documentation équipement électrique
(voir porte intérieure armoire de commande)

105



Accouplement hydraulique Vecaplan

12 Accouplement hydraulique

12.1 Prescriptions de remplissage pour les accouplements hydrauliques

Au montage, tourner I'accouplement hydraulique jusqu'a ce que le
repére « X » (remplissage maxi.) se trouve au sommet. Ceci permet de
placer simultanément l'orifice de remplissage d'huile dans le bon angle
(voir l'illustration).

2
Légende:
1 = Bouchon d'huile 3 = Air
2 = Remplissage maxi.

Le repére « X » est moulé sur le boitier.
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Remplir jusqu'a ce que I'huile déborde de I'orifice de remplissage.
Pendant le processus de remplissage, balancer légérement
l'accouplement en avant et en arrieére afin d'évacuer l'air excédentaire
du circuit, ou déposer en plus le bouchon sur l'autre rotor.

Les quantités de remplissage figurent sur le tableau suivant.

Type Puissance motrice |Repére et quantité de

d'accouplement remplissage en litres
KSD kw « X »

L] 12 15,0 4,10

L] 12 18,5 4,10

L] 12 22,0 4,10

[] 13 30,0 5,20

L] 15 37,0 7,65

[] 15 45,0 7,65

[] 15 55,0 7,65

X 17 75,0 11,7

[] 17 90,0 11,7

Visser le bouchon (ou les deux) au couple de serrage indiqué dans le
tableau suivant. Vérifier 'absence de fuites. Au besoin, appliquer un
produit d'étanchéité sur l'alésage de l'orifice de remplissage.

Taille Bouchon fusible D nom.
N 7018.. | Couple de serrage
Nm
] 12 BB 23 1/4*
X | 13-17 CB 29 3/8"

Avec le niveau de remplissage « X », 'accouplement hydraulique
fonctionne avec un patinage minime et une efficacité maximale.
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12.2 Type d'huile pour accouplements hydrauliques

Shell : Naturelle HF-R (biodégradable)
utilisée par la Sté. VECOPLAN

Agip : 0SO0 32

Aral : VITAM GF 32

BP: ENERGOL HLP 32

Castrol : HYSPIN AWS 32

Chevron : HYDRAULIC OIL EP 32

Elf : ELFOLNA 32

Esso: NUTO H 32

IP: HYDRUS OIL 32

Mobil : DTE 24

Shell : TELLUS OIL 32

Texaco : RANDO Oil HD 32

Total : AZOLLA ZS 32

> Remarques

Dans des conditions de températures extrémement élevées
ou basses, se mettre en rapport avec le service entretien
de la Sté. Vecoplan pour choisir une huile appropriée.

Prévoir une vidange toutes les 4000 heures.

5&'—"'
® & 175 °C

Identification du bouchon fusible
<
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Accouplement hydraulique

12.3 Cause des pannes et entretien des accouplements hydrauliques

La température maximale ne devrait pas dépasser 90 °C.
Des températures d'huile plus élevées peuvent avoir pour cause les
points suivants :

- Remplissage d'huile insuffisant

- La puissance absorbée est supérieure a la puissance nominale
du moteur

- Température ambiante élevée
- Démarrages trop fréquents
- Temps de démarrage longs

- Refroidissement par air insuffisant, ne permettant pas le
refroidissement de I'accouplement. Si I'accouplement
fonctionne dans un espace exigu, prévoir une ventilation
suffisante.

Aprés les 20 premiers jours de fonctionnement, un contréle de I'huile
est nécessaire.

(Ce contréle est a réaliser une fois I'accouplement refroidi.)

En outre, vérifier les fixations du moteur et de la machine.

Par la suite, répéter ce contrble tous les 6 mois.

Les accouplements hydrauliques sont équipés de série d'un bouchon
fusible calibré a 175 °C.

P Remarques

Pour de plus amples informations, voir la documentation
séparée au chapitre « Annexe ».
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13 VMI - Interface Machine Vecoplan

13.1 Ecran de démarrage

Ecran qui apparait aprés le lancement du VMI.

Ligne d'état

28.11.11 11:31 Ecran de démarrage V I ®
\/ Machine opérationnelle | ecap an
A |

Boutons de présélection des menus Boutons de fonction
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Boutons de présélection des menus :

Ces différents boutons permettent d'aller dans les sous-menus.

maintenance

La page du menu dans laquelle I'utilisateur se trouve est identifiable par le bouton a fond gris foncé ou par
l'intitulé de la rubrique.

Les boutons de fonction ont les fonctions suivantes :

Eliminer
la panne

Acquittement de panne

Effacer I'alarme d'une panne survenue et qui a été résolue.

Bouton d'arrét

Arréte la machine.

Ligne d'état :

12.02.08 13:13

Affichage de la date et de I'heure.

Ecran de démarrage

Affichage du menu dans lequel l'utilisateur se trouve.

Machine en mode local

Affichage de I'état de fonctionnement dans lequel la machine se trouve.

Affichage du dernier message d'alarme ou du dernier message de fonctionnement recus.

La disposition de la ligne d'état et des boutons est identique sur toutes les pages de menu.
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13.2 Présélection du mode de fonctionnement

Mode local - distant Page suivante

Marche - arrét

\

28.11 ’}\1 11:34 Présélection types de service

e I Vecopia\v@
| |

v I

tarcheiArrét MarchelArrét
Fonctionnement de Fonctionnement de
surplace distant

Marche

Marcherarrét
Wachine

Elirniriet
la panne

T

Machine

Marche - arrét

Mode local - distant :

Marchelsrret Marchelbrrét
Fonctionnement de Fonctionnement de
SUr place distant

Marche Marche

Si I'on choisit le mode local, il est possible de démarrer et d'arréter la machine avec le bouton Machine
Marche - arrét.

Si I'on choaisit le fonctionnement a distance, la machine pourra en outre étre démarrée et arrétée de
I'extérieur.
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Machine Marche - arrét :

Machine
MarchesArrét

Marche

La machine peut étre mise sous tension ou hors tension si I'on a choisi le mode local ou le fonctionnement a
distance.

Page suivante :

Page
1de2

Pour passer a la page qui suit immédiatement (fonctions du programme).
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13.3 Fonctions du programme

Arrét marche a vide Caractéristiques d'avance Page précédente

Fonctions du programme V I ®
Machine epérationnelle ecop n

Serre-flan Avance

Faible

Moyen

Marche

La barre de décalage e
deplace avec 100 % d

Temps de Fonction du courant nominal regle
marche a vide serre-flan
300
60-3600 sec. Temps de marche
serre-flan
3
1-58

Etat de Ia UL Pratacole Elimniner

machine la panne
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Arrét marche a vide :

Arrét marche
avide

Marche

Temps de
marche a vide

300

60-3600 sec.

Si l'arrét marche a vide est activé, la machine s'arréte, si elle est vide, a l'issue du délai programmé.
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Serre-flan :

Serre-flan

;

Fonction du
serre-flan

Temps de marche

serre-flan

3

1-55

Cette commande permet de mettre en marche ou d'arréter le serre-flan. La course du serre-flan est
présélectionnée.

Synchronisation :

Lorsque la barre de décalage (pousseur) s'écarte de la position de fin de course arriére, le serre-flan avance
dans la machine jusqu'a la fin de la temporisation programmée (temps de marche serre-flan). Une fois que la
barre de décalage (pousseur) a dépassé la position médiane, le serre-flan avance jusqu'a la position de fin
de course. Si la barre de décalage (pousseur) atteint la position de fin de course avant et inverse son sens
de déplacement, le serre-flan ressort de la machine en position de départ.

Sens contraire :

Le serre-flan avance de la position de départ jusqu'a la position de fin de course dans la machine dés que la
barre de décalage (pousseur) a atteint la position de fin de course avant et a inversé son sens de marche.
Dés qu'il atteint la position de fin de course, il inverse son sens de marche et retourne a la position de
départ.
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Caractéristiques d'avance :

Avance

Moyen

Faible

Ca barre de decalade S8
déplace avec 100 % de
courant nominal réglé

VMI — Interface Machine Vecoplan

Ceci permet d'ajuster les caractéristiques d'avance de la barre de décalage (pousseur). Cette avance se
calcule a partir de l'intensité nominale programmeée du moteur principal.

Normal = 100 %

Moyen =75 %
Faible =50 %

Par exemple pour une intensité nominale de 415 A :

415 Ax100%/100% =415 A

415 AX75%/100% =312 A

415 Ax509% /100 % =208 A

La barre de décalage (pousseur) va essayer de pousser le matériau sur le rotor de fagon a respecter comme

valeur moyenne l'intensité du moteur calculée.

Page précédente :

Page
2de

Renvoie a la page précédente.

117



Vecoplan®

VMI — Interface Machine Vecoplan

13.4 Etat machine

Indique le sens de déplacement du serre-flan.

28.11.11 09:58 Etat machine

7 e | VECOPIAN

o |

Serre-flan

C?#E?SEJPU Barre de décalage
5
etour

Ici, il est possible d'observer la machine en fonctionnement.

Le courant et le régime du moteur sont affichés.

La touche de retour de la barre de décalage permet de faire reculer la barre de décalage (pousseur).
La position de la barre de décalage (pousseur) n'est qu'indicative, elle ne correspond pas a la position
exacte.

Retour de la barre de décalage :

Barre de décalage

Retour

Cette touche permet de faire reculer la barre de décalage (pousseur).

118



Vecoplan®

Courant et régime du moteur

Zourant du

moteur Regime

oAmp | | 0 uUpm

13.5 Mode maintenance

VMI — Interface Machine Vecoplan

Fonctions de réglage

28.11.11 10:00

Machine opératiennelle

Fonctionnement de maintenance

Serre-flan

Vec /pl'an@

Séquence
teﬁl s de
securite

QI

Tirla
pate frontale

Serre-flan

Eliminet
la panne

Ouverture de la porte
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Fonctions de réglage :

Serre-flan

Serre-flan

Retaur

Lorsque la porte est fermée, ces touches permettent d'avancer le serre-flan dans la machine ou de le sortir
de la machine.

Rotor

Ratar

Retaur

En mode maintenance, ces touches permettent d'actionner le rotor en marche avant ou en marche arriére.

Barre de décalage

Barre de décalage

Retaur

En mode maintenance, ces touches permettent d'avancer ou de reculer la barre de décalage (pousseur).
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Ouverture de la porte

Qyrir 13
paote frantale

La porte peut
étre ouverte

dans 0sec.

Cuavrir la
porte frontale

VEFF

auillé

VMI — Interface Machine Vecoplan

Cette touche permet d'activer l'interrogation du dispositif de détection d'arrét. Si I'arrét du rotor est détecté,
apres expiration d'une courte temporisation, I'ouverture de la porte est autorisée. Pour que ce processus
puisse s'enclencher, l'interrupteur a clé « Sélection du VMI / Mode maintenance » du pupitre de commande
doit avoir été placé en position « Arrét ».

Vert = la porte est déverrouillée a l'issue de la temporisation.

Rouge = la porte est verrouillée.
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13.6 Pannes

Historique des pannes

28.11.1113:03 Pannes

B e | Vecopla

Sur cette page s'affichent tous les messages d'erreur et d'état générés par le systeme.

Historique des pannes :

Ce bouton permet d'accéder a I'historique des pannes ou figurent les 500 derniéres anomalies enregistrées.
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183
183
191
194
194
181
181
191
191
191
184
184
194
194
194
184
184
194
194
194
181
181
18
a Maschir
82
a0

194
194
191
131
181

10
10

Siebzu
Siebzu

Tilr gfinen
Stdrung Quittieren
Stirung Quittieren
Tiir &fihen
Tiir Bfihen
Door opening
Door opening
Door opening
Faultreset
Fault reset
Fault reset
Fault reset
Fault reget
Faultreset
Fault reset
Fault reset
Fault reset
Fault reget
Coor opening
Coor opening
MSG116

MsGe2
MSG50
MSG50
MSG50
M3G50
M5GB2

Fault reset
Fault reset
Door opening
Door opening

Doar opening

M3G10
MSG10

Sieh wurde geschlossen
Sieb wurde geschlossen
Tirwurde gedfinet
Stdrung wurde Quitliert
Stirung wurde Quitliert
Tirwurde gedfinet
Tirwurde gedfinet
Dooris open

Doorig open

Door is open
Faultreset

Fault reset

Fault reset

Fault reset

Fault reset

Fault reset

Fault reset

Fault reset

Fault reset

Fault reset

Dooris apen

Dooris apen

Emergency stop

Temperature main motor to high
Qillevel to low or temperature to high
Oillevel to low of termperature to high
Oillevel to low of tarmperature to high
Qillevel to low or ternperature to high
Temperature main motor to high
Fault reset

Fault reset

Dooris open

Door is open

Door is open

Fault cooling system

Fault cooling system

VMI — Interface Machine Vecoplan

Affichage de I'historique des pannes

Statusmeldung
Statusmeldung
Statusmeldung
Statusmeldung
Statusmeldung
Statusmeldung
Statusmeldung
Status Message
Stalus Message
Status Message
Status Message
Status Message
Status Message
Status Message
Status Message
Status Message
Status Message
Status Message
Status Message
Status Message
Status Message
Status Message
Fault

Fault
Fault
Fault
Fault
Fault
Fault
Status Message
Status Message
Status Message
Status Message

Status Message

Fault
Fault

16.03.2007 11:47:07

15.03.2007 11:47:07

15.03.2007 11:49:40

15.03.2007 11:51
16.03.2007 11:51

0

10

21.03.2007 13:10:03

30.03.2007 06:31

05

31.05.2007 14:27:49

31.05.2007 14:27:49

04.06.2007 09:04:28

04.06.2007 09:04:46
04.06.2007 09:04:46

04.08.2007 09:11:
04.08.2007 09:11:
04.06.2007 09111
04.06.2007 09:11:

04.06.2007 09:11

04.08.2007 09:11:
04.08.2007 09:11:
03

04.06.2007 09:11

04.06.2007 11:55:31

04.06.2007 13:01

34

04.06.2007 19:45:07

04.08.2007 19:44:00

04.08.2007 19:44:04

04.06.2007 19:44:04

04.06.2007 19:44:04

04.06.2007 19:44:04
04.06.2007 19:44:00
04.08.2007 19:44:39

04.08.2007 19:44:39

04.08.2007 19:45:10
04.06.2007 19:45:10

04.06.2007 19:46:18

04.06.2007 19:45:31

04.08.2007 19:45:31

15032007 11:47:07 -

31.05.2007 14:28:02

04062007 08:04:46 -

04.06.2007 09:11:02

04062007 08:11:03 -

04.06.2007 09:11:03 -

04062007 08:11:03

04062007 13:44:22 04062007 13:44:20
04062007 19:44:22 04062007 18:44:20
04062007 19:44:22 04.06.2007 18:44:20
04062007 19:44:40 —

04062007 13:4512

Close

Betrishsmeldungan
Betriehsmeldungen
Betriehsmeldungen
Betriehsmeldungen
Betriehsmeldungen
Betrighsmeldungen
Betriehsmeldungen
Betriehsmeldungen
Betriehsmeldungen
Betrishsmeldungen
Betrighsmeldungen
Betriehsmeldungen
Betriehsmeldungen
Betriehsmeldungen
Betrishsmeldungen
Betriehsmeldungen
Betriehsmeldungen
Betriehsmeldungen
Betriehsmeldungen
Betrishsmeldungen
Betrighsmeldungen
Betriehsmeldungen

Storungen Allgemein

Stdrung Maschine,Starung Maschine

Stdrung Maschine,Starung Maschine

Stirung Maschine,Storung Maschine

Stirung Maschine,Storung Maschine

Stirung Masching Stérung Maschine

Storung Maschine Storung Maschit 94 Faultreset Faultreset
Betriehsmeldungen

Betriehsmeldungen

Betriehsmeldungen

Betriehsmeldungen

Betriebsmeldungen

Stirung Masching Stérung Maschine

Stidrung Maschine, Starung Mazchine
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13.7 Réglages utilisateur

Affichage de la date et de I'heure

v _
——— | VECOPIGN

28.11.11 11:36

Commutation
langue

Eliminer
la panne

Changer d'utilisateur Changement de langue

Lorsque I'on appuie sur le bouton Changer d'utilisateur, une fenétre de mot de passe de niveau s'affiche. La
saisie d'un mot de passe permet d'accéder a une interface utilisateur étendue. L'interface utilisateur étendue

n'est accessible qu'au personnel de maintenance de Vecoplan.

Sur l'affichage de la date et de I'heure, il est possible de saisir la date et I'heure courantes au format
JJ.MM.AA HH:MM.
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Le bouton de changement de langue permet d'accéder a la page Langue. Ici, l'utilisateur a la possibilité de
choisir une autre langue.

Retour
28.11.11 11:37 Commutation langue i ®
Machine opérationnelle | Vecap'\an
\‘ r ‘ Back
[ “’
el <l | § | e

Ecran de
démarrage

Observer

Etatde la
maching

La touche Retour renvoie a la page des réglages.
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13.8 Service

28.11.11 11:38 Service ®

g . | Vecoplan
|

'

Adresse
Vecoplan AG

r der Bitz
Gewerbe ehiet Eichenstruth
D-5i Bad Marlenber

Tel +495 -62
]2661 - 0
Serwce +49 (0] 26! 61 6267 13
Internet: www.vecoplan.de
Données du client
Client:
Client n”:

Donnees de la machine
Ee de machlne
aguence n°:

Elirriiner
Fi ﬁainne

Sur cette page figurent I'adresse du fabricant, les numéros d'appel de service aprés-vente ainsi que les
caractéristiques techniques spécifiques de la machine.
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13.9 Observer
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Un appui sur le bouton Observer ouvre des pages comportant les valeurs réelles.
La premiére page correspond aux valeurs d'intensité. Le bouton de changement de page permet d'afficher 3

autres pages.

13.9.1 Valeurs d'intensité

28.11.1110: 11 Valeurs du courant

Machine epérationnelle

pmmation de courant du

Vecoplan®

Elirminer
la panme

Consommation de courant du moteur indique le courant que le moteur principal consomme actuellement.

127



Vecoplan®

VMI — Interface Machine Vecoplan

13.9.2 Mesure du courant

28.11.1110:13 Mesure du courant

—— | VECOPIAN
|

Eliminer
la panne

Ici, la consommation de courant est présentée sous forme graphique.
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13.9.3 Valeurs effectives

28.11.1111:39 Valeurs effectives

e | VEcoplan®

" |

Page
Jdad
Réinitialiser le '
Heures de
service totales d‘.’f,’.mgﬁ:#,rn
Oh dans 0sec.
Heures de
; Panne tro
f°"°ﬂg'}23,’?‘e"t souvent inversée

0: 0. 0 anotherBtimes

Reinitialiser |

Etat de la Al :, Protocale Elirminer
machine maintehance la panne

Ici s'affichent les heures de fonctionnement cumulées.

Il est possible de remettre a zéro les heures de fonctionnement journalier et d'afficher le temps de
fonctionnement journalier.

Le compteur d'inversion indique dans combien de secondes il va se réinitialiser.

L'alarme « inversé trop souvent » indique le nombre d'inversions qui peuvent encore intervenir avant que la
machine ne passe en mode de panne.
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13.9.4 SPS (automate programmable)

28.11.11 1143 SPS ®

¥ e | VEcoplan

o |

Page
CPUA1E0-2 bF SM3E1 SMIzE B3z ddaq
Bl 6% D24 DO1E= D40/ 5 1 16 BEZ4 Y
SIEMENE ]
g0 [aizd.o o0 aia Eeo
&F B
Ef1zd 1 |Atza 1 B0 PR E&.d
oF
Ef2d.2 [Atze.2 E0.2 adz Esz
DS
BG4 | ANES. S V.3 Ak, 3 Ew.d
FRLE - -
Efd.4|Af24.4 Ed.4 Ad.d Exd
HUN
E124.5 | Atz 5 E0.5 Ad.5 ES5
STOF e =
E124.E |Ad24E E0.6 ALE E&E
PUSH
eteas|arzas E0.7 A7 ES.?
E125.0 | aiz50 e YY) P
HUN = B : 5
E125.1 |AdzEd B4 AB.14 E3d
STOP
E125.2 |Atz.z El2 A2 Ed.2
MRES - =
E125.3 |A253 E13 A5 E23
BE7-113 BLEa i-00E0 — —
E125.4 |A125.4 Bl A4 B
DE E125.5 |atsS it A5+ I e
o E125.6 |A1Z5E 0 ASE 5.6
o
(5] E125.7 |ats? i A57 8.7
ol
b
b Iz 1-BHOZ-DAAD I2Z-BHOI-IAAD T+ BROZ-DAAD

F.ﬂmi?.i'ﬁ.!r
apanne.

Affiche les entrées et les sorties.
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13.9.5 Valeurs de consigne théoriques

28.11.11 10:18 Valeurs théoriques réglage

e Vecoplan’

~Yaleurs
d'inversion
Temps dinversion

3

Reéglage
1-100 ger.

Compteur
dinversion

120

Elirniner
la panne

Valeurs d'inversion : les valeurs d'inversion doivent étre saisies ici.

Temps d'inversion : la durée de rotation en marche arriére du rotor doit étre réglée ici.

Compteur d'inversion : ici est programmée la fréquence a laquelle le rotor doit tourner a I'envers pendant un
temps donné.

Inversion compteur : temps au bout duquel le compteur d'inversion reprend la valeur programmeée.
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Accouplement hydraulique ..........ccccceeeevvnvnnneen. 106
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ANNEXE ... 104

ALENTION ... 9

Avant la MiSe en ServiCe........ccccovveiniieeeiiineeennns 32

B

Barre de décalage ..........cccocveveeiiiiiiiiiiieee e, 94

Bati de machine.........c.ccocoviiii 90

Branchements électriques ...........ooccvvveveeeeeiiinns 25

BIrOYEUN ..cooveeieeeeeeeee 93

C

CaractéristiqUES ........uuvveeiiiiiiiiieeee e cciieee e e 88

Caractéristiques de fonctionnement................... 22

Caractéristiques techniques ...........ccccceevvveeenen. 22

Cause des pannes et entretien des
accouplements hydrauliques .............cccuueeee.. 109

Choix et qualification du personnel_ Obligations10

Code du type de machine.........ccccccovviiiiieenneenn. 22
Commande par courroies trapézoidales ............ 62
Commande principale.........cccccvveeeeeiicciiieneeee, 22
Comportement en cas d’anomalies..................... 39
Conseil pour 'hydraulique ........ccccccoevvciiiieneeeenn. 51
Conseils de SECUNME .........ccoviveeeiiiiiieeiieee e, 10
Conseils de sécurité selon les phases
d’'exploitation ...........ccceeiiiiiiiiiiee e 11
Conseils et mesures de protection pour le
TFANSPOIT ... 28
Conseils sur des types de risques particuliers ...14
Consignes pour I'exploitant .............cccceeeeeeennnns 7
CONLre-COULEAU .....evvviiieeeieiiiiiieeee e 97
Contrdles lors de la réception par le destinataire
........................................................................ 29
Couples de serrage de I'assemblage par boulons
POUr CONrEe-COULEAUX ........cevvveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeenn, 25
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Couples de serrage de I'assemblage par boulons

POUr BIrOYEUrS ... 25
Couples de serrage des VIS .......cccccvvveeeeeveenennen, 24
Course d’essai mécanique avec matériau......... 35
Cycle de contréle des dispositifs de sécurité..... 15
D
DEMONLAGE .....vvveeeeiiiee ettt 30
Démontage et montage de I'entrainement de la

courroie trapézoidale du turbocouplage......... 66
Description de I'écran tactile VMI....................... 44
Description du fonctionnement ............ccccvveee.... 45
Désignation des éléments .........ccccceeevvvivvnennnnnn. 89
Dispositifs de Sécurité...........cccovvvveeeiiiicciinnennnn. 16
Distances de SECUrité...........cccovernieiieeencneennn. 16
Dommage pendant le délai de garantie............. 48
Donneés de la machine/installation................... 22
Droit d'aUtEUI........cocuvieeiiiiiee e 2
E
Eléments de commande ..........cccoceeviiienieennnnn. 41
Energie Electrique .........occvvveeviieee e 14
Engin de levage, anneaux de transport............. 28
Entrailnement principal..........ccccooeveeeiiiiciineennnn. 99
Entretien et inSpection ..........cccccceveeevvvcciineeennn. 50
Equipement de protection individuelle................ 21
ESSai @ VIdE.....ccocvveviiiiiic e 34

Essais a vide et de verrouillage sans matériau . 33

Essais de verrouillage...........cccceeeeeeeiiiiiiiieenenn. 34
EXPIOIation .......coooieiiiiiiieee e 38
Exploitation normale ............cccoeeeiieiiiiinnnen 11, 38
G

Gaz_ poussiéere_ vapeur_ fumée............cccuueeen. 14
GENEralitésS.......ccocviviiiieie e 7
[0 (o101 o) 1 (= SRR 16
Groupe de puissance hydraulique..................... 24
Groupe de puissance hydraulique................... 100



Vecoplan®

Guidage du poussoir

Remplacement.......cccccovvcciiiiiiee e 74
H

Huile hydraulique recommandée........................ 52

Huile_ graisse et autres substances chimiques .15

Hydraulique_ Pneumatique ............cccccceeeeeennnnes 15
I
Interventions exceptionnelles comme les
entretiens et I'élimination des problemes ....... 12
L
Lieu de stockage, durée de stockage, mesures de
10 (=11 1[0 o IR 29
Liste des documentation séparées................... 105
Liste des piéces de rechange et d’'usure............. 89
Liste des travaux d'entretien et d'inspection....... 53
M
MaINTENANCE ...t 49
Marque d’huile hydraulique ............cccccceeieennnnns 24
Message d'erreur surle VMI.........ccccoeeiiiinnns 44
Mesures d’organisation..........cccccoeecevieeeeeeeennnnnns 10
Mesures et POIdS .......oooiiiiiiiiiiee e 22
Mise au rebut des emballages et isolants .......... 29
MISE N SEIVICE ......eieivieriii e 31
Mise hors circuit de Sécurité ............cccooevvevneennne 39
Mise hors service de la machine/installation ...... 39
N
NOS représentants .........ccccceveeeeeeiiciineeeeeeesesinnns 102
@]
Outils de maintenance et accessoires.............. 104
P
Panier-filtre ... 96
Pendant la mise en service .........cccccovcvevevnnnnnen. 33
Plaque signalétique ...........ccceveviiieee e, 88
Points de graissage ........cccvcveveeeiiiiiviiineee e 58

Prescriptions de remplissage pour les
accouplements hydrauliques.............cc......... 106

Index
Q
Quantité lubrifiant..........ccccccceeiiiiiiiiie e, 23
R
Réglage de I'agrégat hydraulique....................... 52
Remedes en cas d'anomalies.............cceecueenen. 46
Remise en marche aprés une panne................. 48

Remplacement des joints usés du serre-flan .... 78

Remplacement des joints usés du serre-flan (sur
[ o0 (=) R 80

Remplacement des outils de broyage ............... 67

Remplacement des racloirs sur la paroi arriere. 84

Remplacement des racloirs sur le poussoir....... 82
Remplacement des rails de guidage ................. 76
Remplacement du contre-couteadu..................... 70
Remplacement du crible..........ccccceiiiiiiiinnnen. 72
REPAratioNS.........ccovvveeeiiiieeeiiree e eeee e 61
Risques résiduels........cccccevvviiiiiieiee e, 21
ROTON e 91
S
SECUIME ... 9
Sécurité de fonctionnement ............ccccecevereeennn 40
Sécurité du travail ...........cceveeeiiiiin 9
Serre-flan hydraulique.............oociiiiiiiiiiine 98
Signaler et justifier les réserves a l'issue du
TrANSPONT...ceiiiiiiiieiiieiieiie e 29
Stockage des lubrifiants............cccceeiiiiiinne 60
Stockage des pieces de rechange..................... 87
SYMDOIES ... 9
T

Tendre et remplacer courroies trapézoidales.... 64

Tenue en stock et service aprés-vente.............. 87
LI 0 Lo ]  S 28
Travaux de nettoyage .......ccccvvveeeeevvcvvnieeeeeenennnns 13
Travaux de réparation sur la machine/l'installation

....................................................................... 86
Type de lubrifiant ..o 23

Type d'huile pour accouplements hydrauliques108

133



Index

U

Utilisation conforme .........oooueeiiiiiieeiiieieeceeieeeeee

Utilisation non appropriée..........cccvevvcvvveesnnnnnnn.

Y

Valeurs d’émission de bruit d’'une machine de

référence

134

Vecoplan®

VECOPLAN — Contrble de qualité...........c.......... 7
Verrous de SECUNtE..........covevveeriiiiiee e 17
VMI - écran tactile ..........ccoveveeniiiiiicnecn, 110
4

Z0oNe d€ daNQEr.....ccvveeeiiiiiiiieeee e e e 18



	1 Table des matières
	2 Généralités
	2.1 Consignes pour l’exploitant
	2.2 VECOPLAN - Contrôle de qualité
	2.3 Utilisation conforme
	2.4 Utilisation non appropriée

	3 Sécurité
	3.1 Symboles
	3.1.1 Sécurité du travail

	3.2 Conseils de sécurité
	3.2.1 Mesures d’organisation
	3.2.2 Choix et qualification du personnel; Obligations

	3.3 Conseils de sécurité selon les phases d’exploitation
	3.3.1 Exploitation normale
	3.3.2 Interventions exceptionnelles comme les entretiens et l’élimination des problèmes
	3.3.3 Travaux de nettoyage

	3.4 Conseils sur des types de risques particuliers
	3.4.1 Energie électrique
	3.4.2 Gaz, poussière, vapeur, fumée
	3.4.3 Hydraulique, Pneumatique
	3.4.4 Huile, graisse et autres substances chimiques

	3.5 Cycle de contrôle des dispositifs de sécurité
	3.6 Distances de sécurité
	3.7 Dispositifs de sécurité
	3.8 Verrous de sécurité
	3.9 Zone de danger
	3.10 Risques résiduels
	3.11 Équipement de protection individuelle

	4 Caractéristiques techniques
	4.1 Code du type de machine
	4.2 Donneés de la machine/installation
	4.2.1 Caractéristiques de fonctionnement
	4.2.2 Mesures et poids
	4.2.3 Commande principale
	4.2.4 Groupe de puissance hydraulique

	4.3 Couples de serrage des vis, à l’exception des vis de fixation pour éléments de broyeur et contre-couteaux (ne concerne pas les vis de traction)
	4.3.1 Couples de serrage de l'assemblage par boulons pour broyeurs
	4.3.2 Couples de serrage de l’assemblage par boulons pour contre-couteaux

	4.4 Branchements électriques
	4.5 Lärmemissionswerte einer Referenzmaschine

	5 Transport
	5.1 Dimensions et poids (voir chapitre "Caractéristiques techniques")
	5.2 Conseils et mesures de protection pour le transport
	5.3 Engin de levage, anneaux de transport
	5.4 Contrôles lors de la réception par le destinataire
	5.5 Mise au rebut des emballages et isolants
	5.6 Signaler et justifier les réserves à l'issue du transport
	5.7 Lieu de stockage, durée de stockage, mesures de protection

	6 Démontage
	7 Mise en service
	7.1 Avertissement
	7.2 Avant la mise en service
	7.3 Pendant la mise en service
	7.4 Essais à vide et de verrouillage sans matériau
	7.4.1 Essai à vide
	7.4.2 Essais de verrouillage

	7.5 Course d’essai mécanique avec matériau

	8 Exploitation
	8.1 Exploitation normale
	8.2 Mise hors service de la machine/installation
	8.3 Comportement en cas d’anomalies
	8.3.1 Mise hors circuit de sécurité

	8.4 Sécurité de fonctionnement
	8.5 Eléments de commande
	8.5.1 Armoire de commande

	8.6 Description de l'écran tactile VMI
	8.6.1 Message d'erreur sur le VMI

	8.7 Description du fonctionnement
	8.7.1 Remèdes en cas d’anomalies
	8.7.2 Remise en marche après une panne

	8.8 Dommage pendant le délai de garantie

	9 Maintenance
	9.1 Entretien et inspection
	9.1.1 Conseils
	9.1.2 Conseil pour l’hydraulique
	9.1.3 Réglage de l’agrégat hydraulique
	9.1.4 Huile hydraulique recommandée
	9.1.5 Liste des travaux d'entretien et d'inspection

	9.2 Lubrification et contrôle des paliers
	9.2.1 Contrôle des paliers
	9.2.2 Points de graissage
	9.2.3 Stockage des lubrifiants

	9.3 Réparations
	9.3.1 Remarques
	9.3.2 Commande par courroies trapézoïdales
	9.3.3 Tendre et remplacer courroies trapézoïdales
	9.3.4 Démontage et montage de l’entraînement de la courroie trapézoïdale du turbocouplage
	9.3.5 Remplacement des outils de broyage
	9.3.6 Remplacement du contre-couteau
	9.3.7 Remplacement du crible
	9.3.8 Guidage du poussoir: Remplacement
	9.3.9 Remplacement des rails de guidage
	9.3.10 Remplacement des joints usés du serre-flan
	9.3.11 Remplacement des joints usés du serre-flan (sur le côté)
	9.3.12 Remplacement des racloirs sur le poussoir
	9.3.13 Remplacement des racloirs sur la paroi arrière
	9.3.14 Travaux de réparation sur la machine/l’installation


	10 Tenue en stock et service après-vente
	10.1 Stockage des pièces de rechange
	10.2 Caractéristiques
	10.3 Désignation des éléments
	10.4 Liste des pièces de rechange et d’usure
	10.4.1 Bâti de machine
	10.4.1 Rotor
	10.4.2 Broyeur
	10.4.3 Barre de décalage
	10.4.4 Panier-filtre
	10.4.5 Contre-couteau
	10.4.6 Serre-flan hydraulique"
	10.4.7 Entraînement principal
	10.4.8 Groupe de puissance hydraulique

	10.5 Adresses du service des pièces de rechange et du service après-vente
	10.6 Nos représentants

	11 Annexe
	11.1 Outils de maintenance et accessoires
	11.2 Liste des documentation séparées

	12 Accouplement hydraulique
	12.1 Prescriptions de remplissage pour les accouplements hydrauliques
	12.2 Type d'huile pour accouplements hydrauliques
	12.3 Cause des pannes et entretien des accouplements hydrauliques

	13   VMI – Interface Machine Vecoplan
	13.1 Écran de démarrage
	13.2 Présélection du mode de fonctionnement
	13.3 Fonctions du programme
	13.4 État machine
	13.5 Mode maintenance
	13.6 Pannes
	13.7 Réglages utilisateur
	13.8 Service
	13.9 Observer
	13.9.1 Valeurs d'intensité
	13.9.2 Mesure du courant
	13.9.3 Valeurs effectives
	13.9.4 SPS (automate programmable)
	13.9.5 Valeurs de consigne théoriques


	14 Index

