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13 CARACTERISTIQUES DE LA MACHINE

1.3.1 DONNEES TECHNIQUES
Nous énumérons ci—aiarés quelques données techniques de la machine FC 420:

1,311 DONNES GENERALES

Surface maxi de formage 220 mm (passo) x 320 mm (largeur)

profondeur maxi de formage 42 mm

Vitésse mecanique 10 =+ 50 cycles (vitesse essai de réception: v.
chap.5)

Niveau de bruit voir déclaraticn annexe

Declaration CE de Conformité voir déclaraticn annexe

1312 BRANCHEMENT ELECTRIQUE

Tension 400V 3 / N/ PE ~S0Hz

Absorption electrique A5 kVA

1313 BRANCHEMENT PNEUMATIQUE

AIr comprime 6 =+ 8 bar (0,6 Mya + 0,8 MPa)

Consommation d’air comprime 00 alf

1334 BRANCHEMENT HYDRAULIQUE
Centrale interne (voir chap. 9).
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1.4 DONNEES RELATIVES AU CONDITIONNEMENT

141 FORMATS

Formt | Pdwr | Dewsin
6008/1 |(voirls)  i(voirls)
6008/2 (voir 1.5} {woir 1.5)
6008/3 (voir 1.5) (voir 1.5)
6010 {voir 1.5) (vair 1.5)
6010/2 (voir 1.5) (vair 1.5)
142 MATERIAUDE FORMAGE
' .”'.‘:.vﬁﬂfl‘)f:ri%‘ ,‘maetzfm ¢ B agr _ i e bubbe
60081 | | 350um | 144mm | 707Smm | 500 mm
PET 146 mm
600872 PVC 350pum 144 mm 70-75 mm 560 mm
PET 146 mm
6008/3 PvC 350um 144 mm 70-75 mm 500 mm
PET 146 mm
6010 PVC 350um, 302 mm 70-75 mam 500 pun
PET 304 mm
601072 PVC 350um 302 mm 70-75 mm 500 mm
PET 304 mm
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